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TECHNIKA MASZYNOWA 
PRZEGLĄD SERII

WRZECIONO SILNIKOWE Technologia silnika Moc znamionowa S1 Znamionowy moment obro-
towy S1

WENTYLATOR ELEKTRYCZNY
Seria HF145-001 Asynchroniczny 6.0 kW - 11.8 kW 4.9 Nm - 9.6 Nm

PŁYN
Seria HF125-002 Asynchroniczny 9.0 kW - 12.0 kW 7.3 Nm - 9.0 Nm

Seria HF150-00X Asynchroniczny / Synchroniczny 14.5 kW - 20.0 kW 14.3 Nm - 18.5 Nm

Seria HF205-006 Asynchroniczny / Synchroniczny 34.0 kW - 48.0 kW 83.7 Nm - 153.0 Nm

SYSTEM MOCOWANIA W PUNKCIE ZEROWYM SPN Ciśnienie robocze Siła dociągania Siła dociągania z przyłą-
czem PLUS

PNEUMATYCZNA
Seria Advanced 4 bar - 7 bar 1.0 kN - 18.0 kN 2.5 kN - 36.0 kN

Seria Standard 4 bar - 7 bar 1.0 kN - 18.0 kN 2.5 kN - 36.0 kN

PŁYTA ZACISKOWA Ciśnienie robocze Siła dociągania Siła dociągania z przyłą-
czem PLUS

PNEUMATYCZNA
Seria SPP 4 bar - 7 bar 1.0 kN - 18.0 kN 2.5 kN - 36.0 kN

ZMIENIACZ PALET Ciśnienie robocze Siła dociągania Siła dociągania z przyłą-
czem PLUS

PNEUMATYCZNA
Seria SPP 4.5 bar - 7 bar 10.0 kN 22.0 kN
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Maksymalna prędkość 
obrotowa

System mocowania 
narzędzia

Enkoder Masa

24000 1/min HSK-C50 / HSK-F63 1Vss 256 17 kg - 32 kg

24000 1/min HSK-F63 / HSK-T50 1Vss 256 13 kg - 19 kg

24000 1/min - 26000 1/min HSK-F63 1Vss 256 25 kg - 38 kg

6000 1/min - 14000 1/min HSK-A63 1Vss 360 130 kg

Siła utrzymująca maks. Kontrola ułożenia Kontrola ułożenia Masa

25 kN - 75 kN Tak pneumatyczne 0.39 kg - 3.2 kg

25 kN - 75 kN Nie  0.39 kg - 3.2 kg

Siła utrzymująca maks. Kontrola ułożenia Kontrola ułożenia Masa

25 kN - 75 kN Nie  5.4 kg - 85 kg

Zabezpieczenie przed 
skręceniem

Funkcja wydmuchiwania Kontrola pozycji tłoka Masa

Tak Tak elektryczna 2.4 kg
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