TECHNIKA MASZYNOWA
PRZEGLAD SERII

Technologia silnika Moc znamionowa S1 Znamionowy moment obro-
WRZECIONO SILNIKOWE R °

WENTYLATOR ELEKTRYCZNY

Seria HF145-001 Asynchroniczny 6.0 kW -11.8 kW 49Nm-9.6 Nm

PLYN

Seria HF125-002 Asynchroniczny 9.0 KW - 12.0 kW 7.3Nm-9.0 Nm

Seria HF150-00X Asynchroniczny / Synchroniczny  14.5 kW - 20.0 kW 14.3 Nm-18.5 Nm

Seria HF205-006 Asynchroniczny / Synchroniczny  34.0 kW - 48.0 kW 83.7 Nm-153.0 Nm
Cisnienie rob Sita doci i Sita doci i ta-

SYSTEM MOCOWANIA W PUNKCIE ZEROWYM SPN  ~=eme fopese Ha doclagania o Pl z praya

PNEUMATYCZNA

Seria Advanced 4 bar - 7 bar 1.0kN-18.0 kN 2.5 kN -36.0 kN

Seria Standard 4 bar- 7 bar 1.0kN-18.0 kN 2.5 kN -36.0 kN
Cisnienie robocze Sita dociagania Sita dociagania z przylta-

PLYTA ZACISKOWA e L

PNEUMATYCZNA

Seria SPP 4 bar - 7 bar 1.0kN - 18.0 kN 2.5kN-36.0 kN
Cisnienie robocze Sita dociagania Sita dociggania z przyta-

ZMIENIACZ PALET e,

PNEUMATYCZNA

Seria SPP 4.5 bar- 7 bar 10.0 kN 22.0kN
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Maksymalna predkos¢
obrotowa

24000 1/min

24000 1/min
24000 1/min - 26000 1/min
6000 1/min- 14000 1/min

Sita utrzymujaca maks.

25 kN -75 kN
25 kN -75 kN

Sita utrzymujaca maks.

25 kN -75 kN

Zabezpieczenie przed
skreceniem

Tak

System mocowania
narzedzia

HSK-C50 / HSK-F63

HSK-F63 / HSK-T50
HSK-F63
HSK-AB3

Kontrola utozenia

Tak
Nie

Kontrola utozenia

Nie

Funkcja wydmuchiwania

Tak

Enkoder

1Vss 256

1Vss 256
1Vss 256
1Vss 360

Kontrola utozenia

pneumatyczne

Kontrola utozenia

Kontrola pozyc;ji tloka

elektryczna

Masa

17 kg - 32 kg
13 kg - 19 kg
25 kg -38 kg
130 kg

Masa

0.39 kg - 3.2 kg
0.39 kg - 3.2 kg
Masa

5.4 kg -85 kg
Masa

2.4 kg
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