LISTA KONTROLNA

SYSTEM MOCOWANIA W PUNKCIE ZEROWYM

SPN

Numer klienta
Firma

Osoba kontaktowa
Pan Pani

Dane sprzedazowe

Autor oprac.

Numer telefonu
Numer faksu
e-mail
Artykut

Docelowa
cena

Inne

Preferowany

termin dostawy

Liczba sztuk e, “C.Zba S
(rocznie)

Obszar zastosowania

|:| Frezowanie
I:I Toczenie

Urzadzenie mocujace

Sita procesowa N
Wymagana sita N
dociggania

Wymagana sita N
utrzymujaca

Rozmieszczenie |:| Szkic

Otoczenie Temperatura min.

[]wisry [ ] Brud

Liczba cykli mocowania na godzine

Obstuga |:| Recznie

Data

|:| Wiercenie
I:I Szlifowanie

|:| Mierzenie |:| Inne

I:I Obroébka laserowa

Cisnienie systemowe bar
sprezonego powietrza

Ramie dzwigni pomiedzy sitg procesowg a systemem
mocowania

Liczba planowanych systemdéw mocowania na urzadzenie
mocujace

[ ] Modei 3D [] tnne

°C maks. °C
|:| Olej/smar |:| Srodki chtodzaco- Inne
smarujagce
Cykle

|:| Automatycznie

Funkcje dodatkowe I:I Czyszczenie powierzchni / kontrola utozenia

Opcja na zapytanie

52  www.zimmer-group.pl

ZIMMER

Qroup

mm

stk.



