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SISTEMA DE SUJECION A PUNTO CERO

Ademas de una variante estandar, con las funciones
basicas, y que satisface las principales funciones como el
desbloqueo y la conexién PLUS, también se puede elegir
la variante Advanced, con un gran volumen de funciones,
necesarios en la produccion automatizada. Ambas variantes
enclavan en forma positiva mediante segmentos de fijacion
adaptados especialmente al contorno del buldén, generan-
do asi un sistema extremadamente rigido, y que es capaz
de absorber las maximas fuerzas con la mayor precision
de repeticién.

El programa de productos se amplia con todo tipo de
placas de sujecion disponibles en cualquier tamafno y
distintas configuraciones. Para aumentar la proteccion
del sistema de sujecion a punto cero individual, y evitar
la penetracion de suciedad, se dispone de un cierre
automatico opcional que protege el orificio del buldn de
forma fiable.

Referencia MKT000100-03

ZIMMER GROUP - THE KNOW-HOW FACTORY

COMO KNOW-HOW FACTORY, TRABAJAMOS PARA TODOS LOS SECTORES
Y LO SUMINISTRAMOS TODO DE UNA MANO. NUESTRA CARTERA ES MUY
AMPLIA TANTO EN CUANTO A PROFUNDIDAD COMO ANCHURA.

¢TIENE UN PROBLEMA DE DESARROLLO? ;SE LO SOLUCIONAMOS!
EXiJANOS EN LA INVESTIGACION Y EL DESARROLLO. MULTIPLES
INNOVACIONES PROCEDEN DE NUESTRA EMPRESA. NOS APASIONA
TODO LO NUEVO Y APOSTAMOS POR EL ESPIRITU PIONERO
EMPRESARIAL.

CONTACTO - EN TODO EL MUNDO

Con 13 delegaciones en todo el mundo y partners
en mas de 125 paises, le ofrecemos un servicio
excelente como lider tecnolégico. jPongase en
contacto con nosotros!

www.zimmer-group.com/es/contacto

ESTAMOS A SU DISPOSICION LAS 24 HORAS -
NUESTRO STAND FERIAL VIRTUAL

Con unas caracteristicas impresionantes, como
sobrevolar el stand virtual con una camara, con
acceso a los puntos de informacién y los modelos
3D, seguro que también le sorprenderemos
virtualmente.

WWW.zimmer-group.com/es/expo
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HUSILLOS DE MOTOR

Nuestros husillos de motor, como componentes clave en
centros de mecanizado, maquinas-herramientas y aplica-
ciones End of Arm, garantizan un valor anadido 6ptimo
gracias a la maxima precision, productividad, disponibilidad
y vida Util. Por lo tanto, son decisivos para el rendimiento
de la maquinay la calidad de las piezas de trabajo
mecanizadas. Los paquetes de motor compactos y con
alta densidad de potencia, y rodamientos de gran precision
sSON un requisito previo para elevadas revoluciones y unos
valores de concentricidad excelentes. El catdlogo de
Zimmer Group incluye husillos de motor refrigerados por
aire 0 por agua, para el mecanizado de madera, aluminio
y plastico, asi como para trabajos de arranque de metal.
Los husillos destacan por su elevadisima fiabilidad, la
gran densidad de potencia y una extensa compatibilidad.

SERIE HF150-003
NUESTRO KNOW-HOW - SUS VENTAJAS

Maximo rendimiento

El uso exclusivo de motores de alto rendimiento fundidos al
vacio y bobinados a mano, fabricados en Alemania, permite
exigir el maximo rendimiento y potencia del husillo motor.

Maxima calidad de la pieza de trabajo

Con revoluciones de hasta 26 000 r. p. m. y un motor de
14,5 KW regulado opcionalmente por vectores, los husillos
de motor resultan perfectos para el mecanizado de distintos
materiales como madera, plastico, metal ligero o materiales
compuestos.

La maxima productividad se une a la maxima precision
La solucion de motor integrado mecanicamente es
extremnadamente compacta, muy productiva y alcanza

la maxima rigidez.
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REFRIGERADO POR AGUA
ASINCRONO

HF100-010-001
Potencia nominal:
Revoluciones méax.:
Par de giro nominal:
Peso:

HF100-012-001
Potencia nominal:
Revoluciones méx.:
Par de giro nominal:
Peso:

HF125-002-001
Potencia nominal:
Revoluciones méx.:
Par de giro nominal:
Peso:

HF125-002-002
Potencia nominal:
Revoluciones méax.:
Par de giro nominal:
Peso:

HF150-003-003
Potencia nominal:
Revoluciones méax.:
Par de giro nominal:
Peso:

HF150-004-003
Potencia nominal:
Revoluciones méx.:
Par de giro nominal:
Peso:

HF150-009-001
Potencia nominal:
Revoluciones méax.:
Par de giro nominal:
Peso:

HF150-005-002
Potencia nominal:
Revoluciones méax.:
Par de giro nominal:
Peso:

HF205-006-001
Potencia nominal:
Revoluciones méx.:
Par de giro nominal:
Peso:

TR0 VIRQAN

SINCRONO

HF150-005-001
Potencia nominal:
Revoluciones méax.:
Par de giro nominal:
Peso:

HF205-006-002
Potencia nominal:
Revoluciones max.:
Par de giro nominal:
Peso:

AN

4 kKW
30000r. p. m.
4 Nm
9kg

4 kW
30000r. p.m.
4 Nm
10 kg

9 kW
24000r. p. m.
7,3 Nm

16 kg

12 kW
24000r. p.m.
9Nm
16 kg

14,5 kW
26000r. p.
14,7 Nm
35 kg

3

14,56 kW
24000r. p. m.
14,7 Nm

39 kg

14,5 kW
26000r. p. m.
14,7 Nm

26 kg

20 kW
24000r.p. m.
14,3 Nm

36 kg

34 kW
14000r. p. m.
83,7 Nm

136 kg

20 kW
24000r. p. m.
18,5 Nm

36 kg

48 kW
6000 r. p. m.
163 Nm
140 kg

REFRIGERADO POR AIRE

ASINCRONO
HF110-007-001
Potencia nominal: 4 kW
Revoluciones max.: 18000 r. p. m.
Par de giro nominal: 3,8 Nm
Peso: 15 kg

HF145-001-001

Potencia nominal: 6 kW
Revoluciones max.: 24000r. p. m.
Par de giro nominal: 4,9 Nm

Peso: 29 kg
HF145-001-002

Potencia nominal: 7,5 kW
Revoluciones max.: 24000r. p. m.
Par de giro nominal: 6,1 Nm

Peso: 30 kg
HF145-001-003

Potencia nominal: 11,8 kW
Revoluciones max.: 24000r. p. m.
Par de giro nominal: 9,6 Nm

Peso: 35 kg
HF145-008-002

Potencia nominal: 7,5 kKW
Revoluciones max.: 24000r. p. m.
Par de giro nominal: 6,1 Nm

Peso: 19 kg
HF145-011-001

Potencia nominal: 7,5 kW
Revoluciones max.: 24000r. p. m.
Par de giro nominal: 6,1 Nm

Peso: 20 kg

UNIDAD DE CAMBIO PARA ROBOT

WWS100F-001/ WWS100L-001
Brida de union

segun EN ISO 9409-1: TK 100
Transmision de energia: Adecuado para

HF145-001
Peso total: 4 kg

WWS100F-002/ WWS100L-002
Brida de union

segun EN ISO 9409-1: TK 100
Transmisién de energia: Adecuado para

HF125-002
Peso total: 4,8 kg
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SISTEMA DE SUJECION A PUNTO CERO
ADVANCED

-- SPN062AD
ol G Presion de servicio: 4 bar-7 bar
%3 -Ei Fuerza de compresion: 1kN-2kN
b Fuerza de compresion con conexion Plus: 2,5 kN -5 kN
. _:_’I Deteccion de la posicion del
émbolo/control de la produccién: Si
- - SPN112AD
: ;= Presion de servicio: 4 bar-7 bar
iy e Fuerza de compresion: 4 kN -6 kN
. _ﬁi‘? Fuerza de compresion con conexién Plus: 10 kN - 15 kN
= | Deteccion de la posicion del
émbolo/control de la produccién: Si
- - SPN138AD
. * Presion de servicio: 4 bar-7 bar
"~ = Fuerza de compresion: 12 kN - 18 kN
Fuerza de compresion con conexion Plus: 24 kN - 36 kN
! Deteccion de la posicion del
e émbolo/control de la produccién: Si
STANDARD
— SPN062SD
= Presién de servicio: 4 bar-7 bar
e -n?i Fuerza de compresion: 1KkN-2kN
b Fuerza de compresion con conexion Plus: 2,5 kN -5 kN
. _:_’I Deteccion de la posicion del
émbolo/control de la produccion: No
- SPN112SD
S on= Presion de servicio: 4 bar-7 bar
’.- % Fuerza de compresion: 4 kN -6 kN
. _fﬁ‘ Fuerza de compresién con conexién Plus: 10 kN - 15 kN
' = | Deteccion de la posicion del
émbolo/control de la produccién: No
- - SPN138SD
& . = Presion de servicio: 4 bar-7 bar
- o ' Fuerza de compresion: 12 kN - 18 kN
] ﬂs{ Fuerza de compresion con conexion Plus: 24 kN - 36 kN
Deteccion de la posicion del
i émbolo/control de la produccion: No

CAMBIADOR DE PALETAS
NEUMATICO

4 L.% SPP138-B
[ " Presion de servicio: 4,5 bar-7 bar

L z Peso de la paleta méx.: 300 kg
Funcion de soplado/deteccion de la

posicion del émbolo: Si
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SISTEMAS DE TRANSPORTE

Con el sistema de transporte modular para piezas de
trabajo, Zimmer Group combina entre si las funciones
de transporte, mecanizado y aseguramiento de la calidad.
Segun necesidad, el camino de trabajo puede dotarse de
forma flexible con robots de carga, estaciones de medicion
y verificacion, robots de procesamiento, convertidores y
estaciones de montaje. La pieza de trabajo puede posicio-
narse libremente. El alto grado de flexibilidad se debe,
entre otras cosas, a la reconfigurabilidad del sistema
global, que permite un nimero casi ilimitado de shuttles, y a
las unidades funcionales de funcionamiento independiente.

TECNOLOGIA DE
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COMPONENTES COMPLEJOS

FLEXIBILIDAD SIN LIMITES

Para el creciente uso de la técnica de robots en el mecani-
zado de madera, materiales similares a la madera'y
compuestos, Zimmer Group ofrece productos End of Arm
innovadores y optimizados para la aplicacion. En este
sentido, la flexibilidad es practicamente ilimitada: fabricamos
productos para la implementacion de todo tipo de funciones
en el médulo de mecanizado, asi como cabezales de taladro
con husillos rigidos y abatibles y unidades multifuncion.
Centrandonos en la maxima escalabilidad y productivi-
dad, utilizamos tecnologias de desarrollo y métodos de
simulacién de ultima generacién, como el gemelo digital,
y disefiamos células de fabricacion y montaje completas
sobre esta base.



