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UPINACi SYSTEM CEZ NULOVY BOD

Popri variante Standard, ktory je zredukovany na zakladné

funkcie, ako su odblokovanie a pripojenie PLUS, je na
vyber aj variant Advanced s rozsiahlou ponukou funkcii,
ktoré su napriklad potrebné v automatizovanej vyrobe.
Obidva varianty blokuju s tvarovanym stykom pomocou
upinacieho segmentu Specialne prispésobeného obrysu
C¢apu a vytvaraju tym extrémne tuhy systém, ktory je
schopny absorbovat najvyssie sily pri maximalnej opako-
vacej presnosti.

Produktovy program rozsiruju najréznejsie upinacie platne,
ktoré su k dispozicii v kazdej velkosti a rozlicnych konfigu-
raciach. Na zvySenie ochrany jednotlivych upinacich
systémov cez nulovy bod a zabranenie akémukolvek
preniknutiu necistét je k dispozicii volitelny automaticky
uzaver, ktory spolahlivo chrani otvor ¢apu.
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ZIMMER GROUP - THE KNOW-HOW FACTORY

AKO KNOW-HOW FACTORY PRACUJEME PRE KAZDE ODVETVIE A
DODAVAME VSETKO Z JEDNEJ RUKY. NASE PORTFOLIO JE VELMI
ROZSIAHLE, DO SiRKY AJ DO HLBKY.

MATE PROBLEM S VYVOJOM? MY HO VYRIESIME! VYZIADAJTE SI U NAS
VYVO0J AJ VYSKUM. Z NASHO PODNIKU POCHADZA MNOZSTVO INOVACII.
MAME NADSENIE PRE NOVE VECI A MAME PODNIKATELSKEHO PRIEKOP-

NiCKEHO DUCHA.

KONTAKT - PO CELOM SVETE

S momentélne 13 pobockami po celom svete a
partnermi vo vyse 125 krajinach vam ponukame
excelentny servis §pickovej technologickej firmy.
Tesime sa na spolupracu s vami!

www.zimmer-group.com/sk/kontaktny

NEUSTALE JE TU PRE VAS -
NAS VIRTUALNY VELTRZNY STANOK

S pdsobivymi funkciami, ako su animované pohyby
kamery, informacéné hotspoty, na ktoré je mozné
kliknut, alebo oto¢né 3D modely, vas zarucene
dokazeme nadchnut aj virtualne.

www.zimmer-group.com/sk/expo
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VRETENA MOTORA

Nase vretena motora ako klu¢ové komponenty obra-
bacich centier, obrabacich strojov a End-of-Arm aplik&cif
zabezpecuju optimalne vytvaranie hodnét prostrednict-
vom maximalnej presnosti, produktivity, dostupnosti a
dlhej Zivotnosti. Su tak rozhodujuce pre vykonnost stroja
a kvalitu obrabanych obrobkov. Kompaktné a vykonovo
stale motorové baliky s vysoko presnymi ulozeniami su
predpokladom pre vysoké otacky a excelentné hodnoty
otacania bez obvodového hadzania. Portfélio Zimmer
Group zahffia vzduchom a kvapalinou chladené vretena
motora na spracovanie dreva, hlinika a plastu, ako aj
vretena na obrabanie kovov. Vretena sa vyznacuju
extrémne vysokou spolahlivostou, vysokou vykonovou
stélostou a Sirokou kompatibilitou.

SERIA HF150-003
NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY

Najvyssia miera vykonu

Vyhradné pouzitie vakuovo odlievanych, ru¢ne vinutych
vysokovykonnych motorov vyrobenych v Nemecku
umoznuije klast najvyssie naroky na vykon a silu vretena
motora.

Maximalna kvalita obrobkov

S poc¢tom otacok az 26 000 za minutu a volitelnym
vektorovo riadenym motorom s vykonom 14,5 kW su
idealne na obrabanie Sirokej Skaly materialov, ako je
drevo, plasty, lahké kovy alebo kompozitné materialy.

Najvyssia produktivita sa snubi s najvysSou presnostou
Mechanicky integrované riesenie motora je mimoriadne
kompaktné, mimoriadne produktivne a dosahuje ma-
ximalnu tuhost.
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CHLADENE VODOU

ASYNCHRONNE

HF100-010-001

Menovity vykon:

Otacky max.:

Menovity krdtiaci moment:
Hmotnost:

HF100-012-001

Menovity vykon:

Otacky max.:

Menovity krdtiaci moment:
Hmotnost:

HF125-002-001

Menovity vykon:

Otacky max.:

Menovity kratiaci moment:
Hmotnost:

HF125-002-002

Menovity vykon:

Otacky max.:

Menovity kratiaci moment:
Hmotnost:

HF150-003-003

Menovity vykon:

Otacky max.:

Menovity krdtiaci moment:
Hmotnost:

HF150-004-003

Menovity vykon:

Otacky max.:

Menovity krdtiaci moment:
Hmotnost:

HF150-009-001

Menovity vykon:

Otacky max.:

Menovity kratiaci moment:
Hmotnost:

HF150-005-002
Menovity vykon:

Otacky max.:

Menovity krdtiaci moment:
Hmotnost:

HF205-006-001

Menovity vykon:

Otacky max.:

Menovity krdatiaci moment:
Hmotnost:

SYNCHRONNY

HF150-005-001

Menovity vykon:

Otacky max.:

Menovity krdatiaci moment:
Hmotnost:

HF205-006-002
Menovity vykon:

Otacky max.:

Menovity krdtiaci moment:
Hmotnost:

4 kKW
300000t./min
4 Nm

9kg

4 kW
300000t./min
4 Nm
10 kg

9 kW
240000t./min
7,3 Nm

16 kg

12 kW
240000t./min
9Nm

16 kg

14,5 kW
260000t./min
14,7 Nm

35 kg

14,5 kW
240000t./min
14,7 Nm

39 kg

14,5 kW
260000t./min
14,7 Nm

26 kg

20 kW
240000t./min
14,3 Nm

36 kg

34 kW
140000t./min
83,7 Nm

136 kg

20 kW
240000t./min
18,5 Nm

36 kg

48 kW
60000t./min
1563 Nm

140 kg

CHLADENE VZDUCHOM
ASYNCHRONNE

HF110-007-001

Menovity vykon:

Otacky max.:

Menovity krdtiaci moment:
Hmotnost:

HF145-001-001

Menovity vykon:

Otacky max.:

Menovity krdtiaci moment:
Hmotnost:

HF145-001-002

Menovity vykon:

Otacky max.:

Menovity krutiaci moment:
Hmotnost:

HF145-001-003

Menovity vykon:

Otacky max.:

Menovity kratiaci moment:
Hmotnost:

HF145-008-002

Menovity vykon:

Otacky max.:

Menovity krdtiaci moment:
Hmotnost:

HF145-011-001

Menovity vykon:

Otacky max.:

Menovity krdatiaci moment:
Hmotnost:

4 kKW
180000t./min

6 kKW
240000t./min
m

29 kg

7,5 kW
240000t./min
6,1 Nm

30 kg

11,8 KW
240000t./min
9,6 Nm

35 kg

7,5 kW
240000t./min
6,1 Nm

19 kg

7,5 kW
240000t./min
6,1 Nm

20 kg

VYMENNA JEDNOTKA ROBOTA

WWS100F-001/ WWS100L-001
Pripojovacia priruba podla
ENISO 9409-1:

Prenos energie:

Celkova hmotnost:

WWS100F-002/ WWS100L-002
Pripojovacia priruba podla

EN SO 9409-1:

Prenos energie:

Celkova hmotnost:

TK 100
Vhodné pre HF145-001
4 kg

TK 100
Vhodné pre HF125-002
4,8 kg
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UPINACIi SYSTEM CEZ NULOVY BOD
ADVANCED

- —

STANDARD

-2
¥

MENIC PALIET
PNEUMATICKE

Ny

SPN062AD
Prevadzkovy tlak:
Vtahovacia sila:

Vtahovacia sila s pripojkou Plus:

Kontrola polohy piesta/
kontrola ulozenia:

SPN112AD
Prevadzkovy tlak:
Vtahovacia sila:

Vtahovacia sila s pripojkou Plus:

Kontrola polohy piesta/
kontrola ulozenia:

SPN138AD
Prevadzkovy tlak:
Vtahovacia sila:

Vtahovacia sila s pripojkou Plus:

Kontrola polohy piesta/
kontrola ulozenia:

SPN062SD
Prevadzkovy tlak:
Vtahovacia sila:

Vtahovacia sila s pripojkou Plus:

Kontrola polohy piesta/
kontrola uloZenia:

SPN112SD
Prevadzkovy tlak:
Vtahovacia sila:

Vtahovacia sila s pripojkou Plus:

Kontrola polohy piesta/
kontrola uloZenia:

SPN138SD
Prevadzkovy tlak:
Vtahovacia sila:

Vtahovacia sila s pripojkou Plus:

Kontrola polohy piesta/
kontrola ulozenia:

SPP138-B
Prevadzkovy tlak:
Hmotnost paliet max.:
Funkcia vyfukovania/
snimanie polohy piesta:

4 bar - 7 bar
1kN -2 kN
2,5 kN -5 kN
Ano

4 bar - 7 bar
4 kN -6 kN
10 kN - 15 kN
Ano

4 bar - 7 bar
12 kN - 18 kN
24 kN - 36 kN
Ano

4 bar - 7 bar
1 kN -2kN
2,5 kN -5kN
Nie

4 bar - 7 bar
4 kN -6 kN
10 kN - 15 kN
Nie

4 bar - 7 bar
12 kN - 18 kN
24 kKN - 36 kN
Nie

4,5 bar - 7 bar

300 kg

Ano
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PREPRAVNE SYSTEMY

V modularnom prepravnom systéme pre obrobky spaja
Zimmer Group funkcie prepravy, spracovania a zabez-
pecenia kvality. Vlastna transportna draha sa da flexibil-
ne upravit podla pozadovaného profilu s nakladacimi
robotmi, meracimi stanicami a stanicami na overenie
spravnosti, obrabacimi robotmi, prevodnikmi a montaz-
nymi stanicami. Obrobok sa da volne polohovat pozdiz
obehu. Vysoky stupen flexibility vyplyva v neposlednom
rade z opatovnej konfigurovatelnosti celého systému,
ktory umoZzniuje takmer neobmedzeny pocet shuttles z
nezavisle fungujucich funkénych jednotiek.

STROJOVA TECHNIKA
KOMPLEXNE KOMPONENTY

BEZHRANICNA FLEXIBILITA

Pre Coraz CastejSie nasadenie robotickej techniky pri
obrabani dreva, materidlov podobnych drevu a kompozit-
nych materidlov ponuka spolo¢nost Zimmer Group inovativ-
ne, aplikacne optimalizované produkty End-of-Arm.
Flexibilite sa pritom Ziadne medze nekladu: Vyrabame
produkty pre realizaciu Sirokej $kaly funkcii na obrabacom
module, ako aj vftacie mechanizmy s tuhymi a vyklapaci-
mi vretenami a multifunkéné jednotky.

So zameranim sa na maximalnu skélovatelnost a produk-
tivitu pouzivame najmodernejSie vyvojove technoldgie a
simula¢né metddy, napriklad digitalne dvoj¢a, a na ich
zaklade navrhujeme kompletné vyrobné a montazne
bunky.



