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ZIMMER GROUP
DOSLEDNA ORIENTACIA
NA ZAKAZNIKOV

NASA SNAHA POSKYTNUT NASIM ZAKAZNIKOM INOVATIVNE A INDIVIDUALNE RIESENIA
SA UZ NIEKOLKO ROKOV STRETAVA S USPECHOM. SPOLOCNOST ZIMMER NEUSTALE
RASTIE A DNES DOSIAHLA NOVY MILNIK: ZALOZENIE KNOW-HOW FACTORY. CO JE
TAJOMSTVOM TOHTO USPECHU?

Zaklad. Za neustalym rastom nasej spolo¢nosti odjakziva stoja
vynikajuce vyrobky a sluzby. Od spolo¢nosti Zimmer pochadzaju
sofistikované rieSenia a délezité technicke inovacie. Preto k nam pricha-
dzaju najma zékaznici, ktori sa snazia byt v oblasti technolégii popredu.
Skupina Zimmer Group dosahuje najlepsie vysledky prave vtedy, ked' je
postavena pred naro¢ny problém.

Styl. Nase zmyslanie a pristup maju interdisciplinarny charakter. Zastava-
me sofistikované procesné rieSenia v Siestich technologickych oblastiach,
a to nielen vo vyvoji, ale aj vo vyrobe. Ponuka spolo¢nosti Zimmer Group
je uréena pre vsetky odbory. Zastavame rieSenia kazdého problému na
mieru. Po celom svete.

Motivacia. Orientacia na zakaznika je pravdepodobne najddlezitejSim
faktorom nasho Uspechu. Sme poskytovatelia sluzieb v najlepSom zmysle
slova. V skupine Zimmer Group ndjdu zakaznici Ustredného partnera,
ktory im pomoze splnit ich Zelania. Zakaznikom pontkame individualny
pristup nielen s rozsiahlymi odbornymi znalostami v oblasti rieSeni, ale aj
S0 Sirokou ponukou.
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TECHNOLOGIE

KOMPONENTY

Viac ako 45-ro¢né skusenosti a
znalosti z odboru: Sme poprednym
svetovych vyrobcom a dodévatelom
pneumatickych, hydraulickych a
elektrickych komponentov v oblasti
manipuldcie, timenia a vyroby strojov.

Manipulaéna technika. Skupina Zimmer Upinacia a brzdiaca technika. Inovativne
Group je poprednym vyrobcom a dodavate- komponenty pre linearne a rota¢né aplikacie
[om komponentov. kazdého druhu.

Technika robotov. Siroké spektrum od TImiaca technika. Priemyselné Struktiurované
menic¢ov nastrojov az po ochranu proti kolizii tImi¢e a hydraulické timi¢e su stelesnenim

a kompenzacéné jednotky. inovativnej sily KNOW-HOW FACTORY.
Vakuova technika. N&s siroky sortiment Soft Close. Jeden z poprednych vyvojovych
vakuovych komponentov predstavuje Setrné partnerov pre nabytkarsky priemysel a silny

rieSenie z hladiska materialu prakticky pre
kazdy odbor.

partner v oblasti vtahovacich mechanizmov.

Strojova technika. Inovativne nastroje a upi-
nacie systémy na spracovanie kovov, dreva a
kompozitnych materialov.

Priemyselna komunikacia. Jednoduchsie
programovanie robotov vdaka komunika¢nym
modulom ready-2-connect s kablom alebo
bez neho.

VYROBNE TECHNIKY

Kov, plast alebo elastomér? Technicky
a ekonomicky optimalizovana vyroba
sériovych komponentov pre vSetky
odbory. Od vyvoja inteligentného
systému cez vyber materialu a vyrob-
nej technoldgie po cenovo vyhodny
produkt.

MIM technolégia. Ako rieSenie na vyrobu Elastomér. Idedlne sa hodi na vyrobu
zlozitych kovovych dielov vstrekovanim. naro¢nych obrobkov na mieru z réznych
elastomérov.

Injekéné tvarnenie plastov. Vhodny proces
na sériovu vyrobu Sirokého sortimentu plasto-
vych komponentov.
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SYSTEMY

Najrychlejsia integracia a uvedenie
do prevadzky, najvyssia dostupnost
vyrobkov a optimalizovana produktivi-
ta — kombinujeme to najlepsie zo sveta
mechaniky s najnovSou technoldgiou
IOT.

Systémové komponenty. Komponenty,
ako je kompenzécia osi, chapadlo alebo
servomechanizmus s vykyvnymi ¢elustami,
z oblasti manipulacnej, timiacej, strojovej,
upinacej a brzdiacej techniky prispésobime
vasej aplikacii.

Nastroje End-of-Arm a systémy chapadiel.
Srdce automatizacie robotov. Nasimi nastroj-
mi EOAT je mozné vyriesit ulohy z najréznej-
Sich odvetvi: zvaranie, uchopovanie, kontrola,
montaz a mnohé iné.

Mobilna robotika a prepravné systémy. \Vy-
uzitim nasich AMR, flexibilnych prepravnych
systémov a mobilnych robotickych buniek
pre malé a stredné velkosti ddvok dosiahnete
maximalnu flexibilitu a efektivnu a bezpecnu
vyrobu.

Moduly a bunky. Vyvijame nezavisle bunky
pre rbzne trhy, ako aj moduly pripravené na
montéaz, ktoré sa daju dokonale pripojit k
vasmu vyrobnému zariadeniu. Precizne indivi-
duélne riesenia pre optimalne rychlosti vyroby
a najvyssie kvalitativne standardy.

Stroje a zariadenia. K nasim rieSeniam patria
zariadenia Turn-Key, oddelovacie a montazne
bunky pre nabytkarsky priemysel, ako aj
mimoriadne flexibilné zariadenia pre velkost
davky 1 a riesenia spracovania pomocou
robotov vratane programovania s komuni-
kacénymi modulmi ready-2-connect, &i uz s
kablom, alebo bez neho.

InZinierstvo. To, ¢o nés najviac pohana
vpred, je nas ciel: rychlejsie uvedenie vasho
individudlneho systému do prevadzky, jeho
jednoduchsie ovladanie, efektivnejsia a spo-
[ahlivejSia prevadzka.

Bezpecnost a kvalita. Tieto dva aspekty su Ustrednym prvkom nasej firemnej filozofie. Vdaka
nepretrzitému testovaniu spolo¢nostou TUV Siid, certifikacii Underwriters Laboratories (UL) a
doéslednému dodrziavaniu odporugani DGUV zabezpedujeme, aby nase vyrobky nielen spifiali
najvyssie Standardy, ale aj ponukali dlhodobu spolahlivost a bezpecnost - aby rieSenia zapdsobili a

vydrzali.
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OD NAPADU
K RIESENIU




NAJLEPSIE RIESENIE PRE KAZDY ODBOR

Uz viac ako 45 rokov ponuka skupina Zimmer Group
Spickove riesenia v oblasti automatizacnej techniky
vratane manipulacnej a vakuovej techniky, robotiky,
upinacich a brzdovych prvkov, timenia a strojovej
techniky, ako aj vyrobnej techniky.




4 NON-STOP

VYNIKAJUCA TECHNOLOGIA CHAPADIEL

MANIPULACNA TECHNIKA

UNIVERZALNE POUZITELNE RIESENIA CHAPADIEL

Bezpecné uchopenie: To sa da dosiahnut len so spravnym
chapadlom, vdaka ktorému je vas robot pripraveny do akcie.
V Zimmer Group vyvijame nové a lepsie chapadla uz od roku
1980 a pomahame vam zvysit flexibilitu a efektivitu vasej
vyroby. Désledne sa pritom zameriavame na potreby nasich

pouzivatelov, vyvijame vhodné rieSenia chapadiel pre konkrét-
ne aplikécie a trhy a neustdle sa snazime o presnost a kvalitu.

Tieto dlhoro¢né skusenosti su zdrocené vo vSetkych nasich
chéapadlach, ale najma v nasej vynikajucej sérii 5000, ktora
ponuka skuto¢ny balik bez starosti s ochranou proti korozii,
krytim IP67 a 30 miliénmi bezudrzbovych cyklov.

10  www.zimmer-group.com P VsSetky informdcie na jeden klik

FUNDOVANE ROZHODNUTIE O VYBERE NA JEDNO
KLIKNUTIE MYSOU

Pomocou online vyhladavania produktov Zimmer Group
moZzete pohodine a jednoducho najst spravny produkt pre
vaSe pouzitie. Funkcie vypoctu, pomoc pri vybere a konfigu-
rator vam poskytuju potrebné udaje o vyrobku od zaciatku
az po konec¢né rozhodnutie.

POMOC PRI VYBERE
NA JEDEN KLIK

Vyhladat chapadlo

Len niekolko klikov k spravnemu
vyrobku. Takto sa dostanete do
vyhladavania produktov pre robotiku.




PRODUKTOVY RAD 5000
NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY

Steel Linear Guide - Premysleny koncept vedenia
Vedenie ocel/ocel je zarukou trvalej presnosti, robustnosti a
odolnosti s intervalmi udrzby az do 30 milionov uchopovacich
cyklov. Vyuzite tieto vlastnosti na zvysenie ucinnosti a spolahli-
vosti procesu vasho stroja.

Utesnené a chranené proti korozii - Univerzalne chapadio
Toto chapadlo mdzete pouzit univerzalne v takmer vsetkych
podmienkach prostredia, disponuje utesnenym vedenim s
krytim IP67 a ma Standardnu ochranu proti kordzii. Znizte
mnozstvo typov vo svojej vyrobe a s tym suvisiace naklady
na skladovanie a spracovanie.

Aluminum Linear Guide - alternativa

Zredukovana na to podstatné, verzia s ocelovo/hlinikovym
vedenim vam ponuka vyrazne lepsi vykon nez porovnatelné
chapadla s vedenim s T-drazkou a vyrovna sa vacsine

a ozubenych principov vedenia.

Elektrické, pneumatické alebo pneumatické inteligentné.
Jedna z najvsestrannejsich sérii v repertoari — chapadla z
produktového radu 5000.

SERIA GEP2000 SERIA MGPS800 SERIA GEH6000IL

Vdaka najvac¢siemu zdvihu v malom
inStalaénom priestore nestoji ni¢ v
ceste uchopeniu s tvarovanym stykom
a pohybu velkych Ciastkovych spektier.

2-Celustové paralelné chapadlo 2-Celustové paralelné chapadio
kombinuje maximalnu flexibilitu a certifikované ULkombinuje technold-
dynamiku tym, Ze absorbuje giu bezkefového pohonu s kontrolou
najvysSie sily a momenty. polohy, rychlosti a sily.

Vsetky informéacie na jeden klik <€ www.zimmer-group.com 11



PREHLAD CHAPADIEL

MANIPULACNA TECHNIKA

2-CELUSTOVE PARALELNE CHAPADLO
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PNEUMATICKY

GP

Zdvih na celust:
Uchopovacia sila:
Hmotnost:

IP krytie:

Bezudrzbovost (max.):

MGP800

Zdvih na Celust:
Uchopovacia sila:
Hmotnost:

IP krytie:

Bezudrzbovost (max.):

GP400

Zdvih na celust:
Uchopovacia sila:
Hmotnost:

IP krytie:

Bezudrzbovost (max.):

GPP5000

Zdvih na ¢elust:
Uchopovacia sila:
Hmotnost:

IP krytie:

Bezudrzbovost (max.):

GP200

Zdvih na celust:
Uchopovacia sila:
Hmotnost:

IP krytie:

Bezudrzbovost (max.):

MGH8000

Zdvih na celust:
Uchopovacia sila:
Hmotnost:

IP krytie:

Bezudrzbovost (max.):

GH6000

Zdvih na Celust:
Uchopovacia sila:
Hmotnost:

IP krytie:

Bezudrzbovost (max.):

GHK6000

Zdvih na celust:
Uchopovacia sila:
Hmotnost:

IP krytie:

Bezudrzbovost (max.):

GH7000

Zdvih na celust:
Uchopovacia sila:
Hmotnost:

IP krytie:

Bezudrzbovost (max.):

GPH8000
Zdvih na ¢elust:
Uchopovacia sila:

4 Hmotnost:

IP krytie:

Bezudrzbovost (max.):

3mm - 13mm
8,4 N - 5250 N
0,033 kg - 1,4 kg
30

10 mil. cyklov

1mm - 12mm

6N -400N

0,008 kg - 0,46 kg
40

10 mil. cyklov

3mm - 30mm
85N - 19275 N
0,08 kg - 18,9 kg
40

10 mil. cyklov

2,5mm - 45mm
140 N - 26950 N
0,08 kg - 50 kg
40/64/67

30 mil. cyklov

6mm - 40mm
160 N - 4500 N
0,33 kg - 8,3 kg
40

10 mil. cyklov

10mm - 100mm
60N -910N
0,35 kg - 7,3 kg
54

10 mil. cyklov

20mm - 200mm
120 N - 3400 N
0,3 kg - 22,7 kg
40

10 mil. cyklov

20mm - 200mm
120 N - 3400 N
1,7 kg - 23,8 kg
40

10 mil. cyklov

65mm - 100mm
8 000N -8500N
31 kg - 36 kg

64

10 mil. cyklov
62mm - 220mm
900 N - 3300N
5,7 kg - 43 kg
54

5 mil. cyklov
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PNEUMATICKE INTELIGENTNE
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GPP5000IL

Zdvih na celust:
Uchopovacia sila:
Hmotnost:

IP krytie:
Bezudrzbovost (max.):

3mm - 25mm
330N -8730N
0,45 kg - 10,4 kg
64

30 mil. cyklov

ELEKTRICKY SYSTEM

GEP2000

Zdvih na cCelust:
Uchopovacia sila:
Hmotnost:

IP krytie:
Bezudrzbovost (max.):

GEP5000

Zdvih na Celust:
Uchopovacia sila:
Hmotnost:

IP krytie:
Bezudrzbovost (max.):

GEH6000IL

Zdvih na celust:
Uchopovacia sila:
Hmotnost:

IP krytie:
Bezudrzbovost (max.):

GEH8000

Zdvih na celust:
Uchopovacia sila:
Hmotnost:

IP krytie:
Bezudrzbovost (max.):

6mm - 20mm
40N - 500 N
0,18 kg - 1,3 kg
40/54

10 mil. cyklov

6mm - 10mm
540N - 1520 N
0,79 kg - 1,66 kg
64

30 mil. cyklov

40mm - 80mm
180N - 1800 N
0,7 kg - 2,6 kg
54

5 mil. cyklov
60 mm

3200 N
9,3kg

54

10 mil. cyklov

3-CELUSTOVE CENTRICKE CHAPADLO

-

PNEUMATICKY

GD

Zdvih na cCelust:
Uchopovaci moment:
Hmotnost:

IP krytie:
Bezudrzbovost (max.):

MGD800

Zdvih na Celust:
Uchopovacia sila:
Hmotnost:

IP krytie:
Bezudrzbovost (max.):

GD300

Zdvih na celust:
Uchopovacia sila:
Hmotnost:

IP krytie:
Bezudrzbovost (max.):

GPD5000

Zdvih na celust:
Uchopovacia sila:
Hmotnost:

IP krytie:
Bezudrzbovost (max.):

GD500

Zdvih na celust:
Uchopovacia sila:
Hmotnost:

IP krytie:
Bezudrzbovost (max.):

120° - 180°
0,12Nm - 9Nm
0,08 kg - 2 kg
40

10 mil. cyklov

Tmm-12mm
30N -1420N
0,025 kg - 2 kg
40

10 mil. cyklov

3mm - 30mm
200N - 34700 N

0,13 kg - 24 kg
40
10 mil. cyklov

2,5mm - 45mm
310N - 72500 N
0,14 kg - 100 kg
64/67

30 mil. cyklov

30mm - 60mm
1300N-2480N
7,4 kg - 29 kg

40

10 mil. cyklov



PNEUMATICKE INTELIGENTNE

GPD5000IL
Zdvih na ¢elust:
Uchopovacia sila:
Hmotnost:

IP krytie:

Bezudrzbovost (max.):

ELEKTRICKY SYSTEM

3mm - 25mm
740 N - 22850 N
0,75 kg - 18,6 kg
64

30 mil. cyklov

GED5000

Zdvih na Celust:
Uchopovacia sila:
Hmotnost:

IP krytie:

Bezudrzbovost (max.):

GEDG6000IL
Zdvih na celust:
Uchopovacia sila:
Hmotnost:

IP krytie:

Bezudrzbovost (max.):

GZ1000

Zdvih na celust:
Uchopovacia sila:
Hmotnost:

IP krytie:

Bezudrzbovost (max.):

MGW800

Zdvih na celust:
Uchopovacia sila:
Hmotnost:

IP krytie:

Bezudrzbovost (max.):

GK

Zdvih na Celust:
Uchopovacia sila:
Hmotnost:

IP krytie:

Bezudrzbovost (max.):

GG4000

Zdvih na celust:
Uchopovacia sila:
Hmotnost:

IP krytie:

Bezudrzbovost (max.):

GPW5000

Zdvih na celust:
Uchopovacia sila:
Hmotnost:

IP krytie:

Bezudrzbovost (max.):

6mm - 10mm
980N - 1520 N
1,09 kg - 2,33 kg
64

30 mil. cyklov

40 mm

800N - 1700 N
2,8 kg -4,9kg
54

5 mil. cyklov

2-CELUSTOVE UHLOVE CHAPADLO
PNEUMATICKY

8°-10°

62N -315N

0,015 kg - 0,125 kg
30

2 mil. cyklov

37,6°
5N-325N

0,01 kg - 0,45 kg
30

10 mil. cyklov

90°

70N - 4250 N
0,1 kg - 4,1 kg
20

10 mil. cyklov

90°

430 N - 4000 N
0,25 kg - 4,5 kg
64

10 mil. cyklov

+1569%-2°

1330N - 14500 N
0,9 kg - 12,1 kg
64

30 mil. cyklov

2-CELUSTOVE PARALELNE OTOCNE CHAPADLO

PNEUMATICKY

ame

DGP400

Zdvih na celust:
Uchopovacia sila:
Hmotnost:

IP krytie:

Bezudrzbovost (max.):

4 mm

115N - 155N
0,44 kg - 0,48 kg
40

1,5 mil. cyklov

2-CELUSTOVE UHLOVE OTOCNE CHAPADLO

PNEUMATICKY

DGK

Zdvih na celust: 90°
Uchopovacia sila: 150 N
Hmotnost: 0,55kg

IP krytie: 20
Bezudrzbovost (max.): 1,5 mil. cyklov

VNUTORNE CHAPADLO
PNEUMATICKY

LGS, LG1000, LGG
Celkovy zdvih v @:
Priemer uchopenia: 4mm - 135,5mm
Hmotnost: 0,031 kg - 2,7 kg
IP krytie: 40/54

MONTAZNE CHAPADLO PRE O-KRUZKY, VONKAJSIE
PNEUMATICKY

N
\
~
“

Imm - 16mm

GS

@ O-kruzku: 4mm - 150mm
Rozpinacia sila: 300N - 1450 N
Hmotnost: 0,5 kg - 5,4 kg
IP krytie: 30
Bezudrzbovost (max.): 5 mil. cyklov

IHLOVE CHAPADLO
PNEUMATICKY

ZdV|h ihly: Omm -2mm

Pocet ihiel: 20

Hmotnost: 0,21 kg - 0,49 kg

IP krytie: 30

Bezudrzbovost (max.): 5 mil. cyklov

SCH

Zdvih ihly: Omm - 6mm

Pocet ihiel: 4

Hmotnost: 0,35 kg - 0,37

IP krytie: 40

Bezudrzbovost (max.): 5 mil. cyklov

MAGNETICKE CHAPADLO
PNEUMATICKY

HM1000

Max. pridrzna sila: 27N -450N

Hmotnost: 0,06 kg - 2,2 kg

IP krytie: 30

Bezudrzbovost (max.): 5 mil. cyklov

CHAPADLO NA BATERIOVE CLANKY
PNEUMATICKY

HPM2000

Pridrzna sila min: 65N

Hmotnost: 0,35 kg - 0,36 kg
IP krytie: 54
Bezudrzbovost (max.): 5 mil. cyklov

Série oznacené @ maju certifikat UL.

Certifikované pre triedy Cistych priestorov medzi
0a © vdaka nizkym emisiam Gastic v stlade s
medzinarodnou normou DIN EN ISO 14644-1.

Vsetky informacie na jeden klik <« www.zimmer-group.com 13



INFORMACIA

Chépadlo navrhnuté v sulade s odporucaniami DGUV

ma integrovanu detekciu obrobku pocas celého zdvihu,
ako aj mechanicku samozvernost — pre bezpecnu
manipulaciu aj v rezime nidzoveého zastavenia.




MRK-CHAPADLO
MANIPULACNA TECHNIKA

ROBUSTNE VSESTRANNE ZARIADENIE 2.GELUSTOVE PARALELNE CHAPADLO
Vykonavajte kognitivne naro¢nu pracu sami a monotonne a ELEKTRICKY SYSTEM

energeticky naro¢né ulohy prenechajte robotovi. Prilis dobré, HRC-03
nez aby to bola pravda? Vdaka kolaborativnej robotike mdzu lfl Ovladanie: 10/ 10-Link
- ) . . , z Forma MRK: kolaborativna
teraz ludia a roboty pracovat na jednom pracovisku a Uzko - - Uchopovacia sila podia
spolupracovat bez akéhokolvek nebezpecenstva. A to este L. ISO/TS 15066: <140N
~ IP krytie: 40

presnejSie, flexibilnejsie a efektivnejsie.

Dalie komponenty HRC néjdete v prehlade komponentov z
radu MATCH.

Viac informacii o MATCH najdete od strany 36 @

Kooperacia

Zoény zasahu

Uchytenie obrobkov v zabezpetenom priestore
Chépadlo so $pecialnou geometriou HRC
Bezpecné drzanie obrobku aj pri vypadku energie
Spolo¢né pracovné priestory

Prepojena praca

Nie je potrebny ziaden kontakt

vV v Y vV VvV VvV VY

Znizena rychlost

Kolaboracia

v

Spolo¢né pracovné priestory

v

Uchytenie obrobkov v nezabezpecenom priestore

v

Chapadlo so Specidlnou geometriou MRK
a bezpecné obmedzenie uchopovacej sily

v

Uchopovacia sila obmedzena na max. 140N
podla ISO/TS 15066

Bezpecné drzanie obrobku aj pri vypadku energie
Prepojena praca

Nevyhnutny kontakt

vV v vy

Znizena rychlost

Vsetky informéacie na jeden klik <« www.zimmer-group.com 15



VYKYVNE A OTOCNE MODULY
MANIPULACNA TECHNIKA

MAXIMALNA ROZMANITOST A VARIABILITA

Vdaka individualnym a mimoriadne flexibilnym jednotkam
neexistuju Ziadne obmedzenia pre najroznejsie pouzitia. Ci
uz ide o plochu vykyvnu jednotku, uhlovd vykyvnu jednotku,
lopatkovy valec alebo vykyvné Celuste, sortiment kombinuje
pneumatické aj elektrické vykyvné a otocné moduly.

To umoznuje takmer univerzalne pouzitie vdlaka réznym
krdtiacim momentom a plynule nastavitelnym uhlom vykyvu.

SERIA SF
NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY

Az o0 100 % vacsi vykon ako standardné vyrobky
Vdaka sofistikovanému timeniu koncovych poléh mézete
pohybovat va¢sou zatazou vo velmi kratkom case a zvysit
tak vyrobnu produkciu vasho stroja.

Vel'ké stredové vitanie
Znizte rusivé obrysy vo vasej aplikacii prevedenim napajacich
vedeni priamo cez stred oto¢nej priruby.

Viac ako 100 % vacsSie radialne zatazenie loZisk nez pri
standardnych vyrobkoch

Velkoryso dimenzované loziska zaruc¢uju robustnost, dihu
zivotnost a maximalnu procesnu bezpecnost vasej aplikacie.

SERIA SWM

SERIA MSF

Pneumaticka plocha vykyvna
jednotka s prevodom fluidnych médif
spdja individudlnost a flexibilitu s
minimalnym ¢asom nastavenia.

Optimalizovana konstrukcia
pneumatického vykyvného modulu
zabezpecuje priestorovo Uspornu a
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bezproblémovu nepretrzitu prevadzku.

-

Séria SF sa vyznacuje maximalnou
robustnostou a jedinec¢nou charakte-
ristikou timenia.

SERIA DES

Individualnost a univerzalnost
elektrickej plochej vykyvnej jednotky
umoznuje prispésobenie sa pouzitiu.




UHLOVA VYKYVNA JEDNOTKA

LOPATKOVY VALEC

PNEUMATICKY PNEUMATICKY
4 PRN SWM1000
"w\} Uhol vykyvu: 90° - 270° Uhol vykyvu: 90°
Kratiaci moment: 0,15Nm - 247 Nm Kratiaci moment: 7Nm - 150Nm
Hmotnost: 0,04 kg - 12,5 kg Hmotnost: 0,65 kg - 5,8 kg
IP krytie: 54 IP krytie: 30
Bezudrzbovost (max.): 1,5 mil. cyklov Bezudrzbovost (max.): 10 mil. cyklov
SH sSw
Uhol vykyvu: nastavite/né do i Uhol vykyvu: 180°
max. 360° . Kratiaci moment: 1,5Nm - 120Nm
Krutiaci moment: 0,59Nm - 7,2Nm Hmotnost: 1,2 kg - 48,2 kg
Hmotnost: 0,52 kg - 1,18 kg IP krytie: 64
IP krytie: 54 Bezudrzbovost (max.): 10 mil. cyklov
Bezudrzbovost (max.): 1,5 mil. cyklov = —
— = VYKYVNE CELUSTE
PLOCHA VYKYVNA JEDNOTKA G
" PNEUMATICKY
PNEUMATICKY .
MSF Uhol vykyvu: 90° - 180°
Uhol vykyvu: 90° - 180° Krdtiaci moment: 0,1Nm - 1,6 Nm
Krutiaci moment: 0,3Nm - 1,2Nm Hmotnost: 0,3kg-2,2kg
Hmotnost: 0,17 kg - 0,46 kg IP krytie: 54
IP krytie: 41 Bezudrzbovost (max.): 10 mil. cyklov
Bezudrzbovost (max.): 10 mil. cyklov
SBz
SF Uhol vykyvu: 90° - 180°
Uhol vykyvu: 0° - 180° Krutiaci moment: 1,2Nm - 57Nm
Kruatiaci moment: 1,5Nm - 130Nm Hmotnost: 0,45 kg - 28 kg
Hmotnost: 0,6 kg - 41,1 kg IP krytie: 54
IP krytie: 64 Bezudrzbovost (max.): 10 mil. cyklov
Bezudrzbovost (max.): 10 mil. cyklov
OTOCNY MODUL
ELEKTRIC EM
DES
Uhol vykyvu: neobmedzené
Kruatiaci moment: 9Nm - 50Nm
Hmotnost: 3,8 kg - 15,9 kg
IP krytie: 54

Bezudrzbovost (max.):

5 mil. otacok bez
udrzby

Vsetky informacie na jeden klik <€ www.zimmer-group.com
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LINEARNE OSI

MANIPULACNA TECHNIKA

PRESNOST, DYNAMIKA A RYCHLOST

Kompaktné osi a osi s dlhym zdvihom su klu€¢ovymi prvkami
v modernej automatizacnej technike. Priestorovo Usporna
konstrukcia série AC umoznuje vysoku flexibilitu vyroby a
efektivnost v Sirokom spektre aplikacii. Kombinuje presny
linearny pohyb s vykonnymi integrovanymi pohonmi, a to

na najmensom moznom priestore.

Osi s dlhym zdvihom ponukaju spolahlivé riesenia pre presné
linearne Linedrne pohyby na dlhé vzdialenosti. Osi s vretenom
série AMS sa vyznacuju vysokou presnostou a velkymi silami
posuvu, a tak su idedlne na pouZitie v aplikaciach, v ktorych sa
kladie déraz na presnost a zatazitelnost. Ozubené remeriové
osi série AMB boduiju vysokou dynamikou a rychlostou, vdaka
¢omu su idedlne pre rychle pohybové procesya velké
pracovné oblasti.
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SERIA AC
NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY

Flexibilné ovladanie

IO-Link na jednoduché uvedenie do prevadzky a realizaciu
jednoduchych aplikacii alebo CANopen na interakciu s inymi
prvkami stroja v realnom case.

Vysoka zatazitelnost a stalost
Vdaka linearnemu vedeniu s dvojitym vodiacim vozikom a
jednodielnym vozikom vyfrézovanym z masivneho materialu.

Nizke prevadzkové naklady
Vypinanie motora pri zastaveni je mozné aj pri vertikalnom
pouziti v kombinacii s upinacim prvkom.



POUZITIE

Linearne osi su klu¢ovymi prvkami v automatizacii a su Siroko
pouzivané v odboroch, ako je elektronicky a automobilovy
priemysel, baliaci a potravinarsky priemysel, ako aj farmaceu-
ticka a medicinska technika. Zaru¢uju maximalnu presnost
pri tlohdach, ako je pick & place, montaz, zabezpecenie kvality

a dalSie.
(4 oX
g Pick & Place B Paletovanie
B [l
[CEEr—) r—T—1
T ! S
Stohovanie ||L Nanasanie
= 11
ih = ||]|
Osadzovanie = Skusanie
Yo : Ill
LJLJLD =
 ——  ammre—
[u] DLUJ_D Oddelovanie '£'=, Lisovanie
g =
—
-
)
Pocetne, na mieru Sité moznosti zabezpecuju, H .
. Ll - .. h 0 Skrutkovanie
Ze vase $pecifické potreby a pozZiadavky budu r%
optimalne splnené. )

INTELIGENTNA SYNCHRONIZOVANE

PICK & PLACE SPOLUPRACA OSi CYKLICKE POHYBY

Koordinovana, plynulé interakcia Profitujte z presnosti a preciznosti vda-
viacerych linearnych osi na zvladnutie ka linearnym osiam, ktoré su exaktne
komplexnych aplikacii s maximalnou prispésobené pohybom ostatnych
presnostou, dynamikou a flexibilitou. komponentov. Maximalna dynamika,
Zvyste efektivitu svojej vyroby na novu efektivita a opakovacia presnost pre
droven. vase automatizované vyrobné procesy.

Efektivne rieSenia pick & place pre
vasu vyrobu: Linedrne osi zabezpeduju
dynamické, presné a opakovatelné
pohyby pick & place s minimalnym
¢asom cykKlu.
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LINEARNE OSI

MANIPULACNA TECHNIKA

PRESNE A VYKONNE LINEARNE POHONY

Osi s dlhym zdvihom sérii AMB a AMS od spolo¢nosti
Zimmer Group stanovuju nové Standardy v oblasti automati-
zacnej techniky. Séria AMB s pohonom ozubenym remenom
zaujme vysokou dynamikou a rychlostou, zatial ¢o séria
AMS s pohonom vretena ponuka maximalnu presnost a
vysoke sily posunu.

Osi s dlhym zdvihom sa daju dodat s milimetrovou presnostou
a ponukaju moznosti, ako suU integrované upinacie prvky,
krycia lista do naroénych podmienok a kompletné hnacie
ustrojenstvo so spojkami, prevodovkami, motormi a regula-
tormi.

Pohon s ozubenym remenom
Vodiaci systém

Upinaci prvok

Krycia paska a kryci mechanizmus na vedenie

Rozhranie pre hnacie ustrojenstvo

MAXIMALNY VYKON NA MINIMALNOM PRIESTORE

Priestorovo Usporny dizajn série AC umoziuje vysoku
flexibilitu vyroby a efektivnost v Sirokom spektre aplikacii.
Kombinuje presny linearny pohyb s vykonnymi integrovanymi
pohonmi na najmensom priestore, lahko sa integruje do
existujucich systémov a a zvysuje efektivnost automatizova-
nych procesov.

Vysoka zatazitelnost, rychlost a zrychlenie zabezpeduju
optimalny vykon aj v stiesnenych priestoroch. Integrovanu
riadiacu elektroniku mozno ovladat prostrednictvom IO-Link
alebo CANopen a vdaka volitelnej funkcii STO vyznamne
prispieva k bezpecnosti.
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SERIE AMS & AMB
NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY

> Velké sily a momenty

» Maximalne rychlosti chodu

> Kratke ¢asy cyklov

Vozik

pohon vretena
Podpora vretena
Upinaci prvok
Krycia paska a kryci mechanizmus na vedenie

Rozhranie pre hnacie Ustrojenstvo

Dva vodiace voziky
Integrovana riadiaca elektronika

Mazaci systém

Upinaci prvok (volitelny)

Pohon gul'6¢kovou skrutkou s motorom BLDC

Absolutny linearny snimacé



PREHLAD SERII
MANIPULACNA TECHNIKA

0S|I S DLHYM ZDVIHOM 0S| S DLHYM ZDVIHOM

POHON S OZUBENYM REMENOM POHON VRETENA
AMBO040 AMS040
Zdvih max.: 1810 mm Zdvih max.: 900 mm
Max. rychlost: 4m/s Max. rychlost: 0,5m/s
Max. zrychlenie: 50 m/s? Max. zrychlenie: 30 m/s?
AMBO060 AMS060
Zdvih max.: 5670 mm Zdvih max.: 1970 mm
Max. rychlost: 5m/s = Max. rychlost: 1,5m/s
Max. zrychlenie: 50 m/s? Max. zrychlenie: 30 m/s?
Integrovany upinaci prvok: volitelny Integrovany upinaci prvok: volitelny
Pridrzna sila: 400 N Pridrzna sila: 250N
AMBO080 AMSO080
Zdvih max.: 5610 mm Zdvih max.: 2100 mm
Max. rychlost: 5m/s Max. rychlost: 2m/s
Max. zrychlenie: 50 m/s? Max. zrychlenie: 30 m/s?
Integrovany upinaci prvok: volitelny Integrovany upinaci prvok: volitelny
Pridrzna sila: 650 N Pridrzna sila: 500 N
AMB120 AMS120
Zdvih max.: 5550 mm Zdvih max.: 2300 mm
Max. rychlost: 5m/s Max. rychlost: 3,2m/s
Max. zrychlenie: 50 m/s? Max. zrychlenie: 30 m/s?
Integrovany upinaci prvok: volitelny Integrovany upinaci prvok: volitelny
Pridrzna sila: 1200 N Pridrzna sila: 1000 N
KOMPAKTNE 0S|
POHON VRETENA
ACS40
Zdvih max.: 100 mm
Max. sila posuvu Fx: 170 N
Max. rychlost: 0,8 m/s
Max. zrychlenie: 20 m/s?
Opakovacia presnost +/- 0,01 mm
ACS60
Zdvih max.: 150 mm
Max. sila posuvu Fx: 270N
Max. rychlost: 1,0 m/s
Max. zrychlenie: 17 m/s?
Opakovacia presnost +/-: 0,01 mm

VIAC INFORMACII

Osi s dlhym zdvihom

Viac informacii o nasich osiach s
dlhym zdvihom a mnohych dal$ich
komponentoch najdete na nasej
webovej stranke.
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PREHLAD OSTATNYCH SERIi

MANIPULACNA TECHNIKA

DOPLNKOVE MODULY PRE SPECIALNE APLIKACIE

Zvyste svoju flexibilitu a rozsirte svoje moznosti pomocou
doplnkovych modulov pre $pecidlne aplikédcie. Predizte
rameno chapadla pomocou linearneho modulu umiestnenim
osi pred chapadlo alebo umoznite ota¢anie chapadla vo

LINEARNE MODULY

PNEUMATICKY
SHX
Zdvih: 7 mm-50 mm
Sila: 100N
Hmotnost: 0,075 kg - 0,24 kg
IP krytie: 54
Bezudrzbovost (max.): 10 mil. cyklov
LI
Zdvih: 15 mm - 300 mm
Sila: 80N -950N
Hmotnost: 0,15 kg - 7,2 kg
IP krytie: 54
Bezudrzbovost (max.): 10 mil. cyklov
LS
Zdvih: 25 mm - 50 mm
Sila: 30N -100N
Hmotnost: 0,14 kg - 0,39 kg
IP krytie: 40
Bezudrzbovost (max.): 10 mil. cyklov
LSF
Zdvih: 50 mm-100 mm
Sila: 265N
Hmotnost: 1,2 kg- 1,3 kg
IP krytie: 40-54
Bezudrzbovost (max.): 10 mil. cyklov
LSX
Zdvih: 50 mm - 200 mm
Sila: 220N -750N
Hmotnost: 0,9 kg - 6,4 kg
IP krytie: 40
Bezudrzbovost (max.): 10 mil. cyklov
HZ
Zdvih: 50 mm - 100 mm
Sila: 600N - 720N
Hmotnost: 2kg-24kg
IP krytie: 40
Bezudrzbovost (max.): 10 mil. cyklov
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véetkych smeroch pomocou gulového kibu. Napriklad pri
spracovani plastov oddelte vyrobok od vtoku formy pomo-
cou striznej kliestiny alebo zastavte, timte a udrzujte nosice
obrobkov v urcitej polohe pomocou rozjednocovaca.

GULOVE KLBY
MANUALNE

KG

Uhol vykyvu: 30°

Momenty radialne max.: 18 Nm - 124 Nm
Momenty axidlne max.: 7500 N - 70000 N

STRIZNE KLIESTINY

PNEUMATICKY
ZK1000
Zdvih na ¢elust: 21°-6,5°
Zatvaraci moment: 14Nm - 400Nm
IP krytie: 30
Bez udrzby do: 5 mil. cyklov
ZK
Zdvih na celust: 7,5°-9°
Zatvaraci moment: 54 Nm-110 Nm
IP krytie: 30
Bez udrzby do: 5 mil. cyklov

ROZJEDNOCOVAGC
PNEUMATICKY

VEG

Zdvih na Smykadlo:
Sila pri vysunuti:
Sila pri zasunuti:

IP krytie:

Bez udrzby do:

VE

Zdvih na $mykadlo:
Sila pri vysunuti:
Sila pri zasunuti:

IP krytie:

Bez udrzby do:

10mm - 60 mm
40N -220N
30N -170N
40

10 mil. cyklov

10mm - 60 mm
40N -220N
30N - 170N
40

10 mil. cyklov






VAKUOVE KOMPONENTY

VAKUOVA TECHNIKA

CHAPADLA, KTORE BEZPECNE DRZIA!

Nase rozmanité vakuové komponenty poskytuju vhodné
rieSenie pre kazdu vasu aplikaciu. V ponuke su jednotlivé
komponenty, ako aj kompletné systémy ,All-in-One”. Nas
sortiment produktov pokryva vSetky poziadavky, ¢i uz potrebu-
jete obycajné prisavky, alebo zloZité systémy chapadiel,
pripadne modularne rychlovymenné systémy ako Smart Cup
a Magic Cup. Modularne rychlovymenné systémy umoznuju
jednoduché prispdsobenie, zatial o kompletné riesenia
ponukaju plynulu integraciu do existujucich vyrobnych
pProcesov.

Vdaka tomu je mozné prisposobit vakuové aplikécie vasim
individualnym poziadavkam a dosahuje sa maximalna flexibilita
a efektivita. Okrem toho je vam k dispozicii konfigurator,
pomocou ktorého mézete ndjst idedlne rieSenie podla vasich
potrieb.

NaSe vakuové riesenia su prispésobitelné a mozno ich
lahko integrovat do vasich existujicich systémov

v

INFORMACIA

Modularne systéemy Magic od skupiny Zimmer Group
ponukaju udrzatelné rieSenie s vymenitelnymi nasavaci-

mi perami, ktoré znizuju naklady na udrzbu a predlzuju
zivotnost. Vakuové generatory s funkciou Uspory
vzduchu znizuju spotrebu stlaceného vzduchu az o
85 %, Setria zdroje a znizuju prevadzkové naklady.

ROZSIAHLY SORTIMENT
NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY

Maximalna ucinnost
Maximalna efektivnost — Nasa pokrokova technoldgia vam
umozniuje zrychlit procesy a zvysit produktivitu.

Maximalna presnost
NaSe vyrobky vam zaruéuju presnd manipulaciu a spracovanie,
¢o je nevyhnutné pre narocné ulohy.

Spolahlivost
Vysokokvalitné materialy a inovativna konstrukcia prispievaju
k dlhej zivotnosti a znizuju naklady na udrzbu.



Prisavky

Prisavky ponukaju presnu a Setrnd manipulaciu aj s
chulostivymi materialmi. Maximalizujte efektivitu a
flexibilitu svojej vyroby pomocou najmodernejsich
vakuovych komponentov.

Prisavky Magic Cups

Magic Cups su modularne prisavky, ktoré ponukaju
dokonalé riesSenie pre kazdu aplikaciu. Flexibilné
pouzitie vdaka maximalnej prisp6sobivosti.

Chapadla Magic Gripper

Inovativne, decentralizované vakuové rieSenia s integro-
vanou vyrobou vakua pre flexibilné manipulac¢né ulohy a
rychle moznosti vymeny - udrzatelne a energeticky
efektivne.

Vakuové systémy chapadiel

Vakuové uchopovacie systémy sa dokonale prispbsobia
kazdému vyrobku, ¢i uz s penovymi alebo vakuovymi
prisavkami, a umoznuju uchopit aj celé vrstvy.

Generatory vakua

Generatory vakua s dostupnou funkciou Uspory vzduchu
zabezpecuju spolahlivy a energeticky efektivny vakuovy
vykon. Idedlne na presné manipula¢né ulohy a optimali-
zované procesy vsirokom spektre aplikacii.

Smart Cups / Smart Lock

Rychlovymenny systém Smart Cups pre automobilovy a
drevarsky priemysel zaujme maximalnou ucinnostou a
flexibilitou. Produktivitu mozno dalej zvysit kombinaciou
inteligentnych Smart Cups a Smart Lock.

Vakuové prislusenstvo

Vysokokvalitné vakuové prislusenstvo zabezpecujenielen
ucinnost, ale aj spolahlivémonitorovanie vasich vakuovych
systémov. Optimalizujte vykon a bezpecnost pomocou
rieSeni na mieru pre kazdu aplikaciu.



CHAPADLA MAGIC
VAKUOVA TECHNIKA

KOMPLETNY VAKUOVY SYSTEM NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY

Chéapadla Magic Gripper a prisavky Magic Cups predstavuju » Maximalna presnost, tcinnost a spolahlivost vdaka
flexibilné manipulacné rieSenie pre takmer vSetky materidly a vysokokvalitnym materialom, pokrocilej technoldgii
odbory. Vdaka flexibilnému stavebnicovému principu mbézete a inovativnej konstrukcii

z mnozstva komponentov zostavit vakuové chapadlo vhodné
pre vasu aplikaciu. Jednoduchda montaz, komponenty s
moznostou individuélneho prispdsobenia a minimalna
spotreba energie vam umoznuju maximalizovat produktivitu » Dihodobé uspory nékladov a ochrana Zivotného
vasich procesov. Spolahnite sa na vakuovu techniku, ktora
spolahlivo uchopuije aj pri vysokych rychlostiach a poskytuje
stabilny vykon nezavisle od zmien tlaku vzduchu.

P Flexibilné prispdsobenie a jednoducha integracia
do existujucich systémov

prostredia vdaka energeticky u¢innym vakuovym
generatorom a uchopovacim systémom

Vnuatorny zavit Vonkajsi zavit Profilovy systém

El UPEVNENIE
E VAKUOVA VLOZKA

El GENERATOR VAKUA
Rézne typy generatorov umozniuju vysoky objemovy
prietok a pasivnu alebo dokonca aktivnu funkciu
odfukovania pre vysoké ¢asy cyklov

1 VLNOVEC
Presné mechanické pohyby pri zachovani vakua v
systéme

FILTRE

SPOJOVACI ELEMENT

~ ol o

PRISAVKA

Velky vyber réznych materidlov a geometrii na
manipulaciu s ...

... lahkymi alebo tazkymi plastovymi taskami
... plochymi alebo zakrivenymi predmetmi

... vysoko deformovatelnymi objektmi

... objektmi s uhlovymi povrchmi

... Objektmi s nepravidelnym povrchom

... vysokou odolnostou vodi olejom/mazivam

... zosilnenym protisSmykovym profilom

vV Vv V. vV vV VY

... a mnoho dalSieho.
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SMART CUPS
VAKUOVA TECHNIKA

SMART CUPS

Pre vybrané prisavky bol vyvinuty inovativny systém rychlej
vymeny série Smart Cup, ktory umoznuje jednoduché a
rychle prispbsobenie réznym materidlom a velkostiam
prisaviek. Tym sa zvySuje flexibilita vyrobnych procesov a
tiez produktivita, pretoze sa minimalizuju prestoje spojené s
vymenou prisaviek. Systém je tiez navrhnuty tak, aby bol
Setrny k zivotnému prostrediu, pretoze je potrebné vymienat
len jednu Cast - nasavaciu hranu, ¢o Setri materidlové zdroje
a znizuje prevadzkové naklady.

Ovladanie
prostrednictvom
stlaceného vzduchu

Uzamykaci systém fixuje
zavih integrovaného
pruzinového Smykadla

Uzamykaci systém
fixuje uhol a polohu
odsavaca

Setrnd manipulécia so $irokou kalou obrobkov

¥ ¥ \4
Jednoducha vymena prisaviek umoZzriuje rychle prispésobenie a
maximalnu flexibilitu.

SMART LOCK

Smart Lock systém je riadeny stlacenym vzduchom a fixuje
zdvih pruzinového Smykadla. Umoznuje presné nakladanie
a vykladanie bez vibracii, ako aj flexibilitu pri Siroku Skalu
foriem a materidlov. Je kompatibilny s osvedCenymi prisavka-
mi Smart Cups a umoznuje rychlu vymenu nasavacich pier.
Vymenitelné komponenty znizuju naklady na udrzbu a
predIzuju Zivotnost.




PREHLAD SERII
VAKUOVA TECHNIKA
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PLOCHE PRISAVKY

do
Priemer:
Material:

ZFCF
Priemer:
Material:

ZF
Priemer:
Materidl:

ZLF
Priemer:
Material:

Zou
Priemer:
Materidl:

1,5mm - 80mm
NBR, silikon,
silikdn (bezpecny pre potraviny)

30mm - 125mm
NBR, polyuretan, silikon

15 mm - 300mm
NBR, polyuretan, silikén,
silikdn (bezpecny pre potraviny)

150mm - 300mm
NBR, silikén

4 x 10 mm - 20 x 60 mm
NBR, silikon,
silikon (bezpecny pre potraviny)

VLNOVCOVE VYSAVACE

. ZB
. Priemer:
Materidl:

ZBU
Priemer:
Material:

ZBX
Priemer:
Materidl:

ZBF
Priemer:
Material:

ZBL
Priemer:
Materidl:

ZFBL
)m Priemgr:
I Material:

ZOBF

Priemer:

ZOBL
Priemer:

Material:

Materidl:

5mm - 150mm
NBR, polyuretan, silikon,
silikon (bezpecny pre potraviny)

35mm - 556mm
NBR, polyuretan, silikon,
silikdn (bezpecny pre potraviny)

35mm - 556mm
Polyuretan

25mm - 100mm
NBR, polyuretan, silikon

10mm - 50mm
NBR, silikon,
silikdn (bezpecny pre potraviny)

50 mm
NBR, silikon,
silikon (bezpecny pre potraviny)

30x 60 mm -55x 110 mm
Polyuretan

35x90 mm
NBR, silikon,
silikdn (bezpecny pre potraviny)
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PRISAVKY V TVARE ZVONU

OKRUHLE

ZFC
Priemer:
Material:

ZD
Priemer:
Material:

ZDF
Priemer:
Material:

OVALNE

50mm - 100mm
NBR, polyuretan, silikon,
silikdn (bezpecny pre potraviny)

30mm - 90mm
NBR, polyuretan, silikon,
silikdn (bezpecny pre potraviny)

25mm - 100mm
Polyuretan

N

=

ZoC
Priemer:
Materidl:

11 x23 mm - 60 x 180 mm
NBR, polyuretan, silikén

PENOVE PRISAVKY

OKRUHLE

Zs
Priemer:
Material:

35mm - 400mm
EPDM

MAGIC CUP

Magic Cup
Priemer:
Materidl:

15mm - 85mm

NBR, silikon,

silikdn (bezpecny pre potraviny),
polyuretan, EPDM

CHAPADLA MAGIC GRIPPER

pr

e
e

=

—
.-"f-'

MG
Objemovy prietok:
Max. Uroveri vakua:

Profilovy systém
4 rozlicné vyhotovenia

do 146 NI/min
do -94 kPa

s vnutornym vedenim stlaéeného vzduchu

SMART CUPS

=

ZSC
Priemer:
Material:

25mm - 125mm
Polyuretan

Rychlovymenny systém s volitelnym gulovym
klbom a pruzinovym smykadlom

SMART LOCK

!

ZSL
Aretovatelné pruzinové

Smykadlo, ktoré dokaze

zafixovat zdvih vdaka technoldgii dvojitého zamku.



VAKUOVE SYSTEMY CHAPADIEL
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ZGA

Sirka: 80 mm, 130 mm, 200 mm a
. 300 mm

Dlizka: do 1200 mm

Objemovy prietok: do 2 896 NI/min

ZGB

Sirka: 130 mm

Dizka: do 1200 mm

Objemovy prietok: do 2 896 NI/min

ZGM

Sirka: 16 mm, 20 mm, 40 mm
i a 50 mm

Dizka: do 600 mm

Objemovy prietok: do 724 NI/min
GENERATORY VAKUA

VAKUOVE EJEKTORY

ZTP
Objemovy prietok:

Max. Uroven vakua:

ZPG
Objemovy prietok:

Max. Uroven vakua:

ZK
Objemovy prietok:

Max. Uroven vakua:

ZMP
Objemovy prietok:

Max. Uroven vakua:

ZTM
Objemovy prietok:

Max. Uroven vakua:

ZCS
Objemovy prietok:

Max. Uroven vakua:

do 1448 1/min
do-92 kPa

do 343 I/min
do -94 kPa

do 135 I/min
do -92 kPa

do 5456 I/min
do-92 kPa

do 220 I/min
do -85 kPa

do 40 I/min
do -90 kPa

s integrovanym pruzinovym smykadlom

ZQ

Objemovy prietok: do 85 I/min

Max. Uroven vakua: do -90 kPa

ZPS

Objemovy prietok: do 175 I/min

Max. Uroven vakua: do-87 kPa

kombinovatelné s Magic Cup
VAKUOVE VLOZKY

ZVC

Objemovy prietok: do 362 NI/min

Max. Uroven vakua: do-95 kPa

VAKUOVE PRISLUSENSTVO

FILTRE
ZVF-IF
Typ filtra: Inline
Objemy: do 1200 cm?®
ZVF-MF
Typ filtra: Mega
Objemy: do 1200 cm?®
.
(o] ZVF-PF
Typ filtra: Pump
Objemy: do 150 cm®
ZVF-TF
Typ filtra: Tank
Objemy: do 675 cm?®
SENZORY

ZSsU

% Typ: Digitalne
Monitorovatelné
Obehy: 8
Rezimy: 4
ZSA
Typ: Digitélne
Hmotnost: 0,135kg
ZSB
Typ: Digitalne
Hmotnost: 0,034 kg

VENTILY

ZsV
Typ: Magneticky ventil
Prevadzkovy tlak: 3 ... 7 barov
Hmotnost: 0,08 kg - 0,22 kg

=

\,
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SPOJOVACIE PRVKY

ZLC
Zdvih:
Poloha pruziny:

5mm - 70mm
Vnutorné a vonkajsie

29



ROBOTIKA
TECHNIKA ROBOTOV

ROBOTICKA TECHNOLOGIA NA VZOSTUPE

Vyznam robotiky v priemysle rastie: Roboty podporuju ludf
tym, ze vykonavaju monotdnne, ¢asto sa opakujlce procesy,
vykonavaju ulohy, na ktoré ludské sily nestacia, ale aj ulohy,
ktoré kladu mimoriadne vysoké naroky na presnost alebo su
spojené s vysokymi rizikami.

Pouzivanie robotov méze zvysit produktivitu aj kvalitu vyrob-
kov, ¢o vedie k niz§im vyrobnym nakladom a efektivnejsim
operaciam. Najméa v poslednych rokoch sa odvetvie robotiky
diverzifikovalo do rozli¢nych ¢iastkovych disciplin.

UZITOCNE NASTROJE
A POMOCKY NA VYBER N

Vyhladavanie produktov - robotika
Len niekolko klikov k spravnemu
produktu. Takto sa dostanete do
vyhladavania produktov pre robotiku.

Supravy robotov

Hladate sady prispésobené pre vasho
robota? Kliknutim sem prejdete pria-
mo na nase komponenty Specifické
pre robotov.

Meni& nastrojov s nevycerpatelnym

vyberom energetickych prvkov




Konvenéné priemyselné roboty

Skutoc¢ne vykonné baliky, ktoré dokazu rychlo a presne
spracovat aj tie najtazsie obrobky. Skupina Zimmer Group
formuje Standardy v oblasti End-of-Arm naradia pre konvenc-
nu robotiku od roku 1980, ked vyvinula prvé sériové cha-
padlo na svete.

Prislusenstvo k robotom nédjdete na strane 32 >

Lahka robotika

[ ahsie roboty, ktoré mozu pracovat popri ludoch alebo s nimi,
ato aj bez ochranného plota. Su lacnejsie, jednoduchsie a
rychlejSie sa inStaluju a uvadzaju do prevadzky, a preto su
vhodné aj pre zacCiato¢nikov v oblasti robotiky.

Viac informacii o MATCH néjdete na strane 36 ->

Spolupraca ¢loveka a robota

Najnovsie trendy v oblasti robotiky: l_udia a roboty maju
spolo¢né pracovisko a pracuju spolu ako tim. Spolo¢nost
Zimmer Group vyraba chapadla pre kolaborativne roboty
od roku 2015.

Nase chapadla MRK ndjdete na strane 15 >

Komponenty pre spolupracu ¢loveka
a robota (human-robot collaboration)




ROBOTICKE KOMPONENTY

TECHNIKA ROBOTOV

FLEXIBILNE, STANDARDIZOVANE A BEZPECNE

Bez spravnych nastrojov nie je mozné naplno vyuZit potencial
aplikacie. Preto ponukame Siroku skalu komponentov od
vyrovnavania osi az po uhlové priruby, aby bola vasa robotic-
kéa aplikacia efektivnejsia a produktivnejsia. Konstrukéna
vyska znizuje uzitoéné zatazenie vasho robota, preto su
nase komponenty mimoriadne ploché a daju sa navzajom
kombinovat bez dalsich platni adaptéra.

VIAC INFORMACII

Meni¢ nastrojov

Kliknite sem pre nase menic¢e nastro-
jov série WPR5000, technické udaje
a zodpovedajuce prislusenstvo.
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SERIA WPR5000
NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY

Bezpeény meni¢ nastrojov

Vdaka piestu s pruzinovym predpatim, samozvernému
blokovaniu, ako aj volitelnym dostupnym snimac¢om a
dalSiemu prislusenstvu poskytuje meni¢ nastrojov maximalnu
bezped&nost a spifia poziadavky Urovne Performance Level d,
kategorie riadenia 3.

Kinematika blokovania

Inovativna kinematika blokovania s blokovacimi Eapmi a
extrémnou tuhostou kladie meni¢om néastrojov nové latky.
Extrémne plocha konstrukcia zarucuje minimalne zatazenie
robota krutiacim momentom a umoZziiuje pouzitie mensich
a cenovo vyhodnejSich robotov.

Nevyéerpatelna rozmanitost

Energetické elementy série WER1500 a WER3000 umoziiuju
Standardizovany prenos pneumatiky, kvapalin, elektrickych
signalov, zataze, komunikacie a mnoho iného.



ASEPTICKY STANDARDNY VYROBOK PRE SPECIALNE
POZIADAVKY

Novy meni¢ nastrojov od spolo¢nosti Zimmer Group série
WMR2000 zaujme svojim hygienickym dizajnom, ktory
spifa poziadavky FDA, a ma krytie IP68. Teleso je vyrobené
z lahko distitelného PET a je odolné proti peroxidu vodika,
takze je idedlne na pouzitie v hygienicky citlivych oblastiach.
Podporované su az Styri kanaly na prenos kvapalin.

Vdaka inovativnemu pouzitiu materialov je mimoriadne fahky
a kompaktny. Magneticky meni¢ nastrojov umoznuje rychlu a
jednoduchu vymenu volnych dielov. Permanentny elektro-
magnet zarucuje, ze nastroj a obrobok zostanu bezpecne
spojené aj po odpojeni od napatia, ¢o je dblezita vyhoda z
hladiska bezpe&nosti.

PR =
< Dizajn v sulade s / Odolnost proti agresivnym O S ochranou
Z
; predpismi FDA =z gistiacim prostriedkom N proti korézii
z 00
g Znizené emisie castic
‘9 Hygienicky dizajn 2| podraGmP IP 68 IP68

SERIA WMR2000 SERIA XYR1000

Asepticky meni& nastrojov spifia
najprisnejsie hygienické predpisy a sta- Kompenzacéné jednotky ur¢ené na
novuje noveé Standardy vo farmaceutic- kompenzaciu pohybov v smere X a Y.
kom priemysle a v Cistych priestoroch.

nastrojov. Na prenos signalneho a
zatazovacieho prudu.
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PREHLAD SERII
TECHNIKA ROBOTOV

VYMENA KOMPENZACIA
MANUALNE PNEUMATICKY

HWR2000
Pripojovacia priruba:
Odporuc¢ana manipula¢na hmotnost: 5 kg - 20 kg

. ' Prenos pneumatickej energie: 4 - 8-ndsobne

FGR

Pripojovacia priruba:
Odporuc¢ana manipula¢na hmotnost: 10 kg - 20 kg
Odchylka v X/Y: 2mm - 4mm

TK 31,56 -TK 50 TK 40 - TK 50

Prenos elektrickej energie: volitelne cez ener- . Pridrzné sila centrovana: 120N - 250N
geticky element
XYR1000
HWR Pripojovacia priruba: TK40 - TK 200
Pripojovacia priruba: TK63 - TK 80 Odchylka v X/Y: 3mm - 12,5mm
Odporuc¢ana manipulacna hmotnost:  50kg Pridrzna sila centrovana: 150 N - 3000 N
Prenos pneumatickej energie: 6-nasobne
Prenos elektrickej energie: volitelne cez ener-
geticky element ZR1000
- Pripojovacia priruba: TK40 - TK 200
PNEUMATICKY Odchylka v Z: 8mm - 20mm
Pridrzna sila: 250 N - 11 500 N
WPR5000
Pripojovacia priruba: TK 31,6 - TK200
Odporucand manipulac¢na hmotnost: 10 kg - 500 kg ARP
. Prenos pneumatickej energie: 4 - 10-ndsobné Pripojovacia priruba: TK 40 - TK 160
Ivr;tﬁt%:’ﬁ\éa\?i:é: Odporuc¢ana manipulaéna hmotnost: 3 kg - 60 kg
° cez energetické Odchylka v X/Y/Z: 2 mm
9 Pridrznd sila centrovana: 170N - 3000 N
elementy
Prenos elektrickej energie: volitelne cez ener-
geticky element OCHRANA
WWR1000 PNEUMATICKY
Pripojovacia priruba: TK 160 - TK 200 CSR
Odporucana manipulacna hmotnost: 500 kg - 1 000 kg Pripojovacia priruba: TK 50 - TK 160
Prenos pneumatickej energie: volitelne cez ener- Odchylka osi Z: ’ 12.5 mm - 28 mm
o . geticky element Odchylka horizontalne +/- 9°-12,5°
Prenos elektrickej energie: volitelne cez ener-
geticky element
CRR
Pripojovacia priruba: TK 40 -TK 80
Odchylka osi Z: 8mm - 15mm
WMR2000 ¢ . . . o o
W A l‘ Pripojovacia priruba: TK 63 Odchylka horizontalne +/-: 13°-14
d Odporuc¢ana manipulacna hmotnost:  14kg

Prenos pneumatickej energie: 4-nasobny
integrovany
Prenos elektrickej energie: 10-nasobny 5
integrovany MANUALNE
= DVR
AUTOMATICKE Pripojovacia priruba: TK 40 - TK 160
FWR-B Trvaly krdtiaci moment: TNm - 4Nm
Pripojovacia priruba: TK 40 - TK 80 Prenos pneumatickej energie: 4 - 8-nasobne
Odpordgana manipulaénd hmotnost: 13 kg - 29 kg Prenos elektrickej energie: 4 - 12-pinovy
Prenos pneumatickej energie: 4-ndsobne
Prenos elektrickej energie: volitelne cez ener- DVR1000
geticky element Pripojovacia priruba: TK 125
Trvaly krutiaci moment: 4 Nm
Prenos pneumatickej energie: 8-nasobne
Prenos elektrickej energie: 4-pinovy + PE
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ENERGETICKE ELEMENTY

ELEKTRICKE

WER1500
Menovity prud:
Prevadzkové napatie:
Pocet kontaktov:

WER3000
Menovity prud:
Prevadzkové napétie:
Pocet kontaktov:

WER4000
Menovity prud:
Prevadzkové napatie:
Pocet kontaktov:

PNEUMATICKE

WER1500

Pocet prenasacov:
Prietok na prenasac
Spojovaci zavit:

WER3000

Pocet prenasacov:
Prietok na prenasac
Spojovaci zavit:

WER4000

Pocet prenasacov:
Prietok na prenasac
Spojovaci zavit:

FLUIDNE

WER3000

Pocet kvapalinovych spojok:
Spojovaci zavit:

Max. prevadzkovy tlak:

WER4000

Pocet kvapalinovych spojok:
Spojovaci zavit:

Max. prevadzkovy tlak:

1,6A-3A
30V-60V
4 -36

0,2A-140A
24V -2000V
1-12

150A
630V

1-2
270 I/min - 900 I/min
M5 - G1/4"

1-4
270 |/min - 1100 I/min
G1/4" - G3/8"

6-15
150 I/min = 500 I/min
M5 - G1/8"

1
G1/4"
150 barov

1-4
G1/4"
250 barov

KOMUNIKACIA
WER1500
Spojovaci zavit: M12
Pocet kontaktov: 5
@ I0-Link
WER3000
Datovy prenosovy vykon: 12 Mbit/s - 100 Mbit/s
Spojovaci zavit: M12

@ 10-Link B0EGE" o e pyyea®

PRISLUSENSTVO

Vdaka nizkym emisiam castic je certifikovany podla
medzinarodnej normy DIN EN ISO 14644-1 pre Cisté

priestory @.

WFR

Vhodné pre vSetky typy robotov s rozstupovou kruznicou
ISO a kombinovatelné s mnohymi chapadlami na nakla-
danie strojov.

LWR50L
Elektrické riesenie s uhlovou prirubou pre MATCH
ekosystém End-of-Arm pre chapadlo 10-Link.

Vhodné chapadla: GEP2000, GEH6000,
GPP5000IL, GEP5000,
HRC-03

AR2000

Pneumatickeé riesenie s uhlovou prirubou na nakladanie
strojov.

Vhodné chapadla: GPP5000, GPD5000

AR2000
Ventilovy disk na elektrické ovladanie pneumatickych
chapadiel.

Vhodné chapadla: GPP5000, GPD5000

Vsetky informéacie na jeden klik <« www.zimmer-group.com
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END-OF-ARM ECOSYSTEM

TECHNIKA ROBOTOV

ROVNAKO VSESTRANNE AKO SAMOTNY
SYSTEM - MOZNOSTI POUZITIA

Ci uz ide o mobilny a kolaborativnu robotiku, alebo plne
automatizované aplikacie: Vyhoda pouzivania iba jedného
flexibilného systému spociva v tom, ze pouzivatelovi dava
takmer neobmedzené moznosti pouzitia od vyroby a monta-
ze cez skladovu logistiku az po zasielanie tovaru ¢i automati-

Normalizacia rozhrania robota

Roboticky modul - komplexny sortiment
kompatibilnych koncovych efektorov. Je jedno,
¢i pouzivate koboty, roboty lahkej konstrukcie,
alebo konvenéné roboty.

Jednoducha instalacia - Plug&Work

<-0—>
(—0->
<=0—>

Zjednodu$ena komunikacia medzi strojmi vyuzitim
nevyhnutnych komunikaénych parametrov.

Pre vsetkych beZnych vyrobcov
robotov

Vhodny roboticky modul
pre vasu aplikaciu

|
@ 10-Link
|

M&TCH

zaciu laboratoria. Typické ulohy su Pick & Place, vychystava-
nie tovaru, balenie a paletovanie, skiSanie a testovanie. K
dispozicii st rézne mechanické a vakuoveé chapadla, ktoré sa
hodia k dielu a Ulohe manipulacie. Ak sa zmenia poziadavky,
systém sa da rychlo a jednoducho prispdsobit.

Flexibilné - velky vyber koncovych efektorov

v . . . . . . .
AoO Priame ovladanie a monitorovanie robotickych

funkcii pomocou jedného softvéru.
Zlozité aplikacie robotov
]

Najréznejsie prace s obrobkom cez automaticku
vymenu koncového efektora.

Digital I/0

Velky vyber rozli¢nych [
koncovych efektorov

Manipulécia s takmer
nekonec¢nym poctom
réznych obrobkov
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PRIKLAD AUTOMATIZOVANEHO
STROJOVEHO OSADZOVANIA PRE
MALE MNOZSTVA

Rozsiahly ekosystém kompatibilnych chapadiel a ® a
vakuovych komponentov umoZriuje jednoduché, . e . e o
rychle a flexibilné prispésobenie Sirokej Skale . - . - .

obrobkov. To znamena, Ze strojové nakladanie
malych davok sa da realizovat jednoducho a
hospodarne.

PRIKLAD KOLABORATIVNEJ
MONTAZE OBROBKOV PRE
MALE MNOZSTVA

Efektivna podpora vdaka kolaborativnemu
robotu a koncovému efektoru bez potreby
akychkolvek znalosti programovania.
Kombinuju sa najjednoduchsie mozZnosti
nastavenia a najrychlejSie casy
prispdésobenia.

@+0°-0
B+ =~
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PREHLAD SERII
TECHNIKA ROBOTOV

MODUL ROBOTA

2-CELUSTOVE PARALELNE CHAPADLO

10 LINK PNEUMATICKE INTELIGENTNE
LWR50F-xx-04-A/05-A/06-A GPP5000IL
Vhodné pre typ robota: ISO TK 50, OBR, Vhodné pre roboticky modul: LWR50F-
Kuka, Yaskawa xx-03/04/05
Manipulaéna hmotnost max.: 25kg Menovita uchopovacia sila: 330N -1080N
Opakovacia presnostv X, Y, Z: 0,05 mm IP krytie: 40
IP krytie: 40

3-CELUSTOVE CENTRICKE CHAPADLO
PNEUMATICKE INTELIGENTNE

DIGITALNE I/O

LWR50F-xx-01-A/02-A

Vhodné pre typ robota: ISO TK 50, OBR, GPD5000IL
Denso, Doosan, Vhodné pre roboticky modul: LWRS50F-
Elite Robots, Fanuc, xx-03/04/05
Fruitcore, Hanwha, Menovita uchopovacia sila: 740N - 2370 N
Jaka, Kassow, IP krytie: 40
Kawasaki, Kuka, = -
Mitsubishi, Neura, IHLOVE CHAPADLO
Omron, Schneider =
Electric, Techman, PNEUMATICKY
Universal Robots,
Yaskawa ST
Manipulaénd hmotnost max.: 25kg Vhodné pre roboticky modul: LWR50F-
Opakovacia presnost v X, Y, Z: 0,05 mm xx-01/02/03/04/05
IP krytie: 40 Zdvih ihly max.: 1,5 mm
Pocet ihiel: 20
RS485 IP krytie: 30
LWR50F-xx-03 MAGNETICKE CHAPADLO
Vhodné pre typ robota: Fanuc, univerzélne ”
roboty PNEUMATICKY
Manipula¢na hmotnost max.: 25kg
Opakovacia presnostv X, Y, Z: 0,05 mm HM1000
IP krytie: 40 Vhodné pre roboticky modul: LWR50F-
= = xx-01/02/03/04/05
UHLOVA PRIRUBA Max. prilnavost: 27N
IP krytie: 40

LWR50L
Elektrické rieSenie s uhlovou prirubou pre MATCH ekosys-
tém End-of-Arm pre chapadlo 10-Link.

Vhodné chéapadla: GEP2000, GEH6000,
GPP5000IL,
GEP5000, HRC-03

2-CELUSTOVE PARALELNE CHAPADLO
ELEKTRICKY SYSTEM

PRISLUSENSTVO

ALWR1
Standardizovana odkladacia stanica pre vsetky koncové
efektory MATCH

GEP2000
Vhodné pre roboticky modul: LWR50F-
xx-01/02/03/04/05
Menovita uchopovacia sila: 200N
IP krytie: 40
GEH6000IL
Vhodné pre roboticky modul: LWR50F-
xx-03/04/05 7
Menovita uchopovacia sila: 180N - 1000 N POMOC PRI VYBERE
IP krytie: 40 NA JEDEN KLIK
e \'7??93 boticky modu LWRSOF Vyhladavanie produktov - robotika
1 odné pre roboticky modul: - q . . 7
= %x-01/02/03/04/05 Lgn niekolko Klikov k spravnemu
x Menovita uchopovacia sila: 190 N vyrobku. Takto sa dostanete do vy-
. ‘ IP krytie: 40 hladavania produktov pre robotiku.
g HRC-02
Vhodné pre roboticky modul: LWR50F-
xx-03/04/05
R Menovita uchopovacia sila: 165 N
" IP krytie: 40

w
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Volny diel MATCH so standardlzovanym rozhranim
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KOMPONENTY

PRIEMYSELNA KOMUNIKACIA

CHYTREJSIE CHAPADLO, JEDNODUCHE ZACLENENIE

Jednoduché programovanie robota: s komunikagnymi
modulmi pripravenymi na pripojenie od Zimmer Group, ktoré
umiestnite do riadiacej jednotky robota a pripojite kablom
alebo bezdrétovo v zavislosti od modulu. Aplikacia Comfort
App, ktora je prispbsobena vyrobcovi robota, umoznuje
pohodIné ovladanie a obsluhu chapadla priamo prostred-
nictvom prislusnej obsluznej jednotky robota. Nastavenie je
jednoduché, so vSetkymi potrebnymi prikazmi pre plynuly
automaticky rezim.

Robotické aplikdcie mozno uviest do prevadzky pomocou
programovacich nastrojov Zimmer Group rychlo, jednoducho
a bez vacsich znalosti programovania. Aj pre priame progra-
movanie v PLC poskytuje Zimmer Group pre vSetkych
beznych vyrobcov funkéné moduly na stiahnutie.

Smart Communication Module - inteligentné rozhranie
medzi chdapadlom a riadiacou jednotkou robota.

v

Standardizovany bezdrétovy komunikagny model 10-Link
Wireless umozfiuje bezpecnu a nerusenud komunikaciu bez
akejkolvek kabeldZe. VSetky komponenty chapadiel |O-Link
sa daju pouzit a su kompatibilné so Sirokou Skalou riadiacich
systémov prostrednictvom Standardizovaného rozhrania.
Napajanie sa uskuto&nuje ako zvycCajne prostrednictvom
pripojovacieho kabla. Energia sa mdze podla potreby
ukladat do vyrovnavacej pamaéte, ale informacie sa medzi
riadiacou jednotkou a chapadlom vymiefiaju priamo, bezdrd-
tovo a bez oneskorenia.

POMOC PRI VYBERE
NA JEDEN KLIK

Vyhladavanie produktov - robotika
Len niekolko klikov k spravnemu
vyrobku. Takto sa dostanete do vy-
hladdvania produktov pre robotiku.




SCM

Inteligentné rozhranie medzi
chapadlom a riadiacou jednotkou
robota prevadza IO Link na digitalne
vstupy a vystupy.

Obsahuije:

+ Smart Communication Module

+ Softvérovy balik guideZ, expertZ
monitorZ

KOMPLETNE RIESENIE
KONVENCNE

Konvenéné kompletné rieSenie od
chapadla cez SCM vratane intuitivneho
obsluzného softvéru az po naradie.

Obsahuije:

+ Smart Communication Module

+ Softvérovy balik guideZ, expertZ
monitorZ

+ aplikécia Comfort

+ spojovacie prvky Specifické pre robot

+ konvencéné chapadlo

1Tl

SCM + COMFORT

PohodIné ovladanie a obsluha
chapadla priamo cez prislusnu riadiacu
jednotku robota vdiaka aplikacii
Comfort App.

Obsahuije:

+ Smart Communication Module

+ Softvérovy balik guideZ, expertZ
monitorZ

+ aplikacia Comfort

KOMPLETNE RIESENIE
MATCH

Kompletné rieSenie so Standardizova-
nym rozhranim robota MATCH. Vratane
SCM, ovladacieho softvéru a naradia.

Obsahuije:

+ Smart Communication Module

+ Softvérovy balik guideZ, expertZ
monitorZ

+ aplikacia Comfort

+ spojovacie prvky Specifické pre robot

+ roboticky modul MATCH

+ chapadlo MATCH

il i @

SCM + COMFORT
(PRIPRAVENE NA PRIPOJENIE)

Jednoduché pripojenie SCM umiestne-
ného v robotickom module pomocou
kabla pripraveného na pripojenie a
riadiacej jednotky.

Obsahuije:

+ Smart Communication Module

+ Softvérovy balik guideZ, expertZ
monitorZ

+ aplikacia Comfort

+ spojovacie prvky Specifické pre robot

i

Konvenéné kompletné rieSenie
alebo kompletné rieSenie MATCH

Ci uz konvené&ne alebo prostrednic-
tvom End-of-Arm-Ecosystem MATCH,
komunika¢né moduly pripravené na
pripojenie od Zimmer Group umoznuju
kompletné rieSenie prispbsobené vasim
potrebam. Vdaka priamej integracii
digitalnej infrastruktury je zaru¢ena
bezpecna a bezproblémova komuni-
kacia medzi chapadlom a strojom.
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DIGITALNE SLUZBY
digitalZ

BUDUCNOST AUTOMATIZACIE A VYROBY STROJOV A
ZARIADENI

Vsetci hovoria o digitalnej transformacii vo vyrobe: Ide o
digitalne technoldgie, ktorych cielom je znizit vyrobné naklady,
zlepsit kvalitu, zvysit flexibilitu a v kone¢nom désledku zvysit
predaj. V automatizacii ziskavaju stale vacsi vyznam predo-
vSetkym rychle a flexibilné rieSenia. Vyroba strojov a zariade-

ZIMMER GROUP AKO PARTNER PRE
DIGITALNU TRANSFORMACIU

Zimmer Group tento trend digitélnej transformacie uz davno
rozpoznala a uz teraz ponuka siroké portfélio mechatronic-
kych komponentov a digitalnych sluzieb. Digitalne softvérové
moduly digitalZ rozSiruju primarne funkcie mechatronickych
komponentov a systémov skupiny Zimmer Group a su zamera-

ni je stale viac pohanana softvérovymi inovaciami. Tu k tomu

prispievaju sluzby zalozené na webe, v Smart Factory uskutoc-
Auju podla planu bezpecnost vyroby, produktivitu a znizovanie
nakladov.

né na rézne fazy Zivotného cyklu vyrobku vo vasom zariadent.
Tieto moduly podporuju fungovanie vasho zariadenia od
projektovania a vyvoja cez prevadzku az po servis a robia ho
tak eSte ergonomickejsim, flexibilnejsim, produktivnejsim a
spolahlivejsim.



DIGITALNE SLUZBY ZIMMER GROUP

virtualZ
Sluzba digitalZ vas podporuje pri zvySovani kvality, produktivity,
efektivnosti a tvorbe pridanej hodnoty a dava vam schopnost P Znizenie ¢asov pri uvadzani do prevadzky
ovladat komplexné procesy a vybudovat transparentnost v az080 %

riadent a udrziavani. Vyssia disponibilita vyroby
KratSie dodacie doby, vyssia kvalita

Bezpecné a efektivne zaskolovanie obsluzného a
servisného personalu

P> Flexibilita vo volbe simultacnej platformy

controlZ

P> Nezavislé od platformy pre vSetkych
veducich vyrobcov robotov

Jednoduché a rychle programovanie

Minimalizacia chyb v programe

Programovanie/parametrizacia mozna aj osobne bez visualZ

rozsiahlych programatorskych znalosti » Jednoduchd a rychla interakcia v

prostredi aplikacie

» Zobrazenie procesnych parametrov
relevantnych pre aplikaciu

Zvysenie efektivity

Minimalizacia chyb pri zadavani

cloudz

> Poskytnutie stavovych/procesnych
parametrov

Zjednodusena integracia komponentov

Z&klad pre Monitorovanie stavu/

supportZ
preventivnu Udrzbu PP
Vysoka flexibilita a menitelnost > Predpredajna podpora
»  Pristup nezavisly od miesta » Popredajnd podpora so servisom priamo na

mieste pocas celého Zivotného cyklu

» Online podpora pri uvedeni do prevadzky a
optimalizacia

» Vyhladavanie produktu/konfiguratory produktu
Sluzba nahradnych dielov

» Rozsiahle ponuky Skoleni
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PRIEMYSELNY TLMIC NARAZOV

TLMIACA TECHNIKA

ZO0 100 NA 0 S JEDNYM TLMIGOM

Najmodernejsia timiaca technolégia: Spolo¢nost Zimmer Group
vytvorila hydraulicky priemyselny timi¢ narazov PowerStop,
ktory brzdi kinetickd energiu az na nulu. Vdaka optimalnemu
vyuzitiu dosahuje PowerStop maximalnu absorpciu energie
na najmensom instalacénom priestore: Vdaka jedinecnej
technoldgii skrutkovych drazok su vibracie nizke a nedocha-

dza k strate presnosti.

Pomocou nového modularneho systému sa daju zo Styroch
sérii zostavit vSestranné varianty prispdsobené na mieru, a to
pre pripad pouzitia s variantom zdvihu, rozsahom rychlosti,
ochranou a hlavou. To vSetko zo Standardu, a teda s najkrat-

Simi dodacimi lehotami a za idedlne ceny.

SKRTIACI MECHANIZMUS -
STANDARDNE RIESENIE

Skrtiaca plocha

Sila [N]

Zdvih

[mm]

/“u

/

\

[l Idedina krivka
B Povodné timice

REZERVA OLEJA

TImiCe narazov série High Energy sa nalezite naplnia olejom
tak, aby bola pruzina vyrovnavania objemu predopnuta.
Automatickym nastavenim pruziny sa méze kompenzovat

strata oleja, z ¢oho vyplyva dihy ¢as chodu.

Zdvih
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[mm]

PRODUKTOVY RAD POWERSTOP
NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY

Bezvykyvové a presné odbrzdenie
Vdaka suvislému zuzovaniu skrutkovej drazky.

DIha Zivotnost
Znizenym opotrebovanim vdaka hydrostatickému vedeniu
piestu a zabudovanej olejovej rezerve.

Ochrana proti korézii
Vdaka pouZitiu nehrdzavejucej ocele.

TECHNOLOGIA SKRUTKOVYCH DRAZOK -
RIESENIE HIGH-END OD ZIMMER GROUP

Skrtiaca plocha

\u\“\
\n\“\
I \
//.. |

Zdvih [mm]

Fl Idedlna krivka
PowerStop

POMOC PRI VYBERE
NA JEDEN KLIK

Vyhladavaé produktov

TImi¢ narazov

Len niekolko klikov k spravnemu
vyrobku. Tu najdete vyhladavac
timicov.




-

Der PowerStop - najvysSia kvalita pre
najextrémnej$ie poZiadavky a zataZenia.

STANDARD ENERGY

Jednotka medzi Standardnymi timiémi.
Efektivne timenie pri beznom pohl-
covani energie. Vdaka tomu je séria
Standard Energy vitazom za pomer

ceny a vykonu.

HIGH ENERGY

Vdaka maximalnym pocétom cyklov

spifia tento §pikovy timic najvyssie

poziadavky pri extrémnej absorpcii
energie.

ADJUSTABLE ENERGY

Nastavitelny timi¢ kombinuje citlivd
absorpciu energie s redukciou vykonu
a plynulym timenim.
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STRUKTUROVANY TLMIC

TLMIACA TECHNIKA

EFEKTIVNY TLMIC ENERGIE

Struktirovany timié& BasicStop sa pouziva, ked sa nevyzaduje
presné brzdenie. Vd'aka svojmu Specialne vyvinutému tvaru a
vysokovykonnému plastu TPC dokéaze BasicStop brzdit zataz
aj v extrémnych podmienkach a zarover dosahuje vysoké
podiely timenia. Okrem toho ponuka moznost pouzitia
nezavisle od rychlosti a vdaka vlastnostiam termoplastu je
100 % recyklovatelny.

TLMENIE VS. ODPRUZENIE

Bezné gumové ndrazniky maju len velmi malu timiacu zlozku
a su skoér pruzinou ako timi¢om. Pri ich pouziti sa systému
takmer neodobera energia, o mbze spdsobit poskodenie
zariadenia. V tejto oblasti stanovuju Strukturované timice
znacCky BasicStop vdaka vysokému podielu timenia nové
Standardy v oblasti materidlového timenia.

PRODUKTOVY RAD BASICSTOP
NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY

Vysokoodolny plast TPC
M4 vysoku robustnost a odolnost proti médiam. Ziadne
napucanie, krehnutie alebo rozklad materidlu ako pri gume.

Vysoka efektivita
Vysoky podiel timenia a vysoké pohltenie energie na

najmensom konstrukénom priestore.

Spolahlivy navrat
Robustny material nevykazuje takmer Ziadne odsadzovanie.

Narazova energia

Pri étimige  Struktu 16 timice é na i Pruzina

M Timenie
[ Odpruzenie

Ochrana pri nidzovom zastaveni v ramci

posuvnej osi konika vretena vyrobnych modulov
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TImenie koncovej polohy v linearnych osiach

TImenie dveri stroja v obrabacom centre



PREHLAD SERIi
TLMIACA TECHNIKA

PRIEMYSELNY TLMIC STRUKTUROVANY TLMIC
POWERSTOP BASICSTOP
MINI ENERGY AXIAL STANDARD
Velkost: M4 - M6 Vyska: 7mm - 109mm
Odber energie max.: 0,8J-1,8J Zdvih max.: 3mm - 56mm
\\\\% - Rychlost narazu min.: 0,1 m/s Odber energie max.: 0,3J-2014J
&: Rychlost ndrazu max.: 3,5m/s Podiel timenia max.: 75%
* Zdvih max.: 4mm - 5mm Sposob konstrukcie: Axidlne

Ochrana: Bez ochrany, stiera¢ (NBR)

STANDARD ENERGY
Velkost:

Odber energie max.:
Rychlost narazu min.:
Rychlost narazu max.:
Zdvih max.:

Ochrana: Bez ochrany, stiera¢ (NBR), filcovy kru-

70k, vinovec (TPC)

HIGH ENERGY
Velkost:

Odber energie max.:
Rychlost narazu min.:
Rychlost ndrazu max.:
Zdvih max.:

Ochrana: Bez ochrany, stiera¢ (NBR), filcovy kru-

70k, vinovec (TPC)

ADJUSTABLE ENERGY

Velkost:

Odber energie max.:
Rychlost narazu min.:
Rychlost ndrazu max.:
Zdvih max.:

Ochrana: Bez ochrany, stiera¢ (NBR), filcovy kru-

70k, vinovec (TPC)

M8 - M36
1,6J-185J
0,1 m/s

5m/s

6mm - 30mm

M8 - M36
4J-400J

0,1 m/s

5m/s

6mm - 50mm

M8 - M36
4J-400J

0,1 m/s

5m/s

6mm - 50mm

AXIAL ADVANCED
Vyska:

Zdvih max.:

Odber energie max.:
Podiel timenia max.:
Spoésob konstrukcie:

RADIAL STANDARD
Vyska:

Zdvih max.:

Odber energie max.:
Podiel timenia max.:
Sposob konstrukcie:

53mm - 252mm
30mm - 198 mm
450J - 127254
65%

Axidlne

23mm - 88mm
15mm - 60mm
1,2J-290J
60%

Radialne

Vdaka Specialnej uprave ziskava Strukturovany timic¢
svoje jedinecné viastnosti.

v



TLMIACE SYSTEMY
SOFT CLOSE

JEMNE A TICHO

Aby sa zasuvky, dvere skriniek a klapky, ale aj velké posuvné
sklenené dvere alebo WC sedadlé zatvarali jemne a ticho, su
vybavené systémom jemného zatvarania Soft Close.
Spolo¢nost Zimmer GmbH Dampfungssysteme je jednym z
poprednych vyvojovych partnerov a dodavatelov nabytkar-
skeho priemyslu v oblasti timiacich systémov a mechanizmov
dovierania.

Soft Close je technolégia makkého zatvarania pozostavajica
z pruziny a timi¢a, ktora automaticky spomaluje proces
zatvarania, a tym zabezpeduje prijemny pocit pri otvarani
a zatvarani dveri a zasuviek.

TRECI TLMIC

Vysoka zivotnost vdaka integrovanému
resetovaniu a vyslednej energii trenia.

FUNKCNY PRINCIP

Tesniaci lem Poditlak Piestna ty¢ Olej

Brzdna manzeta Tesnenie

KVAPALINOVY TLMIC

Viskozita oleja a zmena prierezu kana-
lov umoziuju maximalnu bezpeénost a
zatazitelnost.

Tesnenie

ROZSIAHLY SORTIMENT
NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY

Lahké zatvaranie
Na zatvorenie zasuvky alebo dvierok zvycajne
stacdi lahké zatlaCenie.

Ochrana usi a materialu
Jemné timenie sa stara o tiché zatvaranie a
mensie opotrebovanie nabytku.

Moznost jemného nastavenia
Zasuvky, dvierka a klapky mozno aj dodato¢ne
vybavit timiacou technikou.

JEDNOTKA

SAMOCINNEHO
ZATVARANIA

Jednotky samocinného zatvarania

umoznuju jemné zatvaranie
dovnutra, von alebo obojstranné.

Zaistovacia
paka

Piestna ty¢ TImi¢ Aktivator

Vratna pruzina Vtahovacia pruzina

Treci timi¢
1. V dutom valci sa nachadza piest, ktory sa
dokazZe pohybovat dopredu a dozadu. Pri

zatvdrani tlaci brzdna manZzeta proti valcu.

Tym vznika trecia energia potrebna na
timenie.
2. Nie je mozZné Ziadne presakovanie oleja.

Kvapalinovy timi¢

1. V telese naplnenom olejom sa nachadza
piest, ktory sa dokaze pohybovat dopredu
a dozadu. Viskozita oleja a zmena prierezu
kanalov vedu k trecej sile potrebnej na
timenie.

2. Vysoké pohlcovanie energie na najmen-
Som priestore.
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Jednotka samoc¢inného zatvarania

1. Samocinné zatvaranie sa upevni napr. na
skrinke zasuvky, unasac (aktivator) priamo
na zasuvke.

2. Aktivator sa pritom uchytava v zaistovacej
pake a utahovacia pruZina sa zatiahne do
zasuvky pri si¢asnom jemnom zabrzdeni
pomocou timica.



TLMENIE ZASUVIEK

TImice a samocinné zatvarace by mali
predstavovat optimalny kompromis
medzi pevnostou a velkostou: Nena-
padné a priestorovo Usporné, avSak
stale dostato¢ne robustné na to, aby
spomalili aj vysoké zatazenie.

TLMENIE KLAPIEK

TImice klapiek dokazu na kratku
vzdialenost spomalit aj velki hmot-
nost, takze napriklad kuchynské
nastenné skrinky sa daju pohodine
otvarat a zatvarat bez toho, aby
predstavovali nebezpecenstvo pre
prsty.

TLMENIE POSUVNYCH DVERI

So spravnymi timi¢mi sa aj tazké
posuvné dvere otvaraju velmi lahko.
Tym sa zlepsuje bezbariérovost a
pouzivatelska privetivost, a tak moézu
dvere pohodine otvarat a zatvarat aj
deti alebo osoby s obmedzenou
pohyblivostou.

TLMENIE ZAVESOV

Zbohom, buchanie dverami: TImice
zavesov Zimmer Group umoznuju
jemné atiché zatvaranie dveri. V
niektorych pripadoch mozno timiacu
silu individuélne prispdsobit hmotnosti
dveri.

Spolo¢nost Zimmer GmbH Daempfungssysteme je jednym z poprednych
vyvojovych partnerov a dodavatelov pre nabytkarsky priemysel a silnym partnerom
v oblasti timiacich systémov a mechanizmov zatvarania.

v
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KOMPONENTY

UPINACIA A BRZDIACA TECHNIKA

KVALITA A SPOLAHLIVOST

Vy8e 4 000 produktov je vysledkom viac ako 30-ro¢nych
skusenosti vo vyvoji a na trhu. Skupina Zimmer Group
ponuka najrozsiahlejSie a najinovativnejsie portfélio vyrobkov
a sluzieb v najvyssej kvalite a spolahlivosti. Upinacie a
brzdové prvky vykonavaju najdélezitejsie ulohy pri poloho-
vani, drzani a brzdeni. Zabezpecuju presnost obrébacich
procesov, umoznuju efektivnu vyrobu s kratkym ¢asom cyklu
a poskytuju maximalnu bezpec¢nost s bezpe¢nym uchytenim.

KLINOVA PREVODOVKA -
OSVEDCENA UZ 25 ROKOV

V oblasti upinacich a brzdovych prvkov na profilovych
kolajni¢kach a kruhovych hriadelovych vedeniach spravila
skupina Zimmer Group so svojou klinovou prevodovkou
priekopnicky &in. V8etky pneumatické prvky su vybavené
osvedc¢enou klinovou prevodovkou pre maximalny prevod
sily a s vySe 5 mil. cyklov (hodnota B10d) predstavuju
jednotku na trhu.

Bez tlaku: zatvoreny Pod tlakom: otvoreny

VIAC AKO 20 000 KOMBINACII

Aby sme vam pomohli rychlo a jednoducho ndjst spravne

komponenty pre vasu aplikaciu z viac ako 4 000 upinacich a
brzdovych prvkov, mézete pre hladanie spravneho produktu

vyuzit nase online vyhladdvanie produktov.
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SERIA DKPS1000
NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY

Vysoké pridrzné sily bez pridavného vzduchu
Zvysena bezpecénost zaistenim rota¢nej osi.

Jednoducha kontrola stavu
Efektivny a rychly priebeh procesu.

Pocty cyklov prevysujuce trhové poziadavky
Bez Uniku vdaka osved¢enému tesneniu piesta.

Pripojka PLUS

Kontaktny profil

Klinova prevodovka

Vznikajuci

prie¢ny pohyb é

FUNKGNY KOMPONENT -
MAXIMALNA TUHOST

Sériou LBHS predstavujeme na8e technologické

kompe-

tencie. Hydraulicky brzdovy prvok, ktory pozostava z jednej
funkcnej jednotky, neobsahuje ziadne pohyblivé diely a
brzdné, ako aj pridrzné sily prenasa vylu¢ne prostrednic-
tvom vnutorného napatia zakladného telesa. To slubuje

maximalnu tuhost a najrychlejSie reakéné casy.

POMOC PRI VYBERE
NA JEDEN KLIK

Vyhladavanie produktu

Za mélo klikov k vhodnému produktu.
Sem priamo k vyhladavadu produk-
tov pre upinacie a brzdiace prvky.




-

Rotacné svorky série DKPS1000 presvedcia beztlakovou pridrZnou silou,
dlhou Zivotnostou a volitel/nym digitalnym snimanim.

SERIA LKE SERIA DKHS1000 SERIA AEPN

LKE predstavuje maximalnu energeticku Mimoriadne odolny hydraulicky upinaci

ucinnost vdaka flexibilnému kablovému prvok série DKHS presvedc¢i najvyssou

vystupu, integrovanej elektronike a 24 presnostou, po¢tom cyklov a najrych-
V napajaniu. lejSim reakénym casom.

Agregat poskytuje pneumatickd hnaciu
silu a mbze pohanat viacero produktov
nezavisle od seba.
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PREHLAD SERII
UPINACIA A BRZDIACA TECHNIKA

PRE PROFILOVE LISTY

MANUALNA HYDRAULICKA
MINIHK . KWH
Funkcia: Upnutie Funkcia: Upnutie
Stav: N - Stav: NO
Max. pridrzna sila: 300N Max. pridrznd sila: 46000 N
Typ konstrukcie: Miniatarny Typ konstrukcie: Standard
HK . KBH
Funkcia: Upnutie Funkcia: Upnutie, brzdenie
Stav: N - Stav: NO
Max. pridrzna sila: 2000 N Max. pridrzna sila: 46000 N
Typ konstrukcie: Standard Typ konstrukcie: Standard
PNEUMATICKY LBHS
Funkcia: Upnutie, brzdenie
MK Stav: NC
Funkcia: Upnutie Max. pridrzné sila: 15000 N
Stav: NO Typ konstrukcie: Standard
Max. pridrzna sila: 2250N - -
Typ konstrukcie: Standard ELEKTRICKY SYSTEM
MKS LKE
Funkcia: Upnutie Funkcia: Upnutie
Stav: NC Stav: N
Max. pridrzna sila: 3300 N Max. pridrznd sila: 1800 N
Typ konstrukcie: Standard Typ konétrukcie: Standard
MBPS PRE OKRUHLE TYCE
Funkcia: Upnutie, brzdenie ”
Stav: NC MANUALNA
Max. pridrzna sila: 4700 N
Typ konétrukcie: Standard HKR
Funkcia: Upnutie
UBPS . Stav: o N
Funkcia: Upnutie, brzdenie Max. pridrzné sila: 2000N
Stav: NC Typ konstrukcie: Standard
Max. pridrzna sila: 7700 N (9200 N) P
Typ konétrukcie: Standardny PNEUMATICKY
LKP MKR .
Funkcia: Upnutie ;= Funkcia: Upnutie
Stav: NO Stav: o NO
Max. pridrzné sila: 4500 N Max. pridrzna sila: 850N
Typ konstrukcie: Uzky Typ konstrukcie: Standard
LKPS L] MKRS .
Funkcia: Upnutie Funkcia: Upnutie
Stav: NC Stav: o NC
Max. pridrzné sila: 750 N Max. prlgrzna sila: 1650 N
Typ konstrukcie: Uzky Typ koné&trukcie: Standard
MCP RBPS
Funkgcia: Upnutie Funkcia: Upnutie, brzdenie
Stav: NO Stav: NC
Max. pridrzna sila: 550 N Max. pridrzna sila: 22000 N
Typ konétrukcie: Miniatarny Typ konstrukcie: Standard
MCPS PRE ROTACNE OSI
St Nt PNEUMATICKY
Max. pridrzna sila: 700N
Typ konstrukcie: Miniatarny PR A EKPSJQOO .
N gy ” unkcia: Upnutie
T Y- Stav: NC
LBPS, ) ) ) Staticky pridrzny moment max.. 1150 Nm
g?;vlfc'a- ﬁ(p:nutle, brzdenie Typ konstrukcie: Rotaény

Max. pridrzna sila: 4500 N A
Typ konstrukcie: Uzky HYDRAULICKA
L DKHS1000
= Funkcia: Upnutie
Stav: NC

Staticky pridrzny moment max.: 8000 Nm

Typ konstrukcie:

Rotaény

O = K dispozicii ako nizkotlakovy variant.
© = Certifikované pre Gisté priestory triedy ISO 6.
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PRIDRZNA SILA

Pridrzna sila je maximalna sila, ktorou je mozné pésobit v
axialnom smere. Uvedené pridrzné sily su testované na
kazdom upinacom a brzdovom prvku pred dodanim s
[ahkou olejovou mazacou vrstvou (ISO VG 68).

F = max. pridrzna sila

STAVY
N (bistabilné) NO (normalne otvorené) NC (normalne zatvorené)
Zotrvavanie v aktualnej polohe Otvorené bez tlaku Zatvorené bez tlaku

I

W S




VRETENA MOTORA
STROJOVA TECHNIKA

VRETENA MOTORA

Nase vretena motora ako klu¢ové komponenty obrabacich otacky a excelentné hodnoty ota¢ania bez obvodového
centier, obrabacich strojov a End-of-Arm aplikacii zabezpe- hadzania. Portfélio Zimmer Group zahfria vzduchom a
¢uju optiméalne vytvaranie hodnét prostrednictvom maximal- kvapalinou chladené vretena motora na spracovanie dreva,
nej presnosti, produktivity, dostupnosti a dlhej Zivotnosti. Su hlinika a plastu, ako aj vretena na obrabanie kovov. Vretena
tak rozhodujuce pre vykonnost stroja a kvalitu obrabanych sa vyznaduju extrémne vysokou spolahlivostou, vysokou
obrobkov. Kompaktné a vykonovo stale motoroveé baliky s vykonovou stélostou a Sirokou kompatibilitou.

vysoko presnymi ulozeniami su predpokladom pre vysoké

SERIA HF150-003
NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY

Najvyssia miera vykonu

Vyhradné pouzitie vakuovo odlievanych, ru¢ne vinutych
vysokovykonnych motorov vyrobenych v Nemecku umoziuje
klast najvyssie naroky na vykon a silu vretena motora.

Maximalna kvalita obrobkov

S poctom otacok az 26 000 za minutu a volitelnym vektorovo
riadenym motorom s vykonom 14,5 kW su ideélne na obraba-
nie Sirokej Skaly materialov, ako je drevo, plasty, lahké kovy
alebo kompozitné materialy.

Najvyssia produktivita sa snubi s najvy$Sou presnostou
Mechanicky integrované riesenie motora je mimoriadne
kompaktné, mimoriadne produktivne a dosahuje maximalnu
tuhost.

CHLADENE VODOU

Vodné chladenie a dimenzované chla-

diace jednotky zabezpecuju vysoku
produktivitu vretien vdaka optimalnej
regulécii teploty.

CHLADENE VZDUCHOM

Privod vzduchu a dostato¢ny objem
cirkulécie su idealnymi predpokladmi
pre vretend s vysokym vykonovym
priemerom.
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VYMENNE JEDNOTKY
ROBOTA

Séria WWS umoznuje
plnoautomatickd vymenu
vretien motora.




INOVATIVNE VRETENA MOTORA A RIESENIA NA MIERU

Skupina Zimmer Group je vyrobcom vysokokvalitnych vretien
motora, ktoré spolu s prisluSnym prislusenstvom a periférnymi
zariadeniami ponukaju vsetko, ¢o potrebujete na dosiahnutie
maximalnej presnosti a vykonu vo vasej vyrobe. Nase portfélio
zahfna nielen Siroky vyber Standardnych vretien motora, ale aj
vyvoj individualnych rieSeni na mieru, ktoré su dokonale
prispdsobené vasim Specifickym poziadavkam. Nasa velka
sila spociva v schopnosti vyvijat inovativne a flexibilné rieSenia,

Funkcie

- Inteligentné riadenie procesov alebo i
diagnostika prostrednictvom 10-Link

- Snimace teploty, rychlosti a vibracii A

- Otoc¢ny privod pre MMS a IKZ

- ovladatelné pripojenia

Rozhranie nastroja

Ci uz ide o automaticky alebo manuéinu
vymenu formy, s rozhranim HSK, ER alebo
vystupom z hriadela - v§etko je mozné.

VYHODOU JE NASA FLEXIBILITA

Kombinacia prispbsobenych vretien motora s réznymi
vymennymi systémami, ako su nasSe vymenniky nastrojov
WWR a WPR, otvara Uplne novy potencial a zabezpecuje
maximalnu prispdsobivost vasich vyrobnych procesov. To
zvySuje vasu efektivitu a flexibilitu tym, Zze vam umoznuje
kedykolvek reagovat na meniace sa poziadavky.

ktoré nielenZe spifaju najvyssie technologické standardy, ale
aj vyrazne zvysuju efektivitu a produktivitu vasich aplikacii.
Vdaka viac ako 30 rokom skusenosti v tomto odvetvi vam
ponukame vyrobky na mieru, ktoré zaujmu svojou presnostou
a odolnostou. Nezalezi na tom, aké zlozité alebo Specifické su
vase poziadavky - spolo¢ne najdeme dokonalé rieSenie pre
vas uspech!

Zmena rozhrania

Standardizované, pevné alebo automaticky
vymenitelné rozhranie na pripojenie kazdého
vretena motora k prirube robota.

Vreteno motora z'o
Standardnej série ako zaklad

motor

Konstrukcia motora Specificka pre kazdu

aplikaciu s réznymi technoldgiami motorov

- synchrénnymi alebo asynchronnymi,
chladenymi vzduchom alebo kvapalinou.
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VRETENA MOTORA
STROJOVA TECHNIKA

ELEKTRICKE VRETENO MOTORA NA ODSTRANOVANIE
OSTRYCH HRAN

Téma robotického odihlovania suciastok je Coraz dbleZitejSia
a stava sa klu¢ovou technoldgiou pre mnohé priemyselné
odvetvia. Na uspokojenie rastuceho dopytu vyvija skupina
Zimmer Group elektrické riesenia na mieru, ktoré su Specialne
prispdsobené poziadavkam moderného odihlovania. S nasimi
inovativnymi systémami mozno efektivne a presne spracovat
Siroku skalu komponentov a materidlov - a to pomocou Sirokej
Skaly nastrojov.

Odhrotovacie vreteno

Elektrické, vzduchom chladené vreteno
motora na odstrariovanie ostrych hran
- vdaka regulcii otacok sa da flexibilne
pouZit na siroku Skalu uloh.

Elektricky ventilator
Usinné a tiché chladenie vretena
pomocou elektrického ventilatora.

Rozhranie nastroja
Manualna alebo automaticka vymena
nastrojov s rychlovymennym systémom.

Funkcia vychylenia
Hriadel vretena s funkciou vychylenia -
idedlny pre siroku skalu aplikacir.

.-
-

BEZ VYCHYLENIA RADIALNE VYCHYLENIE AXIALNE VYCHYLENIE
Pevné vretena motora bez funkcie Funkcia radialneho vychylenia hriadela Vreteno motora s funkciou axialneho
vychylenia hriadela vretena. vretena s uzamykatelnymi stupriami vychylenia hriadela vretena.

volnosti. Volitelne s timiacim modulom
+ Vzduchom chladené pre este lepsie vysledky spracovania. + Vzduchom chladené
+ Manualna vymena nastrojov + Automaticky meni¢ nastrojov
+ Automaticka vymena néstrojov + Vzduchom chladené

+ Manualna vymena nastrojov
+ Automaticka vymena néstrojov

© 2 VU@ Vi@,
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CHLADENE VODOU

ASYNCHRONNE

HF100-010-001

Menovity vykon:

Otacky max.:

Menovity kratiaci moment:
Hmotnost:

HF100-012-001

Menovity vykon:

Otacky max.:

Menovity krutiaci moment:
Hmotnost:

HF125-002-001

Menovity vykon:

Otacky max.:

Menovity kratiaci moment:
Hmotnost:

HF125-002-002

Menovity vykon:

Otacky max.:

Menovity krutiaci moment:
Hmotnost:

HF150-003-003

Menovity vykon:

Otacky max.:

Menovity krutiaci moment:
Hmotnost:

HF150-004-003

Menovity vykon:

Otacky max.:

Menovity kratiaci moment:
Hmotnost:

HF150-009-001

Menovity vykon:

Otacky max.:

Menovity krutiaci moment:
Hmotnost:

HF150-005-002

Menovity vykon:

Otacky max.:

Menovity kratiaci moment:
Hmotnost:

HF205-006-001

Menovity vykon:

Otacky max.:

Menovity kratiaci moment:
Hmotnost:

SYNCHRONNY

HF150-005-001

Menovity vykon:

Otacky max.:

Menovity krutiaci moment:
Hmotnost:

HF205-006-002
Menovity vykon:

Otacky max.:

Menovity kratiaci moment:
Hmotnost:

4 kW
300000t./min
4 Nm

9kg

4 kW
300000t./min
4 Nm
10kg

9 kW
240000t./min
7,3 Nm

16kg

12 kW
240000t./min
9 Nm

16kg

14,5 kW
260000t./min
14,7 Nm
35kg

14,5 kW
240000t./min
14,7 Nm
39kg

14,5 kW
26000 o0t./min
14,7 Nm
26kg

20 kW
240000t./min
14,3 Nm
36kg

34 kW
140000t./min
83,7 Nm
136kg

20 kW
240000t./min
18,5 Nm

36 kg

48 kW
6000 ot./min
153 Nm
140kg

%

LA AR

CHLADENE VZDUCHOM

ASYNCHRONNE

HF110-007-001

Menovity vykon:

Otacky max.:

Menovity kratiaci moment:
Hmotnost:

HF145-001-001

Menovity vykon:

Otacky max.:

Menovity kratiaci moment:
Hmotnost:

HF145-001-002

Menovity vykon:

Otacky max.:

Menovity kratiaci moment:
Hmotnost:

HF145-001-003

Menovity vykon:

Otacky max.:

Menovity kratiaci moment:
Hmotnost:

HF145-008-002

Menovity vykon:

Otacky max.:

Menovity kratiaci moment:
Hmotnost:

HF145-011-001

Menovity vykon:

Otacky max.:

Menovity kratiaci moment:
Hmotnost:

4 kW

18000 0t./min
3,8 Nm

15kg

6 kW
240000t./min
4,9 Nm

29kg

7,5 kW
240000t./min
6,1 Nm

30kg

11,8 kW
240000t./min
9,6 Nm

35kg

7,5 kW
240000t./min
6,1 Nm

19kg

7,5 kW
240000t./min
6,1 Nm

20kg

VYMENNA JEDNOTKA ROBOTA

ys

WWS100F-001/
WWS100L-001
Pripojovacia priruba podla
ENISO 9409-1:

Prenos energie:

Celkova hmotnost:

WWS100F-002/
WWS100L-002
Pripojovacia priruba podla
EN ISO 9409-1:

Prenos energie:

Celkova hmotnost:

TK100
Vhodné pre
HF145-001
4Kkg

TK100
Vhodné pre
HF125-002
4,8kg
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UPINACI SYSTEM CEZ NULOVY BOD
STROJOVA TECHNIKA

UPINACIi SYSTEM CEZ NULOVY BOD ) i
Pritomnost obrobku

Dopyt prostrednictvom

Upinacie systémy Zimmer Group cez nulovy bod su k
P Y Y P Y indukéného snimaca

dispoziciiv dvoch verziach: Okrem Standardnych funkcii,
ako je otvorenie, pripojenie PLUS a vyfukovanie,ponuka
verzia "AD" pneumatické monitorovanie stavu (otvorené,
zovreté, zatvorené) a monitorovanie podpory. Verzia "ED"
umoznuje aj dopyt na elektricky stav (otvoreny a zovrety),
ako aj dopyt na pritomnost suciastky.

Vsetky upinacie systémy sa pozitivne zaistuju pomocou
upinacich segmentov prispdsobenych obrysu skrutky, ¢o
zarucuje mimoriadne tuhé spojenie, ktoré odolavanajvy$sim
sildam a zarucuje maximalnu presnost opakovania. Sorti-
ment zahfna aj drevotrieskové dosky réznych rozmerov a
konfiguracii. Automaticky zamok spolahlivo chrani otvor
skrutky pred vniknutim necistot a zvysuje Zivotnost systému.

Uplna kompatibilita

Kompatibilny so vietkymi existu-

jucimi upinacimi systémami cez Dopyt na stav

nulovy bod Dopyt cez senzor
magnetického pola

VYSSIA PRODUKTIVITA

Bez upinacieho systému cez nulovy bod

Cas chodu stroja Priprava obrobku

S upinacim systémom cez nulovy bod
P 4 v Vymena paliet

Cas chodu stroja dodatocna volna kapacita strojov

Priprava obrobku na palete mimo zény obrabania

MENIC PALETY

SERIA SPP UPINACIE PLATNE

SERIA SPN

Upinacie platne s vnutornym rozvodom
R6zne moznosti pre zataZenie stroja v vzduchu su urc¢ené pre akukolvek
désledku Stihlej konStrukcie a maxi- konstrukénu velkost s dvoma, styrmi
malnej pridrznej sily. alebo Siestimi integrovanymi upinacimi
systémami cez nulovy bod.

Upinacie systémy cez nulovy bod v

réznych vyhotoveniach na rieSenie

Sirokého spektra upinacich alebo
manipula¢nych uloh.
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UPINACI SYSTEM CEZ NULOVY BOD

PNEUMATICKY DOPYT

SPN062AD
Prevadzkovy tlak:
Vtahovacia sila:

d
- I Kontrola polohy piesta/
kontrola ulozenia:

SPN112AD
Prevadzkovy tlak:
Vtahovacia sila:

Kontrola polohy piesta/
kontrola ulozenia:

SPN138AD
Prevadzkovy tlak:
Vtahovacia sila:

Kontrola polohy piesta/
kontrola uloZenia:

ELEKTRICKY DOPYT

SPNO062ED
Prevadzkovy tlak:
Vtahovacia sila:

Kontrola polohy piesta/
kontrola uloZenia:

- SPN112ED
P - Prevadzkovy tlak:
= '-; Vtahovacia sila:
- Vtahovacia sila s konektorom PLUS:

Kontrola polohy piesta/
kontrola ulozenia:

SPN138ED
Prevadzkovy tlak:
Vtahovacia sila:

Kontrola polohy piesta/
kontrola uloZenia:

SERIA SPP
NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY

VSestranné moznosti menica paliet SPP

Vtahovacia sila s konektorom PLUS:

Vtahovacia sila s konektorom PLUS:

Vtahovacia sila s konektorom PLUS:

Vtahovacia sila s konektorom PLUS:

Vtahovacia sila s konektorom PLUS:

4 bar - 7 bar
1KkN - 2kN
2,5 kN - 5kN

Pneumaticky
4 bar - 7 bar
4 kN - 6 kN
10 kN - 15 kN
Pneumaticky
4 bar - 7 bar
12 kN - 18 kN
24 kN - 36 kN

Pneumaticky

4 bar - 7 bar
1TkN -2kN
2,5 kN -5 kN

Elektricky systém
4 bar - 7 bar

4 kN - 6 kN

10 kN - 15 kN
Elektricky systém
4 bar - 7 bar

12 kN - 18 kN

24 kN - 36 kN

Elektricky systém

Ci uz pri manipulécii s komponentnmi v portéloch, na
robotoch alebo ako doplnenie k menicom nastrojov s
obmedzenym konstrukénym priestorom a silou.

Stihla konstrukcia - maximalne vyuzitie

Kombinacia stihlej a nizkej konstrukcie umozniuje okrem
velmi blizkehonakladania paliet na stél stroja maximalne

vyuZitie priestoru stroja.

Velka vtahovacia sila - bezpe¢na manipulacia
Extrémne tuhy systém — maximalne upinacie sily a
momenty, ako aj vysoko presné spojenie medzi

robotom a upinacou doskou.

e

MENIC PALETY
PNEUMATICKY

SPP138-B
Prevadzkovy tlak:
Hmotnost paliet max.:
Funkcia vyfukovania/

snimanie polohy piesta:
UPINACIE DOSKY
PNEUMATICKY
SPN062P2, SPN112P2,

SPN138P2
Prevadzkovy tlak:
Prevedenie:

Max. pridrzna sila:

SPN062P4, SPN112P4,

SPN138P4
Prevadzkovy tlak:
Prevedenie:

Max. pridrzna sila:

SPN062P6, SPN112P6,

SPN138P6
Prevadzkovy tlak:
Prevedenie:

Max. pridrzna sila:

4,5 bar - 7 bar
300kg

Ano

4 bar - 7 bar
Standard/Advanced
2x M8

2x M10/M12

2x M12/M16

4 bar - 7 bar
Standard/Advanced
4x M8

4x M10/M12

4x M12/M16

4 bar - 7 bar
Standard/Advanced
6x M8

6x M10/M12

6x M12/M16
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KAZDU VYZVU
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INFORMACIA

Ponukame najlepsSiu technoldgiu na rychlu integraciu,
maximalnu dostupnost a maximalnu produktivitu vdaka
kombinacii mechaniky a modernej technoldgie IoT.







SYSTEMOVE KOMPONENTY

SYSTEMY

SYSTEMOVE RIESENIA BEZ KOMPROMISOV

Vdaka viac ako 45 rokom skusenosti v oblasti Specialnej
strojarskej vyroby a vynikajucemu modernému strojovému
parku sa $pecializujeme na doplifianie nasich $tandardizova-
nych rieSeni komponentov o systémové komponenty na
mieru. To z nas robi popredného partnera pre inovativne
rieSenia v oblasti strojarstva a vyroby zariadeni. Nase
komplexné portfdlio rozsiruje Standardné komponenty
skupiny Zimmer Group do hibky aj &irky, aby sme splnili
rozmanité poziadavky nasich zakaznikov.

Standardné komponenty
3-Celustové centrické
chépadlo

Specifické komponenty z oblasti manipulacnej,
timiacej, strojovej, upinacej a brzdovej techniky.

Nivelizacia naprav s velkou
nosnostou az do 3000 kg

NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY

» Prispdsobivost: Produkty $pecidlne prispdsobené
individualnym potrebam a poziadavkam
zékaznikov.

P Integracia: Komponenty je mozné bez problémov
integrovat do existujlicich systémov a procesov.

» Inovativne: Najmodernejsie technoldgie pre
efektivne a dlhodobo spolahlivé rieSenia.

Individualne
systémové komponenty
3-Celustové centristické

chapadlo s velkym zdvihom

Servomotorizovana
oto¢na celust

Chapadlo tfhov na uchopenie
v zavitovych otvoroch




NASTROJE END-OF-ARM A UCHOPOVACIE

SYSTEMY

KOMPLEXNE ODBORNE ZNALOSTI RIESENIA

Su Ustrednym prvkom automatizacie robotov: Nastroje
End-of-Arm. PouZivaju sa na rieSenie najroznejsich uloh
vo vSetkych odboroch: Uchopovanie, kontrola, montaz a
ovela viac.

Ako priemyselny partner s dlhoroénymi skiisenostami
pozname vase poziadavky na moderné EOAT, Ci uz v
strojarstve, automobilovom a dodavatelskom priemysle,
zlievarenstve, elektrotechnickom, plastovom alebo spotreb-
nom priemysle. S uchopovacimi systémami Zimmer Group
mo&zeme optimalne vybavit akukolvek znac¢ku robota a
vyrazne zvysit funkénost a efektivitu vasho robota.

lhlllllllll

JI0
E-MOBILITA

Ci uz na vyrobu valcovych, hranolovych alebo vreckovych
¢lankov. RieSenia na mieru zabezpeduju efektivnu automatizaciu
v hodnotovom retazci vyroby batérii. Od ¢lanku k modulu.

LOGISTIKA

Ustrednu tlohu v intralogistike zohrdvaju prispdsobené uchopo-

vacie rieSenia ako spojovaci ¢lanok medzi robotmi a materialmi.

Okrem presnosti a flexibility st navrhnuté tak, aby spinali pozia-
davky naro¢ného vyrobného prostredia.

vV v v v VY

0zné oblasti pouzitia:

Zlievarne

Kolajové vozidla

Kolesa, pneumatiky a disky
Manipulacia s akumulatormi
Spalovacie motory

Logistika

KOLESA, PNEUMATIKY A RAFIKY

Vyroba hotovych kolies je zlozity proces, ktory zahfria mnoho
réznych krokov. Podporujeme vas od fazy koncepcie az po
realizaciu a mame rozsiahle odborné znalosti v oblasti vyroby
pneumatik a kolies.

OBRABANIE DREVA

Pouzivanie priemyselnych robotov je rozhodujucim faktorom
produktivity pri mechanickom spracovani dreva. Ponikame
inovativne, aplikac¢ne optimalizované produkty na konci ramena
pre Coraz GastejSie vyuzivanie robotickej technoldgie.
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EOAT PRE E-MOBILITU

SYSTEMY

RIESENIA PRE E-MOBILITU

SILNY A SKUSENY PARTNER

Skupina Zimmer Group je vyvojovym a systémovym partnerom » Realizované projekty:
partnerom renomovanych prémiovych vyrobcov a zavodov na 50 projektov, 400 chapadiel, 2000 zariadeni
vyrobu batérii pre elektrické vozidl4. Ci uz na vyrobu vyrobu

valcovych, hranolovych alebo vrecuskovych ¢lankov. Spolu-
pracujeme s vami na vyvoji spravneho rieSenia - od ¢lanku

cez obal az po modul.

Vyroba modulov

Vyroba modulov batérii pre elek-
tromobily je rychlo sa rozvijajucim
odvetvim. Tu sa jednotlivé batériové
¢lanky spdjaju do modulov. Nase
automatizacné technoldgie a mani-
pulacné systémy zvysuju efektivitu
a udrzatelnost.

Koneéna montaz

Konecna montaz je poslednym
krokom pri vyrobe batérii. V tomto
pripade st akumulatory integro-
vané do vozidla. Okrem presnosti
je pri kone¢nej montazi déleZita aj
bezpecna manipulacia s obrov-
skymi hmotnostami. RieSenim

su paletizacné, otocné a baliace
chépadla.

CHAPADLO NA
BATERIOVE CLANKY

Kompaktny a vykonny néstroj

End-of-Arm, ktory bezpecne drzi bunky
s pridrznou silou 65 N aj pri vysokych
zrychleniach a nudzovych zastaveniach.

P> Riesenia pre e-mobilitu:
Od roku 2014

» Odborné znalosti v oblasti inzinierstva:
Viac ako 100000 hodin inzinierskej prace

Vyroba ¢lankov

Efektivne a udrZatelné procesy vy-
roby buniek zniZuju vysoké naklady
na vyrobu c¢lankov. Podporujeme
vas osvedcenymi a inovativnymi
manipulacnymi systémami.

Balenie

Balenie je zloZity proces, ktory si
vyZaduje vysoku mieru presnosti.
Jednotlivé moduly sa spoja do
batériového bloku. Balenie zvysuje
bezpecnost, vykon a Zivotnost
batérii.

CHAPADLO

BATERIOVEHO MODULU LB Ra I T

Specializované chapadld umozriuju
presnu manipuldciu so skriflami réznych
velkosti. Systémy Zimmer Group zaru-
Suju vysoku spolahlivost a efektivnost
procesov.

Je k dispozicii ako dvoijité alebo
jednoduché chapadlo, ktoré manipuluje
s modulmi s hmotnostou do 130 kg a
vdaka svojej prisposobivosti sa da pri-
sposobit Sirokej Skale typov modulov.
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EOAT PRE PNEUMATIKY, DISKY A KOLESA
SYSTEMY

OD KALANDROVANIA AZ PO PALETIZACIU
HOTOVYCH PNEUMATIK

=

(G

——

Vulkanizacia

2l

Preprava a balenie

)

Vyroba pneumatik

Cesta k hotovym kolesam je zloZity proces s mnohymi
réznymi krokmi. V zaujme zachovania hospodarnosti a
zabezpedenia produktivity je dnes nevyhnutné optimalizo-
vat vyrobu v zdvodoch prostrednictvom automatizacnych
rieseni. Nase odborné znalosti v oblasti automatizacie a B
siahaju od PCR (radialne pneumatiky pre osobné vozidla)
po TBR (radidlne pneumatiky pre nakladné vozidla a
autobusy) a OTR (pneumatiky pre terénne vozidla). Bez
ohladu na to, s akou vyzvou sa vo svojom vyrobnom
procese stretavate, ndjdeme pre vas riesenie.

Dokoncovanie

%Q\/K\\/K\/

RIS

Y,

N
A
R
X

0

Skladovanie

OD STANDARDNYCH RIESENi AZ PO RIESENIA NA MIERU

» Nedokonéené pneumatiky: » Disky:
- Chéapadlo nedokonc¢enych - Dvojité chapadlo diskov
pneumatik - viacnasobné chapadlo diskov
- Vékuové Ichapadlo nedokonc¢enych > Kolesa:
pneumatik

- Chapadlo na montaz kolies

» Hotové pneumatiky: - Chéapadlo na stohovanie kolies

- Chapadlo na pneumatiky Rick-Rack
pripravené na pouzitie

- Chapadlo na pneumatiky Rick-Rack
pripravené na pouzitie

- Chéapadlo na stohovanie pneumatik
pripravené na pouzitie

... AMNOHO DALSICH RIESENI

e " (]
1)
e

UCHYTENIE DISKOV

STOHOVACIE CHAPADLO

CHAPADLO KOLIES

Prefabrikované chapadla s 3/4

Gelustami su flexibilne prispésobitelné
a umoznuju manipulaciu s réznymi
velkostami kolies. Automatizované
triedenie, skladovanie, paletizacia a
kompenzovanie zabezpecuju hladky

priebeh vulkanizacie.

Ergonomickeé, bezpeéné a nakladovo
efektivne chapadla na stohovanie pne-
umatik na triedenie, kompenzovanie a

paletizaciu buniek. Volitelné snimace
zistuju volny priestor na podlahe, obrob-
ky a vzdialenosti od stohu pneumatik.

Standardné riegenia na spolahlivt
manipuléciu s beznymi velkostami
diskov automobilov s minimalnym
¢asom pripravy. M6zZe sa flexibilne
pouzivat ako samostatny, dvojity alebo
viacnasobny uchopovaci systém.
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EOAT PRE LOGISTICKE
SYSTEMY

TRANSFORMUJTE SVOJE LOGISTICKE PROCESY

Zvysujuce sa oCakavania zakaznikov a napéaté ¢asové plany systémoy, flexibilnych robotickych buniek a inteligentnych AMR.
kladu na vasu logistiku Vystavuju vasu logistiku kazdodennej Znizte prevadzkové néklady a zvyste priepustnost - udrzatelne
skuske. Zistite, ako skupina Zimmer Group zvladavasevyzvy a s ohfadom na buducnost. Objavte s nami nové moznosti a
a vytvara efektivitupomocou inovativnych manipula¢nych pripravte svoju logistiku na zajtrajSok.

MANIPULACIA KLT

CHAPADLO VRIEC MANIPULACIA KLT

Specidlne riesenia EOAT na manipuld-
ciu s malymi nosi¢mi nakladu a kartén-
mi optimalizuju (intra)logistické procesy.
Obzvlast délezité su v automobilovom
priemysle, pri vyrobe elektroniky a v
inych odvetviach vyroby malych dielov.

Jedinec¢ny systém End-of-Arm na
manipuléaciu s vrecami, ktoré mozno
plnit réznym tovarom. Synchronizovany
pohyb celusti a ukladanie sily udrzuju
obrobok v strede.
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Vykladka Depaletizacia Manipulacia KLT Bin-Picking Pick & Place Paletovanie Nakladanie
nakladného nakladnych
vozidla vozidiel

. MILES (AMR)
CHAPADLO NA VRECIA

MULTI-ITEM GRIPPER

INFORMACIA

V neustéle sa meniacom svete stoja spoloc¢nosti pred
vyzvou optimalizovat svoje intralogistické procesy.

Nase rieSenia automatizacie na mieru zabezpecuju
bezproblémovu integraciu do existujucich procesov
a poskytuju vam skutocnu konkurenénu vyhodu.
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EOAT PRE SPRACOVANIE DREVA

SYSTEMY

MULTIFUNKCNA JEDNOTKA

V oblasti obrabania dreva je nasa spolo¢nost Zimmer Group
uz viac ako 25 rokov jednym z najpokrokovejsich lidrov.
Vyznamné pre nas boli najméa devéatdesiate roky a obdobie
po roku 2000: ako think tank a subdodavatel sme vtedy
predstavili mnoho priekopnickych rieseni, ako napriklad
prvé e-rozhranie v obrabacej hlavici na svete. Spustili sme
tak na trhu doslova revoltciu. Dnes uz v procesnom retazci
dodavame rokmi overené a vylepsené Spickové technolo-
gie, ktoré spifaju najprisnejsie poziadavky na flexibilitu,
menitelnost a produktivitu.

Na dosiahnutie tohto ciela sa spoliehame na najmodernejsie
vyvojoveé technoldgie a simulacné metody, ako je napriklad
digitalne dvoj¢a. Skupina Zimmer Group ponuka inovativne,
aplikacne optimalizované produkty na konci ramena pre
Coraz CastejSie vyuzivanie robotickej technoldgie pri spraco-
vani dreva, drevu podobnych a kompozitnych materialov.
Flexibilite sa pritom Ziadne medze nekladu.

Chapadlo obrobku na
presné polohovanie a manipulaciu
s réznymi obrobkami.

Skrutkovaci modul na
automatické a jednotné
skrutkovanie.

NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY

» Moduldrne nastroje End-of-Arm na implementaciu
Sirokej Skaly funkcii na spracovatelskom module

» Konstrukcia Specificky podla daného projektu pre
minimalnu potrebu miesta a naro¢nost vymeny
nastrojov

» Pocetné moznosti montaze ponukaju maximalnu
moznu flexibilitu a volnost

Pohonny motor
pre vykonné pohyby.

Vrtacie zariadenie

—_ narovnomerné vrtanie viacerych otvorov
- zvysuje sa tym efektivnost a skracuje
cas spracovania.

Nastavovacie moduly
na presné nastavenie a upevnenie
montaznych dosiek a podstavcov.

MFU176580

Multifunkéna jednotka s horizontal-
nym a vertikdlnym vitacim vretenom,
drazkovacou pilou, jednotkou Clamex
a montaznou jednotkou, frézovacim
vretenom, odsévacou jednotkou a
pridrziavacim zariadenim

MFU148795

Multifunkéna jednotka s horizontalnym
a vertikalnym vrtacim vretenom, draz-
kovacou pilou, montédznou jednotkou,
frézovacim vretenom, odsavacim zaria-
denim a pridrZiavacim zariadenim

MFU059104

Multifunkénad jednotka s horizontal-
nym a vertikalnym vrtacim vretenom,
drazkovacou pilou, jednotkou Clamex

a frézovacim vretenom
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EOAT PRE SPRACOVANIE DREVA

SYSTEMY

VRTACIE ZARIADENIE S PEVNYMI VRETENAMI

Vyvijame tuhé vrtacie prevodovky pre sériové vitanie, aby
sme maximalizovali vykon vasho vitacieho stroja. Konfigura-
ciu a usporiadanie jednotlivych vrtacich vretien si mézete
lubovolne zvolit. Centralny pohon cez vSetky standardné
rozhrania stroja pohana vSetky vrtacie vretend sucasne
prostrednictvom prevodoviek.

Usporiadanie vrtakov
Standardizovany modularny
systém s variabilnym poctom
vretien a usporiadanim

BKT117477 BKT143372

Radové vitacie zariadenie s 11 vitacimi Vftacie zariadenie so vzdialenostou
vretenami so vzdialenostou 32 mm vretena 10 mm
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NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY

> Prispdsobené, pevné vrtacie zariadenia v réznych
variantoch

» Spracovanie dreva, kompozitnych materialov a
plastov

» Oprava a vymena vitacich zariadeni pre vSetkych
beznych vyrobcov strojov

» Variabilny pocet a usporiadanie vretien

Rozhranie nastroja
DrZiak vrtaka Weldon
Otacky do 3 000 ot/min

Rozhrania

Rézne strojové rozhrania
na pripojenie k existujucim
pohonom

BKT143365

Radové vrtacie zariadenie v usporiadani
L s 5 vrtacimi vretenami a vzdialenostou
stredov 32 mm




VRTACIE ZARIADENIE S NASTAVITELNYMI VRETENAMI

NaSe vysokokvalitné vitacie zariadenia s nastavitelnymi
vretenami dosahuju vdaka svojej monoblokovej konstrukcii
najpresnejsie presnosti. Individudlne vysuvatelné vritacie
pera sa v vysunutej polohe pozitivne zafixuju, aby sa dosiahli
maximalne sily a rychlosti obrabania. Okrem vymenitelnych
vftacich péatiek v zmontovanom stave ponukaju tieto vretena
mnoho dalSich vylepSeni v tejto oblasti vyrobkov.

Konstrukcia

Monoblokova konStrukcia
zarucuje maximalnu presnost
a jednoduchu vymenu vrtacich
péatiek po montazi

Pohon
Centralne riadeny hnaci motor s
frekvencnym menicom pohana
vitacie pera a jednotky prostred-
nictvom prevodoviek

EDG141365

Vitacie zariadenie s horizontalnymi

vitacimi jednotkami v smere Xa',

pridrziavacim zariadenim a sacou
jednotkou

NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY

> Prispbsobené, nastavitelné vrtacie zariadenia v
Sirokej Skale variantov

P> Opracovanie dreva, kompozitnych materialov a
plastov

» Ro6zne zariadenia na Siroku skalu obrabacich
operécii (horizontalna vitacka, drazkovacia pila,
Clamex, poharovy dopravnik)

P Variabilny pocCet a usporiadanie vretien

Vrtacie pera
Vitacie pera s uchytenim Weldon, 32 mm
osovd vzdialenost, otacky do 7 500 ot/min

Predizeny zdvih

VFtacie perd s predizenym
zdvihom 60 mm a aretaciou
v prediZenej polohe

EDG174208 EDG174196

Vitacie zariadenie s horizontalnym a Vitacie zariadenie s horizontalnymi
vertikalnym vrtacim vretenom, pridrzia- vrtacimi jednotkami, pridrziavacim
vacim zariadenim a sacou jednotkou zariadenim a sacou jednotkou
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EOAT PRE SPRACOVANIE DREVA
SYSTEMY

VRTACi MECHANIZMUS

S PEVNYMI VRETENAMI S VYMENITELNYMI VRETENAMI

4 BKT148416 P~ EDG141365
3 ¥ 9 . Morbidelli X " L
' 3 Mechanické rozhranie: Horizontalne vrtacie
& 4 Rozhranie nastrojov: gL(L)JZSVWeIdon vretena: l?]gusov
“u 5%7 Vitacie vretena: &eaifické pre Odsévanie: Ano
] Usporiadanie vretena: za?kazm'ka P Pridrziavac:
BKT117477 EDG114392
Mechanicke rozhranie: Morbidelli Vertikalne vrtacie vretena: 7 kusov
Rozhranie nastrojov: @10h6 Weldon Odsavanie: Ano
Vftacie vretena: 11 kusov Pridrziavac: Ano
Usporiadanie vretena: Tvar pismena R Agregat kovani: Ano
BKT143372
o . I EDG113234
I\Rﬂgfﬁraalr;'i%kﬁégfgjrg\?'e' gg;%'(\jﬁg:don Vertikélm_e vitacie vretena: 21 kusov
Vrtacie vretena: 2 kusov Sggfzvlgc;eo ﬁgg
Usporiadanie vretena: Tvar pismena R :
EDG174196
BKT143365 Sk e .
Mechanické rozhranie: Morbidell yertikalne vitacie vietend: 4 oy
Rozhranie nastrojov: @10h6 Weldon vretend: 10 kusov
Vl‘tacie vrete_ané: 5 kusov Odséva.nie' Ano
Usporiadanie vretena: Tvar pismena L Pridriavad: Ano
a EDG174208
BKT117458 Nk e .
E Mechanické rozhranie: Morbidelli \A%rrtiigh?glthsaaeo\f;etena' 17 kusov
&y Rozhranie nastrojov: @8h6 Weldon vretend: 4 Kusy
-~ a | Vftacie vrete_:né: 2 kusy Odséva.nie' Ano
l'i - Usporiadanie vretena: Tvar pismena R Pridr¥iavad: Ano
- BKT127041
» Mechanickeé rozhranie: Biesse EDG174806
= g Rozhranie nastrojov: @10h6 Weldon Vertikalne vftacie vretena: 3 kusy
| Vftacie vretena: 4 kusy Odsavanie: Ano
- ] Usporiadanie vretena: Tvar pismena R
BKT117460 MULTIFUN JEDNOTKAEN
% Mechanické rozhranie: Morbidelli MFU059104
g Rozhranie nastrojov: £10N6 Weldon Vertikédlne vitacie vretena: 31 kusov
~ed Vitacie vretena: 3 kusy Horizontalne vrtacie vretend: 10 kusov
- Usporiadanie vretena: Tvar pismena L Drazkovacia pila: Ano
Clamex: Ano
i BKT143364 Frézovacie vreteno: Ano
~ ﬁ. I\/Iechani.ckélrozh.rarTie: Morbidelli MFU148795
) i Rozhranie nastrojov: ©10h6 Weldon Vertikdlne vitacie vretend: 23 kusov
1 Vftacie vretena: ] 4 kusy - Horizontélne vrtacie vretend: 2 kusy
b | Usporiadanie vretena: Tvar pismena R Odsévanie: Ano
Pridrziavac: Ano
Drazkovacia pila: Ano
El BKT143.37‘! . o Agregat kovani: Ano
i Mechanickeé rozhranie: Morbidelli Frézovacie vreteno: Ano
B Rozhranie nastrojov: @10h6 Weldon
i 4 Vrtacie vretena: 3 kusy
1 Usporiadanie vretena: Tvar pismena R MFU085433
Vertikalne vftacie vretena: 10 kusov
Horizontdlne vrtacie vretend: 1 kus
BKT143368 Manipuladnd jednotka: Ano
. i&ﬁ Mechanické rozhranie: Morbidelli b )
: % Rozhranie nastrojov: @10h6 Weldon
Vftacie vretena: 6 kusov
X ° . . MFU176580
i Usporiadanie vretena: Tvar pismena v . Vertikalne vftacie vretena: 21 kusov
Horizontélne vrtacie vretena: 4 kusy
Odsavanie: Ano
Pridrziavac: Ano
Drazkovacia pila: Ano
% Clamex: Ano
Agregat kovani: Ano
Frézovacie vreteno: Ano
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Napinaci ram pre batériové moduly

Manualna oto¢na stanica
pre bloky motorov

Nosi¢ obrobkov

Zariadenie na pieskové jadra

T

KONSTRUKCIA PRISLUSENSTVA
SYSTEMY

VAS ODBORNIK NA KONSTRUKCIU PRISLUSENSTVA

Konstrukcia prisluSenstva je dokonalym doplnkom nasich
uchopovacich systémov EOAT pre roboty. Vdaka najmoder-
nejsim strojom a rozsiahlym odbornym znalostiam v oblasti
inZinierstva vytvarame rie$enia na mieru, ktoré spifiaju
najvyssie poziadavky.

Nas pristup je zaloZzeny na efektivnosti a synergii: Upinacie
systémy a konStrukcia pripravkov idu ¢asto ruka v ruke.
Ziskanim oboch sluzieb z jedného zdroja ziskate vyhody
bezproblémovej integracie, maximalnej presnosti a optimal-
nej funkénosti.
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MOBILNA ROBOTIKA A PREPRAVNE SYSTEMY

SYSTEMY

MOBILNA BUNKA ROBOTA - ZIMO

ZiMo ponuka rieSenie pre ekonomicky vyhodnu a jednodu-
chu automatizaciu procesov pre malé a stredné podniky.
Flexibilna bunka robota skupiny Zimmer Group ponuka
mobilné a jednoduché uvedenie do prevadzky a presvedci
rychlou integraciou do vasSich procesov. Vyroba, ulohy
Pick-and-Place alebo Skoliace Ucely - ZiMo vas podpori
presne tam, kde potrebujete pomocnu ruku. Vyberte si
[ubovolne zo Sirokej ponuky moznosti a ziskajte kompletny
balik prispésobeny vasim potrebam.

Robot

Nezavislost na vyrobcovi vdaka
rozsiahlej kompatibilite s réznymi
lahkymi robotmi.

Odkladaci priestor

pre 4 chapadla MATCH
Automatizovana vymena koncovych
efektorov prisp6sobena kazdej apli-
kacii koncové efektory prispésobené
pre kazdu aplikaciu.

Mechanické a elektrické rozhranie
Dokovanie pre flexibilné polohovanie a
rézne moZnosti komunikacie so strojom.

RIESENIA ZIMO

ZiMo je mozné zostavit moduldrne zo Sirokej $kaly moznosti.

Gi uz ako zakladna stprava platformy pre vasu viastni automati-
zacnu bunku, kombinacia réznych moznosti alebo ako komplet-
na bunka s "jednoduchou obsluhou" od skupiny Zimmer Group.
ZiMo vam dava na vyber. Na dalSej strane sa dozviete o svojich

moznostiach.
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00609 velkosti davok + produktivity

Optimalizacia vy-
robnych procesov

Flexibilne Q
pouzitel'né G

Individualne
nastavitel'né

Rychla navratnost
investicii (ROI)

Skladovanie nosi¢ov nakladu
Mechanické zavesenie pre KLT,
kartony alebo nosice obrobkov.

Ovladacia jednotka

lIntuitivne ovladanie a programovanie
robota vdaka Zimmer Group Human
Machine Interface

Senzorika

Integrované, odstupriované
bezpecnostné nastavenia pre
kolaborativne a kooperativne
¢innosti.

VIAC INFORMACII

Mobilna robotika

Viac o mobilnej robotike, ZiMo a
mnohych dal§ich komponentoch
najdete na nasej webovej stranke.




VARIABILITA PRE VSETKY VYROBNE SITUACIE

Pick & Place

Rychle casy prispéso-
benia, optimalizované a
automatizované vyrobné
sekvencie zbavia vasSich
zamestnancov monoton-
nych procesov.

L R R )
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Odoberanie obrobkov

Nakladanie a vykladanie stroja 24 hodin denne, 7 dni
v tyZdni, rychle prispésobenie a zjednodusena udrzba
zvysuju cas prevadzkyschopnosti stroja.

Manipulacia s obrobkami

Flexibilné prispésobenie prislusnému
obrobku vdaka rozsiahlemu ekosys-
tému chapadiel od normalneho azZ po
velky zdvih, ako aj sacich a vakuovych
komponentov.

m Intuitivne
funkéné

Nie su potrebné
ziadne znalosti
programovania

Simulacia prostred-
nictvom digitalneho
dvojcata

Zaistenie kvality
ZiMo podporuje kontrolu, orezavanie
alebo oznacovanie pre vyssiu kvalitu.

Kolaborativha montaz

Pomoc pri zloZitych montaznych
ulohach - bezpecnost pri koopera-
tivnych a kolaborativnych pracach je
vZdy zarucena vdaka integrovanym
bezpecnostnym normam.

INTUITIVNE OVLADANIE PROSTREDNICTVOM ZIMMER HMI

[
Spolupraca alebo
kooperacia

e/

v Kratky ¢as uvedenia
® do prevadzky

 — - » - .
Moznost rozsirenia
</> pre skusenych
® programatorov
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Z hladiska vSestrannosti je tazké ho prekonat. S nasim Zimmer Human
Machine Interface mate moznost jednoduchého a nekomplikovaného
Uvodu do automatizacie. Riadiaci systém navySe ponuka aj skisenym
programatorom presvedcivé vyhody a moznosti.
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MOBILNA ROBOTIKA A PREPRAVNE SYSTEMY

SYSTEMY

ROZNE VERZIE PRE KAZDU POZIADAVKU

Ci uz ste mal4, stredna alebo velka spolognost - pontikame
spravne automatizaéné rieSenie pre kazdu poziadavku.
Nase rieSenia su flexibilné, Skalovatelné a rastu spolu s
vasimi potrebami - od jednoduchého vstupu bez znalosti
programovania az po automatizaciu pre vyrobcov strojov
a integratorov. Na rychly start je idealna automatiza¢na

JEDNODUCHA AUTOMATIZACIA -
PRE MALE A STREDNE PODNIKY

Nasa plne pripravena automatizacna bunka ponuka maxi-
malnu flexibilitu a da sa lahko integrovat do vasej vyroby.
Vdaka vsestrannému riadiacemu systému je jednoduché
zacat s automatizaciou - bez akychkolvek znalosti programo-

bunka pripravena na pouzitie, ktord mozno pouzivat bez
programovania. Ak chcete vacsiu slobodu, vyberte si verziu

s otvorenym rieSenim. Flexibilna kombinacia modulov ponuka
vlastné moznosti a rozhrania na maximalne prispdsobenie —
idedlne pre vyrobcov strojov a integratorov, ktori chcu imple-
mentovat rieSenia na mieru.

OD JEDNODUCHEJ K OTVORENEJ
AUTOMATIZACII - PRE VELKE SPOLOCNOSTI

vania. VyuZivate vyhody intuitivneho, okamzite pouzitelného
rieSenia, ktoré efektivne optimalizuje vase procesy. Aj
skuseni programatori si pridu na svoje vdaka rozsiahlym

moznostiam prispdsobenia.

&
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ZAKLADNY MODEL S
@)

+ ZiMo
+ Roboter GoFa 5kg
+ Zimmer HMI

2
A

ZAKLADNY MODEL M
@)
+ ZiMo

+ Roboter GoFa 5kg

+ Zimmer HMI

+ 2x SICK Safetyscanner

+ Polica pre nosi¢e nakladu

+ Pasivny rozdelova¢

+10-Link

+ Pneumatika bez poistky
(1x ventil / 1x ejektor)

A
8itl

¢AN P
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Vdaka rozsireniu na bunku Open Automation mate
moznost rozsirit svoje vlastné moznosti a rozhrania
pre svoj stroj v PLC a prispdsobit ich akymkolvek

poziadavkam s prislusnymi odbornymi znalostami.

ZAKLADNY MODEL L
0

+ ZiMo
+ Roboter GoFa 10kg
+ Zimmer HMI
+ 2x SICK Safetyscanner
+ 2x polica na nosi¢e nakladu
+ Policka pre uchopova¢ MATCH
+ Pasivny rozdelovac
+10-Link
+ Digitélne 10 (32 1/0)
+ Pneumatika s poistkou
(2x ventily / 2x ejektory)
+ 2 dalSie dokovacie listy

SHR-CLE



SUPRAVA PLATFORMY PRE VYROBCOV STROJOV A
INTEGRATOROV

Suprava platformy vam poskytuje UpInt volnost a flexibilitu.
Z celého portfdlia ZiMo a vSetkych ostatnych produktov z
katalégu Zimmer Group si mdZete zostavit dokonall kombina-
ciu. MozZete si vybrat a integrovat robota podla vlastného
vyberu, takze si ZiMo mozete prispdsobit svojim potrebam.

Vdaka modularnemu dizajnu sa mozete rozhodnut, ktoré
komponenty, funkcie alebo rozsirenia maju pre vasu aplika-
ciu zmysel. To vam dava maximalnu volnost pri navrhovani a
umoznuje vam vyvinut rieSenie automatizacie tak, aby vam
dokonale vyhovovalo. Va$a vlastna programova logika méze
byt bezproblémovo integrovana.

Ak sa rozhodnete pre nasu existujucu spolo¢nost ZiMo PLC,
ziskate velku vyhodu: Definovali sme Standardnu vymenu
prostrednictvom rozhrania Profinet alebo Ethercat, pomocou
ktorého mézete jednoducho pripojit riadiacu jednotku robota
k PLC.

ZiMo ako nadstavba pre nase AMR série Miles

v

NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY
» Uplna sloboda a flexibilita
» Nezavislé programovanie

P Holisticky dizajn podla vasich zelani




VoliteIne so zdvihacou jednotkou

pre Siroku Skalu rieseni

Bezpecnost sa dostéva do popredia
vdaka vysoko presnym skenerom

MOBILNA ROBOTIKA A PREPRAVNE SYSTEMY

SYSTEMY

SERIA MILES - PRISPOSOBENE DOPRAVNE SYSTEMY
BEZ VODICA

Autondmne mobilné roboty (AMR) predstavuju milnik v
priemysle a zvySuju efektivitu vo viacerych odvetviach.
AMR su inteligentné vozidla, ktoré su schopné samy sa
navigovat a su navrhnuté tak, aby vykonavali tlohy bez
priameho zasahu ¢loveka. Kombinuju najmodernejsie
technoldgie na navigaciu v zlozitych prostrediach, interak-
ciu s objektmi a precizne vykondvanie uloh.

Autonémny mobilny robot Miles od spolo¢nosti Zimmer Group

optimalizuje vasu intralogistiku a zefektiviuje prepravu tovaru a
materialov. Posunte logistiku o Uroven vyssie!
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NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY

>
>

Nadstavby prisp6sobené potrebam zakaznika

Kolaborativne automatizacné rieSenie s
[ubovolnym navrhom

Pohyb Ciastocne vsetkymi smermi s minimalnymi
narokmi na priestor (polomer otac¢ania O m)

P> Prirodzena navigacia

Bezpecnost zalozena na technolégii Sick (Uroven
vykonu d)

» Lithium-iénova batéria, Standardna

europske bezpecnostné normy (CE) pre kompletné
automatizacné rieSenie

Sprava vozového parku (volitelne: Riadiaci pocitac)



VZAJOMNE ZLADENE

Systém ERP, riadiaca technolégia (alebo MES) a sprava
vozového parku sU navzajom optimalne zosuladené a su
rozhodujuce pre efektivne riadenie a monitorovanie vasho
vozoveého parku a prevadzkovych procesov. Kompletny
systém pozostavajuci z hardvéru, softvéru a sluzieb spoloc-

nosti Zimmer Group umoznuje:

>
>

ARCHITEKTURA VYROBY NA BAZE AMR

Systémy ERP

Koncepty a nadstavby podla poziadaviek zékaznika

INTELIGENTNY KONCEPT BEZPECNOSTI

Bezpecnost je
prvom mieste.
bezpelnostné

prispésobenie

pri autondmnych mobilnych robotoch (AMR) na
O bezpelné prostredie pre ludi a stroj sa staraju
skenery. Pri 360° prevadzke skenery presne a

aktivne rozpoznavaju prekazky a zabezpecCuju automatické

rychlosti az po okamzité zastavenie, aby sa

predislo moznym koliziam a zabezpecila sa spolupraca - do-
konca aj pri zataCani. Umoznuju tiez velmi presné urCovanie

polohy.

Planovanie haly a flotily AMR pomocou simulacie

plne automatizovany retazec procesov v réznych

oblastiach logistiky a vyroby

Uvedenie do prevadzky s pomocou Zimmer Group

vratane kompletného pripojenia k ERP systému

Sluzby

[MELIETERET B
< nika/MES

( Standardizované

Standard
VDA 5050

Navigac¢ny
softvér
integrovany

Vozidla

T

: ,‘f
Nadstavby é’ w E

J [ Specificky pre zakaznika J

®

e

500kg ~ 1500kg  2000kg 3500kg

i

g

ZDVIHACIA JEDNOTKA

MILES ALS

Miles so zdvihacou jednotkou je k
dispozicii vo v§etkych nakladovych
kategdriach a umoznuje zdvih az do

80 mm pre rézne nosice nakladu.

MILES S ROBOTICKYM
MODULOM

VSestranné a prispésobitelné. Miles s
robotickym modulom integruje roboty
s hmotnostou do 50 kg a moze instalo-
vat menice napaétia a rozsirené batérie.
Kryt sa pocas jazdy sam prispésobi.

MILES SPECIFICKY
PRE ZAKAZNIKOV

Prisp6sobené nadstavby AMR na spl-
nenie najroznejsich intralogistickych po-
ziadaviek. Vdaka modularnej Strukture
mozno systém Miles prispdsobit presne
vasim individualnym poZiadavkam.
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MOBILNA ROBOTIKA A PREPRAVNE SYSTEMY

SYSTEMY

PRI POUZITi AKO ZDVIHOVA JEDNOTKA

V kombinacii so zdvihovou jednotkou poskytuje Miles Siroké
moznosti prispdsobenia poziadavkam zakaznika, takze
dokaze zvladnut takmer kazdu naro¢nu ulohu. Dokaze sa
pritom Uplne flexibilne prispdsobit prepravovanym dielom.
Napriek malym rozmerom a kompaktnosti dokaze systém
vybaveny zdvihom prepravovat naklad s hmotnostou az
3500 kg.

(euro)palety
odrezky
voziky

ploSinoveé voziky

vV v v VY

atd.

PRI POUZITi V KOMBINACII S ROBOTICKYM MODULOM

Integracia AMR s robotom poskytuje maximalnu dostupnost
a flexibilitu. Modularny koncept regalov umoznuje réznoro-
dost obrobkov. Od cesty cez centrdlny sklad, cez plnenie
regalov robotom az po montéaz, kde robot zasobuje montaz-
ne stanice pozadovanymi dielmi - automatizacii sa medze
nekladu. Prikladom pouzitia je manipuldcia a preprava

» regalovych boxov
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VYHODY PRODUKTY

» Zdvih az 80 mm na vyzdvihnutie nosi¢ov nakladu

» Nosnost az 3 500 kg

» Moznost kombinovania réznych odkladacich stanic

P prisp6sobenie nadstavby kedykolvek podla

poZiadaviek zakaznika

P jeden systém pre vela aplikacii

VYHODY PRODUKTY

>
>

Roboty s manipulac¢nou hmotnostou do 50 kg
k dispozicii zdroj napajania 400 V

volitelne s ochrannym, automaticky otvaratelnym
plotom

modularny koncept regalov pre rézne obrobky
volitelny akumulatorovy balik pre dlhSiu prevadzku

kompaktny dizajn, ziadne dalSie rusivé kontury
pocas jazdy

polohovanie na miesto odovzdania pomocou
kamery



V KOMBINACII S NASOU
MOBILNOU ROBOTICKOU BUNKOU ZIMO

Pri tejto konfiguracii vykona AMR vyzdvihnutie,

prepravu a polohovanie flexibilnej robotickej bunky ZiMo.
Vdaka moduldrnej nadstavbe a napdjaniu z akumulatora sa
mdbze ZiMo pouzit v rozlicnych aplikdciach. Rozhranie
Human-Machine Interface (HMI) je navrhnuté bez ohladu na
typ robota a umoznuje obsluhu a riadene réznych modelov
robotov. Priklady pouZitia mozno néjst napriklad v nasleduju-
com pouZzitf:

» Nakladanie a vykladanie strojov
» Montazne prace

> kontroly kvality

-

Vdaka kombinacii systémov Miles a ZiMo pontukame flexibilné a
néakladovo efektivne rieSenie pre Siroku Skalu logistickych uloh.

VYHODY PRODUKTY

P> ZiMo sa pomocou AMR vyzdvihne, prepravi a
odstavi

» AMR moze potom prebrat dalsie Glohy, napr.
prepravu paliet

» Pohanané akumulatorom
» Vdaka variabilnej konstrukcii je mozné rozlicné
pouzitie

» HMI bez ohladu na typ robota

VSetky informécie na jeden klik <« www.zimmer-group.com
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MOBILNA ROBOTIKA A PREPRAVNE SYSTEMY
SYSTEMY

AMR PRE AKEKOLVEK POZIADAVKY

Pri vyvoji optimalneho konceptu podla konkrétnych poZiada-
viek zékaznika sa vyuziva simulaény softvér. Usporiadanie
automatizacného systému sa vytvara podla usporiadania
zévodu zékaznika. Vykona sa simulacia v redlnom Case a
prispdsobi sa podla parametrov.
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Integracia AMR a modulu robota
Vzhladom na velky zasobnik materialu a pouZitie robota su sklady
Kanban automatizované a naplnené v ¢o najkratSom case.

AMR ako zdvihova jednotka
Vyzdvihnutie a preprava nakladov do 3500 kg,
ako su palety, voziky a ploSinové voziky.

Bezpecny a Setri priestor

Garancia prevadzky bez poruch aj vo velmi frekventovanom
prostredi. Vdaka vS§esmerovému pohonu (ak je k dispozicii) nie
Su prekazkou ani Uzke dopravné cesty.

AMR a mobilna bunka robota ZiMo
V kombinacii s nasou mimoriadne flexibilnou robotickou
bunkou ZiMo je mozZné rozlicné vyuZitie, napriklad montaz,
odoberanie dielov a kontroly kvality.

SPRAVA VOZOVEHO PARKU

Sprava vozového parku kontroluje, planuje a monitoruje
vozovy park AMR v ramci spolo¢nosti. Systém spravy

vozoveho parku, ktory pouzivame, ponuka komplexny
balik: od simulacie az po bezproblémovu integraciu
do systémov ERP/MES.
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MOBILNA ROBOTIKA A PREPRAVNE SYSTEMY

SYSTEMY

DOPRAVNE LINKY NA MIERU

Vyvijame prispdsobené, Skalovatelné dopravné systémy a
dopravné linky pre vsetky priemyselné odvetvia, ktoré mozno
bez problémov integrovat do vasho vyrobného systému.
Nase kompletné rieSenia zahffiaju dopravné technoldgie,
ako su val¢ekové dopravniky, pasové dopravniky, pasové
dopravniky a uhlové dopravniky, ktoré sa vyznacéuju vysokou
prispdsobivostou a flexibilitou. Vdaka nasim moduldarnym
rieSeniam umoznujeme rychlejsie vytvaranie rozvrhov,
znizujeme naroc¢nost mechanického a elektrického planova-
nia a urychlujeme vyrobu, montaz a uvedenie do prevadzky.
Tymto spbésobom zabezpedime, ze vas materialovy tok
zostane nielen efektivny, ale aj flexibilny a udrzatelny - pre
akykolvek typ prepravovaného tovaru.

Tazky tovar

efektivny tok materialu.

Valéekovy dopravnik

Preprava materialu.
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Robustny a energeticky usporny dopravnik,
ktory vyuZiva pohariané alebo nepoharané
valceky na zabezpecenie hladkej prevadzky

NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY

P Vsetko z jedného zdroja: odplanovania az po
popredajny servis

P Flexibilita: dizajn na mieru

» Standardizované a modularne: jednoducha
integracia
» Vysokokvalitné materialy a renomované

zakupené diely: odolné a spolahlivé

» Rozsiahly sortiment prislusenstva : optimalne
prispdsobenie

Ci uz ide o valéekové, pasové alebo sikmé dopravniky — nase
systémy ponukaju vysoku nosnost a spolahlivy vykon pre

Pasové dopravniky

Na bezpecnu a nepretrzitu prepravu
kusového tovaru, citlivych alebo
nepravidelnych vyrobkov.




VELKOST PODPORNEHO PASU TYP PROPAGACNEHO PASMA

Velky

Rozmery dopravnikového pasu: 3200 x 1500 mm . . .
Najmensia drevena doska: 240 x 100 mm Valcekovy dopravnik
Najvacsi dreveny panel: 2800 x 1300 mm

Medium (stredné)

Rozmery dopravnikového pasu: 2800 x 1000 mm T
Najmensia drevena doska: 240 x 100 mm

Najvacsi dreveny panel: 2500 x 850 mm

Maly

Rozmery dopravnikového pésu: 2600 x 1000 mm A
Najmensia drevena doska: 240 x 100 mm

Najvacsi dreveny panel: 2300 x 850 mm

Uhlovy prenos

Uhlovy prenos

Umozriuje rychle zmeny smeru a flexibilnu
Cast' dopravnika. Idedlne pre automatizované
systémy toku materialu.

Pasovy dopravnik
Presné, tiché a malo sa opotreblvajtce na prepravu
vyrobkov s vysokou presnostou polohovania.
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MOBILNA ROBOTIKA A PREPRAVNE SYSTEMY
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SERIA ZRM - ZIMMER ROBOT MOVER ROBOT ZIMMER MOVER

Robot Mover (séria ZRM) je potrebny, ked sa roboty musia ZRM 250
, . ; L iy Maximéalna nosnost: 250kg
pghybovat pgralelr)el na vyrgbnycvh I|t1kach alebo nalozit ~ Celkova dizka min. / max: 5000... 100000 mm
niekolko strojov. Séria ZRM je urcena pre roboty v 4 velkos- o= Presnost polohovania: +/-0,05 mm
tiach K fa do 2 500 k k. Vdak Max. zrychlenie: 4 m/s?
iach a ponuka nosnost az do g na vozik. Vdaka Max. rychlost: 1,6 m/s
modularnym segmentom mozno flexibilne realizovat rézne ZRM 1000
dizky drah. Medzi volitelné doplinky patria kryty odoIné vog&i Maximalna nosnost: 1 000kg
Zzvarani z0edné nuti lohvy vozik. ridavny vozik Celkova dlzka min. / max: 2000... 100000 mm
ara lvj_’ 'be pecne upnutie polohy vozika a pridavny vo Presnost polohovania: +/- 0,05 mm
na pouzitie dvoch robotov na 7. os. Max. zrychlenie: 4 m/s?
Max. rychlost: 1,6 m/s
, ZRM 1500
» Robustnost Maximalna nosnost: 1 500kg
o w { e S Celkova dizka min. / max: ~ 3500... 100000 mm
0 20 % vy$sSie momentové zatazenie ako Presnost polohovania: +/-0,06 mm
referenéna hodnota Max. zrychlenie: 4m/s?
Max. rychlost: 1,5 m/s
> Flexibilita ZRM 2500
vdaka konfigurovatenému rozboGovacu a Maximaina nosnost: 2 500kg
| . . Celkova dizka min. / max: 3500... 100000 mm
mnohym moznostiam Presnost polohovania: +/-0,05 mm
Max. zrychlenie: 3 m/s?
» Odolnost Max. rychlost: 1,5m/s

Najdlhsia zivotnost na trhu

» Prisposobenie
pre kazdu aplikaciu

Volny vyber robotov
Volny vyber robota a hnacieho motora

Mazaci systém monitorovany snimacom

Vdaka trvalému mazaniu, dlhej Zivotnosti Volitelné upinanie

Vysoka tuhost vdaka upnutiu
polohy vozika

I; Vysoka nosnost

energeticky retazec Styri nosnosti pre maximalnu hmotnost
Konfigurovatelna poloha robota 250 kg, 1000 kg, 1500 kg a 2500 kg.

(vpravo, uprostred, vlavo)

Volitel'né zakrytie jazdnej drahy
Ochrana pred vplyvmi prostredia

Konfigurovatelna celkova dizka
Standardné dizky je mozné lubovolne kombinovat
alebo prispésobit (zdvih v krokoch po 1000 m)
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MODUL A CLANKY
SYSTEMY

FLEXIBILITA, EFEKTIVNOST A UDRZATELNOST

V ¢oraz agilnejsej situdcii na trhu strojarstva a vyroby zariade-
ni sa projekty vyznacuju zlozitymi procesmi vo vyrobnych
zariadeniach, prisnymi harmonogramami, vysokymi pozia-
davkami na kvalitu a potrebou dokon¢it projekty v ramci
rozpo¢tu a nacas. Vyvijame nezavislé ¢lanky a moduly
pripravené na montaz naprie¢ réznymi odvetviami, ktoré je
mozné bez problémov integrovat do vasho existujuceho
vyrobného zariadenia. Kazdy modul je presnym, na mieru
Sitym rieSenim pre optimalizaciu vyrobnych rychlosti a
najvysSie Standardy kvality.

SILNY A SKUSENY PARTNER

P> Realizované projekty:
viac ako 1000 projektov, viac ako 3000 chapadiel

» Riesenia v konstrukcii armatur:
od roku 1995

» Odborné znalosti v oblasti inzinierstva:
Viac ako 1000000 hodin inZinieringu

» Highlighty:
Vyvojovy partner prémiovych vyrobcov automobilov,
OEM a zavodoy, lider na trhu v oblasti vybavenia
portalovych robotov

Stohovaci systém pre kontajnery KLT
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STROJE A ZARIADENIA
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ROBOT NA SPRACOVANIE RAPTOR

Raptor, srdce spracovatelskej bunky, bol Specialne vyvinuty ulohy vykonava rychlo, presne a priestorovo Uspornejsie ako
pre drevospracujuci priemysel a vykonava presné rezanie, portalové stroje. Raptor ma multifunkénu hlavu s 2 prirubami,
tvarovanie, brusenie a lakovanie. Jeho pouzitie pomaha vymenné rozhranie na rychlu vymenu foriem a zaujme
zvySovat efektivitu a znizovat naklady, pretoze komplexné vnutornym systémom dodavky energie.

El Zmenarozhrania

Specidlne navrhnuty na automatickd vymenu modulov
s hmotnostou do 100 kg na vykonavanie Sirokej $kaly
drevarskych prac.

El Vykyvné frézovacie vreteno

Systém vybaveny vykonnym 15 kW vodou chladenym

frézovacim vretenom zabezpecuje presné a efektivne
5-stranné obrabanie.

El Otoéna viacvretenova hlava

Vdaka suc¢asnému viacnasobnému spracovaniu v jednom
pracovnom Kroku méZete skratit ¢as vyroby a zvySit
efektivitu.

H o0dkladacia stanica

Ulozné stanica umoZriuje rychlu vymenu $irokej $kaly
koncovych efektorov. Zabezpecuje bezpecné vyzdvihnutie
a uloZenie nastrojov pocas procesu.

El Sstanicanavyrobu kameniva

Okrem meniéa ndstrojov ma bunka aj stanicu agregatov B
na vymenu kompletnych spracovatelskych agregatov.

1 Taburka kolikov

Délezity komponent obrabacej komory, ktory udrZiava obrobok
na mieste pomocou vakua. Individudlne nastavitelné a zasuva-
telné prisavky mozZno prispésobit tvaru obrobku a aplikacii.
Tabulka kolikov je k dispozicii v réznych verziach, aby sa zabez-
pecila maximalna flexibilita pri aplikacii.

B oObrabacia bunka

Kompaktna konstrukcia bunky umoZzriuje uplné zapuzdrenie,
ktoré zniZuje hluk a prasnost, zabezpecuje optimalizované
odsavanie s nizkou spotrebou energie a umoZzriuje spracovavat
materialy znecistujuce ovzdusie.
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Zmena rozhrania

Vykyvné
Frézovacie vreteno

Vykyvné
Frézovacie vreteno

NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY

P Ro6zne ulohy s jednym strojom: Hniezdenie,
frézovanie, predmontaz, manipuldcia s dielmi

p 6-stranné spracovanie bez manualneho zasahu
alebo samostatného technického zariadenia

P> Vysoky rezny vykon a uzitoéné zatazenie

» Modularna konstrukcia nenaro¢na na udrzbu =
vysoka dostupnost

» Oddelenie obrabania a manipulacie = kratke ¢asy
medzi jednotlivymi Sipmi

P Priestorové odstranenie komponentov nachylnych
na znedistenie z miesta rezu

VSetky informéacie na jeden klik <« www.zimmer-group.com
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STROJE A ZARIADENIA
SYSTEMY

ROBOTICKY SPRACOVATELSKY STROJ

Roboticka vyrobna linka umozniuje velmi flexibilné vitanie
dielov ndbytkovych korpusov v davkach velkosti 1. Inovativny
kyvadlovy obeh sluzi ako systém prepravy a upinania
obrobkov, ktory zabezpecuje efektivne a presné obréabanie.
Automatické nakladanie a vykladanie je bezproblémovo
prepojené so systémami automaticky riadenych vozidiel
(AGV) zakaznika, ¢im sa dosiahne komplexna automatizacia.
Vykonna vrtacia hlava ma vertikalne a horizontélne vrtacie
vretend, ako aj jednotky Clamex, frézovanie a drazkovanie,

Vysoko flexibilna vyrobna linka na spracovanie Casti
jatoénych tiel v davkach velkosti 1

Modul na vykladanie
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ktoré umoznujuvSestranné a vysoko presné obrabanie.
Okrem toho sa kovové a plastové prislusenstvo automaticky
umiestriujez vopred zostavenych zasobnikov. Integrovany
systém vratenia suciastok umozniuje aj efektivne obrabanie
obrobkov zo zadnej strany bez potreby manualneho zasahu.
Priama integracia do systému riadenia vyroby zakaznika
zabezpecuje bezproblémovu kontrolu vyroby. Napriek
vysokému vykonu sisystém vyzadujeminimalny priestor a
zaujme vysokou dostupnostou a jednoduchou udrzbou.

Modul na nastavenie
prisluSenstva

Vratenie dielov nad stroj na
spracovanie na zadnej strane




Na obrabanie sa pouZivaju presne kompenzované
priemyselné roboty vybavené vykonnou vitacou
hlavou.

Modul na nacitanie
20 zasobnika

Opticky meraci modul pre
rozmery a polohu dielov

Modul spracovania spredu
s dvoma robotmi
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STROJE A ZARIADENIA
SYSTEMY

ROBOTICKY SPRACOVATELSKY STROJ

Vysoko flexibilng, inovativna vyrobna linka na spracovanie Ciel
nabytku vo velkosti davky 1 kombinuje vysoko flexibilny
kyvadlovy cirkulaény systém ako systém prepravy a upinania
obrobkov s presne kompenzovanymi priemyselnymi robotmi.
Kyvadlovy obehsluzi ako ucinny systém prepravy a upinania
obrobkov a umoznuje presné a plynulé spracovanie. Presne
kompenzované priemyselné roboty preberaju proces vftania
a zabezpeduju maximalnu presnost. Vykonna vrtacia hlava so
17 vertikalnymi vretenami, frézovacim vretenom a nastavova-
cou jednotkou naraznikov zabezpecuje maximalnu kapacitu

Vysoko flexibilna vyrobna linka na spracovanie nabytkovych

prednych ploch vo velkosti davky 1

Modul na nakladanie
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obrabania. K dispozicii je aj integrovana vrtacia hlava na
spétné obrabanie, ktora umoznuje kompletné obrabanie v
jednom kroku procesu. Kovania a zavesysa efektivnenastavu-
ju z vibragnych nadob a tycovych zasobnikov, ¢o podporuje
automatizaciu od zaciatku do konca. Nabytkove Cela sa
automaticky nakladaju a vykladaju do regalovych vozikov s
bezpecnym systémom striedavého ukladania , ktory zarucu-
je nepretrzitu vymenu vozikov. Priama integracia do systému
riadenia vyroby zakaznika zabezpecuje bezproblémovy
vyrobny proces.

Modul pre
spracovanie

Modul na meranie dielov



Priemyselné roboty s presnou kompenzaciou pre vysoko
presné obrabacie procesy. Vdaka pouZitiu priemyselnych
robotov pontka systém vysoku dostupnost a jednoduchu
udrzbu, ¢o vedie k vyraznému zniZeniu prestojov a nakla-
dov na udrzbu.

Modul na vykladanie
Zakladny stroj s modularnym
Dopravny systém

Modul na nastavenie
prisluSenstva
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STROJE A ZARIADENIA
SYSTEMY

ROBOTICKE TRIEDENIE A ODDELOVANIE BUNIEK

Okrem vitania spolo¢nost Zimmer Systems realizuje aj
aplikacie na triedenie nabytkovych dielov. Tieto bunky su
integrované do celkového procesu, pripadne sa mézu
pouzit aj ako samostatna aplikdcia. Moderné koncepcie
triedenia umoznuju vysoko vykonné a prisp6sobitelné
riadenie toku materialu. Systémy su navrhnuté pre priepust-
nost 2,0 az 25,0 dielov za minutu a zabezpeduju efektivne

Zoradit verziu Pohybliva os

Triedenie komponentov v bunke s pohyblivou osou je
obzvlast vhodné pre riesenia so strednou dynamikou a
velkym objemom. Minimalny vykon s jednym ¢lankom
je 4 - 5 cyklov za minutu, pri¢om pri pouziti viacerych
¢lankov vedla seba mozno dosiahnut vysSsi pozadovany
vykon.

Skladovacie jednotky na
uskladnenie ¢elnych ploch
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triedenie. Skladovanie a vyskladnovanie prebieha prostred-
nictvom oddelenych urovni dopravnikov, ¢o zabezpecuje
plynuly tok materialu. Robotické bunky mézu manipulovat s
niekolkymi dielmi suc¢asne, ¢o zvysuje rychlost procesu a
znizuje prestoje. Skladovaci objem systému mozno flexibil-
ne prispdsobit prislusnym poziadavkam, aby sa optimalne
vyhovelo individualnym potrebam.

Centralna dopravna trasa



Nakladanie/vykladanie

Nakladacie a vykladacie jednotky zabezpecuju automatické
podavanie dielov. Triediace bunky sa mdzu nakladat a
vykladat v réznych konfigurdciach (zo stohu, z vozikov,
pripojené k dopravnikovej technoldgii atd.). Nasledujuci
obrazok zobrazuje nacitanie zo zasobnika.

Verzia triedenia okruhla bunka

Okruhla bunka umoznuje efektivne a
automatizované triedenie komponentov.
Triediace bunky su bezproblémovo
integrované do toku materialu. Okruhla
bunka je ideédlna pre riesenia s vysokou
dynamikou a obmedzenym objemom.
Minimalny vykon &lanku je 5-5,5 cyklov
za minutu, priom vyssia poziadavka na
vykon sa pokryje pouzitim viacerych
¢lankov vedla seba.

Modul na prepravu dielov

Modul na skenovanie
a meranie

Modul na nakladanie

Ulozné jednotky triediacich
a oddelovacich buniek

VSetky informéacie na jeden klik <« www.zimmer-group.com
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INZINIERSTVO
SYSTEMY

INZINIERSTVO

Nase naroky na technologicku vyspelost, mieru integrécie,
kvalitu, trvanie projektov, funkény a vykonnostny rozsah
nasich produktov neustéle rastli po¢as uplynulych desatrodci.
Ponukame vam rozsiahle portfélio — od menej zlozitych
systémovych zostav cez systémy prispdsobené na zakaznika
az po Spickové vyrobné zariadenia, ktoré vdaka digitalne-
mu dvojc¢atu a prepojeniu s cloudom udavaju vykonnostny

v paralelizacii procesnych krokov pomocou najmodernejsich
nastrojov. K nasim referenciam patria skoro v8etci vyrobcovia
automobilov po celom svete a Siroké pole znamych velkych
koncernov zo vsetkych odvetvi, predovsetkym od potravinar-
skeho odvetvia cez strojarstvo az po odvetvie spotrebnych
tovarov. Nasim ciefom je byt poprednym svetovym vyrobcom
systémovych rieSeni a vasim spolahlivym partnerom.

Standard v odbore. Nasa vysoka efektivita realizacie spociva

Analyza
-Udaje

- Procesy

- Poziadavky

0
&
B

O
__

Generovanie napadov

- Kreativne témy
- MozZné varianty

Projektovanie

- Planovanie projektu
- Planovanie
- Podrobné planovanie

n Realizacia
/ - Obstaranie
- Produkcia
& -Montéz
- Uvedenie do
prevadzky

- Vypracovat riesenia
- Vyhodnotit a prijat

- Produkty NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY

- Porovnavanie

» Viac ako 30 rokov skusenosti

40 zamestnancov v oblasti vyvoja a simulacie

| 2
» Kompetencia vo vsetkych odboroch
>

Partner pre mechanické, mechatronické a

softvérové riesenia v oblasti automatizacie

v

- PouZivanie modular-

neho systému

- Rozpoznavanie rizik

- Nulova séria
- Zaciatok vyroby

KOMPETENCIE V OBLASTI ROZVOJA KONTROLY

E-CONSTRUCTION
> EPLAN

M-CONSTRUCTION
» CREO PRO ENGINEER

SIMULACIA

P> ISG Virtuosos

» ABB RobotStudio
P Tecnomatix

POUZIVATELSKE ROZHRANIA

»  Beckhoff HMI

- Siemens WinCC

P Vlastné pouzivatelské rozhranie (C#)

P Vlastné pouzivatelské rozhranie (Angular
/ Node.js)

VYVOJ JAZYKA NA VYSOKEJ
UROVNI

» C#

»  Python

» Angular / Node.js

DATABAZY
> SQL
» MongoDB

PROGRAMOVANIE PLC
» Beckhoff (TC3)
> Siemens (TiA)

PROGRAMOVANIE ROBOTOV
> ABB
> Fanuc (Specialne projekty)

96 www.zimmer-group.com P VSetky informdcie na jeden klik

Vyvojovy partner znamych vyrobcov OEM

POHONNE INZINIERSTVO
Beckhoff

Siemens

SEW

KEB

ELMO

VVvyYVYyyvYyYy

ZBERNICOVE SYSTEMY /
KOMUNIKACIA

»  EtherCAT

> ProfiNET

» |O-Link

> MQTT

VISION SYSTEMS
> Ensenso

» Cognex
> Keyence
> Baumer
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LOGISTIKA A SPRACOVANIE DREVA

Nase odborné znalosti v oblasti logistiky a spracovania
dreva sa rozSiruju na systémy na kluc¢, oddelovacie a
montéazne bunky pre nabytkarsky priemysel, ako aj na ———
1 vysoko flexibilné systémy pre velkost davky 1 a riesenia
| spracovania s pomocou robotov.
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INFORMACIA

Sériova vyroba vstrekovanych dielov prebieha plne
automatizovane, vratane vyberania nastrojov a ich
odkladania. Na obrazku: odstrafiovanie a ukladanie
zelenych dielov na vstrekovanie kovov (MIM).
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MANUALNY UPINACI SYSTEM

VYROBNA TECHNIKA

SKRATENY PROCES NASTAVENIA BEZ DALSICH
NASTROJOV

V modernych vyrobnych procesoch faktory, ako napr. U¢innost
a flexibilita zohravaju ¢oraz délezitejSiu ulohu. Pre spoloCnosti
zaoberajlce sa vstrekovanim plastov znamena tato poziadavka
na flexibilitu neustdlu vyzvu stale mensich Spolo¢nost sa musi
vyrovnat s rasticim dopytom po stéle mensich sériach, so
snahou o stale menSie zasoby a véasné dodavky.

Klugovym faktorom takychto flexibilnych vyrobnych procesov je
minimalizacia nakladov na nastavenie stroja a vyznamna uspora
¢asu pri procese vymeny s cielom este zvysit produktivitu a tym
aj pridanu hodnotu na zabezpecenie bezpecného procesu.

KONVERZIA V €O NAUJKRATSOM CASE

Na prestavbu pomocou nasho rychloupinacieho systému je
potrebny iba skrutkovac. InStaldciu zvladne jedna osoba v
niekolkych jednoduchych krokoch. Centrovanie sa vykonava
presne pomocou upinacich skrutiek v nastroji, takze nie je
potrebny centrovaci krizok ani iné prislusenstvo.

NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY

P> Kratke prestoje strojov vdaka vyrazne skratenému
nastavovaciemu procesu

> Proces nastavenia jednou osobou aj pri velkych
nastrojoch

> Mobze sa pouzit kompletna doska stroja

P Na nastroji nie su potrebné tepelnoizolacné dosky
a strediace kruzky

P> Pouzitelné pre vSetky typy stroja

P> Vysoka stabilita, zataZitelnost a nizka
opotrebovatelnost

» Mechanicky zabezpecené




PREHLAD SLUZIEB
VYROBNA TECHNIKA

GEOMETRICKA SLOBODA, MATERIALNA SLOBODA,
SERIOVA VYROBA

Kov, plast alebo elastomér? Vase sériové diely vyvijame a
vyrabame optimalizované z technického i ekonomického
hladiska. Nasimi hnacimi faktormi su pritom najvyssia kvalita,
rychlost a spolahlivost. Tie maju vzdy najvyssiu prioritu.
Z&kladom nasho Uspechu su inovativne napady, individualne
riesenia a dlhoro¢né skusenosti. Od inteligentného vyvoja

NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY

Vyvoj systému/zostavy/komponentu

Vyvijame, navrhujeme a vyrabame vase systémy, zostavy
alebo komponenty a optimalizujeme ich dizajn pre

nase vyrobné technoldgie. Poslite nam svoje
Specifikacie!

Vyroba prototypov/jednotlivych dielov
Vase prototypy vyrabame nezavisle od
materialu obrabanim alebo pomocou
procesu 3D tlace (FDM).

Sériova vyroba

Sériova vyroba prostrednictvom vstrekova-
nia kovového prasku a plastov. Optimalizu-
jeme geometriu vasich komponentov a
vyrabame ich sériovo z pozadovanych
materialov.

Montaz zostav

Va$e zostavy vyrabame sériovo. Od obstarania
a vyroby jednotlivych komponentov cez montaz
az po funkéné testovanie.

Zaistenie kvality
Spokojnost zakaznikov je naSou najvy$Sou prioritou.
To dosahujeme neustalym zlepSovanim nasich procesov.

systému cez optimalizovany vyber materidlu a suvisiace
vyrobné technoldgie az po nakladovo efektivny vyrobok —
skupina Zimmer Group je spolahlivym partnerom na vase;j
strane vdaka timu odbornikov so sofistikovanymi napadmi a
rieSeniami. Ziadna vyzva nie je prili$ tazka.

Vyvoj

) Komponentov/zosteiV/Sys teim
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VIAC INFORMACIi

Vyrobna technika

Dalsie informéacie o témach, ako su
upinacie systémy, technoldgia MIM,
vstrekovanie plastov a technoldgia
elastomérov, najdete na nasej webo-
vej stranke.

VSetky informacie na jeden klik <€ www.zimmer-group.com
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PROCESNE TECHNOLOGIE

VYROBNA TECHNIKA

PROCES MIM

Vdaka procesom Metal Injection Moulding od spolo¢nosti
Zimmer Group neexistuju ziadne obmedzenia pri vyrobe
sofistikovanych obrobkov. Komplexné tvarované sériové
komponenty z kovu su ¢asto spojené s naro¢nejSou
vyrobou. Proces MIM pdsobi opaéne a umoziiuje vyrabat
kovové diely takmer akéhokolvek tvaru pomocou vstrekova-
nia, pricom kombinuje geometrickd volnost vstrekovania
plastov s pevnostou a vlastnostami kovov z hladiska
opotrebovania.

VYHODY PROCESU MIM

Nakladovo efektivna sériova vyroba
od 5000 kusov ro¢ne

(——) Tvary takmer bez obmedzeni
E tvarovo zloZité kovové komponenty s velkou mierou
konstrukénej volnosti pri vyvoji sériovych dielov
)  (hmotnost dielu do 2509)

Dalsie spracovanie
ako pri celistvom materidli

Integracia
vnutornych aj vonkajsich zavitov

Ra<3pum

&

Réznorodost materialov
Vyber zo Sirokej skaly oceli, zliatin a kovov

Vyborné povrchova uprava

PROCES VSTREKOVANIA KOVOV

Zmes po granulacii
Kovovy prasok, spojivo

Vychodiskovy material sa sklada
z cca 60 obj. % prislusného kovo-
vého prasku a 40 obj. % spojiva,
teda zmesi polymérov a voskov.

Vstrekovanie
Surovy vylisok

Spojivo sa pri

zvySenej teplote tavi a mimo-
riadne viskézna hmota kovového
prasku a spojiva sa potom vstre-
kuje do vstrekovacej formy.

* Vlyroba MIM v porovnani s obrédbanim
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Tesné tolerancie

&S U

Odstranovanie spojiva
Pdrovité teleso

-
° ' °

Pri zvySenej teplote od 400 °C
do 900 °C sa z dielu odpari
zvySkové spojivo. Kovové castice
sa zacnu spéajat a zacnu vytvarat
takzvané hrdla a dodavaju dielu
dostatocnu stabilitu.

dostupné bez dalSieho spracovania

Spekanie
Kovovy diel

Komponenty sa

stlacaju pri vysokych teplotach
zvycajne viac ako 1 000 °C. Pri-
slusny teplotny profil v spekacej
peci vyrazne zavisi od materialu
a geometrie dielu.



VLASTNOSTI MATERIALU

» Nizko legované ocele

FNO2 260 85 (45HRB) 600 (55HRC)
4605 415 110 (62HRB) 1100 490-590 (48-55 HRC)  vysoka pevnost,

Trvald pevnost, povrchova tvrdost a vynikajtca kvalita
FNO8 380 120 (69HRB) povrchu
FN0805 700 160 (79HRB) 1300 300-510 (30-50 HRC)
100Cr6 1,3505 900 230 (97HRB) >700 (60 HRC) Vysoka odolnost proti opotrebovaniu a pevnost
8620 1,6523 650 190 (90HRB) 650 -800 (58 - 64 HRC) Vysoka povrchova tvrdost kombinované s tuhostou
42CrMo4 1,7225 700 130 (71HRB) 1450 450 (45HRC) gg\slﬁ’:ﬁoﬁ’/ﬁ"t’\}fjé;tf 'é%sg',fl‘(/'ﬁ’g nie nitridovanim zabezpecuje
4340 1,6565 700 130 (71 HRB) 1450 450 (45HRC) Vysoka pevnost a tuhost

Nehrdzavejlce uslachtilé ocele

Martenziticka, feromagneticka uslachtila ocel, vysokéa odol-
1:4542 800 320 (32HRC) 370 (38HRC) nost proti kordzii, mozné precipita¢né tvrdenie

Austeniticka uslachtila ocel s vynikajicou odolnostou proti
1,4404 450 120 kordézii, nemagnetickd, mierna tvrdost, vysoka tvarnost,
vynikajlca lestitelnost

Vysoka tvrdost, odolnost proti opotrebovaniu, dobra odol-
1,4028 800 600 (565HRC) 1560 730 nost proti korézii

Zliatiny titanu

Tigrade 2 Biokompatibilnd, dobré odolnost proti kordzii, dobré chemicka odolnost, nizka hustota

Ti6AI4V (grade 5) 38,7165 850 Biokompatibilita, dobra odolnost proti kordzii, dobra chemicka odolnost, velmi dobré mechanické vlastnosti, nizka hustota

Tvrdokovy

WCO0,8Co10 Velmi dobré pevnost v tlaku a v ohybe, extrémne vysoké tvrdost

WC0,8C013,5 4000 1440 Velmi dobra pevnost v tlaku a v ohybe, extrémne vysoka tvrdost

SPECIALNY MATERIAL

V pripade potreby je mozné po konzultacii so zakaznikom
vyvinut $pecidlne materidly na vyrobu pomocou vstrekovania
kovovych praskov.
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PROCESNE TECHNOLOGIE
VYROBNA TECHNIKA

INJEKENE TVARNENIE PLASTOV

Pri naro¢nom vstrekovani plastov dokazeme v Uzkej spolupra-
ci medzi vyvojom, konstrukciou, vyrobou nastrojov,vstrekova-
cou vyrobou a montazou naplno uplatnit cely rozsah nasich
schopnosti. Sériova vyroba plastovych dielov prebieha plne
automatizovane, vratane vyberania nastrojov a ich odkladania.
To nam umoznuje dosiahnut optimalnu optimalizaciu procesu
pre vSetky velké série, ¢o sa odraza vo vysledkoch integrova-
nej kontroly kvality.

Zavitova objimka

Material: PEI GF3OPPS GF40

ozubené koleso
Material: PC

Magneticky drziak
Material: LCP GF15

INFORMACIA

Hnedé diely sa zahreju v spekarskej peci na

priblizne 80-90 % teploty tavenia prislusného
materialu.

NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY

>

>

Sériova vyroba komplexnych plastovych
komponentov

Vsetky bezné plasty vratane plastov vystuzenych
vlaknami a ¢asticami (POM, PE, PP, PA, PBT, PET,
ABS, PC, PEEK, PMMA, PS, SAN a vSetky bezné
zmesi)

Vyvoj a poradenstvo v oblasti optimalizacie
geometrie procesov

Uprava stupriov tvrdosti a sfarbenia

Spracovanie $pecidlnych zmesi na zlepSenie
chemickych, mechanickych alebo tepelnych
vlastnosti

Vyroba hybridnych dielov napr. pomocou
pretlacacich vioziek

InStalacia, montaz a test funkénosti



ELASTOMEROVA TECHNOLOGIA

Skupina Zimmer vyuziva najmodernejsie vyrobné procesy
na vyrobu zlozitych elastomérovych obrobkov, najmé tych
so zlozitou geometriou. Zlozitost dielov pritom nie je nijako
obmedzena. Doddvame prakticky vSetko, ¢o je mozné
realizovat metédou Transfer Moulding (TM) alebo Injection
Transfer Moulding (ITM), vratane vkladanych dielov, ako su
zavitoveé vlozky, pruziny a rézne dalsie komponenty z plastov
alebo kovov.

Gumova membrana pre perforované chapadlo

Materidl: CR chloroprénovy kaucuk

skladana gumena prisavka

Material: TPU Termoplasticky elastomér

NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY

>

>

vV v.vy

Specidlne tesnenia a sériové tesnenia z jedného
zdroja

Sirokd $kala elastomérov, ako st NBR, silikdn,
EPDM, FPM, CR, TPU alebo polyuretan

VSetky technicky mozné varianty stupnov tvrdosti,
sfarbenia alebo zvySenej odolnosti

NajzloZitejSie geometrie sa daju mapovat
Flexibilita v pocte jednotiek
Variabilita velkosti komponentov

Vyvoj a poradenstvo v oblasti optimalizacie
geometrie procesov

Instalacia, montaz a test funkcnosti

Gumova membrana
Material: NBR Nitrilova guma




SILNY PARTNER
SERVIS

V pripade potreby mézete vyuzit know-how a sklsenosti
nasich servisnych pracovnikov. Inovativne servisné produkty
pomahaju pri rychlej a efektivnej diagnostike a odstraneni
poruch. Tak sa méze kazdé poruchové hlasenie analyzovat
cielene a v kratkom Case.

TECHNICKA PODPORA

Pri opravach a generalnych opravach vasich produktov
Zimmer Group sa spolahnite na odborné znalosti nasich
Specialistov. Na§ opravarensky servis zahffia:

OPRAVARENSKY SERVIS

» Analyzu najdenych poskodeni
» Opravu vymenou chybnych dielov

» Kompletnu udrzbu
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PODPORA NA MIESTE

» Podpora pri uvedeni do prevadzky a instalacii
P InStruktaz k produktu a kontrola

P Vyhladavanie a odstranovanie porich

» Vymena komponentov

> Opravy, prestavby a rozsirenia

G

Originalne nahradné a spotrebné diely spolo¢nosti Zimmer
Group sU optimalne prispdsobené vasim systémom a spifiaju
najvyssie naroky na kvalitu. Nasa celosvetova logisticka siet
sa stara o to, aby boli potrebné diely u vas ¢o najrychlejsie.

NAHRADNE DIELY



Obsah a Udaje zodpovedaju stavu v ¢ase tlace. Vydanie 07/2025.

Téato brozura bola zostavena s velkou starostlivostou a véetky informacie boli skontrolované z hladiska spravnosti. Za chybné alebo nelplné informécie vSak neprebe-
rdme ziadnu zodpovednost. Skupina Zimmer Group si vyhradzuje prévo na technické zmeny a vylep$enia vzhladom na neustély dali vyvoj vyrobkov a sluzieb. Vetky
texty, obrazky, zobrazenia a vykresy uvedené v tejto broZure su vlastnictvom skupiny Zimmer Group a su chranené autorskym pravom. Akékolvek rozmnoZovanie,
upravovanie, pozmenovanie, prekladanie, sfilmovanie a spracovanie a uloZenie v elektronickych systémoch je zakdzané bez suhlasu skupiny Zimmer Group.



ZIMMER GROUP - THE KNOW-HOW FACTORY

Obj. 6. MKT000019-06-G

AKO KNOW-HOW FACTORY PRACUJEME PRE KAZDE ODVETVIE A DODAVAME VSETKO Z JEDNEJ RUKY.
NASE PORTFOLIO JE VELMI ROZSIAHLE, DO SiRKY AJ DO HLBKY.

MATE PROBLEM S VYVOJOM? MY HO VYRIESIME! VYZIADAJTE SI U NAS VYVOJ AJ VYSKUM.
Z NASHO PODNIKU POCHADZA MNOZSTVO INOVACIi. MAME NADSENIE PRE NOVE VECI A MAME PODNIKATELSKEHO

PRIEKOPNICKEHO DUCHA.

KONTAKT - PO CELOM SVETE

S momentalne 19 pobockami po celom svete a
partnermi vo vyse 125 krajinach vam ponukame
excelentny servis §pickovej technologickej firmy.
Tesime sa na spolupracu s vami!

www.zimmer-group.com/sk/kontaktny

SYSTEMOVA TECHNIKA ZIMMER GROUP -
SPECIALISTI NA SPECIALNE RIESENIA

S viac ako 30 rokmi sklsenosti s vyvojom systém-
ovej techniky vyvijame $pecidlne riesenia pre oblast
manipuldcie a automatizacie.

www.zimmer-group.com/sk/systemova-technika

NEUSTALE JE TU PRE VAS -

NAS VIRTUALNY VELTRZNY STANOK

S pdsobivymi funkciami, ako su animované pohyby
kamery, informacné hotspoty, na ktoré je mozné
kliknut, alebo otoc¢né 3D modely, vas zarucene
dokazeme nadchnut aj virtualne.

www.zimmer-group.com/sk/expo

NASE NOVINKY

Spolo¢nost Zimmer Group je znama novymi
napadmi a vynaliezavostou. Vdaka tomu dokéaze rok
¢o rok ponukat mnozstvo inovativnych a individudl-
nych rieSeni. To najlepsie z aktualnej ponuky produk-
tov ndjdete tu.

www.zimmer-group.com/sk/novinky

USTREDIE:

ZIMMER GROUP

Am Glockenloch 2

DE 77866 Rheinau

T +49 7844 9139-0

F +49 7844 9139-1199
info.de@zimmer-group.com
WwWw.zimmer-group.com

ZIMMER

Qroup



