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THE KNOW-HOW FACTORY



ZIMMER GROUP
DOSLEDNA ORIENTACIA
NA ZAKAZNIKOV

NASA SNAHA - POSKYTNUT NASIM ZAKAZNIKOM INOVATIVNE A INDIVIDUALNE RIESENIA
- SLAVI USPECH UZ NIEKOLKO ROKOV. SPOLOCNOST ZIMMER NEUSTALE RASTIE A DNES
DOSIAHLA NOVY MILNIK: ZALOZENIE KNOW-HOW FACTORY. CO JE TAJOMSTVOM TOHTO
USPECHU?

Zaklad. Za neustalym rastom nasho podniku sa skryvaju vynikajuce

vyrobky a sluzby. Sofistikované riesenia a dolezité technicke inovacie
pochadzaju zo spoloc¢nosti Zimmer. Preto k nam prichadzaju najma
zékaznici so snahou o technologické vodcovstvo. Skupina Zimmer

Group dosahuje najlepsie vysledky prave vtedy, ked je postavena pred
naro¢ny problém.

Styl. Nase zmyslanie a nas$ pristup maju interdisciplinarny charakter.
Ponukame sofistikované procesné rieSenia v Siestich technologickych
oblastiach - a to nielen vo vyvoji, ale aj vo vyrobe. Ponuka skupiny
Zimmer Group sa pritom zameriava na vsetky odvetvia. Ponukame
rieSenia pre kazdy individualny zakaznicky problém. Na celom svete.

Motivacia. Orientacia na zakaznika je pravdepodobne najddlezitejSim
faktorom nasho Uspechu. Sme poskytovatelom sluzieb v najlepSom
zmysle. So skupinou Zimmer Group maju nasi zakaznici k dispozicii
centralnu kontaktnu osobu pre svoje Zelania. Nasim zakaznikom
ponukame individualny pristup nielen s rozsiahlymi odbornymi
znalostami pre riesenia, ale aj so Sirokou ponukou.
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TECHNOLOGIE

MANIPULACNA
TECHNIKA

Viac ako 30-ro¢né skusenosti a vedo-
mosti z odvetvia: Nase pneumaticke,
hydraulicke a elektrické manipulacné
komponenty a systémy su svetovou
Spickou.

Komponenty. Viac ako 2 000 Standar-
dizovanych chapadiel, oto¢nych jedno-
tiek, prislusenstva k robotom a mno-
hé iné. Sme distributorom kvalitnych
technologickych a veducich vyrobkov
na celoodvetvovej Urovni s vysokou
vykonnostou dodévok.

Semistandard. Nase modularne
konstrukcie umoznuju individualne
konfiguracie a vysoku mieru inovacif
pre automatizaciu procesov.
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TLMIACA
TECHNIKA

Priemyselna timiaca technika a vyrob-
ky Soft Close predstavuju inovacie

a priekopnickeho ducha Know-how
Factory.

Priemyselna timiaca technika. Ako
Standard alebo Specifické riesenia pre
zakaznika: Nase vyrobky sa vyznacuju
najvy$Sim poctom cyklov a maximal-
nym utimom energie pri minimalnom
kon&trukénom priestore.

Soft Close. Vyvoj a sériova vyroba
vzduchovych trecich timi¢ov a kvapali-
novych timi¢ov najvyssej kvality

s najvyssou vykonnostou dodavok.

Ako subdodavatel’ a priamo. Sme
partnerom mnohych renomovanych
zakaznikov na celom svete - ¢i uz

v oblasti komponentov, podavacich
systémov alebo kompletnych vyrob-
nych zariadeni.

LINEARNA
TECHNIKA

Pre nasich zakaznikov vyvijame
komponenty a systémy linearnej
techniky, ktoré su pre nich individualne
prispbsobené na mieru.

Upinacie a brzdové prvky. Ponikame
vam viac ako 4 000 variantov pre
profilové a okruhle tyCe, ako aj pre
réznorodé vodiace systémy od
vSetkych vyrobcov. Pohon moze byt
realizovany rucne, pneumaticky,
elektricky alebo hydraulicky.

Flexibilita. Nase upinacie a brzdové
prvky sa staraju o to, aby si pohyblivé
komponenty, ako osi Z alebo obraba-
cie stoly bezpecne udrzali svoju polohu
a aby sa stroje alebo zariadenia

v pripade nudze ¢o najrychlejSie
zastauvili.



STROJOVA
TECHNIKA

Skupina Zimmer Group vyvija inovativ-
ne nastrojové systémy na spracovanie
dreva, kovu a kompozitnych materialov
pre vsetky odvetvia. Sme partnerom

v oblasti systémovych rieseni a inovacii
pre mnohych zakaznikov.

Vedomosti a skusenosti. Vedomosti
z odvetvia a dlhoro¢na spolupraca pri
vyvoji vymennych zariadeni, rozhranf
nastrojov a nastrojovych systémov nas
preduréuju k novym uloham na celom
svete.

Komponenty. Doddavame mnozstvo
Standardnych komponentov zo skladu
a vyvijame inovativne, individualne
zakaznicke systémy pre subdodavate-
lov a koncovych zakaznikov - aj mimo
spracovatelského priemyslu dreva

a kovu.

Roznorodost. Obrabacie centra,
sustruhy alebo flexibilné vyrobné bunky
- v8ade tu je mozné pouzit pohariané
nastroje, drziaky, agregaty alebo vrtacie
hlavy od skupiny Zimmer Group.

SYSTEMOVA
TECHNIKA

Pri vyvoji individualnych systémovych
rieSeni patri skupina Zimmer Group
k celosvetovo veducim Specialistom.

Individualne. T/im z viac ako 20
skusenych konstruktérov a projektan-
tov vyvija a vyraba v Uzkej spolupraci

s koncovymi zékaznikmi a integratormi
systémov zakaznicky individualne
rieSenia pre Specidlne ulohy. Je jedno,
Ci ide o jednoduché uchopovacie

a manipulac¢né riesenie alebo komplex-
né systémoveé riesenie.

RiesSenia. Tieto systémové rieSenia sa
aplikuju v mnohych odvetviach,

od strojarstva, automobilového

a dodavatelského priemyslu, techniky
plastov, elektroniky a oblasti spotrebi-
telskych tovarov az po zlievarne:
Know-how Factory poméaha mnozstvu
podnikov pritom, aby obstali v konku-
rencii s efektivnou automatizaciou.

TECHNOLOGIA VY-
ROBNYCH PROCESOV

Pri systémoch a komponentoch

v oblasti vyrobné techniky sa vyzaduje
maximalna efektivita. Vyznacujeme sa
individualnymi rieSeniami pre zakazni-
kov na vysokej Urovni.

Bohaté skusenosti. Nase Know-how
siaha od vyvoja materialov, procesov

a nastrojov cez vyrobenie vyrobku az
po sériovu vyrobu.

Hibka vyrobného sortimentu.
Skupina Zimmer Group ju spéja

s flexibilitou, kvalitou a preciznostou,
a to aj pri individualnych vyrobkoch
pre zakaznika.

Sériova vyroba. Vyrdbame naro¢né

vyrobky z kovu (MIM), elastomérov
a plastov - flexibilne a rychlo.
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4 NON-STOP

MANIPULACNA TECHNIKA ,
VYNIKAJUCA TECHNOLOGIA CHAPADIEL

UNIVERZALNE POUZITELNE RIESENIA CHAPADIEL

Bezpe&né uchopenie: To sa da dosiahnut len so spravnym
chapadlom, vdaka ktorému je vas robot pripraveny do akcie.
V Zimmer Group vyvijame nové a lepsie chapadla uz od roku
1980 a pomahame vam zvysit flexibilitu a efektivitu vasej
vyroby. Désledne sa pritom zameriavame na potreby nasich

pouzivatelov, vyvijame vhodné rieSenia chapadiel pre

FUNDOVANE ROZHODNUTIE O VYBERE NA JEDNO
KLIKNUTIE MYSOU

Pomocou online vyhladavania produktov Zimmer Group
mbzete pohodine a jednoducho ndjst spravny produkt pre
vase pouZitie. Funkcie vypoctu, pomoc pri vybere a konfigu-
rator vam poskytuju potrebné Udaje o vyrobku od zadiatku
az po konec¢né rozhodnutie.
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konkrétne aplikacie a trhy a neustale sa snazime o presnost a
kvalitu. Tieto dlhoro¢né skdsenosti su zurocené vo vsetkych
nasich chapadlach, ale najmé v nasej vynikajucej sérii 5000,
ktora ponuka skuto¢ny balik bez starosti s ochranou proti
kordzii, krytim IP67 a 30 milionmi bezudrzbovych cyklov.

Tadialto do nasho
vyhladavania produktov
pre chapadia




PRODUKTOVY RAD 5000
NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY

Steel Linear Guide - premysleny koncept vedenia
Vedenie ocel/ocel zarucuje trvalu presnost, robustnost a
dlhud zivotnost s intervalmi tdrzby az 30 milionov cyklov
uchopenia. Profitujte z tychto vlastnosti a zvyste vdaka nim
hospodarnost a spolahlivost procesov stroja.

Utesnené a chranené proti korozii — univerzalne chapadlo
Toto chéapadlo moézete pouzit univerzalne v takmer vsetkych
podmienkach prostredia, disponuje utesnenym vedenim s
krytim IP67 a ma Standardnu ochranu proti kordézii. Jeho
pouzitim vo vyrobe zniZite réznorodost typov a s tym spojené
naklady na skladovanie a procesy.

Aluminum Linear Guide - alternativa

So zretelom na to najpodstatnejSie variant vedenia ocel/
hlinik ponuka vyrazne lepsie prevadzkoveé vlastnosti v
porovnani s chapadlom s klznym vedenim v drazke tvaru T a
a je rovnocenny s vaésinou chapadiel s vedenim na principe
ozubenia.

Elektrické, pneumatické alebo pneumatické inteligentné.
Jedna z najvsestrannejsich sérii v repertoari — chapadla z
produktového radu 5000.

SERIA GEP2000

Vdaka najvacsiemu zdvihu v malom
inStalacénom priestore nestoji ni¢ v
ceste uchopeniu s tvarovanym stykom

a pohybu velkych Ciastkovych spektier.

SERIA MGP800

Dvojcelustové paralelné chapadlo
kombinuje maximalnu flexibilitu a
dynamiku tym, ze absorbuje najvyssie
sily a momenty.

SERIA GEH6000IL

Dvojcelustové paralelné chapadlo
kombinuje technoldgiu bezkefového
pohonu s kontrolou polohy, rychlosti

a sily.

Vsetky informécie jednym kliknutim <« www.zimmer-group.com
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MANIPULACNA TECHNIKA
PREHLAD CHAPADIEL

2-CELUSTOVE PARALELNE CHAPADLO

-

L}
<~
©

oy

8 www.zimmer-group.com P VSetky informacie jednym kliknutim

PNEUMATICKE

GP

Zdvih na celust:
Uchopovacia sila:
Hmotnost:

IP krytie:

Bezudrzbovost (max.):

MGP800

Zdvih na celust:
Uchopovacia sila:
Hmotnost:

IP krytie:

Bezudrzbovost (max.):

GP400

Zdvih na celust:
Uchopovacia sila:
Hmotnost:

IP krytie:

Bezudrzbovost (max.):

GPP5000

Zdvih na ¢elust:
Uchopovacia sila:
Hmotnost:

IP krytie:

Bezudrzbovost (max.):

GP200

Zdvih na celust:
Uchopovacia sila:
Hmotnost:

IP krytie:

Bezudrzbovost (max.):

MGH8000

Zdvih na ¢elust:
Uchopovacia sila:
Hmotnost:

IP krytie:

Bezudrzbovost (max.):

GH6000

Zdvih na celust:
Uchopovacia sila:
Hmotnost:

IP krytie:

Bezudrzbovost (max.):

GHK6000

Zdvih na ¢elust:
Uchopovacia sila:
Hmotnost:

IP krytie:

Bezudrzbovost (max.):

GH7000

Zdvih na Celust:
Uchopovacia sila:
Hmotnost:

IP krytie:

Bezudrzbovost (max.):

GPH8000
Zdvih na celust:
Uchopovacia sila:

4 Hmotnost:

IP krytie:

Bezudrzbovost (max.):

3 mm - 13 mm
8,4 N -5250N
0,033 kg - 1,4 kg
30

10 mil. cyklov

1Tmm-12 mm
6N-400N

0,008 kg - 0,46 kg
40

10 mil. cyklov

3 mm - 30 mm
85N -19275N
0,08 kg - 18,9 kg
40

10 mil. cyklov

2,5 mm - 45 mm
140 N - 26950 N

0,08 kg - 50 kg
64/67
30 mil. cyklov

6 mm - 40 mm
160 N - 4500 N
0,33 kg - 8,3 kg
40

10 mil. cyklov

10 mm - 100 mm
60N -910N
0,35 kg - 7,3 kg
54

10 mil. cyklov

20 mm - 200 mm
120N - 3400 N
0,3 kg - 22,7 kg
40

10 mil. cyklov

20 mm - 200 mm
120 N - 3400 N
1,7 kg - 23,8 kg
40

10 mil. cyklov

65 mm - 100 mm
8000 N -8500N
31 kg - 36 kg

64

10 mil. cyklov

62 mm - 150 mm
900 N - 3300N
5,7 kg - 43 kg

54

5 mil. cyklov

PNEUMATICKE INTELIGENTNE

¥

GPP5000IL
Zdvih na Celust:
Uchopovacia sila:

3mm - 25 mm
330N -8730N

Hmotnost: 0,45 kg - 10,4 kg
IP krytie: 64
Bezudrzbovost (max.): 30 mil. cyklov
ELEKTRICKE
o ¢ GEP2000

o

o

1
-

j

Zdvih na ¢elust:
Uchopovacia sila:
Hmotnost:

IP krytie:
Bezudrzbovost (max.):

GEP5000

Zdvih na cCelust:
Uchopovacia sila:
Hmotnost:

IP krytie:
Bezudrzbovost (max.):

GEH6000IL

Zdvih na cCelust:
Uchopovacia sila:
Hmotnost:

IP krytie:
Bezudrzbovost (max.):

GEH8000

Zdvih na celust:
Uchopovacia sila:
Hmotnost:

IP krytie:
Bezudrzbovost (max.):

6 mm - 20 mm
40N - 500N
0,18 kg - 1,3 kg
40/54

10 mil. cyklov

6 mm - 10 mm
540N -1520N
0,79 kg - 1,66 kg
64

30 mil. cyklov

40 mm - 80 mm
180N - 1800 N
0,7 kg - 2,6 kg
54

5 mil. cyklov

60 mm
3200 N
9,3 kg
54

10 mil. cyklov

3-CELUSTOVE CENTRICKE CHAPADLO

&

PNEUMATICKE

GD

Zdvih na Celust:
Uchopovaci moment:
Hmotnost:

IP krytie:
Bezudrzbovost (max.):

MGD800

Zdvih na celust:
Uchopovacia sila:
Hmotnost:

IP krytie:
Bezudrzbovost (max.):

GD300

Zdvih na Celust:
Uchopovacia sila:
Hmotnost:

IP krytie:
Bezudrzbovost (max.):

GPD5000

Zdvih na celust:
Uchopovacia sila:
Hmotnost:

IP krytie:
Bezudrzbovost (max.):

GD500

Zdvih na celust:
Uchopovacia sila:
Hmotnost:

IP krytie:
Bezudrzbovost (max.):

120° - 180°
0,172 Nm - 9 Nm
0,08 kg - 2 kg
40

10 mil. cyklov

Tmm-12mm
30N -1420N
0,025 kg - 2 kg
40

10 mil. cyklov

3 mm - 30 mm
200 N - 34700 N
0,13 kg - 24 kg
40

10 mil. cyklov

2,5 mm - 45 mm
310 N - 72500 N
0,14 kg - 100 kg

64/67

30 mil. cyklov

30 mm - 160 mm
1300N-2480N

7,4 Kkg - 29 kg
40
10 mil. cyklov



PNEUMATICKE INTELIGENTNE

2-CELUSTOVE UHLOVE OTOCNE CHAPADLO

PNEUMATICKE

GPD5000IL DGK

Zdvih na celust: 3 mm -25mm Zdvih na cCelust: 90°

Uchopovacia sila: 740N -22 850N Uchopovacia sila: 150 N

Hmotnost: 0,75 kg - 18,6 kg Hmotnost: 0,55 kg

IP krytie: 64 IP krytie: 20

Bezudrzbovost (max.): 30 mil. cyklov Bezudrzbovost (max.): 1,5 mil. cyklov
ELEKTRICKE VNUTORNE CHAPADLO

GED5000 PNEUMATICKE

Zdvih na celust:
Uchopovacia sila:

6 mm-10 mm
980N - 1520 N

2-CELUSTOVE PARALELNE OTOCNE CHAPADLO

PNEUMATICKE

DGP400
Zdvih na celust: 4 mm Certifikované pre triedy Gistych priestorov
Uchopovacia sila: 115N - 155N

ame

Hmotnost:
IP krytie:
Bezudrzbovost (max.):

0,44 kg - 0,48 kg
40
1,5 mil. cyklov

LGS, LG1000, LGG

medzi @ a @ vdaka nizkym emisiém
Castic v sulade s medzinarodnou normou

DIN EN ISO 14644-

1.

DINEN ISO 14644
VDI 2083

Vsetky informacie jednym kliknutim <« www.zimmer-group.com

:;1?%2#: éfg kg - 233 kg Celkovy zdvih v @: 1mm - 16 mm
I , ) Priemer uchopenia: 4 mm - 135,5 mm
Bezudrzbovost (max.): 30 mil. cyklov Hrlnotnosut’: pen 0,031 kg - 2,7 kg
GED6000IL IP Kkrytie: 40/54
Zdvih na cCelust: 40 mm - ” » ”
Uchopovacia sila: 800N - 1700 N MONTAZNE CHAPADLO PRE O-KRU , VONKAJSIE
Hmotnost: 2,8 kg - 4,9 kg 5
IP krytie: 54 PNEUMATICKE
Bezudrzbovost (max.): 5 mil. cyklov s
2-CELUSTOVE UHLOVE CHAPADLO @ O-krdzku: 4 mm - 150 mm
= Rozpinacia sila: 300N - 1450 N
PNEUMATICKE Hmotnost: 0,5 kg - 5,4 kg
IP Kkrytie: 30
GZ1000 Bezudrzbovost (max.): 5 mil. cyklov
Zdvih na Celust: 8° - 10° ” .
Uchopovacia sila: 62N -315N IHLOVE CHAPADLO
Hmotnost: 0,015 kg - 0,125 kg ”
IP krytie: 30 PNEUMATICKE
Bezudrzbovost (max.): 2 mil. cyklov ST
MGWS800 Zinh i_h|y: Omm -2 mm
Zdvih na Gelust: 37,5° Pocet ihiel: 20
Uchopovacia sila: 5N-325N Hmotnost: 0,21 kg - 0,49 kg
Hmotnost: 0,01 kg - 0,45 kg IP krytie: X 30
IP krytie: 30 Bezudrzbovost (max.): 5 mil. cyklov
Bezudrzbovost (max.): 10 mil. cyklov
SCH
GK Zdvih ihly: 0mm -6 mm
Zdvih na Gelust: 90° Pocet ihiel: 4
Uchopovacia sila: 70N - 4250 N HmOtﬂP?t 0,35kg - 0,37
Hmotnost: 0,1 kg - 4,1 kg IP krytie: : 40
IP krytie: 20 Bezudrzbovost (max.): 5 mil. cyklov
Bezudrzbovost (max.): 10 mil. cyklov . "
(mex) Y MAGNETICKE CHAPADLO
GG4000 z
Zdvih na celust: 90° PNEUMATICKE
Uchopovacia sila: 430 N - 4000 N
Hmotnost: 0,25 kg - 4,5 kg HM1009 NPT
IP krytie: 64 Max.tprldt(zna sila: g?og L: 452 Zl .
P , . . motnost: , g-2,2Kkg
Bezudrzbovost (max.): 10 mil. cyklov IP krytie: 30
GPW5000 Bezudrzbovost (max.): 5 mil. cyklov
Zdvih na celust: +15°/-2°
Uchopovacia sila: 1330N - 14500 N
Hmotnost: 0,9 kg - 12,1 kg
IP krytie: 64
Bezudrzbovost (max.): 30 mil. cyklov
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INFORMACIA

Chépadlo navrhnuté v sulade s odporucaniami DGUV
ma integrovanu detekciu obrobku pocas celého zdvihu,
ako aj mechanickl samozvernost na bezpecnt manipu-
laciu aj v rezime nidzového zastavenia.




MANIPULACNA TECHNIKA
PREHLAD CHAPADIEL MRK

ROBUSTNE VSESTRANNE ZARIADENIE

Vykonavajte kognitivne naro¢nu pracu sami a monoténne a
energeticky naro¢né ulohy prenechajte robotovi. Prilis dobré,
nez aby to bola pravda? Vdaka kolaborativnej robotike mdzu
teraz ludia a roboty pracovat na jednom pracovisku a Uzko
spolupracovat bez akéhokolvek nebezpecenstva. A to este
presnejSie, flexibilnejsie a efektivnejsie.

Dalie komponenty HRC néjdete v prehlade komponentov z
radu MATCH.

Viac informacii o MATCH najdete na strane 20 @

Kooperacia

Kolaboracia

2-CELUSTOVE PARALELNE CHAPADLO

ELEKTRICKE

HRC-03
[l Ovladanie: |0/10 Link kolabora-
z Forma MRK: tivna
*"\_, “w_ Uchopovacia sila podla
b | g ISO/TS 15066: <140N
o IP krytie: 40

3-CELUSTOVE CENTRICKE CHAPADLO

ELEKTRICKE

HRC-07

Ovladanie: 10 Link
Forma MRK: kolaborativna
Uchopovacia sila podla

ISO/TS 15066: <140N

IP krytie: 40

Zoény zasahu
Uchytenie obrobkov v zabezpecenom priestore

Chépadlo so Specialnou geometriou HRC

vV vyVvyy

Bezpecné drzanie obrobku
aj pri vypadku energie

Spolo¢né pracovné priestory
Prepojena praca

Nie je potrebny ziaden kontakt

vV v vy

Znizena rychlost

v

Spolo¢né pracovné priestory

v

Uchytenie obrobkov v nezabezpecenom priestore

v

Chépadlo so Specidlnou geometriou HRC
a bezpecné obmedzenie uchopovace;j sily

» Uchopovacia sila obmedzena na max. 140N
podla ISO/TS 15066

P> Bezpecné drzanie obrobku
aj pri vypadku energie

v

Prepojena praca

v

Nevyhnutny kontakt

» Znizena rychlost

Vsetky informéacie jednym kliknutim <« www.zimmer-group.com 11



MANIPULACNA TECHNIKA
VYKYVNE A OTOCNE MODULY

MAXIMALNA ROZMANITOST A VARIABILITA

Vdaka individualnym a mimoriadne flexibilnym jednotkam
neexistuju Ziadne obmedzenia pre najréznejsie pouzitia. Ci
uz ide o plochu vykyvnu jednotku, uhlovu vykyvnu jednotku,
lopatkovy valec alebo vykyvné Celuste, sortiment kombinuje
pneumaticke aj elektrické vykyvné a oto¢né moduly. To
umoznuje takmer univerzalne pouzitie vdaka réznym
krutiacim momentom a plynule nastavitelnym uhlom vykyvu.

SERIA SF-C
NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY

Az o 100 % vacsi vykon ako standardné vyrobky
Vdaka sofistikovanému timeniu koncovych poléh mézete
pohybovat va&Sou zataZzou vo velmi kratkom case a zvysit ) . )
K Wrobn dukci 4N . Séria SF sa vyznacuje maximalnou
tak vyrobnu produkciu vasho stroja. robustnostou a jedinec¢nou charakte-
ristikou timenia.

-

Vel'ké stredové vitanie
Znizte rusivé obrysy vo vasej aplikacii prevedenim napaja-
cich vedeni priamo cez stred oto¢nej priruby.

Viac ako 100 % vacsSie radialne zatazenie loZisk nez pri
standardnych vyrobkoch

Velkoryso dimenzované loziska zaruc¢uju robustnost, dihu
zivotnost a maximalnu procesnu bezpecnost vasej aplikacie.

SERIA MSF SERIA SWM SERIA DES

Pneumaticka plocha vykyvna jednotka Optimalizovana konstrukcia
s prevodom fluidnych médii spaja pneumatického vykyvného modulu
individuélnost a flexibilitu s minimalnym zabezpecuje priestorovo Uspornu a
¢asom nastavenia. bezproblémovu nepretrzitu prevadzku.

Individualnost a univerzalnost
elektrickej plochej vykyvnej jednotky
umoznuje prispésobenie sa pouzitiu.

12 www.zimmer-group.com P VSetky informacie jednym kliknutim



LOPATKOVY VALEC

PNEUMATICKY

PRN

Uhol vykyvu: 90° - 270°

Krutiaci moment: 0,15 Nm - 247 Nm

Hmotnost: 0,04 kg - 12,5 kg

IP krytie: 54

Bezudrzbovost (max.): 1,5 mil. cyklov

SH

Uhol vykyvu: Nastavite/né do max

Krutiaci moment: 360° 0,59 Nm

Hmotnost: -72Nm 0,52 kg -
] IP krytie: 1,183kg 54

Bezudrzbovost (max.): 1,5 mil. cyklov

PLOCHA VYKYVNA JEDNOTKA

PNEUMATICKA
MSF
Uhol vykyvu: 90° - 180°
Krutiaci moment: 0,3Nm - 1,2 Nm
Hmotnost: 0,17 kg - 0,46 kg
IP krytie: 41
Bezudrzbovost (max.): 10 mil. cyklov
SF-C
Uhol vykyvu: 0° - 180°
Krutiaci moment: 1,5 Nm - 130 Nm
Hmotnost: 0,6 kg - 41,1 kg
IP krytie: 64
Bezudrzbovost (max.): 10 mil. cyklov

OTOCNY MODUL
ELEKTRICKY

DES

Uhol vykyvu: neohrani¢ene
Kruatiaci moment: 9 Nm - 50 Nm
Hmotnost: 3,8 kg - 15,9 kg
IP krytie: 54

Bezudrzbovost (max.): 5 mil. cyklov bez

Gdrzby

PNEUMATICKA
SWM1000
Uhol vykyvu: 90°
Krutiaci moment: 7 Nm - 150 Nm
Hmotnost: 0,65 kg - 5,8 kg
IP krytie: 30
Bezudrzbovost (max.): 10 mil. cyklov
sw
Uhol vykyvu: 180°
Kruatiaci moment: 1,5 Nm - 120 Nm
Hmotnost: 1,2 kg - 48,2 kg
IP krytie: 64
Bezudrzbovost (max.): 10 mil. cyklov

VYKYVNE CELUSTE
PNEUMATICKE

SB

Uhol vykyvu:

Krutiaci moment:
Hmotnost:

IP krytie:
Bezudrzbovost (max.):

SBZ

Uhol vykyvu:

Krutiaci moment:
Hmotnost:

IP krytie:
Bezudrzbovost (max.):

90° - 180°
0,1 Nm - 1,6 Nm
0,3 kg - 2,2 kg
54

10 mil. cyklov

90° - 180°

1,2 Nm - 57 Nm
0,45 kg - 28 kg
54

10 mil. cyklov
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MANIPULACGNA TECHNIKA
PREHLAD OSTATNYCH SERIi

DOPLNKOVE MODULY PRE SPECIALNE APLIKACIE

Zvyste svoju flexibilitu a rozsirte svoje moznosti pomocou vetkych smeroch pomocou gulového kibu. Napriklad pri
doplnkovych modulov pre $pecidine aplikacie. Predizte spracovani plastov oddelte vyrobok od vtoku formy pomo-
rameno chapadla pomocou linearneho modulu umiestnenim cou striznej kliestiny alebo zastavte, timte a udrzujte nosice
osi pred chapadlo alebo umoznite otacanie chapadla vo obrobkov v ur€itej polohe pomocou rozjednocovaca.

LINEARNE MODULY STRIZNA KLIESTINA

PNEUMATICKE PNEUMATICKA
SHX, LI, LS, LSX, HZ ZK1000, ZK
Zdvih: 15 mm - 300 mm Zdvih na celust: 2,1°-9°
Sila: 40N - 950 N Zatvaraci moment: 14 Nm - 400 Nm
Hmotnost: 0,15 kg - 7,2 kg Priemer strihania max: 11 mm
IP krytie: 40 - 54 IP Kkrytie: 30
Bezudrzbovost (max.): 10 mil. cyklov Bez udrzby do: 5 mil. cyklov

GULOVE KLBY
MANUALNE

ROZJEDNOCOVAC
PNEUMATICKY

VEG, VE KG

Zdvih na $mykadlo: 10mm - 60 mm Uhol vykyvu: 30°

Sila pri vysunuti: 40N - 220N Momenty radidlne max.: 18 Nm - 124 Nm
Sila pri zasunuti: 30N -170N Momenty axialne max.: 7500 N -70000N
IP krytie: 40

Bez udrzby do: 10 mil. cyklov




MANIPULACNA TECHNIKA

VAKUOVE KOMPONENTY

SETRNA MANIPULACIA V STAVEBNICOVOM

’ VAKUOVE KOMPONENTY
SYSTEME

Vékuové chapadla umoznuju ¢o najsSetrnejsiu manipuléciu s
obrobkami: Vdaka vakuu sa daju nasat, zdvihnut a opat
polozit do novej polohy Uplne bez uchopenia obrobku.
Zostavte si individualny vakuovy uchopovaci systém z

nasledujucich komponentov: I {g

odsavac

adaptér
Prisavné chapadla su k dispozicii z réznych materialov pre
Siroku Skalu poZiadaviek. Pomocou adaptérov mozno
prisavné chapadla pripojit k akejkolvek aplikacii Specifickej
pre zakaznika. Vakuum sa vytvara bud pneumaticky, alebo

elektricky pomocou generatora vakua. Vyrovnavacie | ] "
g

generator vakua

elementy vyrovnavaju vyskové rozdiely alebo Sikmé plochy.

vyrovnavaci element
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MANIPULACNA TECHNIKA
ROBOTIKA

ROBOTICKA TECHNOLOGIA NA VZOSTUPE

Vyznam robotiky v priemysle rastie: Roboty podporuju ludi
tym, ze vykonavaju monotonne, ¢asto sa opakujlce procesy,
vykonavaju ulohy, na ktoré ludskeé sily nestacia, ale aj ulohy,
ktoré kladu mimoriadne vysoké naroky na presnost alebo su
spojené s vysokymi rizikami.

Pouzivanie robotov méze zvysit produktivitu aj kvalitu
vyrobkov, ¢o vedie k niz§im vyrobnym nakladom a efektiv-
nejsim operaciam. Najma v poslednych rokoch sa odvetvie
robotiky diverzifikovalo do rozlicnych Ciastkovych disciplin.

Tadialto do nasho vyhladavania
produktov pre robotiku




Konvenéné priemyselné roboty

Skutoc¢ne vykonné baliky, ktoré dokazu rychlo a presne
spracovat aj tie najtazsie obrobky. Skupina Zimmer Group
formuje Standardy v oblasti End-of-Arm naradia pre
konvencnu robotiku od roku 1980, ked' vyvinula prvé sériové
chapadlo na svete.

Prislugenstvo k robotom néjdete na strane 18 ->

Lahka robotika

[ ahsie roboty, ktoré mézu pracovat popri ludoch alebo s
nimi, a to aj bez ochranného plota. Su lacnejsie, jedno-
duchSie a rychlejsie sa instaluju a uvadzaju do prevadzky, a
preto su vhodné aj pre zaciato¢nikov v oblasti robotiky.

Viac informacii o MATCH najdete na strane 20 ->

Spolupraca ¢loveka a robota

Najnovsie trendy v oblasti robotiky: I_udia a roboty maju
spolo¢né pracovisko a pracuju spolu ako tim. Skupina
Zimmer Group vyraba chapadla pre kolaborativne roboty
od roku 2015 a v sucasnosti ma v tejto oblasti najvacsie
portfdlio na svete.

Nase chapadla MRK néjdete na strane 11 ->




MANIPULACNA TECHNIKA
PRISLUSENSTVO PRE ROBOTIKU

FLEXIBILNE, STANDARDIZOVANE A BEZPECNE

Bez spravnych nastrojov nie je mozné naplno vyuzit potenci-
al aplikacie. Preto ponukame Siroku skalu komponentov od
vyrovnavania osi az po uhlové priruby, aby bola vasa
roboticka aplikécia efektivnejsia a produktivnejsia.

SERIA FWR
NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY

Automatizovana vymena nastrojov bez externého
ovladania

V kombinacii s odkladacou stanicou sa menic¢ pri zasunuti
mechanicky aktivuje, takze nie je na vymenu potrebné
ziadne dodatocné napdjanie energiou.

Manualna vymena nastrojov
Velkosti FWR40 a FWR50 sa daju otvorit len jednou rukou.
Ak si to nezelate, moZete ovladanie rukou zablokovat.

Volitelny prenos médii
S energetickymi elementmi sériif WER1000 a WER2000
mbzete prenasat rozlicné média so Standardnymi pripojkami.

SERIA WWR

Minimalne zataZenie krdtiacim mo-
mentom vdaka plochej konstrukcii
pneumatického menica nastrojov.
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SERIA XYR1000

Vyrovnavanie osi uréené na kompen-
z&ciu pohybov v smere X a Y idealne
kompenzuje odchylky polohy.

Konstrukcna vyska znizuje uzitoéné zatazenie vasho robota,
preto su nase komponenty mimoriadne ploché a daju sa
navzajom kombinovat bez dalSich platni adaptéra.

ENERGETICKE
ELEMENTY

Nevyhnutné na prenos réznych médii.
Pre manualne, pneumatické a automa-
tické menice nastrojov.



MANIPULACNA TECHNIKA
PREHLAD PRISLUSENSTVA PRE ROBOTY

% %

VYMENA
MANUALNE

HWR2000
Pripojovacia priruba:

Odporucand manipulacna hmotnost:

Prenos pneumatickej energie:
Prenos elektrickej energie:

HWR
Pripojovacia priruba:

Odporucana manipula¢na hmotnost:

Prenos pneumatickej energie:
Prenos elektrickej energie:

PNEUMATICKE

WWR1000
Pripojovacia priruba:

Odporucand manipulacna hmotnost:

Prenos pneumatickej energie:

Prenos elektrickej energie:

WWR
Pripojovacia priruba:

Odporucand manipulacna hmotnost:

Prenos pneumatickej energie:
Prenos elektrickej energie:

AUTOMATICKE

FWR
Pripojovacia priruba:

Odporucana manipula¢na hmotnost:

Prenos pneumatickej energie:
Prenos elektrickej energie:
VYROVNAVANIE
PNEUMATICKE

FGR
Pripojovacia priruba:

Odporucand manipulacna hmotnost:

Odchylka v X/Y:
Pridrzna sila centrovana:

XYR1000

Pripojovacia priruba:
Odchylka v X/Y:
Pridrzné sila centrovana:

ZR1000
Pripojovacia priruba:
Odchylka v Z:
Pridrzné sila:

ARP
Pripojovacia priruba:

Odporucand manipulacna hmotnost:

Odchylka v X/Y:
Odchylkav Z:
Pridrzné sila centrovana:

TK 31,5 -TK50

5 kg -20kg

4 - 8-ndsobne
volitelne cez ener-
geticky element

TK63 - TK 80
50 kg
6-ndsobne

volitelne cez ener-
geticky element

7
b

PODOPRETIE
PNEUMATICKE

CSR

Pripojovacia priruba:
Odchylka osi Z:

Odchylka horizontélne +/-:

CRR

Pripojovacia priruba:
Odchylka osi Z:

Odchylka horizontalne +/-:

MANUALNE

TK 50 - TK 160

12,5 mm - 28 mm

9° - 12,5°

TK 40 - TK 200
8 mm - 42 mm
13° - 14°

TK 160 - TK 200
500 kg - 1000 kg
volitelne cez ener-
geticky element
volitelne cez ener-
geticky element

TK 40 - TK 160
20 kg - 300 kg

4 - 10-nasobne
volitelne cez ener-
geticky element

TK 40 -TK 80

13 kg - 29 kg
4-ndsobne
volitelne cez ener-
geticky element

TK40 - TK 50
10 kg - 20 kg
2mm -4 mm
120N -250N

TK 40 - TK 200
3mm - 12,56 mm
150 N - 3000 N

TK 40 - TK 200
8 mm - 20 mm
250 N - 11500 N

TK40 - TK 160
3 kg - 60 kg
2mm

2mm

170 N - 3000 N

DVR1000

Pripojovacia priruba:

Trvaly krutiaci moment:
Prenos pneumatickej energie:
Prenos elektrickej energie:

RO TALA
O ETHORKET

DVR

Pripojovacia priruba:

Trvaly kratiaci moment:
Prenos pneumatickej energie:
Prenos elektrickej energie:

ENERGETICKE ELEMENTY
ELEKTRICKE/KOMUNIKACIA

WER

TK 125

4 Nm
8-ndsobne
4-pinovy + PE

TK40 - TK 160
1TNm-4Nm

4 - 8-nasobne
4 - 12-pinovy

Na prenos signélnych a zatazovych prudov.

.y

FLUIDNE

WER

DU TA LA
0 ETHODRKET

Na prenos hydraulickej a pneumatickej energie a vakua

UHLOVA PRIRUBA
WFR

Vhodna pre viac ako 40 rozli¢nych typov robotov a
kombinovatelna s mnohymi chdpadlami na strojové

nakladanie.
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MANIPULACNA TECHNIKA
END-OF-ARM ECOSYSTEM M OTC H

ROVNAKO VSESTRANNE AKO SAMOTNY
SYSTEM - MOZNOSTI POUZITIA

Ci uz ide o mobilny a kolaborativnu robotiku, alebo plne vanie tovaru, balenie a paletovanie, skusanie a testovanie.
automatizované aplikacie: Vyhoda pouzivania iba jedného V zavislosti od obrobku a manipulacnej ulohy su k dispozicii
flexibilného systému spociva v tom, ze pouzivatelovi dava vhodné mechanickeé a vakuové chapadla rézneho typu. Ak
takmer neobmedzené moznosti pouzitia od vyroby a mon- sa zmenia poziadavky, systém sa da rychlo a jednoducho
taze cez skladovu logistiku az po zasielanie tovaru &i automa- prispdsobit.

tizaciu laboratéria. Typické ulohy su Pick & Place, vychysta-

Standardizacia rozhrania robota Flexibilné - velky vyber koncovych efektorov

o

Priame ovladanie a monitorovanie robotickych
funkcii pomocou jedného softvéru.

Roboticky modul - komplexny sortiment kompati-
bilnych koncovych efektorov. Je jedno, ¢i pouziva-
te koboty, roboty lahkej konstrukcie, alebo

konvencné roboty. Komplexné aplikacie s robotmi

]

Najrbznejsie prace s obrobkom cez automaticku
Jednoducha instalacia - Plug & Work ) J SIS P )
o—- vymenu koncového efektora.
Zjednodu$ena komunikacia medzi strojmi vyuzitim
nevyhnutnych komunikaénych parametrov.

Pre vsetkych beZnych vyrobcov
robotov

| | |
Vhodny roboticky modul ﬁ s

pre vasu aplikaciu
| |

@ 10-Link @ 10-Link Digital /0
| |
|

Vel'ky vyber rozli¢nych
koncovych efektorov

Takmer nekonecny pocet
rozlicnych obrobkov na
spracovanie.
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PRIKLAD AUTOMATIZOVANEHO
STROJOVEHO OSADZOVANIA PRE
MALE MNOZSTVA

VyuZitim rozsiahleho systému ECOSYSTEM
chapadiel od normalnych az po velké zdvihy, T T . e . e o
ako aj sacich a vakuovych komponentov . - . - .
uplne flexibilne prispésobenych prislusnému
obrobku je mozZné strojové nakladanie malych
mnoZstiev vdaka rychlemu prispésobeniu a
zjednodusenej udrzbe.

PRIKLAD KOLABORATIVNEJ MONTAZE
OBROBKOV PRE MALE MNOZSTVA

Efektivna podpora vdaka kolaborativnemu
robotu a koncovému efektoru bez potreby
akychkolvek znalosti programovania.

Kombinuju sa najjednoduchsie mozZnosti
nastavenia a najrychlejsie casy prisp6so-
benia.

@+0°-0
B+ =~
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MANIPULACNA TECHNIKA
PREHLAD SERIl

3-CELUSTOVE CENTRICKE CHAPADLO
PNEUMATICKE INTELIGENTNE

MODUL ROBOTA
10 LINK

LWR50F-xx-04/05 GPD5000IL

Vhodné pre typ robota: ISO TK 50, ABB, Vhodné pre roboticky modul: LWR50F-
Yaskawa xx-03/04/05

Manipula¢na hmotnost max.: 25 kg Menovita uchopovacia sila: 740N -2370 N

Opakovacia presnost v X, Y, Z: 0,05 mm IP krytie: 40

IP krytie: 40
DIGITALNE I/O IHLOVE CHAPADLO
LWR50F-xx-01/02 PNEUMATICKE

Vhodné pre typ robota: Universal Robots,
Techman, Hanwha, ST
Mitsubishi, Fanuc, Vhodné pre roboticky modul: LWR50F-
ABB, Fruitcore, xx-01/02/03/04/05
Yaskawa, ELITE Zdvih ihly max.: 1,5 mm
Robot, KUKA Pocet ihiel: 20
Manipula¢na hmotnost max.: 25 kg IP krytie: 30
Opakovacia presnostv X, Y, Z: 0,05 mm z p
IP krytie: 40 MAGNETICKE CHAPADLO

RS485 PNEUMATICKE

HM1000
LWR50F-xx-03 Vhodné pre roboticky modul: LWR50F-
Vhodné pre typ robota: Universal Robots xx-01/02/03/04/05
Manipulaénd hmotnost max.: 25 Max. prilnavost: 27N
‘ Opakovacia presnost v X, Y, Z: 0,056 mm IP krytie: 40
IP krytie: 40

2-GELUSTOVE PARALELNE CHAPADLO PRISLUSENSTVO

PNEUMATICKE INTELIGENTNE

ALWR1
Standardizovana odkladacia stanica pre vSetky koncové

GPP5000IL

Vhodné pre roboticky modul: LWR50F- efektory MATCH
xx-03/04/05

Menovita uchopovacia sila: 330N -1080N

IP krytie: 40

ELEKTRICKE

GEP2000

Vhodné pre roboticky modul: LWR50F-
xx-01/02/03/04/05

Menovita uchopovacia sila: 200N

IP Kkrytie: 40

GEH6000IL
Vhodné pre roboticky modul: LWR50F-
K xx-03/04/05
Menovita uchopovacia sila: 180N -1000N
IP krytie: 40
HRC-03 H ;
’ Vhodné pre roboticky modul: LWR50F- b ) Tadialto do nasho vyhladavania
1 xx-01/02/03/04/05 produktov pre robotiku
= Menovita uchopovacia sila: 190 N
b" IP krytie: 40
HRC-02
Vhodné pre roboticky modul: LWR50F-
xx-03/04/05
Druh pohonu: elektricky
| = Menovitd uchopovacia sila: 165N
d‘ IP krytie: 40

N

2 www.zimmer-group.com P VsSetky informdcie jednym kliknutim






MANIPULACNA TECHNIKA

KOMUNIKACIA

INTELIGENTNE CHAPADLO, INTELIGENTNE NAPOJENIE

Jednoduché programovanie robota: s komunika¢nymi
modulmi pripravenymi na pripojenie od Zimmer Group, ktoré
umiestnite do riadiacej jednotky robota a pripojite kablom
alebo bezdrétovo v zavislosti od modulu. Aplikacia Comfort-
App, ktora je prispbsobena vyrobcovi robota, umoznuje
pohodIné ovladanie a obsluhu chapadla priamo prostrednict-
vom prislusnej obsluznej jednotky robota. Nastavenie je
jednoduché, so vietkymi potrebnymi prikazmi pre plynuly
automaticky rezim.

Robotické aplikdcie mozno uviest do prevadzky pomocou
programovacich nastrojov Zimmer Group rychlo, jednodu-
cho a bez vacsich znalosti programovania. Aj pre priame
programovanie v PLC poskytuje Zimmer Group pre vSetkych
beznych vyrobcov funkéné moduly na stiahnutie.
Standardizovany bezdrétovy komunika&ny model 10-Link

Smart Communication Module - inteligentné rozhranie medzi
chapadlom a riadiacou jednotkou robota.

v

Wireless umoznfuje bezpecnu a nerusenu komunikaciu bez
akejkolvek kabelaze. Vsetky komponenty chapadiel 10 Link
sa daju pouzit a st kompatibilné so Sirokou skalou riadiacich
jednotiek prostrednictvom jednotného rozhrania. Napéjanie
sa uskutocnuje ako zvycajne prostrednictvom pripojovacie-
ho kébla. Energia sa méze podla potreby ukladat do
vyrovnavacej pamate, ale informacie sa medzi riadiacou
jednotkou a chapadlom vymiefiaju priamo, bezdrétovo a bez
oneskorenia.

Tadialto do nasho vyhladavania

produktov pre robotiku



SCM

Inteligentné rozhranie medzi chapad-
lom a riadiacou jednotkou robota
prevadza IO Link na digitalne vstupy a

vystupy.

Obsahuije:

+ Smart Communication Module

+ Softvérovy balik guideZ, expertZ
monitorZ

KOMPLETNE RIESENIE
KONVENCNE

Konvenéné kompletné rieSenie od
chapadla cez SCM vratane intuitivneho
obsluzného softvéru az po naradie.

Obsahuije:

+ Smart Communication Module

+ Softvérovy balik guideZ, expertZ
monitorZ

+ ComfortApp

+ spojovacie prvky Specifické pre robot

+ konvencéné chapadlo

1Tl

SCM + COMFORT

PohodIné ovladanie a obsluha chapad-
la priamo cez prislusnu riadiacu jednot-
ku robota vdaka aplikacii Comfort App.

Obsahuije:

+ Smart Communication Module

+ Softvérovy balik guideZ, expertZ
monitorZ

+ ComfortApp

KOMPLETNE RIESENIE
MATCH

Kompletné rieSenie so Standardizo-
vanym rozhranim robota MATCH.
Vratane SCM, ovladacieho softvéru
a naradia.

Obsahuije:

+ Smart Communication Module

+ Softvérovy balik guideZ, expertZ
monitorZ

+ ComfortApp

+ spojovacie prvky Specifické pre robot

+ roboticky modul MATCH

+ chapadlo MATCH

il i @

SCM + COMFORT
(PRIPRAVENE NA PRIPOJENIE)

Jednoduché pripojenie SCM umiestne-
ného v robotickom module pomocou
kabla pripraveného na pripojenie a
riadiacej jednotky.

Obsahuije:

+ Smart Communication Module

+ Softvérovy balik guideZ, expertZ
monitorZ

+ ComfortApp

+ spojovacie prvky Specifické pre robot

i

Konvenéné kompletné rieSenie
alebo kompletné rieSenie MATCH

Ci uz konvendne alebo prostrednict-
vom End-of-Arm-Ecosystem MATCH,
komunika¢né moduly pripravené na
pripojenie od Zimmer Group umoznuju
kompletné rieSenie prispdsobené
vasim potrebam. Vdaka priamej
integracii digitalnej infrastruktury je
zaru¢end bezpecna a bezproblémova
komunikacia medzi chapadlom a
strojom.
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DIGITALNE SLUZBY
digitalZ

BUDUCNOST AUTOMATIZACIE A VYROBY STROJOV
A ZARIADENI

Vsetci hovoria o digitalnej transformacii vo vyrobe: Ide o
digitalne technoldgie, ktorych cielom je zniZit vyrobné naklady,
zlepsit kvalitu, zvysit flexibilitu a v koneé¢nom doésledku zvysit
predaj. V automatizacii ziskavaju stale vacsi vyznam pre-
dovsetkym rychle a flexibilné riesenia. Vyroba strojov a

ZIMMER GROUP AKO PARTNER PRE
DIGITALNU TRANSFORMACIU

Zimmer Group tento trend digitalnej transformacie uz davno
rozpoznala a uz teraz ponuka siroké portfélio mechatro-
nickych komponentov a digitalnych sluZieb. Digitalne
softvérové moduly digitalZ rozSiruju primarne funkcie
mechatronickych komponentov a systémov skupiny Zimmer

zariadeni je stéle viac pohanana softvérovymi inovaciami.
Tu k tomu prispievaju sluzby zalozené na webe, v Smart
Factory uskuto&nuju podla planu bezpecénost vyroby,
produktivitu a znizovanie nakladov.

Group a su zamerané na rézne fazy Zivotného cyklu vyrobku
vo vasom zariadeni. Tieto moduly podporuju fungovanie
vasho zariadenia od projektovania a vyvoja cez prevadzku az
po servis a robia ho tak este ergonomickejSim, flexibilnejsim,
produktivnejSim a spolahlivejsim.




DIGITALNE SLUZBY ZIMMER GROUP

Sluzba digitalZ vas podporuje pri zvySovani kvality, produkti-
vity, efektivnosti a tvorbe pridanej hodnoty a dava vam
schopnost ovladat komplexné procesy a vybudovat
transparentnost v riadeni a udrziavani.

controlZ

Nezavislé od platformy pre
vSetkych poprednych vyrobcov robotov

Jednoduché a rychle programovanie
Minimalizacia chyb v programe

Programovanie/parametrizacia je mozna aj
personalom bez rozsiahlych programatorskych
vedomosti

cloudZ

» Poskytnutie stavovych/procesnych
parametrov

Zjednodusena integracia komponentov
Zaklad pre monitorovanie stavu/prediktivnu udrzbu
Vysoka flexibilita a Skalovatelnost

Pristup nezavisly od miesta

virtualZ

» Znizenie ¢asu potrebného na
uvedenie do prevadzky az o 80 %

» Vyssia disponibilita vyroby
KratSie dodacie lehoty, vysSia kvalita

Bezpecné a efektivne zaskolovanie obsluzného
a servisného personalu

Flexibilita vo volbe simulacnej platformy

visualZ

» Jednoducha a rychla interakcia v
prostredi aplikacie

Zobrazenie procesnych parametrov
relevantnych pre aplikaciu

Zvysenie efektivity

Minimalizacia chyb pri zadavani

supportZ

» Predpredajna podpora

» Popredajna podpora so servisom priamo
na mieste pocas celého zivotného cyklu

» Online podpora pri uvedeni do prevadzky
a optimalizacii

Vyhladavanie produktu/konfiguratory produktu
Servis nahradnych dielov

Rozsiahle ponuky Skoleni
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TLMIACA TECHNIKA
PRIEMYSELNY TLMIC NARAZOV

ZO0 100 NA 0 S JEDNYM TLMIGOM PRODUKTOVY RAD POWERSTOP

. . - - NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY
Najmodernejsia timiaca technolégia: Spolo¢nost Zimmer

Group vytvorila hydraulicky priemyselny timi¢ narazov Bezvykyvové a presné odbrzdenie
PowerStop, ktory brzdi kineticku energiu az na nulu. Vdaka Vdaka suvislému zuzovaniu skrutkovej drazky.
optimalnemu vyuzitiu dosahuje PowerStop maximalnu

absorpciu energie na najmensom instalacnom priestore: DIha Zivotnost

Vdaka jedine¢nej technoldgii skrutkovych drazok su vibracie Vdaka nizSiemu opotrebovaniu s hydrostatickym
nizke a nedochadza k strate presnosti. piestovym vedenim.

Nova stavebnica na www.zimmer-group.com umoznuje Ochrana proti korézii

zostavit najuniverzélnejsie varianty prispdsobené aplikécii zo Vdaka pouZitiu nehrdzavejucej ocele.

Styroch sérii, z ktorych kazda ma variant zdvihu, rozsah
otacok, ochranu a hlavu. To vSetko zo standardu, ateda s
najkratSimi dodacimi lehotami a za idedlne ceny.

SKRTIACI MECHANIZMUS - TECHNOLOGIA SKRUTKOVYCH DRAZOK -
STANDARDNE RIESENIE RIESENIE HIGH-END OD ZIMMER GROUP
Skrtiaca plocha Skrtiaca plocha

\Ii\“\
\n\“\

Zdvih [mm] Zdvih [mm]

s,",a,[N,][\,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, o Sila [N]
a

Jror Mo / \
/ \ / \
[ I
Idedlna krivka Zdvih [mm] Fl Idedlna krivka Zdvih [mm]
H Povodné timice PowerStop

REZERVA OLEJA

TImiCe narazov série High Energy sa nalezite naplnia olejom
tak, aby bola pruzina vyrovnavania objemu predopnuta.
Vdaka automatickému nastaveniu pruziny sa méze
kompenzovat strata oleja, z ¢oho vyplyva dihy ¢as chodu.

Tadial'to do nasho vyhladavania
produktov pre timi¢e narazov
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STANDARD ENERGY

Jednotka medzi Standardnymi timi¢mi.

Efektivne timenie pri beznom pohltenfi
energie. Vdaka tomu je séria Standard
Energy vitazom za pomer ceny a
vykonu.

-

PowerStop — najvyssia kvalita pre
najextrémnej$ie poZiadavky a zataZenia.

HIGH ENERGY ADJUSTABLE ENERGY

Vdaka maximalnym pocétom cyklov

spifia tento §pikovy timic najvyssie

pozZiadavky pri extrémnej absorpcii
energie.

Nastavitelny timi¢ kombinuje citlivd
absorpciu energie s redukciou vykonu
a plynulym timenim.
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TLMIACA TECHNIKA
STRUKTUROVANY TLMIC

EFEKTIVNY TLMIC ENERGIE

Struktdrovany timi¢ BasicStop sa pouziva, ked sa nevyzadu-
je presné brzdenie. Vdaka svojmu $pecialne vyvinutému
tvaru a vysokovykonnému plastu TPC dokaze BasicStop
brzdit zataz aj v extrémnych podmienkach a zaroven
dosahuje vysoké podiely timenia. Okrem toho ponuka
moznost pouzitia nezavisle od rychlosti a vdaka vlastnostiam
termoplastu je 100 % recyklovatelny.

TLMENIE VS. ODPRUZENIE

Bezné gumové ndrazniky maju len velmi malu timiacu zlozku
a su skér pruzinou ako timi¢om. Pri ich pouZiti sa systému
takmer neodobera energia, o méze spdsobit poskodenie
zariadenia. V tejto oblasti stanovuju Struktirované timice
znacky BasicStop vdaka vysokému podielu timenia nové
Standardy v oblasti materidlového timenia.

Ochrana pri nidzovom zastaveni v ramci
posuvnej osi konika vretena

vyrobnych modulov
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TImenie koncovej polohy v linearnych osiach

PRODUKTOVY RAD BASICSTOP
NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY

Vysokoodolny plast TPC

Ma vysoku robustnost a odolnost proti médiam.
Ziadne napudanie, krehnutie alebo rozklad materiélu
ako pri gume.

Vysoka efektivita
Vysoky podiel timenia a vysoké pohltenie energie na

najmensom konstrukénom priestore.

Spolahlivy navrat
Robustny material nevykazuje takmer Ziadne odsadzovanie.

Narazova energia

Pri étimice  Str 16 timice Pruzina
M Timenie
[ Odpruzenie

TImenie dveri stroja v obrabacom centre



TLMIACA TECHNIKA
PREHLAD SERI

PRIEMYSELNY TLMIC
POWERSTOP

MINI ENERGY
Velkost:

Odber energie max.:
Rychlost narazu min.:
Rychlost ndrazu max.:
Zdvih max.:

STANDARD ENERGY
Velkost:

Odber energie max.:
Rychlost narazu min.:
Rychlost narazu max.:
Zdvih max.:

HIGH ENERGY
Velkost:

Odber energie max.:
Rychlost narazu min.:
Rychlost ndrazu max.:
Zdvih max.:

ADJUSTABLE ENERGY
Velkost:

Odber energie max.:
Rychlost narazu min.:
Rychlost ndrazu max.:
Zdvih max.:

M4 - M6
0,8J-1,8J
0,1m/s-18m/s
2m/s

4 mm-5mm

M8 - M36
1,6J-185J
01 m/s-3m/s
1,2m/s-5m/s
6 mm - 30 mm

M8 - M36
4J-280J
0,1 m/s -3 m/s
1,2m/s-5m/s
6 mm - 50 mm

M8 - M36
4J-400J

0,1 m/s

5m/s

6 mm - 50 mm

STRUKTUROVANY TLMIC

BASICSTOP

AXIAL STANDARD
Vyska:

Zdvih max.:

Odber energie max.:
Podiel timenia max.:
Sposob konétrukcie:

AXIAL ADVANCED
Vyska:

Zdvih max.:

Odber energie max.:
Podiel timenia max.:
Spoésob konstrukcie:

RADIAL STANDARD
Vyska:

Zdvih max.:

Odber energie max.:
Podiel timenia max.:
Spoésob konétrukcie:

7 mm - 109 mm
3 mm - 56 mm
0,3J-2014J
75 %

Axialne

53 mm - 252 mm
40 mm - 198 mm
450J-12725J
65 %

Axidlne

23 mm - 88 mm
15 mm - 60 mm
36J-8700J
60 %

Radidlne

Vdaka Specialnej uprave ziskava Strukturovany timic
svoje jedinecné viastnosti.

v



TLMIACA TECHNIKA
SOFT CLOSE

JEMNE A TICHO

Aby sa zasuvky, dvere skriniek a klapky, ale aj velké posuvné
sklenené dvere alebo WC sedadlé zatvarali jemne a ticho, su
vybavené systémom jemného zatvarania Soft Close.
Spolo¢nost Zimmer GmbH Dampfungssysteme je jednym z
poprednych vyvojovych partnerov a dodavatelov pre
nabytkarsky priemysel v oblasti timiacich systémov a
zasuvacich mechanizmov.

Soft Close je technoldgia makkého zatvarania pozostavajica
z pruziny a timi¢a, ktora automaticky spomaluje proces
zatvarania, a tym zabezpeduje prijemny pocit pri otvarani a
zatvarani dveri a zasuviek.

TRECI TLMIC

Vysoka zivotnost vdaka integrovanému
resetovaniu a vyslednej energii trenia.

FUNKCNY PRINCIP

Tesniaci lem Poditlak Piestna ty¢ Olej

Brzdna manzeta Tesnenie

KVAPALINOVY TLMIC

Viskozita oleja a zmena prierezu kana-
lov umoziuju maximalnu bezpeénost a
zatazitelnost.

Tesnenie

ROZSIAHLY SORTIMENT
NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY

Lahké zatvaranie
Na zatvorenie zasuvky alebo dvierok zvycajne staci lahké
zatlagenie.

Ochrana usi a materialu
Jemné timenie sa stara o tiché zatvaranie a mensie opotre-
bovanie nabytku.

Moznost jemného nastavenia
Zasuvky, dvierka a klapky mozno aj dodato¢ne vybavit
timiacou technikou.

JEDNOTKA SAMOCINNEHO
ZATVARANIA

Jednotky samocinného zatvarania

umoznuju jemné zatvaranie
dovnutra, von alebo obojstranné.

Zaistovacia
paka

Piestna ty¢ TImi¢ Aktivator

Vratna pruzina Vtahovacia pruzina

Treci timi¢
1. V dutom valci sa nachddza piest, ktory sa
dokazZe pohybovat dopredu a dozadu. Pri

zatvdrani tlaci brzdna manZzeta proti valcu.

Tym vznika trecia energia potrebna na
timenie.
2. Nie je mozZné Ziadne presakovanie oleja.

Kvapalinovy timi¢

1. V telese naplnenom olejom sa nachadza
piest, ktory sa dokaze pohybovat dopredu
a dozadu. Viskozita oleja a zmena prierezu
kanalov vedie k timeniu potrebnej trecej
sily.

2. Vlysoké pohlcovanie energie na naj-
mensom priestore.
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Jednotka samoc¢inného zatvarania

1. Samocinné zatvaranie sa upevni napr. na
skrinke zasuvky, unasac (aktivator) priamo
na zasuvke.

2. Aktivator sa pritom uchytava v zaistovacej
pake a utahovacia pruZina sa zatiahne do
zasuvky pri si¢asnom jemnom zabrzdeni
pomocou timica.



TLMENIE ZASUVIEK

TImi¢e a samocinné zatvarace by mali
predstavovat optiméalny kompromis
medzi pevnostou a velkostou: Nena-
padné a priestorovo Uspornég, avSak
stéle dostato¢ne robustné na to, aby
spomalili aj vysoké zatazenie.

TLMENIE KLAPIEK

TImice klapiek dokazu na kratku
vzdialenost spomalit aj velkd hmotnost,
takze napriklad kuchynské nastenné
skrinky sa daju pohodine otvarat a
zatvéarat bez toho, aby predstavovali
nebezpecenstvo pre prsty.

TLMENIE POSUVNYCH DVERI

So spravnymi timi¢mi sa aj tazké
posuvné dvere otvaraju velmi lahko.
Tym sa zlepsuje bezbariérovost a
pouzivatelské privetivost, a tak mézu
dvere pohodlne otvarat a zatvarat aj
deti alebo osoby s obmedzenou
pohyblivostou.

TLMENIE ZAVESOV

Zbohom, buchanie dverami: TImiCe
zavesov Zimmer Group umozniuju
jemné a tiché zatvaranie dveri. V
niektorych pripadoch mozno timiacu
silu individuélne prispdsobit hmotnosti
dveri.

Spolo¢nost Zimmer GmbH Ddmpfungssysteme je jednym z poprednych vyvojovych
partnerov a dodavatelov pre nabytkarsky priemysel a silnym partnerom v oblasti
timiacich systémov a mechanizmov zatvarania.

M W“
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LINEARNA TECHNIKA
UPINACIE A BRZDOVE PRVKY

KVALITA A SPOLAHLIVOST SERIA DKPS1000

NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY
VySe 4 000 produktov je vysledkom viac ako 20-ro¢nych

skusenosti vo vyvoji a na trhu. Skupina Zimmer Group ponuka Vysoké pridrzné sily bez pridavného vzduchu
najrozsiahlejsie a najinovativnejsie portfélio vyrobkov a sluzieb ZvySena bezpecnost zaistenim

v najvyssej kvalite a spolahlivosti. Upinacie a brzdové prvky rotacnej osi.

vykonavaju najddlezitejSie ulohy pri polohovani, drzani a

brzdeni. Zabezpecuju presnost obrabacich procesov, Jednoducha kontrola stavu
umoznuju efektivnu vyrobu s kratkym ¢asom cyklu a Efektivny a rychly priebeh procesu.

poskytuju maximalnu bezpecénost s bezpe¢nym uchytenim.
Pocty cyklov prevysujuce trhové poziadavky
Bez uniku vdaka osved¢enému tesneniu piesta.

KLINOVA PREVODOVKA - OSVEDCENA o PLUS
Uz25ROKOV

V oblasti upinacich a brzdovych prvkov na profilovych

kolajnidkéch a kruhovych hriadelovych vedeniach spravila Kontaking profl
skupina Zimmer Group so svojou klinovou prevodovkou
priekopnicky ¢in. VSetky pneumatické prvky su vybavené

osved&enou klinovou prevodovkou pre maximalny prevod oo
sily a s vySe 5 mil. cyklov (hodnota B10d) predstavuju é
jednotku na trhu.

Klinova prevodovka

FUNKCNY KOMPONENT - MAXIMALNA TUHOST

Sériou LBHS predstavujeme nase technologické kompeten-
cie. Hydraulicky brzdovy prvok, ktory pozostava z jednej
funkcénej jednotky, neobsahuje ziadne pohyblivé diely a
brzdné, ako aj pridrzné sily prenasa vylu¢ne prostrednictvom
vnutorného napétia zakladného telesa. To slubuje maximal-
nu tuhost a najrychlejsie reakéné cCasy.

Bez tlaku: zatvoreny Pod tlakom: otvoreny

VIAC AKO 20 000 KOMBINACII

Aby sme vam pomohli rychlo a jednoducho najst spravne
komponenty pre vasu aplikaciu z viac ako 4 000 upinacich a
brzdovych prvkov, mézete pre hladanie spravneho produktu
vyuzit nase online vyhladavanie produktov.

Tadial'to do nasho vyhladavania
produktov pre upinacie a brzdo-
vé prvky
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SERIA LKE

LKE predstavuje maximalnu energeti-
cku uc¢innost vdaka flexibilnému kablo-
vému vystupu, integrovanej elektronike

a 24 V napajaniu.

-

Rotacné svorky série DKPS1000 presvedcia beztlakovou pridrZnou silou,
dlhou Zivotnostou a volitelnym digitalnym snimanim.

SERIA DKHS1000 SERIA AEPN

Mimoriadne odolny hydraulicky
upinaci prvok série DKHS presvedci
najvy$sou presnostou, poctom cyklov
a najrychlejsim reakénym casom.

Agregat poskytuje pneumatickd hnaciu
silu a méze pohanat viacero produktov
nezavisle od seba.
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LINEARNA TECHNIKA
UPINACIE A BRZDOVE PRVKY

PRE PROFILOVE LISTY

MANUALNA

MINIHK
Funkcia: Upnutie
Stav: N
Max. pridrzna sila: 300N
Typ konstrukcie: Miniatarny
HK
Funkcia: Upnutie
Stav: N
Max. pridrzna sila: 2000 N
Typ konstrukcie: Standardny

PNEUMATICKE
MK
Funkcia: Upnutie
Stav: NO
Max. pridrzna sila: 2250N
Typ konstrukcie: Standardny
MKS
Funkcia: Upnutie
Stav: NC
Max. pridrzna sila: 3300 N
Typ konstrukcie: Standardny

MBPS
Funkcia:
Stav:

Max. pridrzna sila:

Typ konstrukcie:

UBPS
Funkcia:
Stav:

~ Max. pridrzna sila:

Typ konstrukcie:

LKP
Funkcia:
Stav:

Max. pridrzna sila:

Typ konstrukcie:

LKPS
Funkcia:
Stav:

Max. pridrzna sila:

Typ konstrukcie:

MCP
Funkcia:
Stav:

Max. pridrzna sila:

Typ konstrukcie:

MCPS
Funkcia:
Stav:

Max. pridrzna sila:

Typ konstrukcie:

LBPS
Funkcia:
Stav:

Max. pridrzna sila:

Typ konstrukcie:

Upnutie, brzdenie
NC

4700 N
Standardny

Upnutie, brzdenie
NC

7700 N (9200 N)
Standardny

Upnutie
NO
4500 N
Uzky

Upnutie
NC
750N
Uzky

Upnutie
NO

550 N
Miniatdrny

Upnutie
NC

700N
Miniatarny

Upnutie, brzdenie
NC

4500 N

Uzky

© = Certifikované pre Gisté priestory triedy ISO 6.
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HYDRAULICKA

0o

KWH
Funkcia:
Stav:

Max. pridrzna sila:

Typ konstrukcie:

KBH
Funkcia:
Stav:

Max. pridrzna sila:

Typ konstrukcie:

Upnutie

NO

46000 N
Standardny

Upnutie, brzdenie
NO

46000 N
Standardny

w. LBHS
. Funkcia: Upnutie, brzdenie
Stav: NC
Max. pridrzna sila: 15000 N
Typ konstrukcie: Standardny
ELEKTRICKE
LKE
-~ Funkcia: Upnutie
Stav: N
Max. pridrzna sila: 1800 N
Typ konstrukcie: Standardny
PRE OKRUHLE TYCE
MANUALNA
HKR
Funkcia: Upnutie
Stav: N
Max. pridrzna sila: 2000 N
Typ konstrukcie: Standardny
PNEUMATICKE
MKR
.= Funkcia: Upnutie
Stav: NO
Max. pridrzna sila: 1850 N
Typ konstrukcie: Standardny
; MKRS
= Funkcia: Upnutie
Stav: NC
Max. pridrzna sila: 1650 N
Typ konstrukcie: Standardny

RBPS
Funkcia: Upnutie, brzdenie
Stav: NC
Max. pridrzné sila: 52000 N
Typ konstrukcie: Standardny
PRE ROTACNE OSI
PNEUMATICKA
N DKPS1000
P g, "« Funkcia: Upnutie
el Stav: NC
Staticky pridrzny moment max.. 1150 Nm
Typ konstrukcie: Rotacny
HYDRAULICKA
o DKHS1000
Funkcia: Upnutie
Stav: NC

Staticky pridrzny moment max.: 8000 Nm

Typ konstrukcie:

Rotacny



PRIDRZNA SILA

Pridrzna sila je maximalna sila, ktorou je mozné poésobit v axi- o o
alnom smere. Uvedené pridrzné sily sa pri kazdom upinacom
a brzdovom prvku pred expediciou testuju s mierne naolejo- pe— (@) T
vanou mazacou vrstvou (ISO VG 68). PouZitie oleja alebo ma- 1 000 1
ziva mdze vyrazne ovplyvnit vplyv trecieho faktora, o méze v b © s
ojedinelych pripadoch viest k vyraznej strate pridrznej sily. o o
F
F = max. pridrzna sila
STAVY
N (bistabilné) NO (normalne otvorené) NC (normalne zatvorené)
Zotrvavanie v aktualnej polohe Otvorené bez tlaku Zatvorené bez tlaku
1 1 1
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STROJOVA TECHNIKA
VRETENA MOTORA

VRETENA MOTORA

Nase vretena motora ako klu¢ové komponenty obrabacich
centier, obrabacich strojov a End-of-Arm aplikacif
zabezpeduju optimalne vytvaranie hodnét prostrednictvom
maximalnej presnosti, produktivity, dostupnosti a dihej
Zivotnosti. SU tak rozhodujlce pre vykonnost stroja a kvalitu
obrabanych obrobkov. Kompaktné a vykonovo stale motor-
ové baliky s vysoko presnymi ulozeniami su predpokladom

pre vysoké otacky a excelentné hodnoty otac¢ania bez
obvodového hadzania. Portfélio Zimmer Group zahffia
vzduchom a kvapalinou chladené vretena motora na
spracovanie dreva, hlinika a plastu, ako aj vretena na
obrabanie kovov. Vretena sa vyznacuju extrémne vysokou
spolahlivostou, vysokou vykonovou stélostou a Sirokou
kompatibilitou.

SERIA HF150-003
NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY

Najvyssia miera vykonu

Vyhradné pouzitie vakuovo odlievanych, ru¢ne vinutych vyso-
kovykonnych motorov vyrobenych v Nemecku umoznuje
klast najvyssie naroky na vykon a silu vretena motora.

Maximalna kvalita obrobkov

S poc¢tom otacok az 26 000 za minutu a volitelnym vektoro-
vo riadenym motorom s vykonom 14,5 kW su idedlne na
obrabanie Sirokej Skaly materidlov, ako je drevo, plasty, lahké
kovy alebo kompozitné materidly.

Najvyssia produktivita sa snubi s najvy$Sou presnostou
Mechanicky integrované rieSenie motora je mimoriadne
kompaktné, mimoriadne produktivne a dosahuje maximalnu
tuhost.

CHLADENE VODOU

Vodné chladenie a dimenzované chla-

diace jednotky zabezpecuju vysoku
produktivitu vretien vdaka optimalnej
regulécii teploty.

CHLADENE VZDUCHOM

Privod vzduchu a dostato¢ny objem
cirkulécie su idealnymi predpokladmi
pre vretend s vysokym vykonovym
priemerom.
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VYMENNE JEDNOTKY
ROBOTA

Séria WWS umoznuje
plnoautomatickd vymenu
vretien motora.




TV RQNN

CHLADENE VODOU

ASYNCHRONNE

HF100-010-001

Menovity vykon:

Otacky max.:

Menovity kratiaci moment:
Hmotnost:

HF100-012-001

Menovity vykon:

Otacky max.:

Menovity kratiaci moment:
Hmotnost:

HF125-002-001

Menovity vykon:

Otacky max.:

Menovity kratiaci moment:
Hmotnost:

HF125-002-002

Menovity vykon:

Otacky max.:

Menovity kratiaci moment:

4 kW

30 0000t./min
4 Nm

9 kg

4 kW
30 0000t./min
4 Nm
10 kg

9 kW

24 000o0t./min
7,3 Nm

16 kg

12 kW
24 000o0t./min
9 Nm

Hmotnost: 16 kg
HF150-003-003
Menovity vykon: 14,5 kW
Otacky max.: 26 000o0t./min
Menovity kratiaci moment: 14,7 Nm
Hmotnost: 35 kg
HF150-004-003
Menovity vykon: 14,5 kW
Otacky max.: 24 0000t./min
Menovity kratiaci moment: 14,7 Nm
Hmotnost: 39 kg
HF150-009-001
Menovity vykon: 14,5 kW
Otacky max.: 26 000ot./min
Menovity kratiaci moment: 14,7 Nm
Hmotnost: 26 kg
HF150-005-002
Menovity vykon: 20 kW
Otacky max.: 24 0000t./min
Menovity kratiaci moment: 14,3 Nm
Hmotnost: 36 kg
HF205-006-001
Menovity vykon: 34 kW
Otacky max.: 14 0000t./min
Menovity kratiaci moment: 83,7 Nm
Hmotnost: 136 kg
SYNCHRONNY
HF150-005-001
. Menovity vykon: 20 kW
Otacky max.: 24 0000t./min
Menovity kratiaci moment: 18,5 Nm
Hmotnost: 36 kg
. HF205-006-002
-~ Menovity vykon: 48 kW
Otacky max.: 6 0000t./min
Menovity kratiaci moment: 153 Nm
Hmotnost: 140 kg

%

LA R RAR

CHLADENE VZDUCHOM

ASYNCHRONNE

HF110-007-001

Menovity vykon:

Otacky max.:

Menovity kratiaci moment:
Hmotnost:

HF145-001-001

Menovity vykon:

Otacky max.:

Menovity kratiaci moment:
Hmotnost:

HF145-001-002

Menovity vykon:

Otacky max.:

Menovity kratiaci moment:
Hmotnost:

HF145-001-003

Menovity vykon:

Otacky max.:

Menovity kratiaci moment:
Hmotnost:

HF145-008-002

Menovity vykon:

Otacky max.:

Menovity kratiaci moment:
Hmotnost:

HF145-011-001

Menovity vykon:

Otacky max.:

Menovity kratiaci moment:
Hmotnost:

4 kW

18 000 ot./min
3,8 Nm

15 kg

6 kW

24 0000t./min
4,9 Nm

29 kg

7,5 kW

24 0000t./min
6,1 Nm

30 kg

11,8 kW

24 0000t./min
9,6 Nm

35 kg

7,5 kW

24 0000t./min
6,1 Nm

19 kg

7,5 kW

24 0000t./min
6,1 Nm

20 kg

VYMENNA JEDNOTKA ROBOTA

ys

WWS100F-001/
WWS100L-001
Pripojovacia priruba podla
EN ISO 9409-1:

Prenos energie:

Celkova hmotnost:

WWS100F-002/
WWS100L-002
Pripojovacia priruba podla
EN ISO 9409-1:

Prenos energie:

Celkova hmotnost:

TK100
Vhodné pre
HF145-001
4 kg

TK100
Vhodné pre
HF125-002
4,8 kg
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STROJOVA TECHNIKA

UPINACI SYSTEM CEZ NULOVY BOD

UPINACIi SYSTEM CEZ NULOVY BOD

Popri variante Standard, ktory je zredukovany na zakladné
funkcie, ako su odblokovanie a pripojenie PLUS, je na
vyber aj variant Advanced s rozsiahlou ponukou funkcif,
ktoré su napriklad potrebné v automatizovanej vyrobe.
Obidva varianty blokuju s tvarovanym stykom pomocou
upinacieho segmentu Specidlne prispdésobeného obrysu
¢apu a vytvaraju tym extrémne tuhy systém, ktory je

VYSSIA PRODUKTIVITA

Bez upinacieho systému cez nulovy bod

Cas chodu stroja

S upinacim systémom cez nulovy bod

Cas chodu stroja

Priprava obrobku na palete mimo zény obrabania

MENIC PALIET
SERIA SPP

SPN ADVANCED

Snimanie polohy pneumatického
piesta, kontrola uloZenia a podobne.
SPN Advanced predstavuje Siroku
Skalu funkcii.

schopny absorbovat najvyssie sily pri maximalnej opakova-
cej presnosti. Produktovy program rozsiruju najréznejsie
upinacie platne, ktoré su k dispozicii v kazdej velkosti a
rozlicnych konfiguraciach. Na zvySenie ochrany jednot-
livych upinacich systémov cez nulovy bod a zabranenie
akémukolvek preniknutiu necistét je k dispozicii volitelny
automaticky uzaver, ktory spolahlivo chrani otvor ¢apu.

Priprava obrobku

Vymena paliet

dodatocna volna kapacita strojov

UPINACIE PLATNE

Upinacie platne s vnutornym rozvodom

R6zne moznosti pre zatazenie stroja vzduchu su uréené pre akukolvek
v dosledku stihlej konstrukcie a konstrukénu velkost s dvoma, Styrmi
maximalnej pridrznej sily. alebo Siestimi integrovanymi upinacimi

systémami cez nulovy bod.
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UPINACI SYSTEM CEZ NULOVY BOD MENIC PALIET
ADVANCED PNEUMATICKE

SPN062AD SPP138-B

Prevédzkgvyltlak: 4 bar - 7 bar Prevadzkovy tlak: 4,5 bar - 7 bar
Vtahovacia sila: TkN-2kN Hmotnost paliet max.: 300 kg
Vtahovacia sila s pripojkou Plus: 2,5 kN - 5 kN Funkcia vyfukovania/

Kontrola polohy piesta/ ) snimanie polohy piesta: Ano

kontrola uloZenia: Ano

UPINACIE PLATNE
SPN112AD
Prevadzkovy tlak: 4 bar - 7 bar PNEUMATICKE
Vtahovacia sila: 4 kN - 6 kN

Vtahovacia sila s pripojkou Plus: 10 kN - 15 kN SPN062P2, SPN112P2,
Kontrola polf:hy piesta/ ) X SPN138P2
kontrola ulozenia: Ano “.ﬁ" Prevadzkovy tlak: 4 bar - 7 bar
-~y Prevedenie: Standard/Advanced
SPN,1 38A[,) Max. pridrzna sila: 2x M8
Prevadzkovy tlak: 4 bar - 7 bar 2x M10/M12
Vtahovacia sila: 12 kN - 18 kN 2x M12/M16
Vtahovacia sila s pripojkou Plus: 24 kN - 36 kKN
Kontrola polohy piesta/
kontrola ulozenia: Ano SPN062P4, SPN112P4,
"f":‘ SPN138P4
STANDARD Ny St 2 +o = Prevadzkovy tlak: 4 bar - 7 bar
oD - Prevedenie: Standard/Advanced
SPN062SD Max. pridrzna sila: 4x M8
Prevadzkovy tlak: 4 bar - 7 bar 4x M10/M12
Vtahovacia sila: 1kN -2 kN 4x M12/M16
Vtahovacia sila s pripojkou Plus: 2,5 kN - 5 kN
Kontrola polohy piesta/ SPN062P6, SPN112P6,
kontrola uloZenia: Nie . SPN138P6
- - Prevadzkovy tlak: 4 bar - 7 bar
SPN112SD =i Prevedenie: Standard/Advanced
Prevadzkovy tlak: 4 bar - 7 bar = Max. pridrznd sila: 6x M8
Vtahovacia sila: 4 kN - 6 kN 6x M10/M12
Vtahovacia sila s pripojkou Plus: 10 kN - 15 kN 6x M12/M16
Kontrola polohy piesta/
kontrola uloZenia: Nie
SPN138SD
Prevadzkovy tlak: 4 bar - 7 bar
Vtahovacia sila: 12 kN - 18 kN
Vtahovacia sila s pripojkou Plus: 24 kN - 36 kN
Kontrola polohy piesta/
kontrola uloZenia: Nie

SERIA SPP
NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY

Rozmanité moznosti menica paliet SPP

Ci uz na manipulédciu s komponentmi v portéloch, na
robotoch alebo ako doplnok k meni¢om nastrojov s
obmedzenym instalacnym priestorom a vykonom.

Stihla konstrukcia - maximalne vyuzitie
Kombindcia stihlej a nizkej konstrukcie
umoznuje okrem velmi blizkeho
nakladania paliet na stél stroja
maximalne vyuzitie priestoru stroja.

Vysoka vtahovacia sila - bezpeéné ovladanie
Extrémne tuhy systém - maximalne pridrzné sily

a krutiace momenty, ako aj velmi presné pripojenie
medzi robotom a upinacou platriou.
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STROJOVA TECHNIKA
PREPRAVNE SYSTEMY

PREPRAVNE SYSTEMY

V moduldrnom prepravnom systéme pre obrobky spaja
Zimmer Group funkcie prepravy, spracovania a
zabezpecenia kvality. Vlastna transportna dréha sa da
flexibilne upravit podla pozadovaného profilu s nakladacimi
robotmi, meracimi stanicami a stanicami na overenie
spravnosti, obrabacimi robotmi, prevodnikmi a montaznymi
stanicami.

Obrobok sa d4 volne polohovat pozd(? obehu. Vysoky
stupen flexibility vyplyva v neposlednom rade z opatovnej
konfigurovatelnosti celého systému, ktory umoznuje takmer
neobmedzeny pocet shuttles z nezavisle fungujucich
funkeénych jednotiek.
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NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY

Skalovatelnost
Prepravny a manipulac¢ny systém umoznuje takmer
[ubovolny pocet shuttles v obehu

Flexibilita

Mensie obrobky sa mézu prepravovat bud ako jednotlivé
prepravné jednotky, alebo ako jeden velky obrobok k
viacerym ako zvazok master-slave

Znizena spotreba energie

Vdaka integrovanym 48 V akumulatorovym medziobvodom
sa znizuju zataZzové prudoveé Spicky priblizne 0 85 % a
spotreba energie zariadenia o viac ako 8 %



STROJOVA TECHNIKA

KOMPLEXNE KOMPONENTY

BEZHRANICNA FLEXIBILITA

Pre Coraz Castejsie nasadenie robotickej techniky pri obrabani
dreva, materidlov podobnych drevu a kompozitnych materia-
lov ponuka spoloénost Zimmer Group inovativne, aplikacne
optimalizované produkty End-of-Arm. Flexibilite sa pritom
ziadne medze nekladu: Vyrabame produkty pre realizaciu
Sirokej Skaly funkcii na obrabacom module, ako aj vitacie
mechanizmy s tuhymi a vyklapacimi vretenami a multifunkéné
jednotky.

So zameranim sa na maximalnu skélovatelnost a produktivitu
pouzivame najmodernejSie vyvojové technoldgie a simulaéné
metddy, napriklad digitélne dvoj¢a, a na ich zaklade navrhuje-
me kompletné vyrobné a montazne bunky.

WOODWORKING

S viac ako 25-ro¢nymi skusenostami je spolo¢nost
Zimmer Group jednou z najinovativnejSich
spoloc¢nosti, ktoré ponukaju prelomove rieSenia v

oblasti spracovania dreva. Ci uz pri vyrobe kom-
plexnych komponentov alebo modularnych End-of-
Arm vyrobkov na implementaciu Sirokej Skaly funkcif
na obrabacom module, vitacom mechanizme alebo
multifunkénych jednotkach.
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SYSTEMOVA TECHNIKA

a

Univerzalny uchopovaci systém pre akupacky z odvetvia e-mobility s
manipulac¢nou hmotnostou do 600 kg.

ZALOZENA NA KNOW-HOW

PARTNER PRIEMYSLU

Zimmer Group je celosvetovo jednym z poprednych odborni-
kov na systémové riesenia. Ponukame vam sofistikované
systémoveé rieSenia prakticky pre kazdu ulohu, v takmer
vSetkych odvetviach a aplikaciach. Je jedno, Ciide o
jednoduché uchopovacie a manipula¢né rieSenie, alebo
komplexné systémové rieSenie. Vdaka nasim dlhoro&nym
skusenostiam pozname vase poziadavky na moderné
vyrobné systémy, ¢i uz v strojarstve, v automobilovom

a dodavatelskom priemysle, v zlievarnach, oblasti elektra,
plastov alebo spotrebnych tovarov. Pomocou systémovych
rieseni spolo¢nosti Zimmer Group mdzeme optimalne
vybavit kazdého robota a vyrazne zvysit jeho funkénost

a efektivitu.

Nasi klienti uz 30 rokov stéle viac ocenuju a vyuzivaju
vSestranny potencial nasej systémovej techniky, ktora
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ponuka najlepsie riesenia, ako aj podporu skudseného timu
projektantov, konstruktérov a vyrobcov. Nase systémy
vznikaju v Uzkej a dbvernej spolupraci s koncovymi zakaznik-
mi a integratormi. Systémova technika spolocnosti Zimmer
Group umoznuje vyrobu a montaz Sitd na mieru so Sirokym
vyrobnym sortimentom.

Vdaka tomu vam mézeme kedykolvek garantovat flexibilnd

a rychlu realizaciu vasich projektov. Spolo¢nost Zimmer
Group tradi¢ne pracuje pre cely rad klucovych odvetvi, ktoré
uz celé desatrocia profituju z nasich dlhoroé¢nych skisenosti
a uznavanej odbornosti v oblasti vyvoja. Radi vam poskytne-
me konzultacie aj v suvislosti so Specialnymi aplikaciami

v novych rozvijajucich sa odvetviach. Orientujeme sa na
vyvoj novych konceptov a spolo¢ne najdeme presvedcivé

rieSenia.



VIAC AKO 9000 USPESNYCH SYSTEMOVYCH RIESENI

NezéleZi na tom, na ktorom trhu vasa spolo¢nost pdsobi, ¢i
obsluhujete svoj trh ako miestny dodavatel alebo sa zameria-
vate na celosvetové dodavatelské retazce ako globéalny hragc;
bez ohladu nato, aka je vasa technicka vyzva, Zimmer
Group je vas kompetentny partner.

Viac prikladov najdete v nasom
showroome systémov

Mobility Automation Consumer Goods Logistics
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VYROBNA TECHNIKA
PROCESNE TECHNOLOGIE

GEOMETRICKA SLOBODA, MATERIALNA SLOBODA,

SERIOVA VYROBA

Kov, plast alebo elastomér? Vase sériové diely vyvijame a
vyrabame optimalizované z technického i ekonomického
hladiska. Nasimi hnacimi faktormi su pritom najvy$sia
kvalita, rychlost a spolahlivost. Tie maju vzdy najvyssiu
prioritu. Zakladom nasho Uspechu su inovativne napady,
individualne riesenia a dlhoro¢né skusenosti.

Od inteligentného vyvoja systému cez optimalizovany vyber
materialu a s tym suvisiacich vyrobnych technoldgii, az po
nakladovo efektivny vyrobok je Zimmer Group vdaka timu
odbornikov s premyslenymi napadmi a rieSeniami vasim
spolahlivym partnerom. Ziadna vyzva nie je prili§ tazka.

PROCES MIM

Vdaka procesom Metal Injection Moulding od spolo¢nosti
Zimmer Group neexistuju ziadne obmedzenia pri vyrobe
sofistikovanych obrobkov. Komplexné tvarované sériové
komponenty z kovu su ¢asto spojené s naroc¢nejSou vyro-

Zmes po granulacii
Kovovy prasok, spojivo

Vychodiskovy materidl sa sklada
z cca 60 obj. % prislusného kovo-
vého prasku a 40 obj. % spojiva,
teda zmesi polymérov a voskov.
Ustredny vyznam mé homogén-
ne zmieSanie vsetkych zloZiek.
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Vstrekovanie
Surovy vylisok

Spojivo sa pri

zvySenej teplote tavi a mimori-
adne viskézna hmota kovového
prasku a spojiva sa potom
vstrekuje do vstrekovacej formy.
Takto vzniknuté obrobky z
kovového prasku a spojiva sa
nazyvaju ,surovy vylisok*.

bou. Proces MIM pésobi opa¢ne a umozriuje vyrabat kovové
diely takmer akéhokolvek tvaru pomocou vstrekovania,
pricom kombinuje geometrickl volnost vstrekovania plastov
s pevnostou a vlastnostami kovov z hladiska opotrebovania.

Odstranovanie spojiva
Pdrovité teleso

Hlavna cast

spojiva sa oddeluje od
surového vylisku. Pri zvysenej
teplote od 400 °C do 900 °C sa
z dielu odpari zvyskové spojivo.
Kovové castice sa zacnu spajat
a zacnu vytvarat takzvané hrdla
a dodavaju dielu dostatocnu
stabilitu.

Spekanie
Kovovy diel

Komponenty sa

stlacaju pri vysokych teplotach
zvycajne viac ako 1 000 °C. Pris-
lusny teplotny profil v spekacej
peci vyrazne zavisi od materialu
a geometrie dielu. Tento pro-
cesny krok sa musi starostlivo
prispdsobit, resp. vyvinut pre
kazdu geometriu dielu a kazdy
material.



VLASTNOSTI MATERIALU

» Nizko legované ocele

FNO2 260 85 (45HRB) (556320)
4605 415 (621;(;8) 1100 ( 439_05'5?4950) Vysoké pevnost

120 trvala pevpost ) ) .
FNO8 380 (69HRB) povrchova tvrdost a excelentnd kvalita povrchu
FN0805 700 otRE) 1300 .
100Cr6 1,3505 900 (972338) (6; I7—|O|$C) Vysoka odolnost proti opotrebovaniu a pevnost
8620 1,6523 650 (9013%5) (525_06;8'_?':?0) Vysokéa povrchova tvrdost kombinovana s tuhostou
42CrMo4 17225 700 (711325) 1450 (45?1 IigC) ¥§§Z'zfe%ingféﬁé”hz‘iﬁttiféﬁi? oo
4340 1,6565 700 (711ggB) 1450 (4;320) Vysoka pevnost a tuhost

Nehrdzavejuce uslachtilé ocele

Martenzitickd, feromagnetickéa uslachtila ocel, vysoka

(32HRC) (38HRC) odolnost proti kordzii, mozné precipitacné tvrdenie
Austeniticka uslachtila ocel s vynikajicou odolnostou
1,4404 450 120 proti korézii, nemagnetickd, mierna tvrdost, vysoka
tvarnost, vynikajuca lestitelnost
600 Vysoka tvrdost, odolnost proti opotrebovaniu, dobra
14028 800 (565HRC) 1560 730 odolnost proti kordzii

Nastrojové ocele

Rychlorezné ocel

1,3343 odoln& vodi opotrebovaniu

Zliatiny titanu

Ti grade 2
Ti6Al4V (grade 5)

Biokompatibilna, dobra odolnost proti kordzii, dobra chemicka odolnost, nizka hustota

Biokompatibilna, dobra odolnost proti korézii, dobra chemicka odolnost, velmi dobré mechanické

S7iEe 0 vlastnosti, nizka hustota

Tvrdokovy

Velmi dobra pevnost v tlaku a v ohybe, extrémne vysoka

WCO0,8Co10 4000 6600 1500 tvrdost
WC0,8C013,5 4000 1440 xleign;;?obra pevnost v tlaku a v ohybe, extrémne vysoka
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VYROBNA TECHNIKA

PROCESNE TECHNOLOGIE

INJEKCNE TVARNENIE PLASTOV

Pri naro¢nom injek&nom tvarneni plastov je skupina Zimmer
Group Uplne vo svojom zivle vdaka suhre vyvoja, konstruk-
cie, vyroby nastrojov, vstrekovania a montaze. S bohatym
know-how a rozmanitostou materidlov je mozné spracovat
vSetky bezné plasty, ako aj zmesi. Okrem toho sa pouzivaju

zmesi dreva, plastu a vysokouc¢innych plastov. Ako dodavatel

pre automobilovy priemysel, nabytkarsky priemysel, staveb-

ELASTOMEROVA TECHNOLOGIA

Sofistikovana vyroba obrobkov s najzlozitejSou geometriou
z elastomérov vdaka najmodernejsim vyrobnym postupom.
Skupina Zimmer Group dodéava vsetko, ¢o sa da realizovat
v procese transferového lisovania (TM) alebo lisovania
vstrekom (ITM), a spracovava Siroku skalu elastomérov.
Nezalezi na rozmeroch, mnozstve, rozmeroch obrobku ani
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nictvo, automatizéaciu, strojarstvo, zdravotnicku a pristrojovu
techniku je skupina Zimmer Group spolahlivym partnerom
pre najkomplexnejsie riesenia. Okrem maximalnej optimal-
izacie procesov a integrovaného zabezpedcenia kvality
neexistuju ziadne technické obmedzenia. Vdaka Sirokej Skale
technickych moznosti implementécie nie je ziadna vyzva
prilis tazka.

L S |

na Specialnych rieSeniach. V kombin&cii s technicky
moznymi variaciami urovne tvrdosti, sfarbenia alebo
zlepSenia chemickej, mechanickej alebo tepelnej odolnosti
predstavuje skupina Zimmer Group maximalnu flexibilitu,
variabilitu a optimalizaciu. Ziadny narok nie je prili§ vysoky.







SERVIS
SILNY PARTNER

V pripade potreby mézete vyuzit know-how a skisenosti
nasich servisnych pracovnikov. Inovativne servisné produkty
pomahaju pri rychlej a efektivnej diagnostike a odstraneni
poruch. Tak sa méze kazdé poruchové hlasenie analyzovat
cielene a v kratkom Case.

TECHNICKA PODPORA

Pri oprave a udrzbe produktov Zimmer vsadte na know-how
nasich Specialistov. Nas opravarensky servis zahfia:

OPRAVARENSKY SERVIS

» Analyzu ndjdenych poskodeni
» Opravu vymenou chybnych dielov

» Kompletnu udrzbu
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PODPORA NA MIESTE

» Podpora pri uvedeni do prevadzky a instalacii
P InStruktaz k produktu a kontrola

P Vyhladavanie a odstranovanie poruch

» Vymena komponentov

> Opravy, prestavby a rozsirenia

=)

Originalne nahradné a spotrebné diely spolo¢nosti Zimmer
Group sU optimalne prispdsobené vasim systémom a spifiaju
najvyssie naroky na kvalitu. Nasa celosvetova logisticka siet sa
stara o to, aby boli potrebné diely u vas ¢o najrychlejsie.

NAHRADNE DIELY



Obsah a Udaje zodpovedaju stavu v ¢ase tlace. Vydanie 05/2023.

Téato brozura bola velmi désledne pripravena a bola skontrolovana spravnost véetkych tdajov. Za chybné alebo nelplné informécie viak nepreberame ziadnu
zodpovednost. Skupina Zimmer Group si vyhradzuje pravo na technické zmeny a vylepSenia vzhladom na neustaly dalsi vyvoj vyrobkov a sluzieb. VSetky texty, obrazky,
zobrazenia a vykresy uvedené v tejto broZure su vlastnictvom skupiny Zimmer Group a su chranené autorskym pravom. Akékolvek rozmnoZovanie, upravovanie,
pozmenovanie, prekladanie, sfilmovanie a spracovanie a ulozenie v elektronickych systémoch je zakézané bez sthlasu skupiny Zimmer Group.



