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THE KNOW-HOW FACTORY



ZIMMER GROUP
DOSLEDNA ORIENTACIA
NA ZAKAZNIKOV

NASA SNAHA - POSKYTNUT NASIM ZAKAZNiKOM INOVATIVNE A INDIVIDUALNE RIESENIA
~ SLAVI USPECH UZ NIEKOLKO ROKOV. SPOLOCNOST ZIMMER NEUSTALE RASTIE A DNES
DOSIAHLA NOVY MILNIK: ZALOZENIE KNOW-HOW FACTORY. CO JE TAJOMSTVOM TOHTO

USPECHU?

Zaklad. Za neustalym rastom nasho podniku sa skryvaju vynikajlce
vyrobky a sluzby. Sofistikované rieSenia a dolezité technicke inovacie
pochadzaju zo spolo¢nosti Zimmer. Preto k nam prichadzaju najma za-
kaznici so snahou o technologické vodcovstvo. Skupina Zimmer Group
dosahuje najlepsie vysledky prave vtedy, ked je postavena pred narocny
problém.

Styl. Nage zmyslanie a na$ pristup maju interdisciplindrny charakter.
Ponukame sofistikované procesné rieSenia v Siestich technologickych
oblastiach - a to nielen vo vyvaoiji, ale aj vo vyrobe. Ponuka skupiny
Zimmer Group sa pritom zameriava na vSetky odvetvia. Ponukame
rieSenia pre kazdy individualny zéakaznicky problém. Na celom svete.

Motivacia. Orientacia na zakaznika je pravdepodobne najddlezitejSim
faktorom nasho Uspechu. Sme poskytovatelom sluzieb v najlepSom
zmysle. So skupinou Zimmer Group maju nasi zakaznici k dispozicii
centralnu kontaktnu osobu pre svoje Zelania. Nasim zakaznikom ponu-
kame individuélny pristup nielen s rozsiahlymi odbornymi znalostami
pre riesenia, ale aj so Sirokou ponukou.
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TECHNOLOGIE

MANIPULACNA
TECHNIKA

VIAC AKO 30-ROCNE SKUSENOSTI A VEDOMOSTI
Z ODVETVIA: NASE PNEUMATICKE, HYDRAULICKE
A ELEKTRICKE MANIPULACNE KOMPONENTY

A SYSTEMY SU SVETOVOU SPICKOU.

Komponenty. Viac ako 2 000 Standar-
dizovanych chapadiel, oto¢nych jedno-
tiek, prislusenstva k robotom a mno-
hé iné. Sme distributorom kvalitnych
technologickych a veducich vyrobkov
na celoodvetvovej Urovni s vysokou
vykonnostou dodavok.

Semistandard. Nase modularne kon-
Strukcie umoznuju individudlne konfigu-
racie a vysokU mieru inovacii pre auto-
matizaciu procesov.

TLMIACA
TECHNIKA

PRIEMYSELNA TLMIACA TECHNIKA A VYROBKY SOFT
CLOSE PREDSTAVUJU INOVACIE A PRIEKOPNICKEHO
DUCHA KNOW-HOW FACTORY.

Priemyselna timiaca technika. Ako
Standard alebo Specifické rieSenia pre
zékaznika: Nase vyrobky sa vyznacuju
najvyssim poctom cyklov a maximalnym
utlmom energie pri minimalnom kon-
Struk&nom priestore.

Soft Close. Vyvoj a sériova vyroba vzdu-
chovych trecich timicov a kvapalinovych
timicov najvyssej kvality s najvySSou
vykonnostou dodéavok.

Ako subdodavatel a priamo. Sme
partnerom mnohych renomovanych za-
kaznikov na celom svete — ¢i uz v oblasti
komponentov, podavacich systémov
alebo kompletnych vyrobnych zariadeni.
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LINEARNA
TECHNIKA

PRE NASICH ZAKAZNIKOV VYViJAME KOMPONENTY
A SYSTEMY LINEARNEJ TECHNIKY, KTORE SU PRE
NICH INDIVIDUALNE PRISPOSOBENE NA MIERU.

Upinacie a brzdové prvky. Ponikame
vam viac ako 4 000 variantov pre profilo-
vé a okruhle tyCe, ako aj pre réznorodé
vodiace systémy od vSetkych vyrobcov.
Pohon mdze byt realizovany ru¢ne, pne-
umaticky, elektricky alebo hydraulicky.

Flexibilita. Nase upinacie a brzdové
prvky sa staraju o to, aby si pohyblivé
komponenty, ako osi Z alebo obrabacie
stoly bezpecne udrzali svoju polohu

a aby sa stroje alebo zariadenia v pripa-
de nudze ¢o najrychlejsie zastavili.



TECHNOLOGIA VY-
ROBNYCH PROCESOV

PRI SYSTEMOCH A KOMPONENTOCH V OBLASTI VY-
ROBNE TECHNIKY SA VYZADUJE MAXIMALNA EFEKTI-
VITA. VYZNACUJEME SA INDIVIDUALNYMI RIESENIAMI
PRE ZAKAZNIKOV NA VYSOKEJ UROVNI.

Bohaté skusenosti. Nase Know-how
siaha od vyvoja materialov, procesov
a nastrojov cez vyrobenie vyrobku az
po sériovu vyrobu.

Hibka vyrobného sortimentu. Skupina
Zimmer Group ju spéja s flexibilitou, kva-
litou a preciznostou, a to aj pri individual-
nych vyrobkoch pre zékaznika.

Sériova vyroba. VVyrabame naro¢né
vyrobky z kovu (MIM), elastomérov
a plastov - flexibilne a rychlo.

STROJOVA
TECHNIKA

SKUPINA ZIMMER GROUP VYViJA INOVATIVNE NA-
STROJOVE SYSTEMY NA SPRACOVANIE DREVA, KOVU
A KOMPOZITNYCH MATERIALOV PRE VSETKY ODVET-
VIA. SME PARTNEROM V OBLASTI SYSTEMOVYCH
RIESENI A INOVACIi PRE MNOHYCH ZAKAZNIKOV.

Vedomosti a skusenosti. Vedomosti
z odvetvia a dlhoro¢na spolupraca pri
VyVoji vymennych zariadeni, rozhrani
nastrojov a nastrojovych systémov nas
predurcuju k novym uloham na celom
svete.

Komponenty. Doddvame mnoZstvo
Standardnych komponentov zo skla-

du a vyvijame inovativne, individualne
zékaznicke systémy pre subdodavatelov
a koncovych zakaznikov — aj mimo spra-
covatelského priemyslu dreva a kovu.

Ro6znorodost. Obrdbacie centra,
sustruhy alebo flexibilné vyrobné bunky
- v8ade tu je mozné pouzit pohanané
nastroje, drziaky, agregaty alebo vrtacie
hlavy od skupiny Zimmer Group.

SYSTEMOVA
TECHNIKA

PRI VYVOJI INDIVIDUALNYCH SYSTEMOVYCH RIESENi
PATRi SKUPINA ZIMMER GROUP K CELOSVETOVO
VEDUCIM SPECIALISTOM.

Individualne. Tim z viac ako 20 skuse-
nych konstruktérov a projektantov vyvija
a vyraba v Uzkej spolupraci s koncovymi
zékaznikmi a integratormi systémov
zakaznicky individualne rieSenia pre
Specialne ulohy. Je jedno, ¢iide o jed-
noduché uchopovacie a manipulacné
rieSenie alebo komplexné systémové
riesenie.

RieSenia. Tieto systémove rieSenia sa
aplikuju v mnohych odvetviach, od stro-
jarstva, automobilového a dodavatelske-
ho priemyslu, techniky plastov, elektro-
niky a oblasti spotrebitelskych tovarov
az po zlievarne: Know-how Factory
pomaha mnozstvu podnikov pritom,
aby obstéli v konkurencii s efektivnou
automatizaciou.
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MANIPULACNA TECHNIKA
TECHNOLOGICKE SPICKY - CHAPADLA

NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY

»yUniverzalne“

» Az o 30% vacsia uchopovacia sila ako Standardné vyrobky

» 0 10% vysSie statické sily a momenty ako

Standardné vyrobky

» 0 10% dlhsie uchopovacie Celuste ako Standardné vyrobky

» 0 15% vySSia hmotnost uchopovacich ¢elusti ako

Standardné vyrobky

» Utesnené vedenie IP64/verzia Protektor IP67

(s uzatvaranim vzduchom)
» S ochranou proti korozii

» AZ 30 mil. cyklov bez potreby udrzby

S DLHOU ZIVOTNOSTOU

Nase portfdlio vyrobkov je vyladené na
potreby nasich zakaznikov a poskytuje
vhodné rieSenie pre kazdy pripad pouzi-
tia. Balik bez starosti vam pritom ponuka
sériu 5000 - s ochranou proti kordzii,
IP67 a 30 milionmi cyklov bez udrzby.

UNIVERZALNY

Mechatronické chapadla robia kazdu
vyrobu flexibilnejSou. SU od roku 1992
pevnou sucastou nasho dodavatelského
programu, pretoze kombinuju maxi-
malny vykon s jednoduchou obsluhou.
Séria 5000 v sebe pritom spaja znaky

z pneumatickych, hydraulickych systé-
mov a hybridnej techniky.

Pneumaticky

Elektricky

PRESNE

Vyvijame chapadla roku 1980 a konti-
nualne ich zlepsujeme. Tuto dihorocnu
skusenost najdete znovu pri vetkych
chdpadlach, zvlast ale v nasich pré-
miovych univerzalnych chapadlach
GPP5000.

Hybridne
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MANIPULACNA TECHNIKA
CHAPADLO

CHAPADLO

OVE PARALELNE CHAPADLO

GPP1000 Zdvihov na ¢elust chdpadla: 4mm - 16 mm
Uchopovacia sila: 100N
Hmotnost: 0,16kg - 0,20 kg
Trieda IP: 30
Bezudrzbovost (max.): 2 mil. cyklov
MGP800 Pocet konstrukénych velkosti: 8
Zdvihov na ¢elust chapadla: 1 mm - 12mm
Uchopovacia sila: 6N - 400N
Hmotnost: 0,008kg - 0,46 kg
Trieda IP: 40
Bezudrzbovost (max.): 10 mil. cyklov
GP400 Pocet konstrukénych velkosti:9
Zdvihov na ¢elust chdpadla: 3mm - 30mm
Uchopovacia sila: 85N - 19 275N
. Hmotnost: 0,08kg - 18,9kg
i l Trieda IP: 40
S Bezudrzbovost (max.): 10 mil. cyklov
GPP5000 Pocet konstrukénych velkosti: 11

) IO-L‘

Zdvihov na Celust chdpadla: 2,5mm - 45mm
Uchopovacia sila: 140N - 26 950N

Hmotnost: 0,08kg - 50kg
Trieda IP: 64/67
Bezudrzbovost (max.): 30 mil. cyklov

GEP9000 Pocet konstrukénych velkosti:2
Zdvihov na ¢elust chdpadla: 2mm - 4mm
Uchopovacia sila: 11N -50N
Hmotnost: 0,25kg - 0,57 kg
Trieda IP: 40
Bezudrzbovost (max.): 30 mil. cyklov

GEP2000 Pocet konstrukénych velkosti: 3

@ I0-Link Zdvihov na ¢elust chdpadla: 10mm - 16 mm
Uchopovacia sila: 50N - 500N
Hmotnost: 0,79kg - 1,66 kg
Trieda IP: 40

Bezudrzbovost (max.): 10 mil. cyklov

GEP5000
@ IO-Link

Pocet konstrukénych velkosti:3

Zdvihov na Celust chapadla: 6 mm - 10mm
Uchopovacia sila: 540N - 1 900N
Hmotnost: 0,79kg - 1,66 kg
Trieda IP: 64
Bezudrzbovost (max.): 30 mil. cyklov

2-CELUSTOVE PARALELNE CHAPADLO

S VELKYM ZDVIHOM

MGH8000

Pocet konstrukénych velkosti: 3
Zdvihov na ¢elust chdpadla: 10mm - 100mm

Uchopovacia sila: 60N - 910N
Hmotnost: 0,35kg - 7,3kg
Trieda IP: 64
Bezudrzbovost (max.): 10 mil. cyklov

Pocet konstrukénych velkosti: 5

Zdvihov na ¢elust chapadla: 20mm - 200mm
Uchopovacia sila: 120N - 3 400N
Hmotnost: 0,3kg - 23,8kg
Trieda IP: 40

Bezudrzbovost (max.): 10 mil. cyklov
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GPHS8000 Pocet konstrukénych velkosti: 1
Zdvihov na celust chapadla: 62,5mm - 150mm
Uchopovacia sila: 2000N
Hmotnost: 14,9kg - 21,3kg
Trieda IP: 54
Bezudrzbovost (max.): 5 mil. cyklov

GEH6000IL Pocet konstrukénych velkosti: 2

@ 10-Link Zdvih na Celust chapadla (max.):80 mm
Uchopovacia sila: 60N -2 400N
Hmotnost: 0,76 kg - 2,6 kg
Trieda IP: 40/54
Bezudrzbovost (max.): 5 mil. cyklov

OVE CENTRICKE CHAPADLO

MGD800

Pocet konstrukénych velkosti:8
Zdvihov na ¢elust chapadla: 1 mm - 12mm

Uchopovacia sila: 30N -1420N
Hmotnost: 0,025kg - 2kg
Trieda IP: 40
Bezudrzbovost (max.): 10 mil. cyklov

GPD5000
@ IO-Link

Pocet konstrukénych velkosti: 11

Zdvihov na Celust chapadla:  2,5mm - 45mm
Uchopovacia sila: 310N - 72 500N
Hmotnost: 0,14 kg - 100kg
Trieda IP: 64/67
Bezudrzbovost (max.): 30 mil. cyklov

GED5000
@ I0-Link

Pocet konstrukénych verkosti:3

Zdvihov na ¢elust chdpadla: 6 mm - 10mm
Uchopovacia sila: 540N - 1 900N
Hmotnost: 1,09kg - 2,33kg
Trieda IP: 64
Bezudrzbovost (max.): 30 mil. cyklov

3-CELUSTOVE CENTRICKE CHAPADLO S VELKYM

ZDVIHOM

GD500 Pocet konstrukénych velkosti:3
Zdvihov na ¢elust chapadla: 30 mm - 160 mm
[ Uchopovacia sila: 1 300N -2 480N
. i Hmotnost: 7,4kg - 29kg
f l' I Trieda IP: 40
L. = Bezudrzbovost (max.): 10 mil. cyklov
2-CELUSTOVE UHLOVE CHAPADLO
GZ1000 Pocet konstrukénych velkosti:3
Zdvihov na ¢elust chapadla: 8°-10°
Uchopovacia sila: 62N - 315N
Hmotnost: 0,015kg - 0,125kg
Trieda IP: 30
Bezudrzbovost (max.): 10 mil. cyklov
MGWS00 Pocet konstrukénych velkosti:8

Zdvihov na ¢elust chdpadla: 37,5°

Uchopovacia sila: 5N - 325N
Hmotnost: 0,01kg - 0,45kg
Trieda IP: 30

Bezudrzbovost (max.): 10 mil. cyklov



CHAPADLO

GG1000 Pocet konstrukénych velkosti: 4 MAGNETICKE CHAPADLO
Zdvihov na celust chapadla: 20°
Uchopovacia sila: 2910N -29 110N
Hmotnost: 1,3kg - 183kg
Trieda IP: 40 HM1000 Pocet konstrukénych velkosti: 4
Bezudrzbovost (max.): 10 mil. cyklov Max. prilnava sila: 27N - 450N
- Hmotnost: 0,06kg - 2,2kg
GPW5000 Pocet konstrukénych velkosti:3
Zdvihov na Celust chdpadla: +15°/-2° !
Uchopovacia sila: 1330N - 14 500N DG
Hmotnost: 0,9kg - 12,1kg
Trieda IP: 64
Bezudrzbovost (max.): 30 mil. cyklov
) _ . ~ _ _ HEM1000 Pocet konstrukénych velkosti: 4
2-CELUSTOVE RADIALNE CHAPADLO Max. prilnava sila: 40N - 720N
Hmotnost: 0,09kg - 1,3kg

GK Pocet konstrukénych velkosti: 6
Zdvihov na Celust chdpadla: 90°
Uchopovacia sila: 70N - 4 250N N A
Hmotnost: 0,1kg - 4,1kg OTOCNE CHAPADLO
Trieda IP: 20 =rm = > = — =
Bezudrzbovost (max.): 10 mil. cyklov 2-CELUSTOVE UHLOVE OTOCNE CHAPADLO
GG4000 Pocet konstrukénych velkosti:6
Zdvihov na ¢elust chdpadla: 90° . e . o
Uchopovacia sila: 430N - 4 000N DGK Zdvihov na lceltlet. chéapadla: 90
Hmotnost: 0,25kg - 4,5kg Uchopovz’ima sila: 150N
Trieda IP: " Hmotnost: 0,55kg
Bezudrzbovost (max.): 10 mil. cyklov
CHAPADLO NA SPECIALNE ULOHY S — . S
2-CELUSTOVE PARALELNE OTOCNE CHAPADLO
VNUTORNE CHAPADLO
DGP400 Zdvihov na ¢elust chépadla: 4 mm
LGS Pocet konstrukeénych velkosti: 25 E(r::otgov?ma sila: (1)1452’?( __1 ga’; K
LG1000 Celkovy zdvih v @: 1mm - 16mm otnost: AaKg ~ DA8kg
Priemer uchopenia: 4mm - 135,5mm
LGG Hmotnost: 0,031kg - 2,7kg

MONTAZNE CHAPADLO PRE O-KRUZKY,

VONKAJSIE

GS Pocet konstrukénych velkosti: 4
Gsl & O-kruzku: 4mm - 130mm
Rozpinacia sila: 240N - 1 450N

Hmotnost: 0,5kg - 5,4 kg

IHLOVE CHAPADLO
ST Pocet konstrukénych velkosti:4

2
SCH Nastavitelny zdvih ihly: Omm - 6mm
Hmotnost: 0,21kg - 0,45kg

GEN9100 Nastavitelny zdvih ihly: Omm -2mm
Hmotnost: 0,33kg
Trieda IP: 50
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MANIPULACNA TECHNIKA
VYKYVNE A OTOCNE MODULY

NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY

»Sikovné*
» Az o 100% vacsi vykon ako standardné vyrobky

Vdaka sofistikovanému timeniu koncovych poléh mézete
otéacat viac masy vo velmi kratkom ¢ase a zvysit tak
produkciu vyrobkov svojho stroja

» Velky stredovy otvor
Znizte rusivé obrysy vo vasej aplikacii tak ulozenim
napajacich vedeni priamo cez stred otocnej priruby

» Viac ako 100 % vacsie radialne zatazenie loZisk ako
u standardnych vyrobkov

Velkoryso dimenzované loZiska zarucuju robustnost,
dihu zivotnost a maximalny procesnu bezpecnost vase;

aplikacie
VYKONNE OSVEDCENE
Pri otaCani je na prvom mieste ¢o Ako priekopnik prvej hodiny vam ponu-
najkratSia doba taktu. Nami vyvinuté kame rozsiahle portfdliu, ktoré stanovuje
timice narazov s technoldgiou skrutko- stale nové Standardy: Okrem celosveto-
vitej drazky poskytuju najlepsie timenie vo prvej timenej sklopnej osi sme vyvinu-
koncovych poléh na trhu - idedlne li napriklad aj prvd oto¢nu jednotku so

k nasim vykonnym oto¢nym jednotkam zablokovanou strednou polohou.
s extrémne kratkymi dobami taktu.

»
A~
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ROBUSTNE

Velkoryso dimenzované ulozenie umoz-
nuje, ze je mozné nase jednotky extrém-
ne namahat - a tam kde si ini vylamu
zuby, vam ponukame skoro neopotre-
bovatelny ozubeny pohon s vonkajsimi
dorazmi.




LOPATKOVY VALEC

VYKYVNE A OTOCNE MODULY

VYKYVNE GELUSTE

Pocet konstrukénych velkosti:
Uhol vykyvu:

Krdtiaci moment:

Hmotnost:

Trieda IP:

Bezudrzbovost (max.):

9 SB

90° - 270°

0,15Nm - 247Nm

0,04kg - 12,5kg

54

1,5 mil. cyklov J

Pocet konstrukénych velkosti:3

Uhol vykyvu: 90° - 180°
Krdtiaci moment: 0,1Nm - 1,6Nm
Hmotnost: 0,3kg - 2,2kg
Trieda IP: 54
Bezudrzbovost (max.): 10 mil. cyklov

PLOCHE VYKYVNE JEDNOTKY SBZ

Pocet konstrukénych velkosti:
Uhol vykyvu:

Kratiaci moment:

Hmotnost:

Trieda IP:

Bezudrzbovost (max.):

— n

90° - 180°
0,3Nm - 1,2Nm
0,17kg - 0,46 kg
41

10 mil. cyklov

Pocet konstrukénych velkosti:
Uhol vykyvu:

Krdtiaci moment:

Hmotnost:

Trieda IP:

Bezudrzbovost (max.):

6

0°-180°
1,5Nm - 130Nm
0,6kg - 41,1kg
64

10 mil. cyklov

&>

Pocet konstrukénych velkosti:
Uhol vykyvu:

Kratiaci moment:

Hmotnost:

Trieda IP:

Bezudrzbovost (max.):

2
neobmedzené
12Nm - 64 Nm
4kg - 15,9kg
54

5 mil. otacok

UHLOVE VYKYVNE JEDNOTKY

SWM1000

k

Pocet konstrukénych velkosti:
Uhol vykyvu:

Kratiaci moment:

Hmotnost:

Trieda IP:

Bezudrzbovost (max.):

sSw

Pocet konstrukénych velkosti:
Uhol vykyvu:

Krutiaci moment:

Hmotnost:

Trieda IP:

Bezudrzbovost (max.):

4

90°

10Nm - 64Nm
0,65kg - 3,5kg
30

10 mil. cyklov
6

180°

1,5Nm - 120Nm
1,2kg - 48,2kg
64

10 mil. cyklov
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Pocet konstrukénych velkosti: 5

Uhol vykyvu: 90° -180°
Krdtiaci moment: 1,2Nm - 57Nm
Hmotnost:

0,45kg - 28kg
Trieda IP: 54

Bezudrzbovost (max.): 10 mil. cyklov

"
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MANIPULACNA TECHNIKA
PRISLUSENSTVO K ROBOTOM

NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY

> Bezpecné zastavenie pri poklese tlaku

Redundantny systém vytvoreny kombinaciou pruzinového

mechanizmu a mechanickej samozvernosti zaru€uje

bezpecnost pre vas stroj

» Extrémne plocha konstrukcia

Tato konstrukcia znizuje momentové zataZzenie pre vas
robot na minimum a umoZnuje pouzitie mensich, menej

nakladnych konstrukénych velkosti

» Nevycerpatel'na r6znorodost rozdelovac¢ov médii

Je jedno aké médium chcete prenasat, pretoze v minulosti
sme realizovali mnohé rieSenia a najdeme vhodné rieSene

aj pre vase poziadavky

ROZMANITE

Chceli by ste si svoj stroj individualne
zostavit a mat volnost pri prenose mé-
dii? U nas si mozete vybrat z mnozstva
Standardizovany energetickych elemen-
tov. Radi pre vas vyvinieme aj Specificke
riesenie.

STANDARDIZOVANE

Konstrukéna vyska znizuje nosnost
vasho robota. Nase robotické kompo-
nenty su preto extrémne ploché a mézu
sa navzajom kombinovat bez pridavnych
platni adaptéra. Priama montaz na robot
sa uskuto¢nuje pomocou skrutkovacej
priruby podla EN ISO 9409-1.

BEZPECNE

Bezpecnost vyroby je u nas na prvom
mieste. NaSe menice nastrojov vam
preto ponukaju maximalnu spolahlivost
s integrovatelnymi senzormi, so zabu-
dovanymi pruzinami na zachovanie sily
a extrémne robustnymi, blokovacimi
¢apmi s priamkovym dotykom.




PRISLUSENSTVO K ROBOTOM

VYMENA
m P S
V °
HWR2000 Pripojolvvacia, pn’ruba: - TK31 - TK80 DVR1000 Pripojolvvacia, pr{ruba: - TK125
QOdporu¢ana manipulaéna Odporu¢ana manipulaéna
HWR hmotnost: 5kg - 50kg hmotnost: 200kg
Pneumaticky prenos energie: 4 - 8-ndsobne Pneumaticky prenos energie: 8-ndsobne
Elektricky prenos energie: volitelne cez Elektricky prenos energie: 4-polovy + PE
energeticky
element i INDUSTRIAL
5“5 ETHERNET
DVR Pripojovacia priruba: TK40 - TK160
Odporu¢and manipulacna
o o ) hmotnost: 15kg - 200kg
WWR g:'j%‘gﬁ;’ggr'% %I;L;?sﬁlaéné TK40 - TK160 Pneumaticky prenos energie: 4 - 8-nasobne
Elektricky ie: 4 - 12-pdlovy
. hmotnost: 20kg - 300kg ektricky prenos energie polovy
Pneumaticky prenos energie: 4 - 10-ndsobne
Elektricky prenos energie: volitelne cez
o energeticky
% element

WWR1000

Pripojovacia priruba:
Odporuc¢ana manipulacna
hmotnost:

Pneumaticky prenos energie:

Elektricky prenos energie:

VYROVNAVANIE

TK160 - TK200

500kg - 1 000kg
volitelne cez
energeticky
element

volitelne cez
energeticky
element

ENERGETICKE ELEMENTY

FGR

Pripojovacia priruba:
Odporu¢ana manipulaéna
hmotnost:

Odchylka v X/Y:

OCHRANA

TK40 - TK160

7kg - 75kg
2mm - 10mm

CSR

Pripojovacia priruba:
Odporuc¢and manipulacna
hmotnost:

Odchylka osi Z:

Odchylka horizontélne +/-:

TK50 - TK125

6kg - 150kg
6mm - 23mm
9°-125°

WER

Na prenos signélnych a zatazovacich pradov

@I0-Link FEECE i%ﬁ%l'@

INDUSTRIAL J—

ETHERNET  EtherCAT. ™

%

Na prenos hydrauliky, pneumatiky a vakua

UHLOVA PRIRUBA

WFR

Vhodna pre viac ako 40 rozli¢nych typov
robotov a kombinovatelna so 16 rozli¢nymi

chapadlami na nakladanie stroja
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MANIPULACNA TECHNIKA
SPOLUPRACA CLOVEK - ROBOT (HRC)

HRC OD EXPERTOV

V oblasti spoluprace ¢loveka a robota je skupina
Zimmer Group priekopnikom prvej hodiny a jednym

z celosvetovo veducich vyrobcov komponentov HRC.
Nasim vyvojom sledujeme ciel zvySovania efektivity
pracovnych procesov tym, ze nechame ¢loveka a stroj
spolupracovat tak, aby mohli obidvaja optimalne
vyuzit svoj potencial.

Kooperacia Kolaboracia

2-CELUSTOVE PARALELNE CHAPADLO

KOOPERATIVNE KOLABORATIVNE

HRC-EP357388 Zdvihov na ¢elust chdpadla: 60mm
QIO-Link 1 Uchopovacia sila: 820N
- Hmotnost: 1,8kg
= =" TriedalP: 40
ﬁ' Bezudrzbovost (max.): 5 mil. cyklov

Bezpecnostné funkcie: STO + mechanicka samosvornost pri vypadku pradu

www.zimmer-group.sk P VSetky informdcie jedinym kliknutim

HRC-EP754654 Zdvihov na celust chapadla: 60 mm
@ 10-Link i Uchopovacia sila (max.): < 140N
-~ Hmotnost: 2,0kg
~ = " TriedalP: 40
‘jﬁ Bezudrzbovost (max.): 5 mil. cyklov

Bezpecnostné funkcie STO + mechanicka samosvornost pri vypadku pradu +
zaistovacie ¢eluste bréania prekroceniu 140N

HRC-EP387988 _ Zdvihov na ¢elust chapadla: 10mm

@ 10-Link ‘ Uchopovacia sila (max.): < 140N
. Hmotnost: 0,68kg
- Trieda IP: 40
- Bezudrzbovost (max.): 10 mil. cyklov
aL

Mechanicka samosvornost pri vypadku pradu

HRC-PP558748 _ Zdvihov na ¢elust chapadla: 6 mm
@ 10-Link |- Uchopovacia sila (max.): < 140N
; Hmotnost: 0,76kg
B Trieda IP: 40
- Bezudrzbovost (max.): 10 mil. cyklov

e

Poistka uchopovace; sily pri poklese tlaku vdaka integrovanym pruzindm

2-CELUSTOVE UHLOVE CHAPADLA

HRC-PW465639 _ Zdvihov na Celust chapadla:  37,5°
@ 10-Link l Uchopova}cia sila (max.): < 140N
: Hmotnost: 0,82kg
N Trieda IP: 40
- . Bezddrzbovost (max.): 10 mil. cyklov

Poistka uchopovace; sily pri poklese tlaku vdaka integrovanym pruzinam



MANIPULACNA TECHNIKA
HUMAN MACHINE INTERFACE

Jednoducha obsluha

» Obsluha naSich komponentov Industrie 4.0 je teraz integrovana do T wuy coce ©
riadenia robotov znacky YASKAWA a Universal Robots. Na integrécii o ﬁ;f:np““‘“' - ey
dalsich vyrobcov sa pracuje a mdzete si ju vyziadat v pripade potreby. S v N
Komponenty je mozné pomocou ovladacieho panela robota manuél- | pm———

ne nastavit a integrovat do priebehu programu. Pomocou intuitivneho
pouzivatelského rozhrania mdze pouzivatel ovladat celé portfolio |
chapadla |0 linku skupiny Zimmer Group a vyuzivat vSetky pneuma-

tické, elektrické, hybridné, servoelektrické a digitalne komponenty : Salame | : - s
na robotoch. e———o

Pretoie je to jednoducho Iep§ie HMI na priklade Universal Robots

» Tato integracia umozniuije flexibilne vyuZivat pouZzivatelské profi-
ly a velmi jednoducho prisp&sobit a ukladat parametre pristroja.
Kompletna implementacia a uvedenie do prevadzky trva len niekolko
minut. Systém Zimmer-HMI navySe umozriuje aj diagnostiku (condi-
tion monitoring), resp. preventivnu Udrzbu (predictive maintenance)
komponentov.

MANIPULACNA TECHNIKA
INDUSTRIE 4.0

Komponenty

» Vyrobné systémy a stroje sa budu v budicnosti zakladat na autonédmne konaju-
cich, inteligentnych, mechatronickych komponentoch a konstruk&nych skupi-
nach. Stéle viac funkcii sa integruje do konstrukénych skupin a spracovanie
Udajov sa Goraz viac uskuto¢nuje v komponentoch. Tieto sa zosietuju, organizuju
a konfiguruju samy, aby tak prevzali funkcie nadradenej riadiacej Urovne, resp.
aby ju odlah¢ili. Komponenty Zimmer Industrie 4.0 komunikuju cez 1O link, tym
sa uskuto¢niuje pripojenie poc¢as vSedného dna jednoducho cez konektor M12,
cez ktory je mozné prenasat tak vSetky signaly, ako aj vykon.

Rozhranie 10 linku komponentov Industrie 4.0

» 10 link je prva IO technoldgia celosvetovo Standardizovana uréena na komu-
sluzi ako dvojbodové spojenie nezavislé od prevadzkovej zbernice. Skupina
Zimmer Group pouziva 10 link, aby prepojila inteligentné komponenty do skoro
kazdého automatizacného prostredia.

Jednoducha konstrukcia, mnoho vyhod

» 10 link sa da jednoducho nainstalovat a integrovat, navySe znizuje a zjednocuje
potrebu kabelaze. Na vytvorenie dvojbodového spojenia staci normovany netie-
neny 5-zilovy vodi¢. Zachovanim overenych kablovych Struktur a kompatibility
s konvencnou kabeldzou vytvara rozsiahlu ochranu predoslych investicii.

VsSetky informacie jedinym kliknutim < www.zimmer-group.sk
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MANIPULACNA TECHNIKA

ROBOTICKA STAVEBNICA

KOMPONENTY HRC

<@

Meni& nastrojov

Energetické elementy

Platria adaptéra

Uhlova priruba

%
w

Platne adaptéra

Platfia adaptéra

Modular Construction
System

S
= 1

QIO0-Link

Q IO0-Link

QIO0-Link

www.zimmer-group.sk P VSetky informdcie jedinym kliknutim




MANIPULACNA TECHNIKA
PREHLAD SERII

LINEARNE MODULY STRIHACIE KLIESTE

SHX e Zdvih: 15mm - 300mm ZK1000 Zatvaraci moment: 54Nm - 400Nm

L Sila: 40N - 950N ZK Zdvihov na ¢elust chépadla: 4,25° - 13°
Strizny priemer (max.): 11Tmm

LS

LSX v

HZ

ROZJEDNOCOVAC GULOVE KLBY

VEG - | Zdvihov na $mykadlo: 10mm - 60mm KG Uhol vykyvu: 30°
VE I:’I 4 Vysuvacia sila: 40N - 220N Materialy: ocel, hlinik
VEE9200 Zdvih: 10mm

Vysuvacia sila: 10N

MANIPULACNA TECHNIKA
VAKUOVE KOMPONENTY

STAVEBNICOVY SYSTEM MCS

Pomocou modularneho stavebnicového systému MCS
(Modular Construction System) sa mdze bez velkych kon-
Strukénych zdsahov vytvorit rieSenie, Specifické pre obrobok.
To je umoznené vzajomne zosuladenymi komponentmi. Tym
sa v portfdliu produktov taktiez nachadzaju profily, vyrovnava-
cie elementy, upinadla prisaviek ako aj prsty chapadla, ktoré
pocas prepravy zabezpeduju pevné uchopenie obrobku.

PRISAVKY ADAPTER VYROVNAVACIE ELEMENTY GENERATOR VAKUA
2

e + |

VsSetky informacie jedinym kliknutim < www.zimmer-group.sk 17
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PRIEMYSELNA TLMIACA TECHNIKA
TECHNOLOGICKE SPICKY POWER STOP

NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY

» Presné brzdenie bez vykyvov vdaka neustéle sa zuZujucej skrutkovitej drazke
» DIha zivotnost vdaka nizsiemu opotrebovaniu s hydrostatickym piestovym vedenim

» Ochrana proti kordzii vdaka pouzitiu nehrdzavejlcej ocele

TECHNOLOGIA SKRUTKOVEJ DRAZKY

Priemyselné timi¢e narazov znacky PowerStop sa vyznaduju jedine¢nou technoldgiou skrutkovitej drazky. Na rozdiel od
pbvodnych priemyselnych timi¢ov so Skrtiacimi otvormi sa tu presné timenie uskuto¢riuje zuzujucou sa skrutkovou drazkou.
Priemyselné timi¢e narazov PowerStop dosahuju vdaka optimalnemu vytazeniu maximalnu spotrebu energie na najmensom
stavebnom priestore.

SPICKOVE RIESENIE - ZIMMER GROUP
TLMICE NARAZOV POWERSTOP
TECHNOLOGIA SKRUTKOVEJ DRAZKY

BEZNE RIESENIE
MECHANIZMUS SKRTENIA

Skrtiaca plocha

Zdvih [mm]

Sila [N]

Skrtiaca plocha

Zdvih [mm]

Sila [N]

Mechanizmus
Skrtenia

””””””””””””””””””” Technoldgia
. =) skrutkovej drazky

m
@

(1) Idedlna krivka Zdvih [mm]

Povodné timice

REZERVA OLEJA

TImice narazov série High Energy sa nalezite naplinia olejom tak, aby bola pruzina
vyrovnavania objemu predopnutd. Vdaka automatickému nastaveniu pruziny sa moze
kompenzovat strata oleja, z ¢oho vyplyva dihy ¢as chodu.

(1) Idedina krivka Zdvih [mm]

PowerStop

L

VsSetky informacie jedinym kliknutim < www.zimmer-group.sk
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PRIEMYSELNA TLMIACA TECHNIKA
TECHNOLOGICKE SPICKY BASICSTOP

NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY

» Vysoko odolny plast TPC:
> Velka robustnost a odolnost voc¢i médiam*
> Ziadne napu&iavanie, krehnutie alebo rozklad materidlu, ako pri gume*
> Velky teplotny rozsah

> Vysoky podiel timenia a vysoké pohltenie energie na najmensom stavebnom priestore
» Spolahlivy navrat

> ZvySena zivotnost v porovnani s gumovymi naraznikmi

P PouZitie nezavisi od teploty

» 100 % recyklovatelny vdaka termoplastickym vlastnostiam

* Odolnost voci chemikaliam a médiam, pozri kataldg timiacej techniky alebo na www.zimmer-group.sk

STRUKTUROVANE TLMENIE

> Strukturované timice BasicStop sa vyznaduju vysoko odolnym plastom TPC a $pecidlne vyvinutym tvarom.

> AZvdaka Specidlnej Uprave vSak ziskava Struktirovany timi¢ svoje jedinec¢né vlastnosti, aj za najtazsich podmienok dokaze
absorbovat najvyssie energie a pritom sucasne dosahovat vysokeé frekvencie timenia.

TLMENIE A ODPRUZENIE

» Bezné gumeneé narazniky maju o _
Narazova energia
velmi maly timiaci podiel a ide skoér 100%
o pruziny ako timice. Pri ich pouziti
sa systému takmer neodobera ki-
neticka energia, €0 ma za nasledok
poSkodenie zariadenia.

P>V tejto oblasti uréuju strukturne

timi¢e znacky BasicStop vdaka 20%
vysokému timiacemu podielu nové
0%
étandardy \Y OblaSti materié.loVéhO Priemyselné timice Struktarované timice Gumené narazniky Pruzina
timenia . Timenie . Odpruzenie

Ochrana pri nudzovom zastaveni v ramci pojazdnej Tlmenie koncovych poldh v ramci linedrnych osi Tlmenie dveri stroja v obrabacom centre
osi konika vretena vyrobnych modulov firmy ELHA

www.zimmer-group.sk P VSetky informdcie jedinym kliknutim



PRIEMYSELNA TLMIACA TECHNIKA
PREHLAD SERII

PRIEMYSELNE TLMICE

Velkost: M8 - M45 Vyska:
STANDARD ENERGY Zdvih: 5mm - 25mm AXIAL STANDARD Zdvih:
Odber energie (max.): 1,5Nm - 350Nm Odber energie (max.):

Podiel timenia (max.):

11mm - 109mm
5mm - 56mm
2Nm - 2 950Nm
75%

Velkost: M4 - M45 Vyska:
HIGH ENERGY Zadvih: 3mm - 50mm AXIAL ADVANCED Zdvin:
Odber energie (max.): 0,5Nm - 1 200Nm Odber energie (max.):

. il

Podiel timenia (max.):

53mm - 252mm
30mm - 198 mm
450Nm - 17 800Nm
65%

Vyska:

RADIAL STANDARD Zdvih:
Odber energie (max.):
Podiel timenia (max.):

POMOCKA PRI VYBERE TLMICA NARAZOV

» Rychlejsi vypocet a vyber timi¢a narazov
Vypocet, pombcka pri vybere a konfigurator

» Prehladna pomocka pri vybere
Od jednoduchého pripadu zatazenia po vhodny timi¢
P> Presvedcivé rieSenie - mobilny pristup
Priamy pristup kedykolvek na http://www.zimmer-group.de/sk/pdti

23mm - 88mm
15mm - 60mm
1,2Nm - 290Nm
60%

VsSetky informacie jedinym kliknutim < www.zimmer-group.sk
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TLMIACA TECHNIKA SOFT CLOSE
TECHNOLOGICKE SPICKY

ZAKAZNIK JE NA PRVOM MIESTE

V nasom vyvojovom oddeleni nielen neustale prispdésobujeme
a optimalizujeme trecie timice a kvapalinové timi¢e na pozia-
davky zékaznika, ale tiez skiimame nové riesenia pre najroz-
licnejsie odvetvia. Tym stlpa réznorodost portfdlia produktov
a s nim spojené moznosti rieSeni. Vdaka naSmu vysoko
profesionalnemu oddeleniu automatizacie sme schopni

v priemyselnom meradle racionalne presadit aj sériovd vyrobu
na vlastnych zariadeniach. V Uzkej spolupraci s nasim timom
kvality vytvarame produkty na najvy$sej trovni. Ziadny timic
neopusti zdvod neodskusany. Paralelne s tym neustale rastie
nase obchodné oddelenie, aby sme aj v buducnosti mohli

po celom svete venovat maximalnu pozornost poZiadavkam

a zelaniam nasich zékaznikov a mohli sme vyvoj trhu vyuzit

aj na nové produkty.

TRECi TLMIC
»KLASIK*

» Nase vzduchové trecie timiCe sa vyznacuju mimoriadne
dlhou zivotnostou. Mnozstvo nasich napadov sa osvedcilo
v praxi a su chranené patentovym pravom.

» Proces timenia pri vzduchovom trecom timici je charak-
terizovany fazou brzdenia s kratkym zastavenim a nasled-
nym prechodom do fazy vtahovania.

» Charakteristiky prebiehaju podobne pri vietkych vzdu-
chovych trecich timi¢och. Charakteristiky su pri réznych
zatazitelnostiach posunuté takmer rovnobezne.

S)
-®

0,01

0

\e_ 1l g

0,01

ey RS S

0,02

-0,03

0,04

Draha [m] -0,05 J
0,00 0,20 0,40 0,60 0,80 1,00
Cas [s]

H\\

PO I R [ -

,20 1,40 1,60 1,80 2,00

Féaza 1: Faza silného brzdenia
Féaza 2: Kratke zastavenie/bod zvratu

Féaza 3: Timena faza vtahovania zatvaracia doba

Faza 4: Vtahovanie zatvorené

www.zimmer-group.sk P VSetky informdcie jedinym kliknutim

Kazdy samostatny vzduchovy treci timi¢ je podrobeny automatickej vizualnej
kontrole

KVAPALINOVY TLMIC
+~VYKONNY*

» Uz mnoho rokov su aj kvapalinové timi¢e pevnou sucastou
spektra produktov skupiny Zimmer Group. Nase kvapali-
nové timice sa vyznacuju vysokou bezpecnostou a velkou
zatazitelnostou.

» Proces timenia je u kvapalinového timi¢a charakterizo-
vany takmer plynulym prechodom z fazy brzdenia do fazy
vtahovania bez zastavenia medzi tymito fazami.

P Charakteristiky sa odliSuju v zavislosti od pouzitého kva-
palinového timi¢a na linearne charakteristiky, resp. linearne
konstantné charakteristiky alebo aj takzvanu krivku tvaru S.

Ukazuje timiacu silu v zavislosti od zdvihu

max. sila { -

N7

1/2 e
e

min. sila 0.

0 1/4 1/2 3/4 1
Zdvih [mm]

Charakteristika kvapalinového timica linearna
mm Charakteristika kvapalinového timica linearne-konstantna

mm  Charakteristika kvapalinového timica krivka v tvare S



TLMENIE ZASUVIEK

Komponenty pre zasuvky

Tlmenie zasuviek sa medzi¢asom pevne etablovalo ako
nenahraditelny Standard.

Skupina Zimmer Group je odbornikom na timenie za-
suviek a poskytuje vam optimalne pohodiné zasuvanie
pre vase vyrobky na najvyssej urovni.

Nase jednotlivé timi¢e na timenie zasuviek presviedcaju
svojimi vSestrannymi moznostami integracie do zakaznic-
keho systému. Vdaka vysokej miere prispdsobitelnosti na-
Sich vyvinutych vyrobkov vam ponukame Siroké spektrum
Standardnych vyrobkov, ako aj Specifickych zakaznickych
rieSen.

Precizne - prisposobivé - vyskusané

TLMENIE KLAPIEK

Kvapalinovy timi¢ pre klapky

Slovo klapka pochadza v neméine zo slova ,bldchanie”
alebo ,plieskanie”. Presne tomu sa snazi zabranit skupina
Zimmer Group so svojimi kvapalinovymi timi¢mi na timenie
klapiek.

Nase timice na timenie klapiek sa vyznacuju mimoriadnou
prispdsobitelnostou a velkym mnoZstvom variantov.

Priekopnikom su nase kvapalinové timic¢e. R6zne rozmery,
sily alebo timiace charakteristiky — pontkame vam vhodny
kvapalinovy tImi¢ na kazdy pripad pouZitia.

Malé - silné - robustné - variabilné

TLMENIE POSUVNYCH DVERI

Timice pre posuvné dvere

Posuvné dvere ziskavaju ¢oraz vac¢siu pozornost v obyt-
nej, pracovnej a oddychovej oblasti najma vdaka svojim
priestorovo uspornym moznostiam pouzitia.

Skupina Zimmer Group ponuka najnovsie technoldgie pre
tento rastuci trh.

Nase komponenty na timenie posuvnych dveri je mozné
jednoducho integrovat do kolajnicového systému nasich
zakaznikov vdaka svojej prispbsobitelnosti.

Inteligentné - vykonné - spolahlivé

TLMENIE ZAVESOV

Timice pre zavesy

Najvykonnejsie timice zavesov od skupiny Zimmer Group
su lahko integrovatelné rieSenia dodatocnej montaze.

Priatelska voc&i pouzivatelovi je najméa jednoducha mani-
puldcia s individudlne nastavitelnou timiacou silou u verzie
NOLPINO", ktord je mozné prispdsobit na hmotnost dveri
po namontovani.

,BELLINO® sa vyznacuje integraciou vo (velmi) uzkom
stavebnom priestore.

Silné - flexibilné - premyslené

VsSetky informacie jedinym kliknutim < www.zimmer-group.sk
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DISPOZICIl PRE VSETKY
ODDIACE KOLAJNICE
ELKOSTI

=HO BRZDENIA




LINEARNA TECHNIKA
TECHNOLOGICKE SPICKY

NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY

@ /3?\@
Vysledkom je vyse 4 000 standardizovanych produktov, v ktorych _<_\;_/>
sa skryvaju viac ako 20-ro¢né skusenosti vo vyvoji a na trhu.
» Maximalne pridrziavacie sily pri minimalnej konstrukcii @ Nt .
» Vysoka presnost polohovania Kontaktny profil T\ (!) T W
. . Klinova prevodovka
> Vysoka pevnost Vznikajuci priecny pohyb
» PLUS-pripojka pre zvy$ené pridrziavacie sily @ Piest Pripojka PLUS

KLINOVA PREVODOVKA - OSVEDCENA VYSE 20 ROKOV

» V oblasti upinacich a brzdovych prvkov na profilovych kolajni¢kach a kruhovych vedeniach spravila skupina
Zimmer Group so svojou klinovou prevodovkou priekopnicky &in.

P> Vsetky pneumatické prvky su vybavené osved&enou klinovou prevodovkou pre maximalny prevod sily a s
vySe 5 mil. poctami cyklov (hodnota B10d) predstavuju jednotku na trhu.

FUNKCNY KOMPONENT - MAXIMALNA TUHOST

P> Najnovsia séria LBHS znovu preukazuje naSe technologické
kompetencie.

» Hydraulicky brzdovy prvok, ktory pozostava z jednej funkénej
jednotky, neobsahuje Ziadne pohyblivé diely a brzdné ako aj
pridrziavacie sily prenasa vylu¢ne prostrednictvom vnutorné-
ho napatia zakladného telesa. To slubuje maximalnu tuhost Zatvorend: Pod tiakom:
a najrychlejSie reakéné Casy. bez tlaku otvorené

POMOCKA PRI VYBERE - VYSE 20 000 KOMBINACIi
» Rychlejsi vyber upinacich a brzdovych prvkov
Vhodné pre vySe 20 000 kombinacii kolajovych vozikov

» Prehladna pomaécka pri vybere
Priamy nahlad do technickych udajov + CAD download
» Presvedcivé rieSenie - mobilny pristup
Priamy pristup kedykolvek na http://www.zimmer-group.de/sk/plt

VsSetky informacie jedinym kliknutim < www.zimmer-group.sk
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LINEARNA TECHNIKA
PREHLAD SERII

VEDENIA PROFILOVANYMI KOLAJNICKAMI

MAN E PNEUMATICKY

N NO NC NC
HK PridrZiavacia sila MK Pridrziavacia sila MKS PridrZiavacia sila MBPS PridrZiavacia sila
az2 000N az2 250N az33800N az4 700N
Standardny Standardny Standardny Standardny

UBPS Pridrziavacia sila
do 7 700 (9 200)N
Standardny

LKP Pridrziavacia sila LKPS PridrZiavacia sila LBPS PridrZiavacia sila
az 2 500N ’ az 1 900N az 1 900N
Uzky

MINIHK  Pridrziavacia sila MCP Pridrziavacia sila MCPS Pridrziavacia sila
az 300N az 550N az 700N
Miniaturny Miniaturny Miniaturny

PRIDRZIAVACIA SILA pe e

Pridrziavacia sila je maximalna sila, ktorou je mozné pésobit v axialnom smere.

Uvedené pridrziavacie sily sa pri kazdom upinacom a brzdovom prvku pred expediciou testuju s mierne naolejovanou e o
mazacou vrstvou (ISO VG 68). Pouzitie oleja alebo maziva méze vyrazne ovplyvnit vplyv trecieho faktora, o méoze pridrziavacia sila | |
v ojedinelych pripadoch viest k vyraznej strate pridrziavacej sily.

F = max.
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VEDENIA PROFILOVANYMI KOLAJNICKAMI
HYDRAULICKY ELEKTRICKY

NO NO NC N
KWH PridrZiavacia sila KBH PridrZiavacia sila LBHS PridrZiavacia sila LKE PridrZiavacia sila
az 46 000N az 46 000N az 15 000N az 1 800N

Standardny Standardny Uzky Standardny

KRUHOVE A HRIADELOVE VEDENIA

MANUALNE PNEUMATICKY

N NO NC NC
HKR Pridrziavacia sila MKR PridrZiavacia sila MKRS PridrZiavacia sila RBPS PridrZiavacia sila
az2 000N az1850N az1650N az52 000N
Standardny Standardny Standardny Standardny

TPS Moment zastavenia
staticky do 770Nm
Rotacné

N (bistabilné): NO (normalne otvorené): NC (normalne zatvorené):
Zotrvavanie v aktualnej polohe Otvorené bez tlaku Zatvorené bez tlaku

VsSetky informacie jedinym kliknutim < www.zimmer-group.sk
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VYROBNA TECHNIKA
MIM TECHNOLOGIA

NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY

» Cenovo vyhodna sériova vyroba komplexnych kovovych dielov
> AZ 65% Uspora nakladov vodi beznym vyrobnym postupom

» Volnost materidlov: Nizko legované ocele, uslachtilé ocele, vysokovykonné
rychlo rezné ocele, ako aj tvrdokovy, titan, zliatiny titanu, resp. volframu

P Sériova vyroba dielov s hmotnostou dielu 0,3g - 150¢g
» Je mozné realizovat komplexné diely s hribkou steny do 0,2 mm
P> SuU mozné vitané otvory, vnutorné a vonkajsie zavity, Sirsie ¢asti vylisku a ozubenia
» Mechanickéa pevnost a obrobitelnost ako pri konvenéne vyrédbanych obrobkoch
» Riadenie tvrdosti dielu poCas procesu spekania
» Volnost geometrie pri vyvoji vasich dielov, resp. konstrukénych skupin
» Vyvoj dielov alebo podpora konstrukcie vdaka velmi skisenému vyvojovému timu
> Zaklad dielu ako 3D vytlacok, striekany odliatok alebo frézovany diel
ZMES PO VSTREKOVANIE ODSTRANOVANIE SPEKANIE
GRANULACII SPOJIVA
L _ _

Kovovy prasok, spojivo Surovy vylisok Pdrovité teleso Kovovy diel
Vychodiskovy material sa Spojivo sa pri zvysenej Zo surovych vyliskov odstrani  Diely sa zhutfuju pri vyso-
sklada z cca 60 obj.-% teplote roztavi a vysoko hlavna zloZka spojiva. Pri kych teplotach, ktoré su
prislusného kovového prasku  viskézna hmota z kovového zvysenej teplote od 400°C vacsinou vyssie ako 1 000°C.
a 40 obj.-% zo spojiva, teda prasku a spojiva sa nasledne do 900°C sa z dielu odpari Prislusny teplotny profil v spe-
zmesi polymérov a voskov. vstrekne do formy prislus- zvyskoveé spojivo. Kovové kacej peci vyrazne zavisi od
Ustredny vyznam ma homo- ného dielu. Takto vzniknuté Gastice sa za¢nu spdjat a za- materialu a geometrie dielu.
génne zmiesanie vSetkych obrobky z kovového prasku énu vytvéarat takzvané hrdla Tento procesny krok sa musf
Zloziek. a spojiva sa nazyvaju ,surovy  a dodavaju dielu dostato¢nu starostlivo prispdsobit, resp.

vylisok®. stabilitu. vyvinut pre kazdu geometriu

dielu a kazdy material.

VsSetky informacie jedinym kliknutim < www.zimmer-group.sk
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VYROBNA TECHNIKA
MIM TECHNOLOGIA

VLASTNOSTI MATERIALU

» Nizko legované ocele
C. materidlu Spekany Kaleny Vlastnosti
Pevnost g Pevnost g
DIN v tahu Twrdost  vtahu Turclost
N/mm? N/mm?2
85 600
ENo2 260 (45HRB) (55HRC)
110 490 - 590 , ,
4605 415 (62HRB) 1100 (48 - 55HRC) Vysolka pevnqst
120 trvalarf)evpostd , | vl .
FNO8 380 (69HRB) povrchova tvrdost a excelentna kvalita povrchu
150 300-510
FN0805 700 (79HRB) 1300 (30 - 50HRC)
100Cr6 1.3505 900 230 > 700 Vysokéa odolnost voci opotrebovaniu a pevnost
: (97HRB) (60HRC)
190 650 - 800 . p g . A ,
8620 1.6523 650 (90HRB) (58 - 64 HRC) Vysoka povrchova tvrdost kombinovana s tuhostou
130 450 Vysoka pevnost a tuhost, tvrdenie nitridovanim
42CrMo4 1.7225 700 (71HRB) 1450 (45HRC)  zabezpeduje povrchovt tvrdost > 600 HV10
130 450 . g - 9
4340 1.6565 700 (71HRB) 1450 (45HRC) Vysoka pevnost a hizevnatost
» Nehrdzavejuce uslachtilé ocele
C. materialu spekany kaleny Vlastnosti
Pevnost g Pevnost g
DIN v tahu TV':";’ B v tahu Tv':‘(; =
N/mm?2 N/mm?2
y 320 370 Martenzitickd, feromagneticka uslachtila ocel, vysoka
Uil 1.4542 800 (32HRC) (38HRC) odolnost proti kordzii, mozné precipitacné tvrdenie
Austenitickd uslachtila ocel s vynikajicou odolnostou
316L 1.4404 450 120 proti kordzii, nemagnetickd, mierna tvrdost, vysoka
tvarnost, vynikajuca lestitelnost
600 Vysoka tvrdost, odolnost proti opotrebovaniu,
420w 1.4028 800 (565 HRC) 1660 730 dobré odolnost proti kordzii
350 590 Martenzitickd uslachtila ocel odolna vodi kordzii
SRl ek ek 14122 7R (85HRC) (565 HRC) s vysokou tvrdostou
» Nastrojové ocele
C. materidlu spekany kaleny Vlastnosti
Pevnost 7 Pevnost g
DIN v tahu Tv:’\‘; D v tahu TV:_‘I’\‘; &
N/mm? N/mm?2
520 820 Rychlorezna ocel
M2 1.8343 1200 (50HRC) (64HRC)  odolna vo&i opotrebovaniu
» Zliatiny titanu
C. materidlu Spekany Vlastnosti
Pevnost
DIN v tahu
N/mm?
Ti grade 2 3.7035 340 Biokompatibilna, dobra odolnost voci kordzii, dobra chemicka odolnost, nizka hustota
Ti6AI4V (grade 5) 37165 850 B|okomplat|’b|lna, dobra odolnost voci kordzii, dobra chemicka odolnost, velmi dobré mechanické
vlastnosti nizka hustota

| > Volframové tazké kovy

C. materidlu Spekany Kaleny Vlastnosti
Pevnost ? Pevnost 7
DIN v tahu Turcost v tahu Turcost
N/mm?2 N/mm?2
W-22Fe33Ni Vysoké hustota
» Tvrdokovy
C. materialu spekany Vlastnosti
Pevnost Pevnost 7
DIN v ohybe v tlaku Turdost
N/mm?2 N/mm?2
Velmi dobré pevnost v tlaku a v ohybe,
WCO0,8Co10 4 000 6 600 1500 extrémne vysoka trdost
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VYROBNA TECHNIKA

INJEKCNE TVARNENIE PLASTOV

Pri naroénom injek&nom tvarneni plastov sme ako ryba vo
vode, pretoze tu mézeme v Uzkej spolupraci uplatnit celé
spektrum nasich schopnosti od vyvoja, konstrukcie, vyroby
nastrojov, vstrekovania az po montaz. Spractuvame vsetky
bezné plasty, ako napriklad semi-krystalické termoplasty,
ako napr. POM, PE, PP, PA, PBT a PET, ale aj amorfné
termoplasty, ako napriklad ABS, PC, PEEK, PMMA, PS alebo
SAN, ako aj v8etky bezné zmesi. Mbzu sa spracuvat aj zmesi
dreva/plastu (WPC, Wood-Plastic-Composites) s 70 % vlakien
pre nabytkarsky priemysel. To plati aj pre vysokovykonné
plasty, ako napriklad PEEK s vyplfiou alebo bez vyplne, ako
su napriklad sklené vliakna alebo sklené gulky. Ponukame
vSetky technicky mozné variacie, napriklad pri modifikacii

VYROBNA TECHNIKA

stupnov tvrdosti a zafarbenia alebo pri Specialnych zmesiach
s konkrétnymi zlepseniami chemickych, mechanickych alebo
tepelnych vlastnosti. Povrchy popisovatelné laserom alebo
zvy$ena ochrana proti UV Ziareniu pre vonkajSie pouzitia pre
nas nie su Ziadny problém. Ako dodavatel pre automobilovy
priemysel, strojarstvo, automatizaciu, medicinsku techniku,
nabytkarsky priemysel, pristrojovu techniku a stavebny prie-
mysel sa starame o to, aby boli nasi zakaznici este priebojnej-
§i. S nasou vyrobou nastrojov nepodliehame skoro Ziadnym
obmedzeniam, su mozné aj komplexné rieSenia ako konste-
lacie posuvac v posuvaci alebo vyvrtavacie jednotky. Maxi-
malna hmotnost dielu je v nasich 200-tonovych vstrekovacich
zariadeniach 450 g.

ELASTOMEROVA TECHNOLOGIA

Pri poc¢toch kusov, ako aj pri rozmeroch su hranice vytycené
daleko, pretoze vyrabame skoro vSetky pozadované mnoz-
stva. Od Specidlnych rieseni v pocte kusov od jedného cez
stredné minisérie az po velké série s viac ako 10 000 kusmi.
Dodavame prakticky vsetko, ¢o je mozné realizovat metddami
lisovania vstrekom (tzv. transfer moulding (TM)) alebo vstreko-
vania plastickych hmaét (tzv. injection transfer moulding (ITM)),
vratane vkladacich dielov, ako su zavitové viozky, pruziny

a lubovolné iné diely z plastov alebo kovov, ktoré v pripade
potreby obrabame aj rezanim. Metéda Transfer Moulding

sa hodi na vyrobu nizkych poctov kusov v kratkom Case za
atraktivnu cenu. Metdda Injection Transfer Moulding je idedlna
na velké pocty kusov. Ako materidly mame nato k dispozicii
elastoméry, ako napr. NBR, silikén, EPDM, FPM, PU, TPU,
TPE alebo polymetany, ktoré mézeme spracuvat vo vsetkych
tvrdostiach Shore, ktoré su k dispozicii na trhu. Podobne
vSestranné su aj rozmery obrobkov — spektrum siaha od
dielov s velkostou Spendlikovej hlavicky az po obrobky s obje-
mom niekolkych litrov. Je jedno, ¢i malé alebo velké: komplex-
nosti dielov sa nekladu ziadne medze.

VsSetky informacie jedinym kliknutim < www.zimmer-group.sk
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STROJOVA TECHNIKA
VRTACIA HLAVA

NANOVO PREMYSLENE PRESNE OBRABANIE

Viacosové obrabanie neplati priblizne ako elitné odvetvie obrabania.
Komplexnost spracovania si vyzaduje vysoku kompetenciu pouzitych
technologii. Vyhody su vSak napohlad jasné: Aj komplexné obrobky

sa daju vyrabat s maximalnou kvalitou povrchu s presnymi rozmermi

a tvarom v jednom upnuti. Z toho vyplyva vysoka efektivita vdaka znizeniu
procesnych krokov a zvySena flexibilita vdaka eliminacii ¢asov pripravy
konvenénych systémov. Okrem Standardnych systémov vyvijame aj
Specialne zakaznicke rieSenia. Na zaklade vasich individualnych poziada-
viek tak vznikaju systémy vhodné skoro pre vSetky pozadované pripady
pouzitia.

STROJOVA TECHNIKA
SHUTTLE

MAXIMALNA PRODUKTIVITA A FLEXIBILITA

Jednotlivé moduly sa pohybuju s velmi vysokou dynamikou a presnostou
po definovanej drahe jazdnej drahe. Toto uskutoCfiuje vysoko presny
mechanicky pohyb pomocou linearneho vedenia v kombinacii s po-
honom ozubenou ty¢ou. Prenos zbernicovych signélov, resp. elektric-

kej energie sa uskuto¢nuje cez skryté trecie kontakty. V zavislosti od
pozadovaného profilu sa méze spojit jeden alebo viaceré shuttle v ramci
jednej prepravnej Ulohy sebestacne alebo elektronicky, synchrénne na
lubovolne dlhej jazdnej drahe s rychlostami O - 2m/s a presnostou polo-
hovania 0,05 mm. Maximalne naloZenie jednotlivych modulov je 100 kg.
Kontinualny obeh modulov po jazdnej drahe sa dosahuje pomocou
zmeny smeru jazdy vdaka vysokovykonnému menicu.

ZIMMER GROUP MODULARNY PREPRAVNY SYSTEM

Skupina Zimmer Group vyvinula skoro Uplne novu a vysoko inovativhu kategdriu automatizacnych komponentov.
Pri modularnom prepravnom systéme ide o moduléarne skonstruovany, plne zosietovany a lubovolne Skalovatelny systém
prepravnych jednotiek pre najrozlicnejsie profily pouzitia v oblasti automatizacie a zdruzenej vyroby.

VsSetky informacie jedinym kliknutim < www.zimmer-group.sk
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STROJOVA TECHNIKA
UPINACI SYSTEM CEZ NULOVY BOD SPN

NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY

Najvyssia opakovacia presnost a preciznost

» Systém upinania cez nulovy bod spolo¢nosti Zimmer vytvara vdaka svojej pokrocilej konstrukcii opakovaciu presnost
0,005 mm. Systém ponuka vdaka velkym silam vtahovania a konzekventnému pouzitiu tvrdenej ocele vysoko precizny
a odolny zéklad, ktory stabilizuje krehké komponenty so sklonom k vykyvom v ramci procesu spracovania.

Zvysena bezpecnost procesov

» Upinaci systém cez nulovy bod eliminuje chyby pri frézovani, sustruZeni, drétovani, hibeni, plochom a okrihlom brusent,
vitani, laserovych Upravach a vymeriavani. Aj beziddrzbova konstrukcia prispieva k vyznamnej bezpe&nosti procesov.

BEZ SYSTEMU CEZ NULOVY BOD

SO SYSTEMOM CEZ NULOVY BOD
Vymena paliet

KONFIGURACIA

Na umoznenie optimalneho odvodu sil upinaného zariadenia odporu¢ame usporiadanie ¢apov ako na obrazku.
Toto usporiadanie umozruje kompenzaciu chyb geometrie, ktoré vznikli toleranciami vo vyrobe alebo tepelnou roztaznostou:

Konfiguracia s upinacim systémom cez nulovy bod
Strediaci ¢ap vezme polohu do vSetkych 3 smerov kartezianskej sustavy suradnic X, Y a Z.
Tvori teda nulovy bod fixovaného pripravku.

Nozovy &ap dokéze v jednom smere kompenzovat zmenu dizky, zatial o do oboch ostatnych
smerov pohlcuje sily. Musite ho umiestnit tak, aby dokazal podopriet momenty okolo
strediaceho ¢apu v smere Z.

)
—/
o\ Konfiguracia s dvoma upinacimi systémami cez nulovy bod
1
DL
¥

Konfiguracia so Styrmi upinacimi systémami cez nulovy bod
pu 6’ Vtahovaci ¢ap doka’Ze,v smere Z pohlcovat sily.
3 Kompenzuje zmeny dizok v smere X a Y.
1
«0
4

1+
- »
¥
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VYHODY VYROBKU

» Patentovany piest uzaveru
» Nehrdzavejuci

Casti telesa st vyrobené z uglachtilej ocele - kontaktné
Casti su tvrdené a tym bez opotrebovania

» Integrovana poistka proti pootoceniu, sériovo

Na unesenie krutiaceho momentu okolo osi ¢apu mozno
integrovat unasaci kolik, ktory sa podopiera v upinacom
module.

» Zjednodusené zavadzanie upinacich ¢apov vdaka
optimalizovanej konickej zavadzacej Sikmine

Zabrani sa skrizeniu
Cap sa vystredi aj v §ikmej polohe

» Integrované cistenie ¢elnych pléch pri modeloch
s kontrolou uloZenia

Prevadzkovy Sila vtahovania Sila vtahovania Poistka proti Kontrola Cistenie éelnej
tlak min. [bar]  [kN] s pripojkou pretoceniu uloZenia plochy
PLUS [kN]
SPNOBOEL 4/6 2,5/4 45/7,5 °
SPNOBOEL s kontrolou ulozenia 4/6 2,5/4 4,5/7,5 [ [ [
SPN110EL 4/6 47 10/15 °
SPN110EL s kontrolou ulozenia 4/6 4/7 10/15 [ [ [
SPN138EL 4/6 9/18 22,5/42 °
SPN138EL s kontrolou ulozenia 4/6 9/18 22,5/42 [ [ [
SPN195EL 4/6 20/30 50/80 °
SPN195EL s kontrolou ulozenia 4/6 20/30 50/80 [ [ ) [ )

PRIKLADY POUZITIA

Obrabacie centrum Vymenné agregéaty Upinacia platha v obrdbacom stroji

VsSetky informacie jedinym kliknutim < www.zimmer-group.sk 35
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STROJOVA TECHNIKA
UPINACI SYSTEM PRE VSTREKOVACIE STROJE

NASE KNOW-HOW - VASE VYHODY

> Kratke Casy pripravy stroja vdaka vyrazne skratenému procesu pripravy

P> Zrychleny proces upinania oproti konvenénym upinacim metddam

» Uspory na néstroji (strediaci krtizok/platiia tepelnej izolacie)

» Cenovo vyhodnejSie riesenie ako porovnatelné konkurenéné systémy

» Je mozné pouzitie platni tepelnej izolacie a hlinikovych nastrojov

» Nizka vySka vymenného zariadenia: 30 mm, resp. 36 mm s platfiami tepelnej izolacie
» Existujlce nastroje sa daju jednoducho prestavit

>

Bezpecny a presny proces vymeny a jednoduché uloZenie nastrojov

MINIMALNY CAS PRIPRAVY STROJOV - MAXIMALNA PRODUKTIVITA

V modernych vyrobnych procesoch zohravaju stale dolezitej- Vyznamnym faktorom je v takychto flexibilnych vyrobnych
Siu Ulohu faktory ako ucinnost a flexibilita. To znamena pre procesoch minimalizacia nakladov na pripravu stroja, a tym aj
podniky so vstrekovacou vyrobou neustalu vyzvu, ked chcu znacna uspora ¢asu v procese prestavby, ¢im sa eSte viac zvy-

splnit poziadavky na ¢oraz mensie vyrobné davky, ¢oraz men- Suje produktivita a tvorba hodnét v zabezpecenom procese.
Sie skladové zasoby a ¢asovo presné dodavky tovaru.
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STROJOVA TECHNIKA
MOTOROVE VRETENA

Motorové vretena

Ako klicové komponenty zaruuju
v obrabacich centrach, obrabacich stro-
joch a pouzitiach End-of-Arm optimalnu
tvorbu hodnét vdiaka najvyssej presnos-
ti, produktivite, disponibilite a dlhej Zivot-
nosti. Su tak rozhodujuice pre vykonnost
stroja a kvalitu obrabanych obrobkov.

OsiC

Pri poc¢etnych automatizacnych Ulo-
héach je potrebné otacat obrobok alebo
nastroj do pozicie. Poziadavky na osi

C su réznorodé: Stredobodom su tu
rychly, precizny pohyb, rovhomernych
chod, vysoka opakovacia presnost,
presné timenie koncovych poléh a nizka
potreba udrzby.

Kompaktné a vykonovo stale motorové
baliky s vysoko presnymi ulozeniami

su predpokladom pre vysokeé otacky

a excelentné hodnoty otacania bez
obvodového hadzania. Portfélio skupiny
Zimmer Group zahfna tak vzduchom

a kvapalinou chladené motorové vretena

Nastroj

Rozhranie nastroja na vysokofrekvenc-
nych vretenach kompatibilné so vsetky-
mi beznymi trhovymi Standardmi, napr.
HSK F63, HSK C32 alebo Solidfix SS.

VsSetky informacie jedinym kliknutim < www.zimmer-group.sk

na spracovanie dreva, hlinika a plastu,
ako ja kvapalinou chladené motorové
vretena na obrabanie kovov. Vretena sa
vyznacuju extrémne vysokou spolahli-
vostou, vysokou vykonovou stélostou

a Sirokou kompatibilitou.
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STROJOVA TECHNIKA
MOTOROVE VRETENA

MOTOROVE VRETENA
VYSOKOFREKVENCNE VRETENA NA DREVO* HFW20-24-35-00-A

Vykon: 20 kW
Otacky (max.): 24 000o0t.,/min
Krdtiaci moment: 18,5Nm
MSL01-09-02-00-A Vykon: 1,13kW
P Otacky (max.): 9 0000t./min
Krdtiaci moment: 5Nm
HFW21-24-35-00-A Vykon: 21kW
Otacky (max.): 24 000o0t./min
Krdtiaci moment: 16Nm
HFL04-24-12-00-A Vykon: 3,6kW
Otacky (max.): 24 0000t./min
Krutiaci moment: 3Nm
VYSOKOFREKVENCNE VRETENA NA KOV
HFL06-24-35-00-A Vykon: BkW HFW17-14-00-00-A Vykon: 17kwW
Otacky (max.): 24 0000t./min Otacky (max.): 14 000 ot./min
' Kruatiaci moment: 4,4Nm Krutiaci moment: 55NmM
HFL08-24-35-00-A Vykon: 8kW HFW25-14-05-00-A Vykon: 25kW
Otacky (max.): 24 0000t./min Otacky (max.): 14 000 ot./min
@ Krdtiaci moment: 6Nm e Krutiaci moment: 80Nm
HFL12-24-35-00-A Vykon: 12kw HFW48-06-05-00-A Viykon: 48kW
Otacky (max.): 24 0000t./min Otacky (max.): 6 000 ot.,/min
@ Kruatiaci moment: 9,5Nm 4 Krdtiaci moment: 153Nm
HFW60-06-07-00-A Vykon: 60kW
Otacky (max.): 6 000 ot.,/min
HFWO02-30-12-00-A Vykon: 2,2kW Kruatiaci moment: 764Nm

|l l]

Otacky (max.):

Kratiaci moment:

30 000ot./min
3,7Nm

osiC

HFW04-30-12-00-A

|
|

Vykon:
Otacky (max.):

Kratiaci moment:

4KW
30 000ot./min
6,4Nm

HFW09-24-35-00-A

Vykon:
Otacky (max.):

Kratiaci moment:

9kwW
24 0000t./min
7,3Nm

HFW09-24-35-01-A

Vykon:
Otacky (max.):

Krdtiaci moment:

* drevo, plast, lahky kov a kompozit

kW
24 0000t.,/min
7,3Nm

www.zimmer-group.sk P VSetky informdcie jedinym kliknutim

Pohon:

Krdtiaci moment

(max.):
Prevod:
Mazanie:

Planétova prevodovka,
zavitovkova prevodovka
(aj s kridlovym pohonom)

30 - 130Nm
i=1/1,837 -i=100/1
Trvalé mazanie tukom,
olejové mazanie

5-OSOVE HLAVY

90° ORTOGONALNE

50° KARDANOVE

Vykon:

Otacky (max.):

9 - 24kW
24 0000t./min

Krdtiaci moment: 9 - 38Nm
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PROCESNE BEZPECNE

A MO
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| UNIVERZALNE



SYSTEMOVA TECHNIKA
TECHNOLOGICKE SPICKY

ZIMMER GROUP JE CELOSVETOVO JEDNYM Z POPREDNYCH ODBORNIKOV NA
SYSTEMOVE RIESENIA. PONUKAME VAM SOFISTIKOVANE SYSTEMOVE RIESENIA
PRAKTICKY PRE KAZDU ULOHU, V TAKMER VSETKYCH ODVETVIACH A APLIKACIACH.
JE JEDNO, CI IDE O JEDNODUCHE UCHOPOVACIE A MANIPULACNE RIESENIE ALEBO
KOMPLEXNE SYSTEMOVE RIESENIE.

Ako partner priemyslu s dlhoroénymi rozsiahlu schopnost nasej oblasti systé- projektov. Spolo¢nost Zimmer Group
skusenostami pozname vase pozia- movej techniky nachadzat najlepsie rie- tradi¢ne pracuje pre cely rad klucovych
davky na moderné vyrobné systémy. Senia so skusenym timom projektantov, odvetvi, ktoré uz celé desatrocia profi-
Ci v oblasti strojarstva, automobilového konstruktérov a vyrobcov. Nase systémy  tuju z nasich dlhoroénych skusenosti
a dodavatelského priemyslu, zlievaren- vznikaju v Uzkej a dbvernej spolupraci a nasej uznavanej vyvojovej kompe-
stva, elektrického odvetvia, plastov alebo s koncovymi zékaznikmi a integrova- tencie. Radi sa s vami porozpravame
spotrebného tovaru. Pomocou systé- nymi partnermi. Systémova technika aj o Specialnych aplikaciach v novych
movych rieSeni spolo¢nosti Zimmer spolo¢nosti Zimmer disponuje Specidlne  rastucich odvetviach. Orientujeme sa
mdbzeme optimalne vybavit kazdy robo- na mieru Sitou vyrobou a montazou so na vyvoj novych konceptov a spolo&ne
ticky vyrobok a vyrazne zvysit funkénost  Sirokym vyrobnym sortimentom. Takto najdeme presvedcivé rieSenia.

a efektivitu vasho robota. Nasi klienti uz vam mdzeme kedykolvek garantovat

30 rokov stale viac ocenuju a vyuzivaju flexibilnU a rychlu realizaciu vasich

KONSTRUUJEME, MONTUJEME, TESTUJEME A DOKUMENTUJEME PRE VAS SYSTEMOVE
RIESENIA PRIPRAVENE NA ZAPOJENIE, PRICOM NAM NESTACI NAJST NEJAKE RIESENIE,
ALE NAJST NAJLEPSIE RIESENIE.

SHOWROOM SYSTEMU

V priebehu rokov zrealizovali nasi konstruktéri viac ako 7 000
zakaznickych rieseni a Standardizovanych systémovych rieseni.
Nas online showroom vam poskytuje prehlad o réznorodosti tychto
rieSeni, pomocou ktorych mézete vyrazne znizit svoje naklady na
konStrukciu a projektovanie. Pozrite sa dnu a objavte, Ci vSetko pre
vas urobi skupina Zimmer Group moznym!

Systémove rieSenia pripravené na zapojenie znizuju namahu pri konstrukcii a projektovani
Vyvinuté presne na vase pouZitie

Testované na 100 %

Vratane podrobnej dokumentécie

Skusenosti z viac ako 7 000 uskuto¢nenych systémovych rieSeni je zarukou istoty investicie
a funkénosti

10 miliénov cyklov bez potreby servisu zabezpecuje najvyssiu dostupnost zariadenia

Optimélne rozlozenie komponentov zabezpecuje nizku manipulaéni hmotnost, optiméalne
rozlozenie robotov, a takto kratke doby taktu

Implementacia doplnkovych funkcii ako kamerova technika, senzory, meracie snimace, skrut-
kové funkcie atd. znizuje vaSe naklady a optimalizuje pouzitie
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SYSTEMOVA TECHNIKA
ODVETVIE AUTOMOBILOVEHO PRIEMYSLU

Nase systémoveé rieSenia uz desatrocia pouzivaju
vSetci velki vyrobcovia automobilov. Do nasho portfélia
patria predovSetkym uchopovacie a manipulacné
rieSenia pre vSetky oblasti hnacieho mechanizmu,
napriklad pre vackové a klukové hriadele, bloky a hlavy
valcov, prevodovky a diely podvozka, ako aj pre pne-
umatiky, kolesa a rafiky. Systémova technika spoloc¢-
nosti Zimmer ponuka aj rieSenia pre vyrobu elektro-
mobilov, napr. pre manipulacné a montazne ulohy pri
plnoautomatickej vyrobe ¢lankov batérii a batériovych
balikov.

SYSTEMOVA TECHNIKA
ODVETVIE SPOTREBNEHO TOVARU

Manipulaény systém pre blok motora (600kg) /
nakladanie a vykladanie montéznych stanic

Vyroba spotrebného tovaru na miestach s vysoky-

mi mzdami je hospodarna len s vysokym stupriom
automatizacie. Systémové riesenia Zimmer Group
rozhodujucou mierou prispievaju k efektivnej vyrobe.
Ci v ndpojovom a potravinarskom priemysle alebo

v medicinskom a farmaceutickom priemysle, &i pri
baleni, paletovani alebo pri plneni: Pomocou nasich
hygienickych a vysoko rychlostnych systémov za
sekundu zabalite napriklad kavové kapsule, manipulu-
jete s jogurtovymi poharikmi alebo ukladate na palety
Skatule s Cokoladou.

SYSTEMOVA TECHNIKA
ODVETVIE ELEKTRONIKY

Manipulacny systém pre jogurtové tégliky (rézne priemery) /
odoberanie z vytahovacieho zariadenia a balenie do kartonov

A

Elektronické odvetvie sa vyznaduje najvyssim tlakom
na znizovanie nakladov a velmi kratkymi zivotnymi cyk-
lami vyrobkov. Samozrejmostou su tu najkratsie doby
taktov a vyrobné zariadenia s najvy§Sou dostupnos-
tou a tvoria klu& k podnikatelskému Uspechu. Ci pri
vyrobe mobilnych telefénov, montazi vykonovej elektro-
niky, pri elektrifikacii hnacieho mechanizmu alebo pri
individualnom kons$truovani zariadeni: Zimmer Group
vas podpori kompetentnym inzinierstvom a vysoko
modernou vyrobou.
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Robot pri manipulécii dosiek plosnych spojov v elektronickom
priemysle



SYSTEMOVA TECHNIKA
ODVETVIE OBRABACICH STROJOV

Aj pri obréabacich strojoch postupuje trend k stale
silnejSej automatizacii. Ponukame vam priestorovo
Usporné automatizacné rieSenia na robote, na stroji
alebo aj priamo v pracovnom priestore. Samozrejme

s komponentmi, ktoré su perfektne utesnené proti
trieskam a proti chladiacim mazivam. Od spolo¢nosti
Zimmer Group ziskate automatizacné riesenia, ktoré
sa plynule integruju do vasSich existujucich strojov a za-
riadeni a dosahuju presveddivé vykony aj v tazkych
pracovnych podmienkach.

Manipulaény systém vratane menica ndstrojov pre odliatky
a odhrotovacie vretena / nakladanie a vykladanie obrabacieho
centra

SYSTEMOVA TECHNIKA
ODVETVIE PLASTU

Priemysel plastov sa vyznacuje kratkymi Zivotnymi

0 cyklami vyrobkov. Komponenty Specifické pre obrobky
‘e sa preto musia v ¢o najkratSom ¢ase amortizovat, aby

sa dali pouzit este aj na nasledujici modelovy rad.

Na tento ucel vam dodame komponenty ako odobe-

racie chapadla, vkladacie chapadla, externé privody

a rozjednocovace, ktoré sa pouzivaju na vstrekovacich

strojoch a strojoch na tepelné tvarovanie. Do nasich

rieSeni pritom integrujeme aj dalSie funkcie, ako napri-

klad popisy, kontrolné kroky alebo ulohy balenia.

Manipulacny systém pre palivové nadrze /
nakladanie obrabacich stanic

SYSTEMOVA TECHNIKA
ODVETVIE ZLIEVARNE

V zlievarnach panuju extrémne poziadavky na
pouzité komponenty. Musia odoldvat vysokym
teplotam, abrazivnemu prachu, agresivnym meédiam
a zatazeniu v désledku samotnych obrabacich
procesov. Zimmer Group disponuje rozsiahlymi
skusenostami v tychto oblastiach. Od manipulécie
s filigranskymi pieskovymi jadrami az po odber
vzoriek z rozpalenej vysokej pece — nase systémy
dosahuju najvyssie vykony a zvladaju vsetky vyzvy
pri automatizovanych procesoch zlievarenského

a kovospracujuceho priemyslu. Manipulacny a montazny systém pre pieskové jadra zo stroja
na vstrelovanie jadier
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ZIMMER GROUP
SERVIS

MATE NA NAS OTAZKU, ZIADOST ALEBO SA ZAUJIMATE O DALSIE MATERIALY K NASIM
TECHNOLOGIAM A KOMPONENTOM? INFORMUJTE SA NA NASEJ INTERNETOVEJ STRAN-
KE, POUZITIE NASE DOKUMENTY NA STIAHNUTIE ALEBO NAS KONTAKTUJTE PRIAMO.

> Servis > Servisné zmluvy

Ide o celok! Nepovazujeme sa len za dodavatela vyrobkov,
ale chceme ist spolo¢ne s vami od zavedenia celého zivot-
ného cyklu vyrobku. Toto zac¢ina rozsiahlym poradenstvom
tykajucim sa rozhodnutia o novom vyrobku, cez starostli-
vost a Udrzbu az po hortcu linku a vymennu opravu.

N&s tim pracuje kontinualne na tom, aby sa nas servis na-
dalej zlepsSoval a aby sa vo veku globalizacie nadalej opti-
malizoval so zameranim na trh pomocou nasich zastupeni.

Servis na mieste
Na Zelanie vas navstivi nas skuseny servisny personal
s radostou aj u vas a vykona servisné prace alebo ponuk-

Hladate bezpecnost a podporu v procese zivotného cyklu,
aby ste mohli dlhodobo planovat so svojimi vyrobkami

a vyrobnou schopnostou. Pontkame zodpovedajlce
servisné zmluvy, s ktorymi je zarucené, Ze v pripade Skody
vas nenechame bez podpory.

Servis nahradnych dielov

Kvalita vyrobcu za primerané ceny so zodpovedajucim
poradenstvom a dodanim, to je to, ¢o vam ponukame.
Vieme o Zivotnosti strojov a zohladrujeme ju vdaka ovela
rozsiahlejSej schopnosti dodavok nahradnych dielov ako
si vyzaduje zakon.

ne odborné poradenstvo.

HORUCA LINKA

Nie kazda zaleZitost si ihned vyzaduje opravu alebo vymenu.
Nasi vysoko kvalifikovani zamestnanci vam s radostou poradia
telefonicky.

T+ 49 7844 9138-2316
service@zimmer-group.com
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ZIMMER GROUP
POZNAMKY
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ZIMMER GROUP
POZNAMKY
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Obsah a udaje zodpovedaju stavu v ¢ase tlace. Vydanie 03/2019.
Tento kataldg bol vytvoreny s velkou starostlivostou a bola skontrolovana spravnost véetkych Udajov. Avéak, za chybné alebo nelplné informécie nepreberame

Ziadnu zodpovednost. Skupina Zimmer Group si vyhradzuje préavo na technické zmeny a vylep$enia kvoli prebiehajicemu dalsiemu vyvoju vyrobkov a sluzieb.
VSetky texty, obrazky, grafy a vykresy uvedené v tomto kataldgu su viastnictvom skupiny Zimmer Group a su chranené autorskym pravom. Akékolvek rozmnozova-
nie, upravovanie, pozmeriovanie, prekladanie, sfilmovanie a spracovanie a uloZenie v elektronickych systémoch je zakézané bez suhlasu skupiny Zimmer Group.





