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ZIMMER GROUP – THE KNOW-HOW FACTORY

NOVÉ TECHNOLÐGIE, KOMPONENTY, OBLASTI PODNIKANIA A LOKALITY PO CELOM SVETE ² 
NAŠE PODNIKY ZAZNAMENALI SILNÝ RAST A NAŠA PONUKA JE VŠESTRANNEJŠIA.

NOVÁ ZASTREŠUJÚCA ZNAČKA  ZIMMER  GROUP VÁM PONÚKA ORIENTÁCIU V TEJTO NOVEJ VŠESTRANNOSTI.
SPÁJA PODNIKY ZIMMER GMBH, ZIMMER KUNSTSTOFFTECHNIK, ZIMMER DAEMPFUNGSSYSTEME 
A BENZ WERKZEUGSYSTEME DO JEDINÉHO PARTNERA PRE VAŠE PROJEKTY: KNOW-HOW FACTORY.

VYZVITE NÁS. OBJAVTE CELÝ SVET SKUPINY  ZIMMER  GROUP� AK MÁTE OTÁZKY TÝKAJÚCE SA NOVEJ SKUPINY 
 ZIMMER  GROUP A NAŠICH TECHNOLÐGIÍ, RADI VÁM ICH ZODPOVIEME.

www.zimmer-group.sk
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Obsah a údaje zodpovedajú stavu v čase tlače. Vydanie 03/2019.
Tento katalóg bol vytvorený s veľkou starostlivosťou a bola skontrolovaná správnosť všetkých údajov. Avšak, za chybné alebo neúplné informácie nepreberáme 
žiadnu zodpovednosť. Skupina  Zimmer  Group si vyhradzuje právo na technické zmeny a vylepšenia kvôli prebiehajúcemu ďalšiemu vývoju výrobkov a služieb. 
Všetky texty, obrázky, grafy a výkresy uvedené v tomto katalógu sú vlastníctvom skupiny  Zimmer  Group a sú chránené autorským právom. Akékoľvek rozmnožova-
nie, upravovanie, pozmeňovanie, prekladanie, sfilmovanie a spracovanie a uloženie v elektronických systémoch je zakázané bez súhlasu skupiny  Zimmer  Group.
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ZIMMER GROUP 
DÔSLEDNÁ ORIENTÁCIA 
NA ZÁKAZNÍKOV

Základ. Za neustálym rastom nášho podniku sa skrývajú vynikajúce 
vìUoEN\ DĂVlXçE\� 6oÀVtiNovDné UieåeniD DĂdôleçité teFKniFNé inoviFie 
SoFKid]DM~ ]o VSoločnoVti =immeU� PUeto NĂnim SUiFKid]DM~ nDMml ]i-
ND]ntFi Vo VnDKoX oĂteFKnoloJiFNé vodFovVtvo� 6NXSinD  =immeUĂ *UoXS 
doVDKXMe nDMleSåie vìVledN\ SUive vted\� Neď Me SoVtDveni SUed niUočnì 
SUoElém�

Štýl. 1Dåe ]mìåĻDnie DĂniå SUtVtXS mDM~ inteUdiVFiSliniUn\ FKDUDNteU� 
Pon~NDme VoÀVtiNovDné SUoFeVné UieåeniD vĂåieVtiFK teFKnoloJiFNìFK 
oElDVtiDFK ² DĂto nielen vo vìvoMi� Dle DM vo vìUoEe� PonXND VNXSin\ 
 =immeUĂ *UoXS VD SUitom ]DmeUiDvD nD våetN\ odvetviD� Pon~NDme 
 UieåeniD SUe NDçdì individXiln\ ]iND]ntFN\ SUoElém� 1D Felom Vvete�

Motivácia. 2UientiFiD nD ]iND]ntND Me SUDvdeSodoEne nDMdôleçiteMåtm 
IDNtoUom niåKo ~VSeFKX� 6me SoVN\tovDteĻom VlXçieE vĂnDMleSåom 
]m\Vle� 6o VNXSinoX  =immeUĂ *UoXS mDM~ nDåi ]iND]ntFi NĂdiVSo]tFii 
FentUilnX NontDNtn~ oVoEX SUe VvoMe çelDniD� 1Dåim ]iND]ntNom Son~-
NDme individXiln\ SUtVtXS nielen VĂUo]ViDKl\mi odEoUnìmi ]nDloVŚDmi 
SUeĂ UieåeniD� Dle DM Vo åiUoNoX SonXNoX�

1$Š$ 61$+$ ² P26.<T1Ôř 1$Š,0 =É.$=1Ì.20 ,129$TÌ91( $Ă,1',9,'8É/1( 5,(Š(1,$ 
² 6/É9, Ô6P(&+ 8æ 1,(.2ĺ.2 52.29� 6P2/2ÿ126ř =,00(5 1(86TÉ/( 5$6T,( $Ă'1(6 
'26,$+/$ 129ë 0Ìĺ1,.� =$/2æ(1,( .12:�+2: )$&T25<� ÿ2 -( T$-206T920 T2+T2 
ÚSPECHU?

9åetN\ inIoUmiFie Medinìm NliNnXttm ĂĂఠ ĂĂZZZ�]immer�Jroup�sk
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0$1,P8/$ÿ1É 
TECHNIKA
VIAC AKO 30-ROČNÉ SKÚSENOSTI A VEDOMOSTI 
Z ODVETVIA: NAŠE PNEUMATICKÉ, HYDRAULICKÉ 
A ELEKTRICKÉ MANIPULAČNÉ KOMPONENTY  
A SYSTÉMY SÚ SVETOVOU ŠPIČKOU. 

.omponenty� 9iDF DNo �Ă��� åtDndDU-
di]ovDnìFKĂFKiSDdiel�ĂotočnìFKĂMedno-
tieN�ĂSUtVlXåenVtvDĂN UoEotomĂDĂmno-
KéĂiné� 6me diVtUiE~toUom NvDlitnìFK 
teFKnoloJiFNìFK DĂved~FiFK vìUoENov 
nDĂFeloodvetvoveM ~Uovni VĂv\VoNoX 
vìNonnoVŚoX dodivoN� 

6emiåtandard� Naše modulárne kon-
åtUXNFie XmoçŃXM~ individXilne NonÀJX-
UiFie DĂv\VoN~ mieUX inoviFit SUeĂDXto-
mDti]iFiX SUoFeVov�

TLMIACA  
TECHNIKA
PRIEMYSELNÁ TLMIACA TECHNIKA A VÝROBKY SOFT 
CLOSE PREDSTAVUJÚ INOVÁCIE A PRIEKOPNÍCKEHO 
DUCHA KNOW-HOW FACTORY. 

Priemyselni tlmiaFa teFKnika� Ako 
åtDndDUd DleEo åSeFiÀFNé UieåeniD SUe 
]iND]ntND� 1Dåe vìUoEN\ VD v\]nDčXM~ 
nDMv\ååtm Sočtom F\Nlov DĂmD[imiln\m 
~tlmom eneUJie SUi minimilnom Non-
åtUXNčnom SUieVtoUe� 

6oIt &lose� 9ìvoM DĂVéUiovi vìUoED v]dX-
FKovìFK tUeFtFK tlmičov DĂNvDSDlinovìFK 
tlmičov nDMv\ååeM NvDlit\ VĂnDMv\ååoX 
vìNonnoVŚoX dodivoN� 

$ko suEdodivateĻ aĂpriamo� 6me 
partnerom mnohých renomovaných zá-
ND]ntNov nD Felom Vvete ² či Xç vĂoElDVti 
NomSonentov� SodivDFtFK V\Vtémov 
DleEo NomSletnìFK vìUoEnìFK ]DUiDdent�

LINEÁRNA  
TECHNIKA
PRE NAŠICH ZÁKAZNÍKOV VYVÍJAME KOMPONENTY 
A SYSTÉMY LINEÁRNEJ TECHNIKY, KTORÉ SÚ PRE 
NICH INDIVIDUÁLNE PRISPÔSOBENÉ NA MIERU.  

8ptnaFie aĂEr]dové prvky� Pon~NDme 
vim viDF DNo �Ă��� vDUiDntov SUe SUoÀlo-
vé DĂoNU~Kle t\če� DNo DM SUe Uô]noUodé 
vodiDFe V\Vtém\ od våetNìFK vìUoEFov� 
PoKon môçe E\Ś UeDli]ovDnì UXčne� Sne-
XmDtiFN\� eleNtUiFN\ DleEo K\dUDXliFN\� 

)le[iEilita� 1Dåe XStnDFie DĂEU]dové 
SUvN\ VD VtDUDM~ oĂto� DE\ Vi SoK\Elivé 
NomSonent\� DNo oVi =ĂDleEo oEUiEDFie 
Vtol\ Ee]Sečne XdUçDli VvoMX SoloKX 
DĂDE\ VD VtUoMe DleEo ]DUiDdeniD vĂSUtSD-
de n~d]e čo nDMUìFKleMåie ]DVtDvili�

TECHNOLÓGIE

ZZZ�]immer�Jroup�sk ĂĂఖ ĂĂ9åetN\ inIoUmiFie Medinìm NliNnXttm
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ROBNÝCH PROCESOV
PRI SYSTÉMOCH A KOMPONENTOCH V OBLASTI VÝ-
ROBNÉ TECHNIKY SA VYŽADUJE MAXIMÁLNA EFEKTI-
VITA. VYZNAČUJEME SA INDIVIDUÁLNYMI RIEŠENIAMI 
PRE ZÁKAZNÍKOV NA VYSOKEJ ÚROVNI. 

%oKaté skúsenosti� Naše Know-how 
siaha od vývoja materiálov, procesov 
DĂniVtUoMov Fe] v\UoEenie vìUoENX Dç 
SoĂVéUiov~ vìUoEX� 

+ķEka vìroEnéKo sortimentu� 6NXSinD 
 =immeUĂ *UoXS MX VSiMD VĂÁ e[iEilitoX� NvD�
litoX DĂSUeFt]noVŚoX� DĂto DM SUi individXil�
n\FK vìUoENoFK SUe ]iND]ntND�

6ériovi vìroEa� 9\UiEDme niUočné 
vìUoEN\ ]ĂNovX �0,0�� elDVtoméUov 
DĂSlDVtov ² Á e[iEilne DĂUìFKlo�

6T52-29É 
TECHNIKA
SKUPINA  ZIMMER  GROUP VYVÍJA INOVATÍVNE NÁ-
STROJOVÉ SYSTÉMY NA SPRACOVANIE DREVA, KOVU 
A KOMPOZITNÝCH MATERIÁLOV PRE VŠETKY ODVET-
VIA. SME PARTNEROM V OBLASTI SYSTÉMOVÝCH 
RIEŠENÍ A INOVÁCIÍ PRE MNOHÝCH ZÁKAZNÍKOV. 

9edomosti aĂskúsenosti� Vedomosti 
]ĂodvetviD DĂdlKoUočni VSolXSUiFD SUi 
vývoji výmenných zariadení, rozhraní 
niVtUoMov DĂniVtUoMovìFK V\Vtémov niV 
SUedXUčXM~ NĂnovìm ~loKim nD Felom 
Vvete�

.omponenty� 'odivDme mnoçVtvo 
štandardných komponentov zo skla-
dX DĂv\vtMDme inovDttvne� individXilne 
]iND]ntFNe V\Vtém\ SUe VXEdodivDteĻov 
DĂNonFovìFK ]iND]ntNov ² DM mimo VSUD�
FovDteĻVNéKo SUiem\VlX dUevD DĂNovX�

5{]norodosŚ� Obrábacie centrá, 
V~VtUXK\ DleEo Á e[iEilné vìUoEné EXnN\ 
² våDde tX Me moçné SoXçiŚ SoKiŃDné 
niVtUoMe� dUçiDN\� DJUeJit\ DleEo vŎtDFie 
KlDv\ od VNXSin\  =immeUĂ *UoXS�

SYSTÉMOVÁ 
TECHNIKA
PRI VÝVOJI INDIVIDUÁLNYCH SYSTÉMOVÝCH RIEŠENÍ 
PATRÍ SKUPINA  ZIMMER  GROUP K CELOSVETOVO 
VEDÚCIM ŠPECIALISTOM. 

,ndividuilne� 7tm ]ĂviDF DNo �� VN~Ve�
nìFK NonåtUXNtéUov DĂSUoMeNtDntov v\vtMD 
DĂv\UiED vĂ~]NeM VSolXSUiFi VĂNonFovìmi 
]iND]ntNmi DĂinteJUitoUmi V\Vtémov 
zákaznícky individuálne riešenia pre 
åSeFiilne ~loK\� -e Medno� či ide oĂMed�
nodXFKé XFKoSovDFie DĂmDniSXlDčné 
Uieåenie DleEo NomSle[né V\Vtémové 
Uieåenie�

5ieåenia� 7ieto V\Vtémové UieåeniD VD 
DSliNXM~ vĂmnoKìFK odvetviDFK� odĂVtUo�
MiUVtvD� DXtomoEilovéKo DĂdodivDteĻVNé�
ho priemyslu, techniky plastov, elektro-
niN\ DĂoElDVti VSotUeEiteĻVNìFK tovDUov 
Dç So ]lievDUne� .noZ�KoZ  )DFtoU\ 
SomiKD mnoçVtvX SodniNov SUitom� 
DE\ oEVtili vĂNonNXUenFii VĂeIeNttvnoX 
DXtomDti]iFioX�

9åetN\ inIoUmiFie Medinìm NliNnXttm ĂĂఠ ĂĂZZZ�]immer�Jroup�sk



Anschluss 
IO-Link

TLMIČE NÁRAZOV 
S TECHNOLÓGIOU 

SKRUTKOVEJ DRÁŽKY

PREMYSLENÉ 
BLOKOVANIE

ROZMANITÝ 
PRENOS MÉDIÍ

OCEĽOVÉ LINEÁRNE 
VEDENIE

ADVANCED 
CONTROL MODUL

IO LINKINTEGROVANÁ 
TECHNIKA VENTILOV

INTEGROVANÁ 
REGISTRÁCIA
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Å8niver]ilne´
Ʃ $ç oĂ��ܳ� vlčåiD XFKoSovDFiD VilD DNo åtDndDUdné vìUoEN\

Ʃ o ��ܳ� v\ååie VtDtiFNé Vil\ DĂmoment\ DNo
åtDndDUdné vìUoEN\

Ʃ o ��ܳ� dlKåie XFKoSovDFie čeĻXVte DNo åtDndDUdné vìUoEN\

Ʃ o ��ܳ� v\ååiD KmotnoVŚ XFKoSovDFtFK čeĻXVtt DNo
åtDndDUdné vìUoEN\

Ʃ 8teVnené vedenie ,P���veU]iD PUoteNtoU ,P��
�VĂX]DtviUDntm v]dXFKom�

Ʃ 6 oFKUDnoX SUoti NoUy]ii

Ʃ $ç �� mil� F\Nlov Ee] SotUeE\ ~dUçE\

1$Š( .12:�+2: ² 9$Š( 9ë+2'<

6 '/+28 æ,92T126ř28 UNIVERZÁLNY PRESNÉ

PneXmDtiFN\

Elektricky

Hybridne

1Dåe SoUtIylio vìUoENov Me v\lDdené nD 
SotUeE\ nDåiFK ]iND]ntNov DĂSoVN\tXMe 
vKodné Uieåenie SUe NDçdì SUtSDd SoXçi�
tiD� %DltN Ee] VtDUoVtt vim SUitom Son~ND 
VéUiX ���� ² VĂoFKUDnoX SUoti NoUy]ii� 
,P�� DĂ�� miliynmi F\Nlov Ee] ~dUçE\�

0eFKDtUoniFNé FKiSDdli UoEiD NDçd~ 
vìUoEX Á e[iEilneMåoX� 6~ od UoNX ���� 
SevnoX V~čDVŚoX niåKo dodivDteĻVNéKo 
SUoJUDmX� SUetoçe NomEinXM~ mD[i�
miln\ vìNon VĂMednodXFKoX oEVlXKoX� 
6éUiD ���� vĂVeEe SUitom VSiMD ]nDN\ 
]ĂSneXmDtiFNìFK� K\dUDXliFNìFK V\Vté�
mov DĂK\EUidneM teFKniN\�

9\vtMDme FKiSDdli UoNX ���� DĂNonti�
nXilne iFK ]leSåXMeme� 7~to dlKoUočn~ 
VN~VenoVŚ niMdete ]novX SUi våetNìFK 
FKiSDdliFK� ]vliåŚ Dle vĂnDåiFK SUé�
miových univerzálnych chápadlách 
*PP�����

9åetN\ inIoUmiFie Medinìm NliNnXttm ĂĂఠ ĂĂZZZ�]immer�Jroup�sk
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CHÁPADLO
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PNEUMATICKY

MGP800 Počet NonåtUXNčnìFK veĻNoVtt�
=dviKov nD čeĻXVŚ FKiSDdlD�
Uchopovacia sila:
+motnoVŚ�
7UiedD ,P�
%e]~dUçEovoVŚ �mD[���

�
�ܳmm ² ��ܳmm
�ܳ1 ² ���ܳ1
�����ܳNJ ² ����ܳNJ
��
�� mil� F\Nlov

GPP1000 =dviKov nD čeĻXVŚ FKiSDdlD�
Uchopovacia sila:
+motnoVŚ�
7UiedD ,P�
%e]~dUçEovoVŚ �mD[���

�ܳmm ² ��ܳmm
���ܳ1
����ܳNJ ² ����ܳNJ
��
� mil� F\Nlov

GP400 Počet NonåtUXNčnìFK veĻNoVtt�
=dviKov nD čeĻXVŚ FKiSDdlD�
Uchopovacia sila:
+motnoVŚ�
7UiedD ,P�
%e]~dUçEovoVŚ �mD[���

�
�ܳmm ² ��ܳmm
��ܳ1 ² ��Ă���ܳ1
����ܳNJ ² ����ܳNJ
��
�� mil� F\Nlov

GPP5000 Počet NonåtUXNčnìFK veĻNoVtt�
=dviKov nD čeĻXVŚ FKiSDdlD�
Uchopovacia sila:
+motnoVŚ�
7UiedD ,P�
%e]~dUçEovoVŚ �mD[���

11
���ܳmm ² ��ܳmm
���ܳ1 ² ��Ă���ܳ1
����ܳNJ ² ��ܳNJ
�����
�� mil� F\Nlov

ELEKTRICKY

GEP2000 Počet NonåtUXNčnìFK veĻNoVtt�
=dviKov nD čeĻXVŚ FKiSDdlD�
Uchopovacia sila:
+motnoVŚ�
7UiedD ,P�
%e]~dUçEovoVŚ �mD[���

3
��ܳmm ² ��ܳmm
��ܳ1 ² ���ܳ1
����ܳNJ ² ����ܳNJ
��
�� mil� F\Nlov

��ÿ(ĺ86ř29e P$5$/(/1e &+ÉP$'/2
6Ă9(ĺ.ë0 ='9,+20

PNEUMATICKY

MGH8000 Počet NonåtUXNčnìFK veĻNoVtt�
=dviKov nD čeĻXVŚ FKiSDdlD�
Uchopovacia sila:
+motnoVŚ�
7UiedD ,P�
%e]~dUçEovoVŚ �mD[���

3
��ܳmm ² ���ܳmm
��ܳ1 ² ���ܳ1
����ܳNJ ² ���ܳNJ
��
�� mil� F\Nlov

GPH8000 Počet NonåtUXNčnìFK veĻNoVtt�
=dviKov nD čeĻXVŚ FKiSDdlD�
Uchopovacia sila:
+motnoVŚ�
7UiedD ,P�
%e]~dUçEovoVŚ �mD[���

1
����ܳmm � ���ܳmm
����ܳ1
����ܳNJ � ����ܳNJ
54
� mil� F\Nlov

GH6000 Počet NonåtUXNčnìFK veĻNoVtt�
=dviKov nD čeĻXVŚ FKiSDdlD�
Uchopovacia sila:
+motnoVŚ�
7UiedD ,P�
%e]~dUçEovoVŚ �mD[���

5
��ܳmm ² ���ܳmm
���ܳ1 ² �Ă���ܳ1
���ܳNJ ² ����ܳNJ
��
�� mil� F\Nlov

ELEKTRICKY

��ÿ(ĺ86ř29e &(1T5,&.e &+ÉP$'/2
PNEUMATICKY

MGD800 Počet NonåtUXNčnìFK veĻNoVtt�
=dviKov nD čeĻXVŚ FKiSDdlD�
Uchopovacia sila:
+motnoVŚ�
7UiedD ,P�
%e]~dUçEovoVŚ �mD[���

�
�ܳmm ² ��ܳmm
��ܳ1 ² �Ă���ܳ1
�����ܳNJ ² �ܳNJ
��
�� mil� F\Nlov

ELEKTRICKY

GED5000 Počet NonåtUXNčnìFK veĻNoVtt�
=dviKov nD čeĻXVŚ FKiSDdlD�
Uchopovacia sila:
+motnoVŚ�
7UiedD ,P�
%e]~dUçEovoVŚ �mD[���

3
�ܳmm ² ��ܳmm
���ܳ1 ² �Ă���ܳ1
����ܳNJ ² ����ܳNJ
��
�� mil� F\Nlov

��ÿ(ĺ86ř29e &(1T5,&.e &+ÉP$'/2 6Ă9(ĺ.ë0
ZDVIHOM

PNEUMATICKY

GD500 Počet NonåtUXNčnìFK veĻNoVtt�
=dviKov nD čeĻXVŚ FKiSDdlD�
Uchopovacia sila:
+motnoVŚ�
7UiedD ,P�
%e]~dUçEovoVŚ �mD[���

3
��ܳmm ² ���ܳmm
�Ă���ܳ1 ² �Ă���ܳ1
���ܳNJ ² ��ܳNJ
��
�� mil� F\Nlov

��ÿ(ĺ86ř29e 8+/29e &+ÉP$'/2
PNEUMATICKY

GZ1000 Počet NonåtUXNčnìFK veĻNoVtt�
=dviKov nD čeĻXVŚ FKiSDdlD�
Uchopovacia sila:
+motnoVŚ�
7UiedD ,P�
%e]~dUçEovoVŚ �mD[���

3
�ܳ� ² ��ܳ�
��ܳ1 ² ���ܳ1
�����ܳNJ ² �����ܳNJ
��
�� mil� F\Nlov

GPD5000 Počet NonåtUXNčnìFK veĻNoVtt�
=dviKov nD čeĻXVŚ FKiSDdlD�
Uchopovacia sila:
+motnoVŚ�
7UiedD ,P�
%e]~dUçEovoVŚ �mD[���

11
���ܳmm ² ��ܳmm
���ܳ1 ² ��Ă���ܳ1
����ܳNJ ² ���ܳNJ
�����
�� mil� F\Nlov

GEP5000 Počet NonåtUXNčnìFK veĻNoVtt�
=dviKov nD čeĻXVŚ FKiSDdlD�
Uchopovacia sila:
+motnoVŚ�
7UiedD ,P�
%e]~dUçEovoVŚ �mD[���

3
�ܳmm ² ��ܳmm
���ܳ1 ² �Ă���ܳ1
����ܳNJ ² ����ܳNJ
��
�� mil� F\Nlov

0*:��� Počet NonåtUXNčnìFK veĻNoVtt�
=dviKov nD čeĻXVŚ FKiSDdlD�
Uchopovacia sila:
+motnoVŚ�
7UiedD ,P�
%e]~dUçEovoVŚ �mD[���

�
����ܳ�
�ܳ1 ² ���ܳ1
����ܳNJ ² ����ܳNJ
��
�� mil� F\Nlov

CHÁPADLO

ZZZ�]immer�Jroup�sk ĂĂఖ ĂĂ9åetN\ inIoUmiFie Medinìm NliNnXttm

GEH6000IL Počet NonåtUXNčnìFK veĻNoVtt�
=dviK nD čeĻXVŚ FKiSDdlD �mD[���
Uchopovacia sila:
+motnoVŚ�
7UiedD ,P�
%e]~dUçEovoVŚ �mD[���

2
��ܳmm
��ܳ1 ² �Ă���ܳ1
����ܳNJ ² ���ܳNJ
�����
� mil� F\Nlov

GEP9000 Počet NonåtUXNčnìFK veĻNoVtt�
=dviKov nD čeĻXVŚ FKiSDdlD�
Uchopovacia sila:
+motnoVŚ�
7UiedD ,P�
%e]~dUçEovoVŚ �mD[���

2
�ܳmm ² �ܳmm
��ܳ1 ² ��ܳ1
����ܳNJ ² ����ܳNJ
��
�� mil� F\Nlov



�

GG1000 Počet NonåtUXNčnìFK veĻNoVtt�
=dviKov nD čeĻXVŚ FKiSDdlD�
Uchopovacia sila:
+motnoVŚ�
7UiedD ,P�
%e]~dUçEovoVŚ �mD[���

4
��ܳ�
�Ă���ܳ1 ² ��Ă���ܳ1
���ܳNJ ² ��ܳNJ
��
�� mil� F\Nlov

*P:���� Počet NonåtUXNčnìFK veĻNoVtt�
=dviKov nD čeĻXVŚ FKiSDdlD�
Uchopovacia sila:
+motnoVŚ�
7UiedD ,P�
%e]~dUçEovoVŚ �mD[���

3
���ܳ����ܳ�
�Ă���ܳ1 ² ��Ă���ܳ1
���ܳNJ ² ����ܳNJ
��
�� mil� F\Nlov

��ÿ(ĺ86ř29e 5$',É/1( &+ÉP$'/2
PNEUMATICKY

GK Počet NonåtUXNčnìFK veĻNoVtt�
=dviKov nD čeĻXVŚ FKiSDdlD�
Uchopovacia sila:
+motnoVŚ�
7UiedD ,P�
%e]~dUçEovoVŚ �mD[���

�
��ܳ�
��ܳ1 ² �Ă���ܳ1
���ܳNJ ² ���ܳNJ
��
�� mil� F\Nlov

GG4000 Počet NonåtUXNčnìFK veĻNoVtt�
=dviKov nD čeĻXVŚ FKiSDdlD�
Uchopovacia sila:
+motnoVŚ�
7UiedD ,P�
%e]~dUçEovoVŚ �mD[���

�
��ܳ�
���ܳ1 ² �Ă���ܳ1
����ܳNJ ² ���ܳNJ
��
�� mil� F\Nlov

ELEKTRICKY

021TÉæ1( &+ÉP$'/2 P5( 2�.5Ôæ.<� 
921.$-Š,(

PNEUMATICKY

CHÁPADLO NA ŠPECIÁLNE ÚLOHY

VNÚTORNÉ CHÁPADLO
PNEUMATICKY

LGS
LG1000
LGG

Počet NonåtUXNčnìFK veĻNoVtt�
&elNovì ]dviK vĂ��
PUiemeU XFKoSeniD�
+motnoVŚ�

25
�ܳmm ² ��ܳmm
�ܳmm ² �����ܳmm
�����ܳNJ ² ���ܳNJ

GS
GSI

Počet NonåtUXNčnìFK veĻNoVtt�
� 2�NU~çNX�
Rozpínacia sila:
+motnoVŚ�

4
�ܳmm ² ���ܳmm
���ܳ1 ² �Ă���ܳ1
���ܳNJ ² ���ܳNJ

ST
SCH

Počet NonåtUXNčnìFK veĻNoVtt�
1DVtDviteĻnì ]dviK iKl\�
+motnoVŚ�

4
�ܳmm ² �ܳmm
����ܳNJ ² ����ܳNJ

IHLOVÉ CHÁPADLO
PNEUMATICKY

GEN9100 1DVtDviteĻnì ]dviK iKl\�
+motnoVŚ�
7UiedD ,P�

�ܳmm ² �ܳmm
����ܳNJ
��

HM1000 Počet NonåtUXNčnìFK veĻNoVtt� 
0D[� SUiĻnDvi VilD�
+motnoVŚ�

4
��ܳ1 ² ���ܳ1
����ܳNJ ² ���ܳNJ

HEM1000 Počet NonåtUXNčnìFK veĻNoVtt� 
0D[� SUiĻnDvi VilD�
+motnoVŚ�

4
��ܳ1 ² ���ܳ1
����ܳNJ ² ���ܳNJ

DGK =dviKov nD čeĻXVŚ FKiSDdlD�
Uchopovacia sila:
+motnoVŚ�

��ܳ�
���ܳ1
����ܳNJ

2T2ÿ1e &+ÉP$'/2

��ÿ(ĺ86ř29e 8+/29e 2T2ÿ1e &+ÉP$'/2
PNEUMATICKY

��ÿ(ĺ86ř29e P$5$/(/1e 2T2ÿ1e &+ÉP$'/2
PNEUMATICKY

DGP400 =dviKov nD čeĻXVŚ FKiSDdlD�
Uchopovacia sila:
+motnoVŚ�

�ܳmm
���ܳ1 ² ���ܳ1
����ܳNJ ² ����ܳNJ

MAGNETICKÉ CHÁPADLO
PNEUMATICKY

ELEKTRICKY

CHÁPADLO

9åetN\ inIoUmiFie Medinìm NliNnXttm ĂĂఠ ĂĂZZZ�]immer�Jroup�sk



��

0$1,P8/$ÿ1É T(&+1,.$
9ë.<91e $Ă2T2ÿ1e 02'8/<

ÅŠikovné´
Ʃ $ž oĂ���ܴ� vlčåt vìkon ako åtandardné vìroEky

9ďDND VoIiVtiNovDnémX tlmeniX NonFovìFK SolôK môçete
otičDŚ viDF mDV\ vo veĻmi NUitNom čDVe DĂ]vìåiŚ tDN
produkciu výrobkov svojho stroja

Ʃ 9eĻkì stredovì otvor

=ntçte UXåivé oEU\V\ vo vDåeM DSliNiFii tDN Xloçentm
nDSiMDFtFK vedent SUiDmo Fe] VtUed otočneM SUtUXE\

Ʃ 9iaF ako ���ܴ� vlčåie radiilne ]aŚaženie ložtsk ako
u åtandardnìFK vìroEkov

9eĻNoU\Vo dimen]ovDné loçiVNi ]DUXčXM~ UoEXVtnoVŚ� 
dlK~ çivotnoVŚ DĂmD[imiln\ SUoFeVn~ Ee]SečnoVŚ vDåeM 
aplikácie

1$Š( .12:�+2: ² 9$Š( 9ë+2'<

Ako priekopník prvej hodiny vám ponú-
NDme Uo]ViDKle SoUtIyliX� NtoUé VtDnovXMe 
Vtile nové åtDndDUd\� 2NUem FeloVveto�
vo prvej tlmenej sklopnej osi sme vyvinu-
li nDSUtNlDd DM SUv~ otočn~ MednotNX Vo 
zablokovanou strednou polohou�

9eĻNoU\Vo dimen]ovDné Xloçenie Xmoç�
ŃXMe� çe Me moçné nDåe MednotN\ e[tUém�
ne nDmiKDŚ ² DĂtDm Nde Vi int v\limX 
zuby, vám ponúkame skoro neopotre-
EovDteĻnì o]XEenì SoKon VĂvonkajšími 
dorazmi�

PUi otičDnt Me nD SUvom mieVte čo 
nDMNUDtåiD doED tDNtX� 1Dmi v\vinXté 
tlmiče niUD]ov VĂteFKnolyJioX VNUXtNo�
viteM dUiçN\ SoVN\tXM~ nDMleSåie tlmenie 
 NonFovìFK SolôK nD tUKX ² ideilne 
NĂnDåim vìNonnìm otočnìm MednotNim 
VĂe[tUémne NUitN\mi doEDmi tDNtX�

ROBUSTNÉ269('ÿ(1eVÝKONNÉ

ZZZ�]immer�Jroup�sk ĂĂఖ ĂĂ9åetN\ inIoUmiFie Medinìm NliNnXttm
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PRN Počet NonåtUXNčnìFK veĻNoVtt�
Uhol výkyvu:
Krútiaci moment:
+motnoVŚ�
7UiedD ,P�
%e]~dUçEovoVŚ �mD[���

�
��ܳ� ² ���ܳ�
����ܳ1m ² ���ܳ1m
����ܳNJ ² ����ܳNJ
54
��� mil� F\Nlov

LOPATKOVÝ VALEC

PNEUMATICKY

P/2&+e 9ë.<91e -('12T.<

PNEUMATICKY

06) Počet NonåtUXNčnìFK veĻNoVtt�
Uhol výkyvu:
Krútiaci moment:
+motnoVŚ�
7UiedD ,P�
%e]~dUçEovoVŚ �mD[���

3
��ܳ� ² ���ܳ�
���ܳ1m ² ���ܳ1m
����ܳNJ ² ����ܳNJ
41
�� mil� F\Nlov

6) Počet NonåtUXNčnìFK veĻNoVtt�
Uhol výkyvu:
Krútiaci moment:
+motnoVŚ�
7UiedD ,P�
%e]~dUçEovoVŚ �mD[���

�
�ܳ� ² ���ܳ�
���ܳ1m ² ���ܳ1m
���ܳNJ ² ����ܳNJ
��
�� mil� F\Nlov

8+/29e 9ë.<91e -('12T.<

PNEUMATICKY

6:0���� Počet NonåtUXNčnìFK veĻNoVtt�
Uhol výkyvu:
Krútiaci moment:
+motnoVŚ�
7UiedD ,P�
%e]~dUçEovoVŚ �mD[���

4
��ܳ�
��ܳ1m ² ��ܳ1m
����ܳNJ ² ���ܳNJ
��
�� mil� F\Nlov

6: Počet NonåtUXNčnìFK veĻNoVtt�
Uhol výkyvu:
Krútiaci moment:
+motnoVŚ�
7UiedD ,P�
%e]~dUçEovoVŚ �mD[���

�
���ܳ�
���ܳ1m ² ���ܳ1m
���ܳNJ ² ����ܳNJ
��
�� mil� F\Nlov

9ë.<91e ÿ(ĺ86T(

PNEUMATICKY

SB Počet NonåtUXNčnìFK veĻNoVtt�
Uhol výkyvu:
Krútiaci moment:
+motnoVŚ�
7UiedD ,P�
%e]~dUçEovoVŚ �mD[���

3
��ܳ� ² ���ܳ�
���ܳ1m ² ���ܳ1m
���ܳNJ ² ���ܳNJ
54
�� mil� F\Nlov

SBZ Počet NonåtUXNčnìFK veĻNoVtt�
Uhol výkyvu:
Krútiaci moment:
+motnoVŚ�
7UiedD ,P�
%e]~dUçEovoVŚ �mD[���

5
��ܳ� ² ���ܳ�
���ܳ1m ² ��ܳ1m
����ܳNJ ² ��ܳNJ
54
�� mil� F\Nlov

ELEKTRICKY

DES Počet NonåtUXNčnìFK veĻNoVtt�
Uhol výkyvu:
Krútiaci moment:
+motnoVŚ�
7UiedD ,P�
%e]~dUçEovoVŚ �mD[���

2
neoEmed]ené
��ܳ1m ² ��ܳ1m
�ܳNJ ² ����ܳNJ
54
� mil� otičoN

9ë.<91e $Ă2T2ÿ1e 02'8/<

9åetN\ inIoUmiFie Medinìm NliNnXttm ĂĂఠ ĂĂZZZ�]immer�Jroup�sk
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0$1,P8/$ÿ1É T(&+1,.$
P5Ì6/8Š(16T92 .Ă52%2T20

Ʃ %e]pečné ]astavenie pri poklese tlaku

5edXndDntnì V\Vtém v\tvoUenì NomEiniFioX SUXçinovéKo
meFKDni]mX DĂmeFKDniFNeM VDmo]veUnoVti ]DUXčXMe
Ee]SečnoVŚ SUe viå VtUoM

Ʃ ([trémne ploFKi konåtrukFia

7ito NonåtUXNFiD ]niçXMe momentové ]DŚDçenie SUe viå
UoEot nD minimXm DĂXmoçŃXMe SoXçitie menåtFK� meneM
niNlDdnìFK NonåtUXNčnìFK veĻNoVtt

Ʃ 1evyčerpateĻni r{]norodosŚ ro]deĻovačov médit

-e Medno DNé médiXm FKFete SUeniåDŚ� SUetoçe vĂminXloVti
Vme UeDli]ovDli mnoKé UieåeniD DĂniMdeme vKodné Uieåene
DM SUe vDåe SoçiDdDvN\

1$Š( .12:�+2: ² 9$Š( 9ë+2'<

.onåtUXNčni vìåND ]niçXMe noVnoVŚ 
viåKo UoEotD� 1Dåe UoEotiFNé NomSo�
nent\ V~ SUeto e[tUémne SloFKé DĂmôçX 
VD nDv]iMom NomEinovDŚ Ee] SUtdDvnìFK 
SlDtnt DdDStéUD� PUiDmD montiç nD UoEot 
VD XVNXtočŃXMe SomoFoX skrutkovacej 
SUtUXE\ SodĻD (1 ,62 �������

Chceli by ste si svoj stroj individuálne 
]oVtDviŚ DĂmDŚ voĻnoVŚ SUi SUenoVe mé�
dit" 8ĂniV Vi môçete v\EUDŚ ]ĂmnoçVtvD 
åtDndDUdi]ovDnì eneUJetiFNìFK elemen�
tov� 5Ddi SUe viV v\vinieme DM åSeFiÀ FNé 
riešenie�

%e]SečnoVŚ vìUoE\ Me XĂniV nD SUvom 
mieVte� 1Dåe meniče niVtUoMov vim 
SUeto Son~NDM~ mD[imilnX VSoĻDKlivoVŚ 
VĂinteJUovDteĻnìmi Ven]oUmi� Vo ]DEX�
dovDnìmi SUXçinDmi nD ]DFKovDnie Vil\ 
DĂe[tUémne UoEXVtnìmi� blokovacími 
čDSmi VĂSUiDmNovìm dot\Nom�

ROZMANITÉ ŠTANDARDIZOVANÉ %(=P(ÿ1(
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P5Ì6/8Š(16T92 .Ă52%2T20

PNEUMATICKY

VYROVNÁVANIE

PNEUMATICKY

OCHRANA

PNEUMATICKY

PRENOS

MANUÁLNE

ENERGETICKÉ ELEMENTY

ELEKTRICKY/KOMUNIKÁCIA

)/8,'1e

VÝMENA

MANUÁLNE

UHLOVÁ PRÍRUBA

+:5����
+:5

PUiSoMovDFiD SUtUXED�
2dSoU~čDni mDniSXlDčni 
KmotnoVŚ�
PneXmDtiFNì SUenoV eneUJie�
(leNtUiFNì SUenoV eneUJie�

7.�� ² 7.��

�ܳNJ ² ��ܳNJ
� ² ��niVoEne
voliteĻne Fe] 
eneUJetiFNì 
element

::5���� PUiSoMovDFiD SUtUXED�
2dSoU~čDni mDniSXlDčni 
KmotnoVŚ�
PneXmDtiFNì SUenoV eneUJie�

(leNtUiFNì SUenoV eneUJie�

7.��� ² 7.���

���ܳNJ ² �Ă���ܳNJ
voliteĻne Fe] 
eneUJetiFNì 
element
voliteĻne Fe] 
eneUJetiFNì 
element

)*5
XYR

PUiSoMovDFiD SUtUXED�
2dSoU~čDni mDniSXlDčni 
KmotnoVŚ�
2dFKìlND vĂ;�<�

7.�� ² 7.���

�ܳNJ ² ��ܳNJ
�ܳmm ² ��ܳmm

CSR PUiSoMovDFiD SUtUXED�
2dSoU~čDni mDniSXlDčni 
KmotnoVŚ�
Odchýlka osi Z:
2dFKìlND KoUi]ontilne ����

7.�� ² 7.���

�ܳNJ ² ���ܳNJ
�ܳmm ² ��ܳmm
�ܳ� ² ����ܳ�

DVR PUiSoMovDFiD SUtUXED�
2dSoU~čDni mDniSXlDčni 
KmotnoVŚ�
PneXmDtiFNì SUenoV eneUJie�
(leNtUiFNì SUenoV eneUJie�

7.�� ² 7.���

��ܳNJ ² ���ܳNJ
� ² ��niVoEne
� ² ���Sylovì

:(5 1D SUenoV ViJniln\FK DĂ]DŚDçovDFtFK SU~dov

:(5 1D SUenoV K\dUDXliN\� SneXmDtiN\ DĂviNXD

:)5 9Kodni SUe viDF DNo �� Uo]ličnìFK t\Sov 
UoEotov DĂNomEinovDteĻni Vo �� Uo]ličnìmi 
chápadlami na nakladanie stroja

::5 PUiSoMovDFiD SUtUXED�
2dSoU~čDni mDniSXlDčni 
KmotnoVŚ�
PneXmDtiFNì SUenoV eneUJie�
(leNtUiFNì SUenoV eneUJie�

7.�� ² 7.���

��ܳNJ ² ���ܳNJ
� ² ���niVoEne
voliteĻne Fe] 
eneUJetiFNì 
element

DVR1000 PUiSoMovDFiD SUtUXED�
2dSoU~čDni mDniSXlDčni 
KmotnoVŚ�
PneXmDtiFNì SUenoV eneUJie�
(leNtUiFNì SUenoV eneUJie�

TK125

���ܳNJ
��niVoEne
��Sylovì � P(
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+5&�(P������ =dviKov nD čeĻXVŚ FKiSDdlD�
8FKoSovDFiD VilD �mD[���
+motnoVŚ�
7UiedD ,P�
%e]~dUçEovoVŚ �mD[���

��ܳmm
� ���ܳ1
���ܳNJ
��
� mil� F\Nlov

HRC OD EXPERTOV

+5&�(P������ =dviKov nD čeĻXVŚ FKiSDdlD�
Uchopovacia sila:
+motnoVŚ�
7UiedD ,P�
%e]~dUçEovoVŚ �mD[���

��ܳmm
���ܳ1
���ܳNJ
��
� mil� F\Nlov

KOOPERATÍVNE

ELEKTRICKY

%e]SečnoVtné IXnNFie� 672 � meFKDniFNi VDmoVvoUnoVŚ SUi vìSDdNX SU~dX

KOLABORATÍVNE

ELEKTRICKY

%e]SečnoVtné IXnNFie 672 � meFKDniFNi VDmoVvoUnoVŚ SUi vìSDdNX SU~dX � 
]DiVŚovDFie čeĻXVte EUiniD SUeNUočeniX ���ܳ1

+5&�(P������ =dviKov nD čeĻXVŚ FKiSDdlD�
8FKoSovDFiD VilD �mD[���
+motnoVŚ�
7UiedD ,P�
%e]~dUçEovoVŚ �mD[���

��ܳmm
� ���ܳ1
����ܳNJ
��
�� mil� F\Nlov

0eFKDniFNi VDmoVvoUnoVŚ SUi vìSDdNX SU~dX

+5&�PP������ =dviKov nD čeĻXVŚ FKiSDdlD�
8FKoSovDFiD VilD �mD[���
+motnoVŚ�
7UiedD ,P�
%e]~dUçEovoVŚ �mD[���

�ܳmm
� ���ܳ1
����ܳNJ
��
�� mil� F\Nlov

PoiVtND XFKoSovDFeM Vil\ SUi SoNleVe tlDNX vďDND inteJUovDnìm SUXçinim

+5&�P:������ =dviKov nD čeĻXVŚ FKiSDdlD�
8FKoSovDFiD VilD �mD[���
+motnoVŚ�
7UiedD ,P�
%e]~dUçEovoVŚ �mD[���

����ܳ�
� ���ܳ1
����ܳNJ
��
�� mil� F\Nlov

PoiVtND XFKoSovDFeM Vil\ SUi SoNleVe tlDNX vďDND inteJUovDnìm SUXçinim

PNEUMATICKY

��ÿ(ĺ86ř29e P$5$/(/1e &+ÉP$'/2

Kooperácia Kolaborácia

0$1,P8/$ÿ1É T(&+1,.$
6P2/8P5É&$ ÿ/29(. ² 52%2T �+5&�

9 oElDVti VSolXSUiFe človeND DĂUoEotD Me VNXSinD 
 =immeUĂ*UoXS SUieNoSntNom SUveM Kodin\ DĂMednìm 
]ĂFeloVvetovo ved~FiFK vìUoEFov NomSonentov +5&� 
1Dåim vìvoMom VledXMeme FieĻ ]v\åovDniD eIeNtivit\ 
SUDFovnìFK SUoFeVov tìm� çeĂneFKime človeND DĂVtUoM 
VSolXSUDFovDŚ tDN� DE\ moKli oEidvDMD oStimilne 
v\XçiŚ VvoM SotenFiil�

ZZZ�]immer�Jroup�sk ĂĂఖ ĂĂ9åetN\ inIoUmiFie Medinìm NliNnXttm

��ÿ(ĺ86ř29e 8+/29e &+ÉP$'/É

PNEUMATICKY

+5&�(P������ =dviKov nD čeĻXVŚ FKiSDdlD�
8FKoSovDFiD VilD �mD[���
+motnoVŚ�
7UiedD ,P�
%e]~dUçEovoVŚ �mD[���

+5&�P:������ =dviKov nD čeĻXVŚ FKiSDdlD�
8FKoSovDFiD VilD �mD[���
+motnoVŚ�
7UiedD ,P�
%e]~dUçEovoVŚ �mD[���

=dviKov nD čeĻXVŚ FKiSDdlD�
8FKoSovDFiD VilD �mD[���
+motnoVŚ�
7UiedD ,P�
%e]~dUçEovoVŚ �mD[���
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0$1,P8/$ÿ1É T(&+1,.$
INDUSTRIE 4.0

.omponenty
 Ʃ 9ìUoEné V\Vtém\ DĂVtUoMe VD EXd~ vĂEXd~FnoVti ]DNlDdDŚ nD DXtonymne NonDM~�

FiFK� inteliJentnìFK� meFKDtUoniFNìFK NomSonentoFK DĂNonåtUXNčnìFK VNXSi�
niFK� 6tile viDF IXnNFit VD inteJUXMe do NonåtUXNčnìFK VNXStn DĂVSUDFovDnie 
~dDMov VD čoUD] viDF XVNXtočŃXMe vĂNomSonentoFK� 7ieto VD ]oVieŚXM~� oUJDni]XM~ 
DĂNonÀ JXUXM~ VDm\� DE\ tDN SUev]Dli IXnNFie nDdUDdeneM UiDdiDFeM ~Uovne� UeVS� 
DE\ MX odĻDKčili� .omSonent\ =immeU ,ndXVtUie ��� NomXniNXM~ Fe] ,2 linN� tìm 
VD XVNXtočŃXMe SUiSoMenie SočDV våednéKo dŃD MednodXFKo Fe] NoneNtoU 0��� 
Fe] NtoUì Me moçné SUeniåDŚ tDN våetN\ ViJnil\� DNo DM vìNon�

5o]Kranie ,2 linku komponentov ,ndustrie ���
 Ʃ ,2 linN Me SUvi ,2 teFKnolyJiD FeloVvetovo åtDndDUdi]ovDni XUčeni nD NomX�

niNiFiX UiDdeniD Dç So nDMniçåiX ~UoveŃ DXtomDti]iFie� 7ento ,2 linN åtDndDUd 
Vl~çi DNo dvoMEodové VSoMenie ne]iviVlé od SUevid]NoveM ]EeUniFe� 6NXSinD 
 =immeUĂ *UoXS SoXçtvD ,2 linN� DE\ SUeSoMilD inteliJentné NomSonent\ do VNoUo 
NDçdéKo DXtomDti]DčnéKo SUoVtUediD�

-ednoduFKi konåtrukFia� mnoKo vìKod
 Ʃ ,2 linN VD di MednodXFKo nDinåtDlovDŚ DĂinteJUovDŚ� nDv\åe ]niçXMe DĂ]MednoFXMe 

SotUeEX NDEeliçe� 1D v\tvoUenie dvoMEodovéKo VSoMeniD VtDčt noUmovDnì netie�
nenì ��çilovì vodič� =DFKovDntm oveUenìFK NiElovìFK åtUXNt~U DĂNomSDtiEilit\ 
VĂNonvenčnoX NDEeliçoX v\tviUD Uo]ViDKlX oFKUDnX SUedoålìFK inveVttFit�

0$1,P8/$ÿ1É T(&+1,.$
+80$1 0$&+,1( ,1T(5)$&(

-ednoduFKi oEsluKa
 Ʃ 2EVlXKD nDåiFK NomSonentov ,ndXVtUie ��� Me teUD] inteJUovDni do 

UiDdeniD UoEotov ]nDčN\ <$6.$:$ DĂ8niveUVDl 5oEotV� 1D inteJUiFii 
ďDlåtFK vìUoEFov VD SUDFXMe DĂmôçete Vi MX v\çiDdDŚ vĂSUtSDde SotUeE\� 
.omSonent\ Me moçné SomoFoX ovlidDFieKo SDnelD UoEotD mDnXil�
ne nDVtDviŚ DĂinteJUovDŚ do SUieEeKX SUoJUDmX� PomoFoX intXittvneKo 
SoXçtvDteĻVNéKo Uo]KUDniD môçe SoXçtvDteĻ ovlidDŚ Felé SoUtIylio 
FKiSDdlD ,2 linNX VNXSin\  =immeUĂ *UoXS DĂv\XçtvDŚ våetN\ SneXmD�
tiFNé� eleNtUiFNé� K\EUidné� VeUvoeleNtUiFNé DĂdiJitilne NomSonent\ 
nDĂUoEotoFK�

Pretože Me to MednoduFKo lepåie
 Ʃ 7ito inteJUiFiD XmoçŃXMe Á e[iEilne v\XçtvDŚ SoXçtvDteĻVNé SUoÀ �

l\ DĂveĻmi MednodXFKo SUiVSôVoEiŚ DĂXNlDdDŚ SDUDmetUe SUtVtUoMD� 
.omSletni imSlementiFiD DĂXvedenie do SUevid]N\ tUvi len nieNoĻNo 
min~t� 6\Vtém =immeU�+0, nDv\åe XmoçŃXMe DM diDJnoVtiNX �Fondi�
tion monitoUinJ�� UeVS� SUeventtvnX ~dUçEX �SUediFtive mDintenDnFe� 
NomSonentov�

+0, nD SUtNlDde 8niveUVDl 5oEotV

9åetN\ inIoUmiFie Medinìm NliNnXttm ĂĂఠ ĂĂZZZ�]immer�Jroup�sk
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0$1,P8/$ÿ1É T(&+1,.$
ROBOTICKÁ STAVEBNICA

0enič niVtUoMov (neUJetiFNé element\

PlDtne DdDStéUD 0odXlDU &onVtUXFtion 
6\Vtem

PlDtŃD DdDStéUD Uhlová príruba PlDtŃD DdDStéUD

.219(1ÿ1e .20P21(1T<KOMPONENTY HRC

ZZZ�]immer�Jroup�sk ĂĂఖ ĂĂ9åetN\ inIoUmiFie Medinìm NliNnXttm
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0$1,P8/$ÿ1É T(&+1,.$
P5(+ĺ$' 6e5,Ì

PomoFoX modXliUneKo VtDveEniFovéKo V\VtémX 0&6 
�0odXlDU &onVtUXFtion 6\Vtem� VD môçe Ee] veĻNìFK Non�
åtUXNčnìFK ]iVDKov v\tvoUiŚ Uieåenie� åSeFiÀ FNé SUe oEUoEoN� 
7o Me Xmoçnené v]iMomne ]oV~lDdenìmi NomSonentmi� 7ìm 
VD vĂSoUtIyliX SUodXNtov tDNtieç nDFKid]DM~ SUoÀ l\� v\UovnivD�
Fie element\� XStnDdli SUtVDvieN DNo DM SUVt\ FKiSDdlD� NtoUé 
SočDV SUeSUDv\ ]DEe]SečXM~ Sevné XFKoSenie oEUoENX�

STAVEBNICOVÝ SYSTÉM MCS

0$1,P8/$ÿ1É T(&+1,.$
VÁKUOVÉ KOMPONENTY

SHX
LI
LS
LSX
HZ

Zdvih:
6ilD�

��ܳmm ² ���ܳmm
��ܳ1 ² ���ܳ1

VEG
VE

Zdvihov na šmýkadlo:
Vysúvacia sila:

��ܳmm ² ��ܳmm
��ܳ1 ² ���ܳ1

VEE9200 Zdvih:
Vysúvacia sila:

��ܳmm
��ܳ1

ZK1000
ZK

Zatvárací moment:
=dviKov nD čeĻXVŚ FKiSDdlD�
6tUiçnì SUiemeU �mD[���

��ܳ1m ² ���ܳ1m
����ܳ� ² ��ܳ�
��ܳmm

KG Uhol výkyvu:
0DteUiil\�

��ܳ�
oFeĻ� KlintN

LINEÁRNE MODULY

PNEUMATICKY

52=-('12&29$ÿ

PNEUMATICKY

STRIHACIE KLIEŠTE

PNEUMATICKY

*8ĺ29e .Ķ%<

MANUÁLNE

ELEKTRICKY

PRÍSAVKY ADAPTÉR VYROVNÁVACIE ELEMENTY GENERÁTOR VÁKUA

9åetN\ inIoUmiFie Medinìm NliNnXttm ĂĂఠ ĂĂZZZ�]immer�Jroup�sk



VEĽKÁ ZAŤAŽITEĽNOSŤ

DLHÁ ŽIVOTNOSŤ

TECHNOLÓGIA SKRUTKOVEJ 
DRÁŽKY

NEHRDZAVEJÚCE 
VYHOTOVENIE

PRESNÉ TLMENIE 
BEZ VIBRÁCIÍ

VYSOKÁ SPOTREBA 
ENERGIE

VYSOKO ODOLNÝ 
PLAST TPC

ŠPECIÁLNE VYVINUTÝ 
TVAR



��

PRIEMYSELNÁ TLMIACA TECHNIKA
T(&+12/2*,&.e ŠP,ÿ.< P2:(5 6T2P

Ʃ PUeVné EU]denie Ee] vìN\vov vďDND neXVtile VD ]XçXM~FeM VNUXtNoviteM dUiçNe

Ʃ 'lKi çivotnoVŚ vďDND niçåiemX oSotUeEovDniX VĂK\dUoVtDtiFNìm SieVtovìm vedentm

Ʃ 2FKUDnD SUoti NoUy]ii vďDND SoXçitiX neKUd]DveM~FeM oFele

0eFKDni]mXV 
škrtenia

7eFKnolyJiD 
VNUXtNoveM dUiçN\

7lmiče niUD]ov VéUie +iJK (neUJ\ VD nileçite nDSlniD oleMom tDN� DE\ EolD SUXçinD 
v\UovnivDniD oEMemX SUedoSnXti� 9ďDND DXtomDtiFNémX nDVtDveniX SUXçin\ VD môçe 
NomSen]ovDŚ VtUDtD oleMD� ]ĂčoKo v\SlìvD dlKì čDV FKodX�

Škrtiaca plocha

Zdvih [mm]

1
2 

2

1

Ideálna krivka
PowerStop

Sila [N]

Zdvih [mm]

Škrtiaca plocha

Zdvih [mm]

1
2 

1

2

Ideálna krivka
Pôvodné tlmiče

Sila [N]

Zdvih [mm]

%(æ1e 5,(Š(1,(
MECHANIZMUS ŠKRTENIA

ŠP,ÿ.29e 5,(Š(1,( ² =,00(5 *528P
T/0,ÿ( 1É5$=29 P2:(56T2P
T(&+12/Ð*,$ 6.58T.29(- '5Éæ.<

T(&+12/Ð*,$ 6.58T.29(- '5Éæ.<

PUiem\Velné tlmiče niUD]ov ]nDčN\ PoZeU6toS VD v\]nDčXM~ MedinečnoX teFKnolyJioX VNUXtNoviteM dUiçN\� 1D Uo]diel od 
 SôvodnìFK SUiem\VelnìFK tlmičov Vo åNUtiDFimi otvoUmi VD tX SUeVné tlmenie XVNXtočŃXMe ]XçXM~FoX VD VNUXtNovoX dUiçNoX� 
 PUiem\Velné tlmiče niUD]ov PoZeU6toS doVDKXM~ vďDND oStimilnemX v\ŚDçeniX mD[imilnX VSotUeEX eneUJie nD nDMmenåom 
VtDveEnom SUieVtoUe�

1$Š( .12:�+2: ² 9$Š( 9ë+2'<

5(=(59$ 2/(-$Ă

9åetN\ inIoUmiFie Medinìm NliNnXttm ĂĂఠ ĂĂZZZ�]immer�Jroup�sk
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ࢴ
ࢴ

T/0(1,( $Ă2'P58æ(1,(

Ʃ %eçné JXmené niUD]ntN\ mDM~
veĻmi mDlì tlmiDFi Sodiel DĂide VNôU
o SUXçin\ DNo tlmiče� PUi iFK SoXçitt
VD V\VtémX tDNmeU neodoEeUi Ni�
netiFNi eneUJiD� čo mi ]D niVledoN
SoåNodenie ]DUiDdeniD�

Ʃ 9 teMto oElDVti XUčXM~ åtUXNt~Une
tlmiče ]nDčN\ %DViF6toS vďDND
v\VoNémX tlmiDFemX SodielX nové
åtDndDUd\ vĂoElDVti mDteUiilovéKo
tlmeniD�

Ʃ ätUXNt~UovDné tlmiče %DViF6toS VD v\]nDčXM~ v\VoNo odolnìm SlDVtom 7P& DĂåSeFiilne v\vinXtìm tvDUom�

Ʃ $ç vďDND åSeFiilneM ~SUDve våDN ]tVNDvD åtUXNt~UovDnì tlmič VvoMe Medinečné vlDVtnoVti� DM ]D nDMŚDçåtFK SodmienoN doNiçe
DEVoUEovDŚ nDMv\ååie eneUJie DĂSUitom V~čDVne doVDKovDŚ v\VoNé IUeNvenFie tlmeniD�

Ʃ 9\VoNo odolnì SlDVt 7P&�
      9eĻNi UoEXVtnoVŚ DĂodolnoVŚ voči médiim
      æiDdne nDSXčiDvDnie� NUeKnXtie DleEo Uo]NlDd mDteUiilX� DNo SUi JXme
      9eĻNì teSlotnì Uo]VDK

Ʃ 9\VoNì Sodiel tlmeniD DĂv\VoNé SoKltenie eneUJie nD nDMmenåom VtDveEnom SUieVtoUe

Ʃ 6SoĻDKlivì nivUDt

Ʃ =vìåeni çivotnoVŚ vĂSoUovnDnt VĂJXmovìmi niUD]ntNmi

Ʃ PoXçitie ne]iviVt od teSlot\

Ʃ ���ܳ� UeF\NlovDteĻnì vďDND teUmoSlDVtiFNìm vlDVtnoVtiDm
 2dolnoVŚ voči FKemiNiliim DĂmédiim� So]Ui NDtDlyJ tlmiDFeM teFKniN\ DleEo nD www.zimmer-group.sk

0 %

20 %

40 %

60 %

80 %

100 %

Tlmenie

Priemyselné tlmiče

Nárazová energia

Tlmenie a odpruženie

Štruktúrované tlmiče Gumené nárazníky Pružina
Odpruženie

2FKUDnD SUi n~d]ovom ]DVtDvent vĂUimFi SoMD]dneM 
osi koníka vretena

7lmenie NonFovìFK SolôK vĂUimFi lineiUn\FK oVt 
vìUoEnìFK modXlov ÀUm\ (/+$

7lmenie dveUt VtUoMD vĂoEUiEDFom FentUe

PRIEMYSELNÁ TLMIACA TECHNIKA
T(&+12/2*,&.e ŠP,ÿ.< %$6,&6T2P

1$Š( .12:�+2: ² 9$Š( 9ë+2'<

ŠTRUKTÚROVANÉ TLMENIE

ࢴ

ZZZ�]immer�Jroup�sk ĂĂఖ ĂĂ9åetN\ inIoUmiFie Medinìm NliNnXttm
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P2:(56T2P BASICSTOP

P20Ñ&.$ P5, 9ë%(5( T/0,ÿ$ 1É5$=29

Ʃ  5ìFKleMåt vìpočet aĂvìEer tlmiča nira]ov
9ìSočet� SomôFND SUi vìEeUe DĂNonÀ JXUitoU

Ʃ  PreKĻadni pom{Fka pri vìEere
2d MednodXFKéKo SUtSDdX ]DŚDçeniD So vKodnì tlmič

Ʃ Presvedčivé rieåenie ² moEilnì prtstup
PUiDm\ SUtVtXS Ned\NoĻveN nD KttS���ZZZ�]immeU�JUoXS�de�VN�Sdti

P5,(0<6(/1e T/0,ÿ(

STANDARD ENERGY
9eĻNoVŚ�
Zdvih:
2dEeU eneUJie �mD[���

0� ² 0��
�ܳmm ² ��ܳmm
���ܳ1m ² ���ܳ1m

HIGH ENERGY
9eĻNoVŚ�
Zdvih:
2dEeU eneUJie �mD[���

0� ² 0��
�ܳmm ² ��ܳmm
���ܳ1m ² �Ă���ܳ1m

AXIAL STANDARD
Výška:
Zdvih:
2dEeU eneUJie �mD[���
Podiel tlmeniD �mD[���

��ܳmm ² ���ܳmm
�ܳmm ² ��ܳmm
�ܳ1m ² �Ă���ܳ1m
��ܳ�

AXIAL ADVANCED
Výška:
Zdvih:
2dEeU eneUJie �mD[���
Podiel tlmeniD �mD[���

��ܳmm ² ���ܳmm
��ܳmm ² ���ܳmm
���ܳ1m ² ��Ă���ܳ1m
��ܳ�

RADIAL STANDARD
Výška:
Zdvih:
2dEeU eneUJie �mD[���
Podiel tlmeniD �mD[���

��ܳmm ² ��ܳmm
��ܳmm ² ��ܳmm
���ܳ1m ² ���ܳ1m
��ܳ�

PRIEMYSELNÁ TLMIACA TECHNIKA
P5(+ĺ$' 6e5,Ì

9åetN\ inIoUmiFie Medinìm NliNnXttm ĂĂఠ ĂĂZZZ�]immer�Jroup�sk
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Å./$6,.´
Ʃ 1Dåe v]dXFKové tUeFie tlmiče VD v\]nDčXM~ mimoUiDdne

dlKoX çivotnoVŚoX� 0noçVtvo nDåiFK niSDdov VD oVvedčilo
vĂSUD[i DĂV~ FKUinené SDtentovìm SUivom�

Ʃ ProFes tlmenia SUi v]dXFKovom tUeFom tlmiči Me FKDUDN-
teUi]ovDnì Ii]oX EU]deniD VĂNUitN\m ]DVtDventm DĂniVled-
nìm SUeFKodom do Ii]\ vŚDKovDniD�

Ʃ &Karakteristiky prebiehajú podobne pri všetkých vzdu-
FKovìFK tUeFtFK tlmičoFK� &KDUDNteUiVtiN\ V~ SUi Uô]n\FK
]DŚDçiteĻnoVtiDFK SoVXnXté tDNmeU UovnoEeçne�

.Dçdì VDmoVtDtnì v]dXFKovì tUeFt tlmič Me SodUoEenì DXtomDtiFNeM vi]XilneM 
kontrole

Å9ë.211ë´
Ʃ 8ç mnoKo UoNov V~ DM NvDSDlinové tlmiče SevnoX V~čDVŚoX

VSeNtUD SUodXNtov VNXSin\  =immeUĂ *UoXS� 1Dåe NvDSDli-
nové tlmiče VD v\]nDčXM~ v\VoNoX Ee]SečnoVŚoX DĂveĻNoX
]DŚDçiteĻnoVŚoX�

Ʃ ProFes tlmenia Me XĂNvDSDlinovéKo tlmičD FKDUDNteUi]o-
vDnì tDNmeU Sl\nXlìm SUeFKodom ]ĂIi]\ EU]deniD do Ii]\
vŚDKovDniD Ee] ]DVtDveniD med]i tìmito Ii]Dmi�

Ʃ &Karakteristiky VD odliåXM~ vĂ]iviVloVti od SoXçitéKo NvD-
SDlinovéKo tlmičD nD lineiUne FKDUDNteUiVtiN\� UeVS� lineiUne
NonåtDntné FKDUDNteUiVtiN\ DleEo DM tDN]vDn~ NUivNX tvDUXĂ6�

T5(&Ì T/0,ÿ .9$P$/,129ë T/0,ÿ

T/0,$&$ T(&+1,.$ 62)T &/26( 
T(&+12/2*,&.e ŠP,ÿ.<

=É.$=1Ì. -( 1$ P5920 0,(6T(

9 nDåom vìvoMovom oddelent nielen neXVtile SUiVSôVoEXMeme 
DĂoStimDli]XMeme tUeFie tlmiče DĂNvDSDlinové tlmiče nD SoçiD-
dDvN\ ]iND]ntND� Dle tieç VN~mDme nové UieåeniD SUe nDMUo]-
ličneMåie odvetviD� 7ìm Vt~SD Uô]noUodoVŚ SoUtIyliD SUodXNtov 
DĂV ntm VSoMené moçnoVti Uieåent� 9ďDND niåmX  v\VoNo 
profesionálnemu oddeleniu automatizácie sme schopní 
vĂSUiem\Velnom meUDdle UDFionilne SUeVDdiŚ DM VéUiov~ vìUoEX 
nD vlDVtnìFK ]DUiDdeniDFK� 9Ă~]NeM VSolXSUiFi VĂnDåim ttmom 
NvDlit\ v\tviUDme SUodXNt\ nD nDMv\ååeM ~Uovni� æiDdn\ tlmič 
neoSXVtt ]ivod neodVN~åDnì� PDUDlelne VĂtìm neXVtile UDVtie 
nDåe oEFKodné oddelenie� DE\ Vme DM vĂEXd~FnoVti moKli 
So Felom Vvete venovDŚ mD[imilnX So]oUnoVŚ SoçiDdDvNim 
DĂçelDniDm nDåiFK ]iND]ntNov DĂmoKli Vme vìvoM tUKX v\XçiŚ 
DMĂnD nové SUodXNt\�

0
0

1/2

1

1/4 1/2 3/4 1

Ukazuje tlmiacu silu v závislosti od zdvihu

max. sila

min. sila

Zdvih [mm]

1

2

3

4

  )á]a �� 7lmená Iá]a vŒahovania ]atváraFia GoEa

)á]a �� 9Œahovanie ]atvorené

)á]a �� .rátke ]astavenie�EoG ]vratX

)á]a �� )á]a silného Er]Genia

  Charakteristika kvapalinového tlmiča krivka v tvare S

Charakteristika kvapalinového tlmiča lineárne-konštantná

Charakteristika kvapalinového tlmiča lineárna

0,00 0,20 0,40 0,60 0,80 1,00 1,20 1,40 1,60 1,80 2,00
-0,05

-0,04
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-0,02

-0,01

0

0,01

1

1

2

3

4

2 4
3

Dráha [m]

Čas [s]

Fáza 1: Fáza silného brzdenia
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TLMENIE POSUVNÝCH DVERÍ

TLMENIE ZÁVESOVTLMENIE KLAPIEK

TLMENIE ZÁSUVIEK

.omponenty pre ]isuvky
Ʃ 7lmenie ]iVXvieN VD med]ičDVom Sevne etDElovDlo DNo

nenDKUDditeĻnì åtDndDUd�

Ʃ 6NXSinD  =immeUĂ *UoXS Me odEoUntNom nD tlmenie ]i�
VXvieN DĂSoVN\tXMe vim oStimilne SoKodlné ]DV~vDnie
SUeĂvDåe vìUoEN\ nD nDMv\ååeM ~Uovni�

Ʃ 1Dåe Mednotlivé tlmiče nD tlmenie ]iVXvieN SUeVviedčDM~
VvoMimi våeVtUDnnìmi moçnoVŚDmi inteJUiFie do ]iND]ntF�
NeKo V\VtémX� 9ďDND v\VoNeM mieUe SUiVSôVoEiteĻnoVti nD�
åiFK v\vinXtìFK vìUoENov vim Son~NDme åiUoNé VSeNtUXm
åtDndDUdnìFK vìUoENov� DNo DM åSeFiÀ FNìFK ]iND]ntFN\FK
Uieåent�

PreFt]ne ² prisp{soEivé ² vyskúåané

Tlmiče pre posuvné dvere
Ʃ PoVXvné dveUe ]tVNDvDM~ čoUD] vlčåiX So]oUnoVŚ vĂoE\t�

neM� SUDFovneM DĂodd\FKoveM oElDVti nDMml vďDND VvoMim
SUieVtoUovo ~VSoUnìm moçnoVtiDm SoXçitiD�

Ʃ 6NXSinD  =immeUĂ *UoXS Son~ND nDMnovåie teFKnolyJie SUe
tento UDVt~Fi tUK�

Ʃ 1Dåe NomSonent\ nD tlmenie SoVXvnìFK dveUt Me moçné
MednodXFKo inteJUovDŚ do NoĻDMniFovéKo V\VtémX nDåiFK
]iND]ntNov vďDND VvoMeM SUiVSôVoEiteĻnoVti�

,nteliJentné ² vìkonné ² spoĻaKlivé

.vapalinovì tlmič pre klapky
Ʃ 6lovo NlDSND SoFKid]D vĂnemčine ]o VlovD ÅE~FKDnie´

DleEo ÅSlieVNDnie´� PUeVne tomX VD VnDçt ]DEUiniŚ VNXSinD
 =immeUĂ *UoXS Vo VvoMimi NvDSDlinovìmi tlmičmi nD tlmenie
NlDSieN�

Ʃ 1Dåe tlmiče nD tlmenie NlDSieN VD v\]nDčXM~ mimoUiDdnoX
SUiVSôVoEiteĻnoVŚoX DĂveĻNìm mnoçVtvom vDUiDntov�

Ʃ PUieNoSntNom V~ nDåe NvDSDlinové tlmiče� 5ô]ne Uo]meU\�
sily alebo tlmiace charakteristiky – ponúkame vám vhodný
NvDSDlinovì tlmič nD NDçdì SUtSDd SoXçitiD�

0alé ² silné ² roEustné ² variaEilné

Tlmiče pre ]ivesy
Ʃ 1DMvìNonneMåie tlmiče ]iveVov od VNXSin\  =immeUĂ *UoXS

V~ ĻDKNo inteJUovDteĻné UieåeniD dodDtočneM montiçe�

Ʃ PUiDteĻVNi voči SoXçtvDteĻovi Me nDMml MednodXFKi mDni�
SXliFiD VĂindividXilne nDVtDviteĻnoX tlmiDFoX ViloX XĂveU]ie
Å92/P,12´� NtoU~ Me moçné SUiVSôVoEiŚ nD KmotnoVŚ dveUt
So nDmontovDnt�

Ʃ Å%(//,12´ VD v\]nDčXMe inteJUiFioX vo �veĻmi� ~]Nom
VtDveEnom SUieVtoUe�

6ilné ² Á e[iEilné ² premyslené

9åetN\ inIoUmiFie Medinìm NliNnXttm ĂĂఠ ĂĂZZZ�]immer�Jroup�sk



PRÍPOJKA PLUS 

INTEGROVANÝ 
RÝCHLOODVZDUŠŇOVACÍ VENTIL

K DISPOZÍCII PRE VŠETKY 
VODIACE KOĽAJNICE 
A VEĽKOSTI

KLINOVÁ 
PREVODOVKA PRUŽINOVÝ 

MECHANIZMUS

INTEGROVANÁ FUNKCIA 
NÚDZOVÉHO BRZDENIA

FUNKČNÝ KOMPONENT 
MAXIMÁLNA TUHOSŤ
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K DISPOZÍCII PRE VŠETKY 
92',$&( .2ĺ$-1,&( 
$Ă9(ĺ.26T,

P58æ,129ë 
MECHANIZMUS

LINEÁRNA TECHNIKA
T(&+12/2*,&.e ŠP,ÿ.<

1$Š( .12:�+2: ² 9$Š( 9ë+2'<

Ʃ 0D[imilne SUidUçiDvDFie Vil\ SUi minimilneM NonåtUXNFii

Ʃ 9\VoNi SUeVnoVŚ SoloKovDniD

Ʃ 9\VoNi SevnoVŚ

Ʃ P/86�SUtSoMND SUe ]vìåené SUidUçiDvDFie Vil\

9ìVledNom Me v\åe �Ă��� åtDndDUdi]ovDnìFK SUodXNtov� vĂNtoUìFK 
VD VNUìvDM~ viDF DNo ���Uočné VN~VenoVti vo vìvoMi DĂnD tUKX�

P20Ñ&.$ P5, 9ë%(5( ² 9<Š( ��Ă��� .20%,1É&,Ì

)81.ÿ1ë .20P21(1T ² 0$;,0É/1$ T8+26ř

Ʃ 1DMnovåiD VéUiD /%+6 ]novX SUeXND]XMe nDåe teFKnoloJiFNé
NomSetenFie�

Ʃ +\dUDXliFNì EU]dovì SUvoN� NtoUì So]oVtivD ]ĂMedneM IXnNčneM
MednotN\� neoEVDKXMe çiDdne SoK\Elivé diel\ DĂEU]dné DNo DM
SUidUçiDvDFie Vil\ SUeniåD vìlXčne SUoVtUedntFtvom vn~toUné�
Ko nDSltiD ]iNlDdnéKo teleVD� 7o VĻXEXMe mD[imilnX tXKoVŚ
DĂnDMUìFKleMåie UeDNčné čDV\�

=DtvoUené�
bez tlaku

Pod tlDNom�
otvoUené

Ʃ 5ìFKleMåt vìEer uptnaFtFK aĂEr]dovìFK prvkov
9Kodné SUe v\åe ��Ă��� NomEiniFit NoĻDMovìFK vo]tNov

Ʃ PreKĻadni pom{Fka pri vìEere
PUiDm\ niKĻDd do teFKniFNìFK ~dDMov � &$' doZnloDd

Ʃ Presvedčivé rieåenie ² moEilnì prtstup
PUiDm\ SUtVtXS Ned\NoĻveN nD KttS���ZZZ�]immeU�JUoXS�de�VN�Slt

./,129É P5(92'29.$ ² 269('ÿ(1É 9<Š( �� 52.29

1 .ontDNtnì SUoÀ l
2 Klinová prevodovka
3 9]niNDM~Fi SUiečn\ SoK\E
4 PieVt PUtSoMND P/86

Ʃ 9 oElDVti XStnDFtFK DĂEU]dovìFK SUvNov nD SUoÀ lovìFK NoĻDMničNiFK DĂNUXKovìFK vedeniDFK VSUDvilD VNXSinD
=immeUĂ *UoXS Vo VvoMoX NlinovoX SUevodovNoX SUieNoSntFN\ čin�

Ʃ 9åetN\ SneXmDtiFNé SUvN\ V~ v\EDvené oVvedčenoX NlinovoX SUevodovNoX SUe mD[imiln\ SUevod Vil\ DĂV
v\åe �Ămil� SočtDmi F\Nlov �KodnotD %��d� SUedVtDvXM~ MednotNX nD tUKX�

9åetN\ inIoUmiFie Medinìm NliNnXttm ĂĂఠ ĂĂZZZ�]immer�Jroup�sk
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9('(1,$ P52),/29$1ë0, .2ĺ$-1,ÿ.$0,

MANUÁLNE PNEUMATICKY

UPNUTIE UPNUTIE 8P18T,( $Ă%5='(1,(
N NO NC NC

HK PUidUçiDvDFiD VilD 
Dç �Ă���ܳ1

MK PUidUçiDvDFiD VilD 
Dç �Ă���ܳ1

MKS PUidUçiDvDFiD VilD 
Dç �Ă���ܳ1

MBPS PUidUçiDvDFiD VilD 
Dç �Ă���ܳ1

Štandardný Štandardný Štandardný ŠtandardnýŠtandardný Štandardný Štandardný Štandardný

UBPS PUidUçiDvDFiD VilD 
do �Ă��� ��Ă����ܳ1

ŠtandardnýŠtandardný

LKP PUidUçiDvDFiD VilD 
Dç �Ă���ܳ1

LKPS PUidUçiDvDFiD VilD 
Dç �Ă���ܳ1

LBPS PUidUçiDvDFiD VilD 
Dç �Ă���ܳ1

Úzky Úzky ÚzkyÚzky Úzky

MINIHK PUidUçiDvDFiD VilD 
Dç ���ܳ1

MCP PUidUçiDvDFiD VilD 
Dç ���ܳ1

MCPS PUidUçiDvDFiD VilD 
Dç ���ܳ1

0iniDt~Un\ 0iniDt~Un\ 0iniDt~Un\0iniDt~Un\ 0iniDt~Un\ 0iniDt~Un\

LINEÁRNA TECHNIKA
P5(+ĺ$' 6e5,Ì

PUidUçiDvDFiD VilD Me mD[imilnD VilD� NtoUoX Me moçné SôVoEiŚ vĂD[iilnom VmeUe� 
8vedené SUidUçiDvDFie Vil\ VD SUi NDçdom XStnDFom DĂEU]dovom SUvNX SUed e[SedtFioX teVtXM~ VĂmieUne nDoleMovDnoX 
mD]DFoX vUVtvoX �,62 9* ���� PoXçitie oleMD DleEo mD]ivD môçe vìUD]ne ovSl\vniŚ vSl\v tUeFieKo IDNtoUD� čo môçe 
vĂoMedinelìFK SUtSDdoFK vieVŚ NĂvìUD]neM VtUDte SUidUçiDvDFeM Vil\�

)   mD[� 
SUidUçiDvDFiD VilD

P5,'5æ,$9$&,$ 6,/$

ZZZ�]immer�Jroup�sk ĂĂఖ ĂĂ9åetN\ inIoUmiFie Medinìm NliNnXttm
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9('(1,$ P52),/29$1ë0, .2ĺ$-1,ÿ.$0,

HYDRAULICKY ELEKTRICKY

UPNUTIE 8P18T,( $Ă%5='(1,( UPNUTIE
NO NO NC N

.:+ PUidUçiDvDFiD VilD 
Dç ��Ă���ܳ1

KBH PUidUçiDvDFiD VilD 
Dç ��Ă���ܳ1

LBHS PUidUçiDvDFiD VilD 
Dç ��Ă���ܳ1

LKE PUidUçiDvDFiD VilD 
Dç �Ă���ܳ1

Štandardný Štandardný Úzky ŠtandardnýŠtandardný Štandardný

.58+29e $Ă+5,$'(ĺ29e 9('(1,$

MANUÁLNE PNEUMATICKY

UPNUTIE UPNUTIE 8P18T,( $Ă%5='(1,(
N NO NC NC

HKR PUidUçiDvDFiD VilD 
Dç �Ă���ܳ1

MKR PUidUçiDvDFiD VilD 
Dç �Ă���ܳ1

MKRS PUidUçiDvDFiD VilD 
Dç �Ă���ܳ1

RBPS PUidUçiDvDFiD VilD 
Dç ��Ă���ܳ1

Štandardný Štandardný Štandardný ŠtandardnýŠtandardný Štandardný Štandardný

TPS 0oment ]DVtDveniD 
VtDtiFN\ do ���ܳ1m

5otDčné

1 �EistaEilné��
=otUvivDnie vĂDNtXilneM SoloKe

12 �normilne otvorené��
2tvoUené Ee] tlDNX

1& �normilne ]atvorené��
=DtvoUené Ee] tlDNX

Úzky

9åetN\ inIoUmiFie Medinìm NliNnXttm ĂĂఠ ĂĂZZZ�]immer�Jroup�sk
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VOĽNOSŤ GEOMETRIE
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VÝROBNÁ TECHNIKA
MIM TECHNOLÓGIA

Kovový prášok, spojivo 6XUovì vìliVoN PyUovité teleVo Kovový diel

Východiskový materiál sa 
VNlDdi ]ĂFFD ��ĂoEM��� 
SUtVlXånéKo NovovéKo SUiåNX 
DĂ��ĂoEM��� ]o VSoMivD� tedD 
]meVi Sol\méUov DĂvoVNov� 
Ústredný význam má homo-
Jénne ]mieåDnie våetNìFK 
]loçieN�

6SoMivo VD SUi ]vìåeneM 
teSlote Uo]tDvt DĂv\VoNo 
viVNy]nD KmotD ]ĂNovovéKo 
SUiåNX DĂVSoMivD VD niVledne 
vstrekne do formy prísluš-
néKo dielX� 7DNto v]niNnXté 
oEUoEN\ ]ĂNovovéKo SUiåNX 
DĂVSoMivD VD nD]ìvDM~ ÅVXUovì 
vìliVoN´�

Zo surových výliskov odstráni 
KlDvni ]loçND VSoMivD� PUi 
]vìåeneM teSlote od ���ܳ�& 
do ���ܳ�& VD ]ĂdielX odSDUt 
]v\åNové VSoMivo� .ovové 
čDVtiFe VD ]Dčn~ VSiMDŚ DĂ]D�
čn~ v\tviUDŚ tDN]vDné KUdli 
DĂdodivDM~ dielX doVtDtočn~ 
VtDEilitX�

'iel\ VD ]KXtŃXM~ SUi v\Vo�
NìFK teSlotiFK� NtoUé V~ 
vlčåinoX v\ååie DNo �Ă���ܳ�&� 
PUtVlXånì teSlotnì SUoÀ l vĂVSe�
kacej peci výrazne závisí od 
mDteUiilX DĂJeometUie dielX� 
Tento procesný krok sa musí 
VtDUoVtlivo SUiVSôVoEiŚ� UeVS� 
v\vin~Ś SUe NDçd~ JeometUiX 
dielX DĂNDçdì mDteUiil�

ZMES PO 
GRANULÁCII

VSTREKOVANIE 2'6T5$ł29$1,( 
6P2-,9$

SPEKANIE

Ʃ &enovo vìKodni VéUiovi vìUoED NomSle[nìFK NovovìFK dielov

Ʃ $ç ��ܳ� ~VSoUD niNlDdov voči Eeçnìm vìUoEnìm SoVtXSom

Ʃ 9oĻnoVŚ mDteUiilov� 1t]No leJovDné oFele� XåĻDFKtilé oFele� v\VoNovìNonné
UìFKlo Ue]né oFele� DNo DM tvUdoNov\� titin� ]liDtin\ titinX� UeVS� volIUimX

Ʃ 6éUiovi vìUoED dielov VĂKmotnoVŚoX dielX ���ܳJĂ² ���ܳJ

Ʃ -e moçné UeDli]ovDŚ NomSle[né diel\ VĂKU~ENoX Vten\ do ���ܳmm

Ʃ 6~ moçné vŎtDné otvoU\� vn~toUné DĂvonNDMåie ]ivit\� åiUåie čDVti vìliVNX DĂo]XEeniD

Ʃ 0eFKDniFNi SevnoVŚ DĂoEUoEiteĻnoVŚ DNo SUi Nonvenčne v\UiEDnìFK oEUoENoFK

Ʃ 5iDdenie tvUdoVti dielX SočDV SUoFeVX VSeNDniD

Ʃ 9oĻnoVŚ JeometUie SUi vìvoMi vDåiFK dielov� UeVS� NonåtUXNčnìFK VNXStn

Ʃ 9ìvoM dielov DleEo SodSoUD NonåtUXNFie vďDND veĻmi VN~VenémX vìvoMovémX ttmX

Ʃ =iNlDd dielX DNo �' vìtlDčoN� VtUieNDnì odliDtoN DleEo IUé]ovDnì diel

1$Š( .12:�+2: – VAŠE VÝHODY

9åetN\ inIoUmiFie Medinìm NliNnXttm ĂĂఠ ĂĂZZZ�]immer�Jroup�sk

METALLPULVER BINDER GRÜNTEILMETALLPULVER BINDER GRÜNTEIL BRAUNTEIL METALLTEILBRAUNTEIL METALLTEIL



��

VÝROBNÁ TECHNIKA
MIM TECHNOLÓGIA

VLASTNOSTI MATERIÁLU

ÿ� mDteUiilX 6SeNDnì Kalený Vlastnosti

AISI DIN
PevnosŚ 
vĂŚaKu 
N/mm²

TvrdosŚ 
HV

PevnosŚ 
vĂŚaKu 
N/mm²

TvrdosŚ 
HV

)1�� ��� ��  
���ܳ+5%�

���  
���ܳ+5&�

9\VoNi SevnoVŚ 
tUvDli SevnoVŚ 
SovUFKovi tvUdoVŚ DĂe[Felentni NvDlitD SovUFKX

4605 415 ���  
���ܳ+5%� ���� ��� ² ���  

��� ² ��ܳ+5&�

)1�� ��� ���  
���ܳ+5%�

)1���� ��� ���  
���ܳ+5%� ���� ��� � ���  

��� � ��ܳ+5&�

100Cr6 ������ ��� ���  
���ܳ+5%�

! ��� 
���ܳ+5&� 9\VoNi odolnoVŚ voči oSotUeEovDniX DĂSevnoVŚ

8620 ������ ��� ���  
���ܳ+5%� 

��� ² ���  
��� ² ��ܳܳ+5&� 9\VoNi SovUFKovi tvUdoVŚ NomEinovDni VĂtXKoVŚoX

42CrMo4 ������ ��� ���  
���ܳ+5%� ���� ���  

���ܳ+5&�
9\VoNi SevnoVŚ DĂtXKoVŚ� tvUdenie nitUidovDntm 
]DEe]SečXMe SovUFKov~ tvUdoVŚ ! ��� +9��

4340 ������ ��� ���  
���ܳ+5%� ���� ���  

���ܳ+5&� 9\VoNi SevnoVŚ DĂK~çevnDtoVŚ

Ʃ 1t]ko leJované oFele

ÿ� mDteUiilX spekaný kalený Vlastnosti

AISI DIN
PevnosŚ 
vĂŚaKu 
N/mm²

TvrdosŚ 
HV

PevnosŚ 
vĂŚaKu 
N/mm²

TvrdosŚ 
HV

����P+ ������ ��� ���  
���ܳ+5&�

���  
���ܳ+5&�

0DUten]itiFNi� IeUomDJnetiFNi XåĻDFKtili oFeĻ� v\VoNi 
odolnoVŚ SUoti NoUy]ii� moçné SUeFiSitDčné tvUdenie

316L ������ ��� ���
$XVtenitiFNi XåĻDFKtili oFeĻ VĂv\niNDM~FoX odolnoVŚoX 
SUoti NoUy]ii� nemDJnetiFNi� mieUnD tvUdoVŚ� v\VoNi 
tviUnoVŚ� v\niNDM~FD leåtiteĻnoVŚ

���: ������ ��� ���  
���ܳ+5&� ���� ��� 9\VoNi tvUdoVŚ� odolnoVŚ SUoti oSotUeEovDniX�  

doEUi odolnoVŚ SUoti NoUy]ii

440C mod. mod� ������ ��� ���  
���ܳ+5&�

���  
���ܳ+5&�

0DUten]itiFNi XåĻDFKtili oFeĻ odolni voči NoUy]ii 
VĂv\VoNoX tvUdoVŚoX

Ʃ 1eKrd]aveMúFe uåĻaFKtilé oFele

ÿ� mDteUiilX spekaný kalený Vlastnosti

AISI DIN
PevnosŚ 
vĂŚaKu 
N/mm²

TvrdosŚ 
HV

PevnosŚ 
vĂŚaKu 
N/mm²

TvrdosŚ 
HV

M2 ������ �Ă��� ���  
���ܳ+5&�

���  
���ܳ+5&�

5ìFKloUe]ni oFeĻ  
odolni voči oSotUeEovDniX

Ʃ 1istroMové oFele

Ʃ =liatiny titinu
ÿ� mDteUiilX 6SeNDnì Vlastnosti

AISI DIN
PevnosŚ 
vĂŚaKu 
N/mm²

Ti Jrade � ������ ��� %ioNomSDtiEilni� doEUi odolnoVŚ voči NoUy]ii� doEUi FKemiFNi odolnoVŚ� nt]ND KXVtotD

Ti�$l�9 �Jrade �� ������ ��� %ioNomSDtiEilni� doEUi odolnoVŚ voči NoUy]ii� doEUi FKemiFNi odolnoVŚ� veĻmi doEUé meFKDniFNé 
vlastnosti nízka hustota

ÿ� mDteUiilX 6SeNDnì Kalený Vlastnosti

AISI DIN
PevnosŚ 
vĂŚaKu 
N/mm²

TvrdosŚ 
HV

PevnosŚ 
vĂŚaKu 
N/mm²

TvrdosŚ 
HV

:���)e��1i Vysoká hustota

Ʃ 9olIrimové Śažké kovy

ÿ� mDteUiilX spekaný Vlastnosti

AISI DIN
PevnosŚ 
vĂoKyEe 
N/mm²

PevnosŚ 
vĂtlaku
N/mm² 

TvrdosŚ 
HV

:&���&o�� �Ă��� �Ă��� �Ă��� 9eĻmi doEUi SevnoVŚ vĂtlDNX DĂvĂoK\Ee�  
e[tUémne v\VoNi tvUdoVŚ

Ʃ Tvrdokovy

ZZZ�]immer�Jroup�sk ĂĂఖ ĂĂ9åetN\ inIoUmiFie Medinìm NliNnXttm



31

VÝROBNÁ TECHNIKA
,1-(.ÿ1e T9É51(1,( P/$6T29

VÝROBNÁ TECHNIKA
ELASTOMÉROVÁ TECHNOLÓGIA

PUi niUočnom inMeNčnom tviUnent SlDVtov Vme DNo U\ED vo 
vode� SUetoçe tX môçeme vĂ~]NeM VSolXSUiFi XSlDtniŚ Felé 
spektrum našich schopností od vývoja, konštrukcie, výroby 
niVtUoMov� vVtUeNovDniD Dç So montiç� 6SUDF~vDme våetN\ 
Eeçné SlDVt\� DNo nDSUtNlDd Vemi�NU\åtDliFNé teUmoSlDVt\� 
DNo nDSU� P20� P(� PP� P$� P%7 DĂP(7� Dle DM DmoUIné 
teUmoSlDVt\� DNo nDSUtNlDd $%6� P&� P((.� P00$� P6 DleEo 
6$1� DNo DM våetN\ Eeçné ]meVi� 0ôçX VD VSUDF~vDŚ DM ]meVi 
dUevD�SlDVtX �:P&� :ood�PlDVtiF�&omSoViteV� VĂ��ܳ� vliNien 
SUe niE\tNiUVN\ SUiem\Vel� 7o SlDtt DM SUe v\VoNovìNonné 
SlDVt\� DNo nDSUtNlDd P((. VĂvìSlŃoX DleEo Ee] vìSlne� DNo 
V~ nDSUtNlDd VNlené vliNnD DleEo VNlené JXĻN\� Pon~NDme 
våetN\ teFKniFN\ moçné vDUiiFie� nDSUtNlDd SUi modiÀNiFii 

VtXSŃov tvUdoVti DĂ]DIDUEeniD DleEo SUi åSeFiiln\FK ]meViDFK 
VĂNonNUétn\mi ]leSåeniDmi FKemiFNìFK� meFKDniFNìFK DleEo 
teSelnìFK vlDVtnoVtt� PovUFK\ SoSiVovDteĻné lDVeUom DleEo 
]vìåeni oFKUDnD SUoti 89 çiDUeniX SUe vonNDMåie SoXçitiD SUe 
niV nie V~ çiDdn\ SUoElém� $No dodivDteĻ SUe DXtomoEilovì 
priemysel, strojárstvo, automatizáciu, medicínsku techniku, 
niE\tNiUVN\ SUiem\Vel� SUtVtUoMov~ teFKniNX DĂVtDveEnì SUie-
m\Vel VD VtDUime oĂto� DE\ Eoli nDåi ]iND]ntFi eåte SUieEoMneM-
åt� 6ĂnDåoX vìUoEoX niVtUoMov neSodlieKDme VNoUo çiDdn\m 
oEmed]eniDm� V~ moçné DM NomSle[né UieåeniD DNo Nonåte-
liFie SoV~vDč vĂSoV~vDči DleEo v\vŎtDvDFie MednotN\� 0D[i-
milnD KmotnoVŚ dielX Me vĂnDåiFK ����tonovìFK vVtUeNovDFtFK 
]DUiDdeniDFK ���ܳJ�

PUi SočtoFK NXVov� DNo DM SUi Uo]meUoFK V~ KUDniFe v\tìčené 
ďDleNo� SUetoçe v\UiEDme VNoUo våetN\ SoçDdovDné mnoç-
Vtvi� 2d åSeFiiln\FK Uieåent vĂSočte NXVov od MednéKo Fe] 
VtUedné miniVéUie Dç So veĻNé VéUie VĂviDF DNo ��Ă��� NXVmi� 
 'odivDme SUDNtiFN\ våetNo� čo Me moçné UeDli]ovDŚ metydDmi 
liVovDniD vVtUeNom �t]v� tUDnVIeU moXldinJ �70�� DleEo vVtUeNo-
vDniD SlDVtiFNìFK Kmôt �t]v� inMeFtion tUDnVIeU moXldinJ �,70��� 
vUitDne vNlDdDFtFK dielov� DNo V~ ]ivitové vloçN\� SUXçin\ 
DĂĻXEovoĻné iné diel\ ]ĂSlDVtov DleEo Novov� NtoUé vĂSUtSDde 
 SotUeE\ oEUiEDme DM Ue]Dntm� 0etydD 7UDnVIeU 0oXldinJ 

VD Kodt nD vìUoEX nt]N\FK Sočtov NXVov vĂNUitNom čDVe ]D 
DtUDNttvnX FenX� 0etydD ,nMeFtion 7UDnVIeU 0oXldinJ Me ideilnD 
nD veĻNé Sočt\ NXVov� $No mDteUiil\ mime nDto NĂdiVSo]tFii 
elDVtoméU\� DNo nDSU� 1%5� ViliNyn� (P'0� )P0� P8� 7P8� 
7P( DleEo Sol\metin\� NtoUé môçeme VSUDF~vDŚ vo våetNìFK 
tvUdoVtiDFK 6KoUe� NtoUé V~ NĂdiVSo]tFii nD tUKX� PodoEne 
våeVtUDnné V~ DM Uo]meU\ oEUoENov ² VSeNtUXm ViDKD od 
dielov VĂveĻNoVŚoX åSendltNoveM KlDvičN\ Dç So oEUoEN\ VĂoEMe-
mom nieNoĻNìFK litUov� -e Medno� či mDlé DleEo veĻNé� NomSle[-
noVti dielov VD neNlDd~ çiDdne med]e�

9åetN\ inIoUmiFie Medinìm NliNnXttm ĂĂఠ ĂĂZZZ�]immer�Jroup�sk
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6T52-29É T(&+1,.$
9ōT$&,$ +/$9$

9iDFoVové oEUiEDnie neSlDtt SUiEliçne DNo elitné odvetvie oEUiEDniD� 
.omSle[noVŚ VSUDFovDniD Vi v\çDdXMe v\VoN~ NomSetenFiX SoXçitìFK 
teFKnolyJit� 9ìKod\ V~ våDN nDSoKĻDd MDVné� $M NomSle[né oEUoEN\ 
VD dDM~ v\UiEDŚ VĂmD[imilnoX NvDlitoX SovUFKX VĂSUeVnìmi Uo]meUmi 
DĂtvDUom vĂMednom XSnXtt� =ĂtoKo v\SlìvD v\VoNi eIeNtivitD vďDND ]ntçeniX 
SUoFeVnìFK NUoNov DĂ]vìåeni Á e[iEilitD vďDND eliminiFii čDVov SUtSUDv\ 
NonvenčnìFK V\Vtémov� 2NUem åtDndDUdnìFK V\Vtémov v\vtMDme DM 
åSeFiilne ]iND]ntFNe UieåeniD� 1D ]iNlDde vDåiFK individXiln\FK SoçiDdD�
vieN tDN v]niNDM~ V\Vtém\ vKodné VNoUo SUe våetN\ SoçDdovDné SUtSDd\ 
SoXçitiD�

6NXSinD  =immeUĂ *UoXS v\vinXlD VNoUo ~Slne nov~ DĂv\VoNo inovDttvnX NDteJyUiX DXtomDti]DčnìFK NomSonentov� 
PUiĂmodXliUnom SUeSUDvnom V\Vtéme ide oĂmodXliUne VNonåtUXovDnì� Slne ]oVieŚovDnì DĂĻXEovoĻne åNilovDteĻnì V\Vtém 
SUeSUDvnìFK MednotieN SUe nDMUo]ličneMåie SUoIil\ SoXçitiD vĂoElDVti DXtomDti]iFie DĂ]dUXçeneM vìUoE\�

-ednotlivé modXl\ VD SoK\EXM~ VĂveĻmi v\VoNoX d\nDmiNoX DĂSUeVnoVŚoX 
So deÀ novDneM dUiKe MD]dneM dUiKe� 7oto XVNXtočŃXMe v\VoNo SUeVnì 
meFKDniFNì SoK\E SomoFoX lineiUneKo vedeniD vĂNomEiniFii VĂSo�
Konom o]XEenoX t\čoX� PUenoV ]EeUniFovìFK ViJnilov� UeVS� eleNtUiF�
NeM eneUJie VD XVNXtočŃXMe Fe] VNU\té tUeFie NontDNt\� 9Ă]iviVloVti od 
SoçDdovDnéKo SUoÀ lX VD môçe VSoMiŚ Meden DleEo viDFeUé VKXttle vĂUimFi 
MedneM SUeSUDvneM ~loK\ VeEeVtDčne DleEo eleNtUoniFN\� V\nFKUynne nD 
ĻXEovoĻne dlKeM MD]dneM dUiKe VĂUìFKloVŚDmi � ² �ܳm�V DĂSUeVnoVŚoX Solo�
KovDniD ����ܳmm� 0D[imilne nDloçenie MednotlivìFK modXlov Me ���ĂNJ� 
 Kontinuálny obeh modulov po jazdnej dráhe sa dosahuje pomocou 
]men\ VmeUX MD]d\ vďDND v\VoNovìNonnémX meničX�

6T52-29É T(&+1,.$
SHUTTLE

ZIMMER GROUP MODULÁRNY PREPRAVNÝ SYSTÉM

0$;,0É/1$ P52'8.T,9,T$ $Ă)/(;,%,/,T$

NANOVO PREMYSLENÉ PRESNÉ OBRÁBANIE

9åetN\ inIoUmiFie Medinìm NliNnXttm ĂĂఠ ĂĂZZZ�]immer�Jroup�sk
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6T52-29É T(&+1,.$ 
UPÍNACÍ SYSTÉM CEZ NULOVÝ BOD SPN

 

 

 

 
 

BEZ SYSTÉMU CEZ NULOVÝ BOD

SO SYSTÉMOM CEZ NULOVÝ BOD

 

ÿas FKodu stroMa Prtprava oEroEku

'odatočni voĻni kapaFita stroMov

9ìmena paliet

ÿas FKodu stroMa

Prtprava oEroEku na palete mimo ]yny oEriEania

1aMvyååia opakovaFia presnosŚ aĂpreFt]nosŚ
 Ʃ 6\Vtém XStnDniD Fe] nXlovì Eod VSoločnoVti =immeU v\tviUD vďDND VvoMeM SoNUočileM NonåtUXNFii oSDNovDFiX SUeVnoVŚ 

�����ܳmm� 6\Vtém Son~ND vďDND veĻNìm Vilim vŚDKovDniD DĂNon]eNventnémX SoXçitiX tvUdeneM oFele v\VoNo SUeFt]n\ 
DĂodolnì ]iNlDd� NtoUì VtDEili]XMe NUeKNé NomSonent\ Vo VNlonom NĂvìN\vom vĂUimFi SUoFeVX VSUDFovDniD�

=vìåeni Ee]pečnosŚ proFesov
 Ʃ 8StnDFt V\Vtém Fe] nXlovì Eod eliminXMe FK\E\ SUi IUé]ovDnt� V~VtUXçent� dUôtovDnt� KķEent� SloFKom DĂoNU~Klom EU~Vent� 

vŎtDnt� lDVeUovìFK ~SUDviFK DĂv\meUiDvDnt� $M Ee]~dUçEovi NonåtUXNFiD SUiVSievD NĂvì]nDmneM Ee]SečnoVti SUoFeVov�

1D Xmoçnenie oStimilneKo odvodX Vtl XStnDnéKo ]DUiDdeniD odSoU~čDme XVSoUiDdDnie čDSov DNo nD oEUi]NX�  
7oto XVSoUiDdDnie XmoçŃXMe NomSen]iFiX FKìE JeometUie� NtoUé v]niNli toleUDnFiDmi vo vìUoEe DleEo teSelnoX Uo]ŚDçnoVŚoX�

.onÀJuriFia sĂuptnaFtm systémom Fe] nulovì Eod
6tUediDFi čDS ve]me SoloKX do våetNìFK � VmeUov NDUte]iinVNeM V~VtDv\ V~UDdntF ;� <ĂD =� 
7voUt tedD nXlovì Eod À[ovDnéKo SUtSUDvNX�

.onÀJuriFia sĂdvoma uptnaFtmi systémami Fe] nulovì Eod
1oçovì čDS doNiçe vĂMednom VmeUe NomSen]ovDŚ ]menX dķçN\� ]DtiDĻ čo do oEoFK oVtDtnìFK 
VmeUov SoKlFXMe Vil\� 0XVtte Ko XmieVtniŚ tDN� DE\ doNi]Dl SodoSUieŚ moment\ oNolo  
VtUediDFeKo čDSX vĂVmeUe =�

.onÀJuriFia so åtyrmi uptnaFtmi systémami Fe] nulovì Eod
9ŚDKovDFt čDS doNiçe vĂVmeUe =ĂSoKlFovDŚ Vil\�  
.omSen]XMe ]men\ dķçoN vĂVmeUe ;ĂD <�

.21),*85É&,$

1$Š( .12:�+2: ² 9$Š( 9ë+2'<
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Ʃ Patentovanì piest u]iveru

Ʃ 1eKrd]aveMúFi

ÿDVti teleVD V~ v\UoEené ]ĂXåĻDFKtileM oFeleĂ² NontDNtné
čDVti V~ tvUdené DĂtìm Ee] oSotUeEovDniD

Ʃ ,nteJrovani poistka proti pootočeniu� sériovo

1D XneVenie NU~tiDFeKo momentX oNolo oVi čDSX moçno
inteJUovDŚ XniåDFt NoltN� NtoUì VD SodoSieUD vĂXStnDFom
modXle�

Ʃ =Mednoduåené ]avid]anie uptnaFtFK čapov vďaka
optimali]ovaneM kyniFkeM ]avid]aFeM åikmine

=DEUini VD VNUtçeniX

ÿDS VD v\VtUedt DM vĂåiNmeM SoloKe

Ʃ ,nteJrované čistenie čelnìFK pl{FK pri modeloFK
sĂkontrolou uloženia

Prevádzkový 
tlak min� >Ear@

6ila vŚaKovania 
>k1@

6ila vŚaKovania 
sĂprtpoMkou 
P/86 >k1@

Poistka proti 
pretočeniu

.ontrola 
uloženia

ÿistenie čelneM 
ploFKy

6P1���(/ ��� ����� �������

6P1���(/ VĂNontUoloX XloçeniD ��� ����� �������

6P1���(/ ��� ��� �����

6P1���(/ VĂNontUoloX XloçeniD ��� ��� �����

6P1���(/ ��� ���� �������

6P1���(/ VĂNontUoloX XloçeniD ��� ���� �������

6P1���(/ ��� ����� �����

6P1���(/ VĂNontUoloX XloçeniD ��� ����� �����

Obrábacie centrum 9ìmenné DJUeJit\ 8StnDFiD SlDtŃD vĂoEUiEDFom VtUoMi

P5Ì./$'< P28æ,T,$

VÝHODY VÝROBKU
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6T52-29É T(&+1,.$
8PÌ1$&Ì 6<6Te0 P5( 96T5(.29$&,( 6T52-(

Ʃ .UitNe čDV\ SUtSUDv\ VtUoMD vďDND vìUD]ne VNUitenémX SUoFeVX SUtSUDv\

Ʃ =UìFKlenì SUoFeV XStnDniD oSUoti Nonvenčnìm XStnDFtm metydDm

Ʃ ÔVSoU\ nD niVtUoMi �VtUediDFi NU~çoN�SlDtŃD teSelneM i]oliFie�

Ʃ &enovo vìKodneMåie Uieåenie DNo SoUovnDteĻné NonNXUenčné V\Vtém\

Ʃ -e moçné SoXçitie SlDtnt teSelneM i]oliFie DĂKlintNovìFK niVtUoMov

Ʃ 1t]ND vìåND vìmennéKo ]DUiDdeniD� ��ܳmm� UeVS� ��ܳmm VĂSlDtŃDmi teSelneM i]oliFie

Ʃ ([iVtXM~Fe niVtUoMe VD dDM~ MednodXFKo SUeVtDviŚ

Ʃ %e]Sečnì DĂSUeVnì SUoFeV vìmen\ DĂMednodXFKé Xloçenie niVtUoMov

9 modeUnìFK vìUoEnìFK SUoFeVoFK ]oKUivDM~ Vtile dôleçiteM�
åiX ~loKX IDNtoU\ DNo ~činnoVŚ DĂÁ e[iEilitD� 7o ]nDmeni SUe 
SodniN\ Vo vVtUeNovDFoX vìUoEoX neXVtilX vì]vX� Neď FKF~ 
VSlniŚ SoçiDdDvN\ nD čoUD] menåie vìUoEné divN\� čoUD] men�
åie VNlDdové ]iVoE\ DĂčDVovo SUeVné dodivN\ tovDUX�

0,1,0É/1< ÿ$6 P5ÌP5$9< 6T52-29 ² 0$;,0É/1$ P52'8.T,9,T$

9ì]nDmnìm IDNtoUom Me vĂtDNìFKto Á e[iEilnìFK vìUoEnìFK 
SUoFeVoFK minimDli]iFiD niNlDdov nD SUtSUDvX VtUoMD� DĂtìm DM 
]nDčni ~VSoUD čDVX vĂSUoFeVe SUeVtDvE\� čtm VD eåte viDF ]v\�
åXMe SUodXNtivitD DĂtvoUED Kodnôt vĂ]DEe]Sečenom SUoFeVe�

1$Š( .12:�+2: ² 9$Š( 9ë+2'<
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6T52-29É T(&+1,.$
MOTOROVÉ VRETENÁ

      0otorové vreteni 
$No NĻ~čové NomSonent\ ]DUXčXM~ 
vĂoEUiEDFtFK FentUiFK� oEUiEDFtFK VtUo�
MoFK DĂSoXçitiDFK (nd�oI�$Um oStimilnX 
tvoUEX Kodnôt vďDND nDMv\ååeM SUeVnoV�
ti� SUodXNtivite� diVSoniEilite DĂdlKeM çivot�
noVti� 6~ tDN Uo]KodXM~Fe SUe vìNonnoVŚ 
VtUoMD DĂNvDlitX oEUiEDnìFK oEUoENov� 

      2si &
PUi SočetnìFK DXtomDti]DčnìFK ~lo�
KiFKĂMe SotUeEné otičDŚ oEUoEoN DleEo 
niVtUoM do So]tFie� PoçiDdDvN\ nD oVi 
&ĂV~ Uô]noUodé� 6tUedoEodom V~ tX 
rýchly, precízny pohyb, rovnomerných 
FKod� v\VoNi oSDNovDFiD SUeVnoVŚ� 
SUeVné  tlmenie NonFovìFK SolôK DĂnt]ND 
SotUeED ~dUçE\�

      1istroM
5o]KUDnie niVtUoMD nD v\VoNoIUeNvenč�
nìFK vUeteniFK NomSDtiEilné Vo våetNì�
mi Eeçnìmi tUKovìmi åtDndDUdmi� nDSU� 
+6. )��� +6. &�� DleEo 6olidÀ [ 6��

.omSDNtné DĂvìNonovo Vtile motoUové 
EDltN\ VĂv\VoNo SUeVnìmi XloçeniDmi 
V~ SUedSoNlDdom SUe v\VoNé otičN\ 
DĂe[Felentné Kodnot\ otičDniD Ee] 
oEvodovéKo Kid]DniD� PoUtIylio VNXSin\ 
 =immeUĂ *UoXS ]DKŎŃD tDN v]dXFKom 
DĂNvDSDlinoX FKlDdené motoUové vUeteni 

nD VSUDFovDnie dUevD� KlintND DĂSlDVtX� 
DNo MD NvDSDlinoX FKlDdené motoUové 
vUeteni nD oEUiEDnie Novov� 9Ueteni VD 
v\]nDčXM~ e[tUémne v\VoNoX VSoĻDKli�
voVŚoX� v\VoNoX vìNonovoX VtiloVŚoX 
DĂåiUoNoX NomSDtiEilitoX�

9åetN\ inIoUmiFie Medinìm NliNnXttm ĂĂఠ ĂĂZZZ�]immer�Jroup�sk
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MOTOROVÉ VRETENÁ

CHLADENÉ VODOU

9<62.2)5(.9(1ÿ1e 95(T(1É 1$ '5(92
VZDUCHOM CHLADENÉ

9<62.2)5(.9(1ÿ1e 95(T(1É 1$ .29
CHLADENÉ VODOU

OSI C

��2629e +/$9<

90° ORTOGONÁLNE
50° KARDANOVÉ

Výkon:
2tičN\ �mD[���
Krútiaci moment:

� ² ��ܳN:
��Ă���ܳot��min
� ² ��ܳ1m

+):������������$ Výkon:
2tičN\ �mD[���
Krútiaci moment:

��ܳN:
��Ă���ܳot��min
����ܳ1m

+):������������$ Výkon:
2tičN\ �mD[���
Krútiaci moment:

��ܳN:
��Ă���ܳot��min
��ܳ1m

+):������������$ Výkon:
2tičN\ �mD[���
Krútiaci moment:

��ܳN:
��Ă���ܳot��min
��ܳ1m

+):������������$ Výkon:
2tičN\ �mD[���
Krútiaci moment:

��ܳN:
�Ă���ܳot��min
���ܳ1m

+):������������$ Výkon:
2tičN\ �mD[���
Krútiaci moment:

�ܳN:
��Ă���ܳot��min
���ܳ1m

06/������������$ Výkon:
2tičN\ �mD[���
Krútiaci moment:

����ܳN:
�Ă���ܳot��min
�ܳ1m

CAC
DES

PoKon�

Krútiaci moment 
�mD[���
PUevod�
0D]Dnie�

PlDnétovi SUevodovND� 
závitovková prevodovka 
�DM VĂNUtdlovìm SoKonom�

�� ² ���ܳ1m
i   ������� ² i   �����
7UvDlé mD]Dnie tXNom� 
oleMové mD]Dnie

+):������������$ Výkon:
2tičN\ �mD[���
Krútiaci moment:

��ܳN:
�Ă���ܳot��min
���ܳ1m

MOTOROVÉ VRETENÁ

+)/������������$ Výkon:
2tičN\ �mD[���
Krútiaci moment:

���ܳN:
��Ă���ܳot��min
�ܳ1m

+)/������������$ Výkon:
2tičN\ �mD[���
Krútiaci moment:

�ܳN:
��Ă���ܳot��min
�ܳ1m

+)/������������$ Výkon:
2tičN\ �mD[���
Krútiaci moment:

��ܳN:
��Ă���ܳot��min
���ܳ1m

+):������������$ Výkon:
2tičN\ �mD[���
Krútiaci moment:

�ܳN:
��Ă���ܳot��min
���ܳ1m

+):������������$ Výkon:
2tičN\ �mD[���
Krútiaci moment:

�ܳN:
��Ă���ܳot��min
���ܳ1m

+):������������$ Výkon:
2tičN\ �mD[���
Krútiaci moment:

���ܳN:
��Ă���ܳot��min
���ܳ1m

 dUevo� SlDVt� ĻDKNì Nov DĂNomSo]it

+):������������$ Výkon:
2tičN\ �mD[���
Krútiaci moment:

��ܳN:
��Ă���ܳot��min
��ܳ1m
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+)/������������$ Výkon:
2tičN\ �mD[���
Krútiaci moment:

�ܳN:
��Ă���ܳot��min
���ܳ1m
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P52&(61( %(=P(
$Ă02'8/É51(

SYSTÉMOVÁ TECHNIKA
T(&+12/2*,&.e ŠP,ÿ.<

6+2:5220 6<6Te08

9 SUieEeKX UoNov ]UeDli]ovDli nDåi NonåtUXNtéUi viDF DNo �Ă��� 
]iND]ntFN\FK Uieåent DĂåtDndDUdi]ovDnìFK V\VtémovìFK Uieåent� 
1iåĂonline VKoZUoom vim SoVN\tXMe SUeKĻDd oĂUô]noUodoVti tìFKto 
Uieåent� SomoFoX NtoUìFK môçete vìUD]ne ]ntçiŚ VvoMe niNlDd\ nD 
NonåtUXNFiX DĂSUoMeNtovDnie� Po]Uite VD dnX DĂoEMDvte� či våetNo SUe 
viVĂXUoEt VNXSinD  =immeUĂ *UoXS moçnìm� 

$No SDUtneU SUiem\VlX VĂdlKoUočnìmi 
VN~VenoVŚDmi So]nime vDåe SoçiD�
dDvN\ nD modeUné vìUoEné V\Vtém\� 
ÿi vĂoElDVti VtUoMiUVtvD� DXtomoEilovéKo 
DĂdodivDteĻVNéKo SUiem\VlX� ]lievDUen�
VtvD� eleNtUiFNéKo odvetviD� SlDVtov DleEo 
VSotUeEnéKo tovDUX� PomoFoX V\Vté�
movìFK Uieåent VSoločnoVti =immeU 
môçeme oStimilne v\EDviŚ NDçdì UoEo�
tiFNì vìUoEoN DĂvìUD]ne ]vìåiŚ IXnNčnoVŚ 
DĂeIeNtivitX viåKo UoEotD� 1Dåi Nlienti Xç 
�� UoNov Vtile viDF oFeŃXM~ DĂv\XçtvDM~ 

Uo]ViDKlX VFKoSnoVŚ nDåeM oElDVti V\Vté�
moveM teFKniN\ nDFKid]DŚ nDMleSåie Uie�
šenia so skúseným tímom projektantov, 
NonåtUXNtéUov DĂvìUoEFov� 1Dåe V\Vtém\ 
v]niNDM~ vĂ~]NeM DĂdôveUneM VSolXSUiFi 
VĂNonFovìmi ]iND]ntNmi DĂinteJUovD�
nìmi SDUtneUmi� 6\Vtémovi teFKniND 
VSoločnoVti =immeU diVSonXMe åSeFiilne 
nD mieUX åitoX vìUoEoX DĂmontiçoX Vo 
åiUoNìm vìUoEnìm VoUtimentom� 7DNto 
vim môçeme Ned\NoĻveN JDUDntovDŚ 
Á e[iEiln~ DĂUìFKlX UeDli]iFiX vDåiFK 

SUoMeNtov� 6SoločnoVŚ  =immeUĂ *UoXS 
tUDdične SUDFXMe SUe Felì UDd NĻ~čovìFK 
odvetvt� NtoUé Xç Felé deVDŚUočiD SUoÀ �
tXM~ ]ĂnDåiFK dlKoUočnìFK VN~VenoVtt 
DĂnDåeM X]nivDneM vìvoMoveM NomSe�
tenFie� 5Ddi VD VĂvDmi SoUo]SUivDme 
DM oĂåSeFiiln\FK DSliNiFiiFK vĂnovìFK 
UDVt~FiFK odvetviDFK� 2UientXMeme VD 
nD vìvoM novìFK NonFeStov DĂVSoločne 
niMdeme SUeVvedčivé UieåeniD�

 =,00(5Ă *528P -( &(/269(T292 -('1ë0 =ĂP2P5('1ë&+ 2'%251Ì.29 1$ 
6<6Te029e 5,(Š(1,$� P21Ô.$0( 9É0 62),6T,.29$1e 6<6Te029e 5,(Š(1,$ 
P5$.T,&.< P5( .$æ'Ô Ô/2+8� 9ĂT$.0(5 9Š(T.ë&+ 2'9(T9,$&+ $Ă$P/,.É&,É&+� 
-( -('12� ÿ, ,'( 2Ă-('12'8&+e 8&+2P29$&,( $Ă0$1,P8/$ÿ1e 5,(Š(1,( $/(%2 
KOMPLEXNÉ SYSTÉMOVÉ RIEŠENIE.

.21ŠT588-(0(� 021T8-(0(� T(6T8-(0( $Ă'2.80(1T8-(0( P5( 9É6 6<6Te029e 
5,(Š(1,$ P5,P5$9(1e 1$ =$P2-(1,(� P5,ÿ20 1É0 1(6T$ÿÌ 1É-6ř 1(-$.e 5,(Š(1,(� 
$/( 1É-6ř 1$-/(PŠ,( 5,(Š(1,(�

Ʃ 6\Vtémové UieåeniD SUiSUDvené nD ]DSoMenie ]niçXM~ nimDKX SUi NonåtUXNFii DĂSUoMeNtovDnt

Ʃ 9\vinXté SUeVne nD vDåe SoXçitie

Ʃ 7eVtovDné nD ���ܳ�

Ʃ Vrátane podrobnej dokumentácie

Ʃ 6N~VenoVti ]ĂviDF DNo �Ă��� XVNXtočnenìFK V\VtémovìFK Uieåent Me ]iUXNoX iVtot\ inveVttFie
DĂIXnNčnoVti

Ʃ �� miliynov F\Nlov Ee] SotUeE\ VeUviVX ]DEe]SečXMe nDMv\ååiX doVtXSnoVŚ  ]DUiDdeniD

Ʃ 2Stimilne Uo]loçenie NomSonentov ]DEe]SečXMe nt]NX mDniSXlDčn~ KmotnoVŚ� oStimilne
Uo]loçenie UoEotov� DĂtDNto NUitNe doE\ tDNtX

Ʃ ,mSlementiFiD doSlnNovìFK IXnNFit DNo NDmeUovi teFKniND� Ven]oU\� meUDFie VntmDče� VNUXt�
Nové IXnNFie Dtď� ]niçXMe vDåe niNlDd\ DĂoStimDli]XMe SoXçitie
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SYSTÉMOVÁ TECHNIKA
ODVETVIE AUTOMOBILOVÉHO PRIEMYSLU

1Dåe V\Vtémové UieåeniD Xç deVDŚUočiD SoXçtvDM~ 
våetFi veĻNt vìUoEFoviD DXtomoEilov� 'o niåKo SoUtIyliD 
SDtUiD SUedovåetNìm XFKoSovDFie DĂmDniSXlDčné 
riešenia pre všetky oblasti hnacieho mechanizmu, 
nDSUtNlDd SUe vDčNové DĂNĻXNové KUiDdele� EloN\ DĂKlDv\ 
vDlFov� SUevodovN\ DĂdiel\ Sodvo]ND� DNo DM SUe Sne-
XmDtiN\� NoleVi DĂUiÀN\� 6\Vtémovi teFKniND VSoloč-
nosti Zimmer ponúka aj riešenia pre výrobu elektro-
moEilov� nDSU� SUe mDniSXlDčné DĂmontiçne ~loK\ SUi 
SlnoDXtomDtiFNeM vìUoEe člinNov EDtéUit DĂEDtéUiovìFK 
EDltNov� 0DniSXlDčnì V\Vtém SUe EloN motoUD ����ܳNJ� �  

nDNlDdDnie DĂv\NlDdDnie montiçn\FK VtDntF

SYSTÉMOVÁ TECHNIKA
ODVETVIE SPOTREBNÉHO TOVARU

9ìUoED VSotUeEnéKo tovDUX nD mieVtDFK VĂv\VoNì-
mi m]dDmi Me KoVSodiUnD len VĂv\VoNìm VtXSŃom 
DXtomDti]iFie� 6\Vtémové UieåeniD  =immeUĂ *UoXS 
Uo]KodXM~FoX mieUoX SUiVSievDM~ NĂeIeNttvneM vìUoEe� 
ÿi vĂniSoMovom DĂSotUDviniUVNom SUiem\Vle DleEo 
vĂmediFtnVNom DĂIDUmDFeXtiFNom SUiem\Vle� či SUi 
EDlent� SDletovDnt DleEo SUi Slnent� PomoFoX nDåiFK 
K\JieniFNìFK DĂv\VoNo UìFKloVtnìFK V\Vtémov ]D 
VeNXndX ]DEDltte nDSUtNlDd Nivové NDSVXle� mDniSXlX-
Mete VĂMoJXUtovìmi SoKiUiNmi DleEo XNlDdite nD SDlet\ 
åNDtXle VĂčoNolidoX� 0DniSXlDčnì V\Vtém SUe MoJXUtové téJliN\ �Uô]ne SUiemeU\� �  

odoEeUDnie ]Ăv\ŚDKovDFieKo ]DUiDdeniD DĂEDlenie do NDUtynov

SYSTÉMOVÁ TECHNIKA
ODVETVIE ELEKTRONIKY

(leNtUoniFNé odvetvie VD v\]nDčXMe nDMv\ååtm tlDNom 
nD ]niçovDnie niNlDdov DĂveĻmi NUitN\mi çivotnìmi F\N-
lDmi vìUoENov� 6Dmo]UeMmoVŚoX V~ tX nDMNUDtåie doE\ 
tDNtov DĂvìUoEné ]DUiDdeniD VĂnDMv\ååoX doVtXSnoV-
ŚoX DĂtvoUiD NĻ~č NĂSodniNDteĻVNémX ~VSeFKX� ÿi SUi 
vìUoEe moEilnìFK teleIynov� montiçi vìNonoveM eleNtUo-
niN\� SUi eleNtUiÀNiFii KnDFieKo meFKDni]mX DleEo SUi 
individXilnom NonåtUXovDnt ]DUiDdent�  =immeUĂ *UoXS 
viV SodSoUt NomSetentnìm inçinieUVtvom DĂv\VoNo 
modeUnoX vìUoEoX�

5oEot SUi mDniSXliFii doVieN SloånìFK VSoMov vĂeleNtUoniFNom 
priemysle
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$M SUi oEUiEDFtFK VtUoMoFK SoVtXSXMe tUend NĂVtile 
VilneMåeM DXtomDti]iFii� Pon~NDme vim SUieVtoUovo 
~VSoUné DXtomDti]Dčné UieåeniD nD UoEote� nD VtUoMi 
DleEo DM SUiDmo vĂSUDFovnom SUieVtoUe� 6Dmo]UeMme 
VĂNomSonentmi� NtoUé V~ SeUIeNtne XteVnené SUoti 
tUieVNDm DĂSUoti FKlDdiDFim mD]ivim� 2d VSoločnoVti 
 =immeUĂ *UoXS ]tVNDte DXtomDti]Dčné UieåeniD� NtoUé 
VD Sl\nXle inteJUXM~ do vDåiFK e[iVtXM~FiFK VtUoMov DĂ]D�
UiDdent DĂdoVDKXM~ SUeVvedčivé vìNon\ DM vĂŚDçNìFK 
SUDFovnìFK SodmienNDFK� 

SYSTÉMOVÁ TECHNIKA
2'9(T9,( 2%5É%$&Ì&+ 6T52-29

0DniSXlDčnì V\Vtém vUitDne meničD niVtUoMov SUe odliDtN\ 
DĂodKUotovDFie vUeteni � nDNlDdDnie DĂv\NlDdDnie oEUiEDFieKo 
centra

SYSTÉMOVÁ TECHNIKA
ODVETVIE PLASTU

PUiem\Vel SlDVtov VD v\]nDčXMe NUitN\mi çivotnìmi 
F\NlDmi vìUoENov� .omSonent\ åSeFiÀ FNé SUe oEUoEN\ 
VD SUeto mXViD vĂčo nDMNUDtåom čDVe DmoUti]ovDŚ� DE\ 
VD dDli SoXçiŚ eåte DM nD nDVledXM~Fi modelovì UDd� 
1D tento ~čel vim dodime NomSonent\ DNo odoEe�
UDFie FKiSDdli� vNlDdDFie FKiSDdli� e[teUné SUtvod\ 
DĂUo]MednoFovDče� NtoUé VD SoXçtvDM~ nD vVtUeNovDFtFK 
VtUoMoFK DĂVtUoMoFK nD teSelné tvDUovDnie� 'o nDåiFK 
Uieåent SUitom inteJUXMeme DM ďDlåie IXnNFie� DNo nDSUt�
NlDd SoSiV\� NontUolné NUoN\ DleEo ~loK\ EDleniD�

0DniSXlDčnì V\Vtém SUe SDlivové nidUçe � 
nakladanie obrábacích staníc

SYSTÉMOVÁ TECHNIKA
ODVETVIE ZLIEVARNE

9 ]lievDUŃDFK SDnXM~ e[tUémne SoçiDdDvN\ nD 
SoXçitéĂNomSonent\� 0XViD odolivDŚ v\VoNìm 
teSlotim� DEUD]tvnemX SUDFKX� DJUeVtvn\m médiim 
DĂ]DŚDçeniX vĂdôVledNX VDmotnìFK oEUiEDFtFK 
SUoFeVov�  =immeUĂ *UoXS diVSonXMe Uo]ViDKl\mi 
VN~VenoVŚDmi vĂtìFKto oElDVtiDFK� 2d mDniSXliFie 
VĂIiliJUinVN\mi SieVNovìmi MDdUDmi Dç So odEeU 
v]oUieN ]ĂUo]SileneM v\VoNeM SeFe ² nDåe V\Vtém\ 
doVDKXM~ nDMv\ååie vìNon\ DĂ]vlidDM~ våetN\ vì]v\ 
SUi DXtomDti]ovDnìFK SUoFeVoFK ]lievDUenVNéKo 
DĂNovoVSUDFXM~FeKo SUiem\VlX� 0DniSXlDčnì DĂmontiçn\ V\Vtém SUe SieVNové MDdUi ]o VtUoMD 

nDĂvVtUeĻovDnie MDdieU
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Ʃ 6ervis
,de oĂFeloN� 1eSovDçXMeme VD len ]D dodivDteĻD vìUoENov�
Dle FKFeme tVŚ VSoločne VĂvDmi od ]DvedeniD FeléKo çivot-
néKo F\NlX vìUoENX� 7oto ]DčtnD Uo]ViDKl\m SoUDdenVtvom
tìNDM~Fim VD Uo]KodnXtiD oĂnovom vìUoENX� Fe] VtDUoVtli-
voVŚ DĂ~dUçEX Dç So KoU~FX linNX DĂvìmenn~ oSUDvX�
Náš tím pracuje kontinuálne na tom, aby sa náš servis na-
ďDleM ]leSåovDl DĂDE\ VD vo veNX JloEDli]iFie nDďDleM oSti-
mDli]ovDl Vo ]DmeUDntm nD tUK SomoFoX nDåiFK ]DVt~Sent�

Ʃ 6ervis na mieste
1D çelDnie viV nDvåttvi niå VN~Venì VeUviVnì SeUVonil
VĂUDdoVŚoX DM XĂviV DĂv\Noni VeUviVné SUiFe DleEo Son~N-
ne odEoUné SoUDdenVtvo�

Ʃ 6ervisné ]mluvy
+ĻDdite Ee]SečnoVŚ DĂSodSoUX vĂSUoFeVe çivotnéKo F\NlX�
DE\ Vte moKli dlKodoEo SlinovDŚ Vo VvoMimi vìUoENDmi
DĂvìUoEnoX VFKoSnoVŚoX� Pon~NDme ]odSovedDM~Fe
VeUviVné ]mlXv\� VĂNtoUìmi Me ]DUXčené� çe vĂSUtSDde åNod\
viVĂneneFKime Ee] SodSoU\�

Ʃ 6ervis niKradnìFK dielov
.vDlitD vìUoEFX ]D SUimeUDné Fen\ Vo ]odSovedDM~Fim
SoUDdenVtvom DĂdodDntm� to Me to� čo vim Son~NDme�
9ieme oĂçivotnoVti VtUoMov DĂ]oKĻDdŃXMeme MX vďDND oveĻD
rozsiahlejšej schopnosti dodávok náhradných dielov ako
ViĂv\çDdXMe ]iNon�

HORÚCA LINKA

1ie NDçdi ]ileçitoVŚ Vi iKneď v\çDdXMe oSUDvX DleEo vìmenX� 
1Dåi v\VoNo NvDliÀNovDnt ]DmeVtnDnFi vim VĂUDdoVŚoX SoUDdiD 
teleIoniFN\� 

��ܯ� 7 ܰ����ܰ ����ܴ����� 
VeUviFe#]immeU�JUoXS�Fom

0ÉT( 1$ 1É6 2TÉ=.8� æ,$'26ř $/(%2 6$ =$8-Ì0$T( 2ĂĎ$/Š,( 0$T(5,É/< .Ă1$Š,0 
T(&+12/Ð*,É0 $Ă.20P21(1T20" ,1)2508-T( 6$ 1$ 1$Š(- ,1T(51(T29(- 6T5É1�
.(� P28æ,T,( 1$Š( '2.80(1T< 1$ 6T,$+18T,( $/(%2 1É6 .21T$.T8-T( P5,$02�

ZIMMER GROUP
SERVIS
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ZIMMER GROUP
POZNÁMKY
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