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 + adaptéry
 + adaptéry / vyrovnávacie články
 + generátory vákua
 + manipulácia
 + stavebnicový systém MCS
 + príslušenstvo 

ZIMMER GROUP – THE KNOW-HOW FACTORY

NOVÉ TECHNOLÓGIE, KOMPONENTY, OBLASTI PODNIKANIA A LOKALITY PO CELOM SVETE – NAŠE PODNIKY 
ZAZNAMENALI SILNÝ RAST A NAŠA PONUKA JE VŠESTRANNEJŠIA.

NOVÁ ZASTREŠUJÚCA ZNAČKA ZIMMER GROUP VÁM PONÚKA ORIENTÁCIU V TEJTO NOVEJ VŠESTRANNOSTI.
SPÁJA PODNIKY ZIMMER GMBH, ZIMMER KUNSTSTOFFTECHNIK, ZIMMER DAEMPFUNGSSYSTEME A BENZ 
WERKZEUGSYSTEME DO JEDINÉHO PARTNERA PRE VAŠE PROJEKTY: KNOW-HOW FACTORY.

VYZVITE NÁS. OBJAVTE CELÝ SVET SKUPINY ZIMMER GROUP! AK MÁTE OTÁZKY TÝKAJÚCE SA NOVEJ SKUPINY 
ZIMMER GROUP A NAŠICH TECHNOLÓGIÍ, RADI VÁM ICH ZODPOVIEME.

Ďalších partnerov spoločnosti Zimmer Group po celom svete nájdete na  
http://www.zimmer-group.de/sk/mainmenu/kontakt/ansprechpartner-weltweit

BRAZÍLII, ARGENTÍNE, BOLÍVIA, CHILE,  
EKVÁDOR, GUYANA, PARAGUAJ, PERU, 
URUGUAJ, VENEZUELA:
ZIMMER GROUP SOUTH AMERICA 
IMP. EXP. LTDA
Rua Wolsir A. Antonini 120 Bairro Fenavinho
BR  95703-362 Bento Goncalves – RS
T +55 54 2102-5400
F +55 54 3451-5494
info.br@zimmer-group.com
www.zimmer-group.com.br

ČÍNA: 
ZIMMER GROUP CHINA LTD.
Level 2-D3 Bldg 4 No. 526
Fu-Te East 3rd Rd 
CN 200131 Pudong, Shanghai
T +86 2161 630506
F +86 2161 005672
info.cn@zimmer-group.com
www.zimmer-group.cn

FRANCÚZSKO: 
ZIMMER GROUP FRANCE SARL
8, Rue Sophie Germain
FR    67720 Hoerdt
T +33 388 833896
F +33 388 833975
info.fr@zimmer-group.com
www.zimmer-group.fr

VEĽKÁ BRITÁNIA, ÍRSKO: 
ZIMMER GROUP (UK) LTD.
Bretby Business Park
108 Dovedale Building,
Ashby Road, Bretby
GB  Burton on Trent, DE15 0YZ
T +44 1283 542103
F +44 5603 416852
info.uk@zimmer-group.com
www.zimmer-group.co.uk

ÚSTREDIE: 
ZIMMER GROUP
Am Glockenloch 2
DE  77866 Rheinau
T +49 7844 9139-0
F +49 7844 9139-1199
info.de@zimmer-group.com
www.zimmer-group.de

INDIA: 
ZIMMER AUTOMATION LLP
D 802, BRIZ
Survey No. 451
Kasar Amboli, Piragut
IN 412108 Pune
T + 91 91 30 083828
info.in@zimmer-group.com
www.zimmer-group.in

TALIANSKO: 
ZIMMER GROUP ITALIA S.R.L.
Viale Montegrappa, 7
IT  27100 Pavia
T +39 0382 571442
F +39 0382 571473
info.it@zimmer-group.com
www.zimmer-group.it

CANADA: 
ZIMMER GROUP CANADA INC.
26 Saunders Road
CA L4N 9A8 Barrie, ON
T +1 416766-6371
F +1 416766-6370
info.ca@zimmer-group.com
www.zimmer-group.ca

POĽSKO: 
ZIMMER GROUP SLOVENSKO S.R.O.
Ul. Widok 5
PL 43-300, Bielsko-Biala
T +421 42 4331-788
F +421 42 4331-266
info.pl@zimmer-group.com
www.zimmer-group.pl

RAKÚSKO: 
ZIMMER GROUP AUSTRIA GMBH
Dorf 23
4751 Dorf an der Pram
T +43 7764 21222
F +43 7764 21222-22
info.at@zimmer-group.com
www.zimmer-group.at

ŠVAJČIARSKO, LICHTENŠTAJNSKO: 
ZIMMER GMBH  
NIEDERLASSUNG SCHWEIZ
Westbahnhofstraße 2
CH  4500 Solothurn
T +41 32621-5152
F +41 32621-5153
info.ch@zimmer-group.com
www.zimmer-group.ch

SLOVENSKÁ REPUBLIKA, 
ČESKÁ REPUBLIKA: 
ZIMMER GROUP SLOVENSKO S.R.O.
Centrum 1746/265
SK Považská Bystrica 01706
T +421 42 4331-788
F +421 42 4331-266
info.sk@zimmer-group.com
www.zimmer-group.sk

ŠPANIELSKO, PORTUGALSKO: 
ZIMMER GROUP IBERIA S.L.
C./ Charles Darwin 5, Nave 11
ES 28806 Alcalá de Henares/Madrid
T +34 91 882 2623
F +34 91 882 8201
info.es@zimmer-group.com
www.zimmer-group.es

JUŽNÁ KÓREA: 
ZIMMER GROUP KOREA LTD.
1301 Byucksan digital valley 5,  
Beotkkot-ro 244, Geumcheon-Gu,  
KR  08513 Seoul 
T +82 2 2082-5651
F +82 2 2082-5650
info.kr@zimmer-group.com
www.zimmer-group.kr

TAIWAN, SINGAPUR, BRUNEJ,  
KAMBODŽA, INDONÉZIA, LAOS,  
MALAJZIA, MJANMARSKO, FILIPÍNY,  
THAJSKO, VIETNAM, AUSTRÁLIA, 
NOVÝ ZÉLAND: 
ZIMMER GROUP ASIA LTD.
9F-3, No. 15, Jingguo Rd.,
Taoyuan Dist.,
TW 330 Taoyuan City
T +866 3 301 8829
F +866 3 301 8929
info.asia@zimmer-group.com
www.zimmer-group.com

USA, KOLUMBIA, MEXIKO: 
ZIMMER GROUP US INC.
1095 6th Street Ct SE
US Hickory, NC, 28602
T +1 828 855 9722
F +1 828 855 9723
info.us@zimmer-group.com
www.zimmer-group.com



„TEŠÍME SA, ŽE SO SKUPINOU ZIMMER GROUP MÔŽEME SPRAVIŤ DÔLEŽITÝ KROK DO BUDÚCNOSTI. 
ZASTREŠUJÚCA ZNAČKA SYMBOLIZUJE NAVONOK TO, ČÍM SA UŽ NEJAKÚ DOBU RIADIME VO VNÚTRI 
PODNIKU – JEDNOTU KEDYSI SAMOSTATNÝCH PODNIKOV.
 
AKO SKUPINA ZIMMER GROUP MÔŽE NÁŠ RODINNÝ, STREDNE VEĽKÝ PODNIK BYŤ EŠTE BLIŽŠIE 
K ZÁKAZNÍKOM A MÔŽE ROZŠÍRIŤ PORTFÓLIO SVOJICH SLUŽIEB.  
DNES I V BUDÚCNOSTI. POKRAČOVAŤ V INTERNACIONALIZÁCIÍ, BYŤ OTVORENÝM PRE VŠETKY ODVETVIA 
A RIEŠIŤ RÔZNE VÝVOJOVÉ ÚLOHY – TO SÚ VÝZVY, KTORÝM BUDEME ČELIŤ AKO KNOW-HOW FACTORY.“

GÜNTHER ZIMMER, MARTIN ZIMMER A ACHIM GAUSS 
Konatelia spoločnosti, zľava doprava

Obsahy a údaje zodpovedajú stavu informácií v čase zadávania do tlače. Vydanie 03/2019.
Tento katalóg bol vyhotovený s veľkou starostlivosťou a bola skontrolovaná správnosť všetkých údajov v tomto katalógu. Za chybné alebo neúplné údaje nepreberáme žiadnu zodpoved-
nosť. Skupina Zimmer Group si vyhradzuje právo na technické zmeny a vylepšenia v dôsledku neustáleho vývoja výrobkov a služieb. Všetky texty, obrázky, zobrazenia a výkresy uvedené 
v tomto katalógu sú vlastníctvom skupiny Zimmer Group a sú chránené autorským právom. Akékoľvek rozmnožovanie, úpravy, zmeny, preklady, sfilmovanie, spracovanie a uloženie 
v elektronických systémoch sú zakázané bez súhlasu skupiny Zimmer Group.



ZIMMER GROUP 
DÔSLEDNÁ ORIENTÁCIA 
NA ZÁKAZNÍKOV
NAŠA SNAHA ² POSK<TNÔř NAŠIM ZÁKAZNÍKOM INOVATÍVNE AĂINDIVIDUÁLNE RIEŠENIA  
² SLÁVI ÔSPECH UŽ NIEKOĽKO ROKOV� SPOLOČNOSř ZIMMER NEUSTÁLE RASTIE AĂDNES  
DOSIAHLA NOVÝ MÍĽNIK: ZALOŽENIE KNO:�HO: )ACTOR<� ČO JE TAJOMSTVOM TOHTO  
ÚSPECHU?

ZiNODG� Za neustálym rastom nášho podniku sa skrývajú vynikajúce 
výrobky a služby. SoÀstikované riešenia a dôležité technické inovácie 
pochádzajú zo spoločnosti Zimmer. Preto k nám prichádzajú najml 
zákazníci so snahou o technologické vodcovstvo. Skupina Zimmer Group 
dosahuje najlepšie výsledky práve vtedy, keď je postavená pred náročný 
problém.

ŠWìO� Naše zmýšľanie a náš prístup majú interdisciplinárny charakter. 
Ponúkame soÀstikované procesné riešenia v šiestich technologických ob-
lastiach – a to nielen vo vývoji, ale aj vo výrobe. Ponuka skupiny Zimmer 
Group sa pritom zameriava na všetky odvetvia. Ponúkame riešenia pre 
každý individuálny zákaznícky problém. Na celom svete.

MRWLYiFLD� Orientácia na zákazníka je pravdepodobne najdôležitejším 
faktorom nášho úspechu. Sme poskytovateľom služieb v najlepšom 
zmysle. So skupinou Zimmer Group majú naši zákazníci k dispozícii 
centrálnu kontaktnú osobu pre svoje želania. Našim zákazníkom ponú-
kame individuálny prístup nielen s rozsiahlymi odbornými znalosťami pre 
riešenia, ale aj so širokou ponukou.

ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN 3



TECHNOLÓGIE

MANIPULAČNÁ  
TECHNIKA
VIAC AKO ���ROČNÉ SKÚSENOSTI A VEDO-
MOSTI Z ODVETVIA� NAŠE PNEUMATICKÉ, 
HYDRAULICKÉ A ELEKTRICKÉ MANIPULAČNÉ 
KOMPONENTY A SYSTÉMY SÚ SVETOVOU 
ŠPIČKOU. 

KRPSRQHQW\�Viac ako 2 000 štandar-
dizovaných chápadiel, otočných jedno-
tiek, príslušenstva k robotom a mno-
hé iné. Sme distribútorom kvalitných 
technologických a vedúcich výrobkov 
na celoodvetvovej úrovni s vysokou 
výkonnosťou dodávok. 

SHPLåWDQGDUG� Naše modulárne kon-
štrukcie umožŃujú individuálne konÀgu-
rácie a vysokú mieru inovácií pre auto-
matizáciu procesov.

TLMIACA  
TECHNIKA
PRIEMYSELNÁ TLMIACA TECHNIKA A VÝ-
ROBKY SOFT CLOSE PREDSTAVUJÚ INOVÁCIE 
A PRIEKOPNÍCKEHO DUCHA KNO:�HO: 
FACTORY. 

PULHP\VHOQi WOPLDFD WHFKQLND� Ako 
štandard alebo špeciÀcké riešenia pre 
zákazníka: Naše výrobky sa vyznačujú 
najvyšším počtom cyklov a maximálnym 
útlmom energie pri minimálnom kon-
štrukčnom priestore. 

SRIW CORVH� Vývoj a sériová výroba vzdu-
chových trecích tlmičov a kvapalinových 
tlmičov najvyššej kvality s najvyššou 
výkonnosťou dodávok. 

ANR VXEGRGiYDWHĻ DĂSULDPR� Sme 
partnerom mnohých renomovaných zá-
kazníkov na celom svete – či už v oblasti 
komponentov, podávacích systémov 
alebo kompletných výrobných zariadení.

LINEÁRNA  
TECHNIKA
PRE NAŠICH ZÁKAZNÍKOV VYVÍJAME KOM-
PONENTY A SYSTÉMY LINEÁRNEJ TECHNIKY, 
KTORÉ SÚ PRE NICH INDIVIDUÁLNE PRISPÔ-
SOBENÉ NA MIERU. 

UStQDFLH DĂEU]GRYp SUYN\� Ponúkame 
vám viac ako 4 000 variantov pre proÀlo-
vé a okrúhle tyče, ako aj pre rôznorodé 
vodiace systémy od všetkých výrobcov. 
Pohon môže byť realizovaný ručne, pne-
umaticky, elektricky alebo hydraulicky. 

)OH[LELOLWD� Naše upínacie a brzdové 
prvky sa starajú o to, aby si pohyblivé 
komponenty, ako osi Z alebo obrábacie 
stoly bezpečne udržali svoju polohu 
a aby sa stroje alebo zariadenia v prípa-
de núdze čo najrýchlejšie zastavili.
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TECHNOLÓ*IA VÝ�
ROBNÝCH PROCESOV
PRI SYSTÉMOCH A KOMPONENTOCH V OB�
LASTI VÝROBNÉ TECHNIKY SA VYŽADUJE 
MA;IMÁLNA EFEKTIVITA. VYZNAČUJEME SA 
INDIVIDUÁLNYMI RIEŠENIAMI PRE ZÁKAZNÍ�
KOV NA VYSOKEJ ÚROVNI.

BRKDWp VN~VHQRVWL� Naše Know-how 
siaha od vývoja materiálov, procesov 
a nástrojov cez vyrobenie výrobku až 
po sériovú výrobu.

HķEND YìUREQpKR VRUWLPHQWX� Skupina 
 Zimmer  Group ju spája s Á exibilitou, kva-
litou a precíznosťou, a to aj pri individuál-
nych výrobkoch pre zákazníka.

SpULRYi YìURED� Vyrábame náročné 
výrobky z kovu �MIM�, elastomérov 
a plastov – Á exibilne a rýchlo.

STROJOVÁ 
TECHNIKA
SKUPINA ZIMMER GROUP VYVÍJA INOVATÍVNE 
NÁSTROJOVÉ SYSTÉMY NA SPRACOVANIE 
DREVA, KOVU A KOMPOZITNÝCH MATERIÁLOV 
PRE VŠETKY ODVETVIA. SME PARTNEROM 
V OBLASTI SYSTÉMOVÝCH RIEŠENÍ A INOVÁ�
CIÍ PRE MNOHÝCH ZÁKAZNÍKOV.

VHGRPRVWL DĂVN~VHQRVWL� Vedomosti 
z odvetvia a dlhoročná spolupráca pri 
vývoji výmenných zariadení, rozhraní 
nástrojov a nástrojových systémov nás 
predurčujú k novým úlohám na celom 
svete.

KRPSRQHQW\� Dodávame množstvo 
štandardných komponentov zo skla-
du a vyvíjame inovatívne, individuálne 
zákaznícke systémy pre subdodávateľov 
a koncových zákazníkov – aj mimo spra-
covateľského priemyslu dreva a kovu.

R{]QRURGRVŚ� Obrábacie centrá, 
sústruhy alebo Á exibilné výrobné bunky 
– všade tu je možné použiť poháŃané 
nástroje, držiaky, agregáty alebo vŎtacie 
hlavy od skupiny Zimmer Group.

SYSTÉMOVÁ 
TECHNIKA
PRI VÝVOJI INDIVIDUÁLNYCH SYSTÉMOVÝCH 
RIEŠENÍ PATRÍ SKUPINA ZIMMER GROUP 
K CELOSVETOVO VEDÚCIM ŠPECIALISTOM. 

IQGLYLGXiOQH� Tím z viac ako 20 skúse-
ných konštruktérov a projektantov vyvíja 
a vyrába v úzkej spolupráci s koncovými 
zákazníkmi a integrátormi systémov 
zákaznícky individuálne riešenia pre 
špeciálne úlohy. Je jedno, či ide o jed-
noduché uchopovacie a manipulačné 
riešenie alebo komplexné systémové 
riešenie.

RLHåHQLD� Tieto systémové riešenia sa 
aplikujú v mnohých odvetviach, od stro-
járstva, automobilového a dodávateľské-
ho priemyslu, techniky plastov, elektroni-
ky a oblasti spotrebiteľských tovarov až 
po zlievarne: Know-how Factory pomáha 
množstvu podnikov pritom, aby obstáli v 
konkurencii s efektívnou automatizáciou.
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FTH

FG

PRÍSAVK< ² DIMENZOVA�
NIE PRÍSAVKY ADAPTÉRY

ADAPTÉR< � V<ROVNÁVA�
CIE PRVKY

6WUaQaĂ� - �� 1 6WUaQaĂ�� - �� 2 6WUaQaĂ�6 - �� 3 6WUaQaĂ�0 - ��

VYROVNÁVACIE PRVKY GENERÁTORY VÁKUA DOPYTOVANIE
MANIPULAČNÉ KOMPO�
NENTY

4 6WUaQaĂ�4 - �� 5 6WUaQaĂ40 - �� 6 6WUaQaĂ�� - �� 7 6WUaQaĂ�� - �0�

STAVEBNICOVÝ SYSTÉM 
MCS PRÍSLUŠENSTVO
8 6WUaQaĂ�0� - ��� 9 6WUaQaĂ��6 - ���

PREHĽAD CELÉHO
PROGRAMU

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN
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3UtVaYNRYi SOaWQLčNa RNU~KOa

*XPHQi SUtVaYNa V PHG]LNUXçtP

OEURERN

MaWHULiO� OFHĻRYì SOHFK ² XORçHQì GR VWRKX
3RYUFK� KOaGNì� URYQì� VXFKì
5R]PHU\� 'ķçNa Pa[. �000 PP

ätUNa Pa[. �000 PP
+U~bNa Pa[. ��0 PP
+PRWQRVŚ aVL 4� NJ

MDQLSXODĀQì V\VWpP

3RXçLWì V\VWpP� 3RUWiORYì SUHNOaGač
-HVWYXj~FL VWOačHQì 
Y]GXFK�

� baU

5LaGLaFH QaSlWLH� �4 9 '&
3UaFRYQì F\NOXV� 3UHNOaGaQLH ² YRGRURYQH-YRGRUR-

vne
Ma[. ]UìFKOHQLH� OV ;� <� � P�V�

OV =� � P�V�
'Rba WaNWX� �0 V
8UčHQì čaV� SUH QaViYaQLH� �� V

SUH RGORçHQLH� �� V

HPRWQRVŚ P >NJ@: P   L [ B [ H [ S

3UtNOaG� P   �.0 [ �.0 [ 0.00�0 [ ���0
P   4�.� NJ

PRÍSAVKY – DIMENZOVANIE
VÝBER VHODNEJ PRÍSAVK<

VÝPOČT< VĂPRÍKLADE SÔ ZALOŽENÉ NA ZÁKLADE NASLEDUJÔCICH ÔDAJOV:

KRĻNR YiçL Viå REURERN"
 ► $b\ bROR PRçQp XURbLŚ ďaOåLH YìSRčW\ jH G{OHçLWp YHGLHŚ� 

aN~ KPRWQRVŚ PĂPi 9iå RbURbRN. 9\SRčtWaŚ jX P{çHWH 
Pa ]iNOaGH QaVOHGXj~FHKR Y]RUFa�

Ă
/   GķçNa >P@
%   åtUNa >P@
+   YìåNa >P@
S   åSHFLÀ FNi KPRWQRVŚ >NJ�Pó@

ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu8



ZAřAŽOVACÍ STAV IĂ² PRÍSAVNÉ CHÁPADLÁ 
VODOROVNE, ZVISLÁ SILA

FTH  WHRUHWLFNi SULGUçLaYaFLa VLOa >1@

m  KPRWQRVŚ >NJ@

J  ]UìFKOHQLH SUtŚaçOLYRVWL >�.�� P�V�@

a  ]UìFKOHQLH >P�V�@ ]aULaGHQLa �3ULKOLaGaŚ Qa VLWXiFLX 
Q~G]RYpKR Y\SQXWLa��

s  bH]SHčQRVŚ �PLQLPiOQa KRGQRWa ���QiVRbQi 
bH]SHčQRVŚ� SUL NULWLFNìFK� QHKRPRJpQQ\FK aOHbR 
SRUp]Q\FK PaWHULiORFK aOHbR GUVQìFK SRYUFKRFK 
��0 aOHbR aj Y\ååLa�

6NOaGaQi JXPHQi SUtVaYNa RYiOQa

)TH   P [ �J � D� [ S

3UtNOaG� )T+   4�.� [ ��.�� � �� [ �.�
)T+   �046 1

FTH

FG
3UtVaYQp FKiSaGOi GRVaGQ~ YRGRURYQH Qa RbURbRN� NWRUì Va Pi ]GYLK-
Q~Ś VPHURP KRUH.

SLO\ � NRĻNR PXVLD SUtVDYQp FKiSDGOi XQLHVŚ"
 ► 3UH YìSRčHW SULGUçLaYaFHj VLO\ SRWUHbXjHPH YìVOHGRN 

KPRWQRVWL. 1aY\åH PXVLa SUtVaYQp FKiSaGOi Y\GUçaŚ aj 
]UìFKĻRYaFLH VLO\� NWRUp Va YĂSOQRaXWRPaWLFNRP ]aULaGHQt 
QHVP~ YĂçLaGQRP SUtSaGH ]aQHGbaŚ. 3UH ]jHGQRGXåHQLH 
YìSRčWX V~ QiVOHGQH JUaÀ FN\ ]Qi]RUQHQp aĂRStVaQp WUL 
QajG{OHçLWHjåLH aĂQajčaVWHjåLH Va Y\VN\WXj~FH ]aŚaçRYaFLH 
VWaY\.

Ă
Ă
D{OHçLWp
9 QaVOHGXj~FRP ]jHGQRGXåHQRP ]RbUa]HQt WìNaj~FH Va 
]aŚaçRYaFtFK VWaYRY ,� ,, aĂ,,, Va PXVt SUH ďaOåt YìSRčHW SRXçLŚ 
YçG\ QajQHSULa]QLYHjåt ]aŚaçRYaFt VWaY VĂQajY\ååRX WHRUHWLF-
NRX SULGUçLaYaFRX VLORX.

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN 9



3UtVaYNRYi SOaWQLčNa RYiOQa

3ORFKi JXPHQi SUtVaYNa

ZAřAŽOVACÍ STAV II ² PRÍSAVNÉ CHÁPADLÁ 
VODOROVNE, VODOROVNÁ SILA

FTH  WHRUHWLFNi SULGUçLaYaFLa VLOa >1@

m  KPRWQRVŚ >NJ@

J  ]UìFKOHQLH SUtŚaçOLYRVWL >�.�� P�V�@

a  ]UìFKOHQLH >P�V�@ ]aULaGHQLa �3ULKOLaGaŚ Qa VLWXiFLX 
Q~G]RYpKR Y\SQXWLa��

ʣ  V~čLQLWHĻ WUHQLa   0�� SUH PaVWQp SRYUFK\

  0�� ... 0�� SUH PRNUp SRYUFK\

  0�� SUH GUHYR� NRY� VNOR� NaPHŃ� 
...
  0�6 SUH GUVQp SRYUFK\

3R]RU� 8YHGHQp V~čLQLWHOH WUHQLa V~ VSULHPHURYaQp 
KRGQRW\ aĂWLHWR Va PXVLa SUL jHGQRWOLYìFK RbURb-
NRFK VNRQWURORYaŚ.

s  bH]SHčQRVŚ �PLQLPiOQa KRGQRWa ���QiVRbQi 
bH]SHčQRVŚ� SUL NULWLFNìFK� QHKRPRJpQQ\FK aOHbR 
SRUp]Q\FK PaWHULiORFK aOHbR GUVQìFK SRYUFKRFK 
��0 aOHbR aj Y\ååLa�

)TH   P [ �J � D � ʥ� [ S

3UtNOaG� )T+   4�.� [ ��.�� � � � 0.�� [ �.�
)T+   �400 1

FTH

FG
3UtVaYQp FKiSaGOi GRVaGQ~ YRGRURYQH Qa RbURbRN� NWRUì Va Pi SUH-
PLHVWQLŚ GR VWUaQ\.

PRÍSAVKY – DIMENZOVANIE
VÝBER VHODNEJ PRÍSAVK<

ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu10



ZAřAŽOVACÍ STAV III ² PRÍSAVNÉ CHÁPADLÁ ZVISLO, 
ZVISLÁ SILA

FTH  WHRUHWLFNi SULGUçLaYaFLa VLOa >1@

m  KPRWQRVŚ >NJ@

J  ]UìFKOHQLH SUtŚaçOLYRVWL >�.�� P�V�@

a  ]UìFKOHQLH >P�V�@ ]aULaGHQLa �3ULKOLaGaŚ Qa VLWXiFLX 
Q~G]RYpKR Y\SQXWLa��

ʣ  V~čLQLWHĻ WUHQLa   0�� SUH PaVWQp SRYUFK\

  0�� ... 0�� SUH PRNUp SRYUFK\

  0�� SUH GUHYR� NRY� VNOR� NaPHŃ� 
...
  0�6 SUH GUVQp SRYUFK\

3R]RU� 8YHGHQp V~čLQLWHOH WUHQLa V~ VSULHPHURYaQp 
KRGQRW\ aĂWLHWR Va PXVLa SUL jHGQRWOLYìFK RbURb-
NRFK VNRQWURORYaŚ.

s  bH]SHčQRVŚ �PLQLPiOQa KRGQRWa ��0ĂQiVRbQi 
bH]SHčQRVŚ� SUL NULWLFNìFK� QHKRPRJpQQ\FK aOHbR 
SRUp]Q\FK PaWHULiORFK aOHbR GUVQìFK SRYUFKRFK 
aj Y\ååLa�

8]OtNRYi JXPHQi SUtVaYNa

)TH   �P � ʥ� [ �J � D� [ S

3UtNOaG� )T+   �4�.� � 0.�� [ ��.� � �� [ �
)T+   ���0 1

FTH

FG

3UtVaYQp FKiSaGOi GRVaGQ~ ]YLVOR aOHbR YRGRURYQH Qa RbURbRN� NWRUì 
Va Pi SUHPLHVWQLŚ YRGRURYQH UHVS. RWRčLŚ.

=RGSRYHGaj~FR ]aGaQLX ~ORK\ Qi]RUQpKR YìSRčWX Va 
]aŚaçRYaFt VWaY ,,, QHPXVt ]RKĻaGŃRYaŚ. TX Va Pi VĂSOHFKPL 
PaQLSXORYaŚ OHQ YR YRGRURYQH OHçLaFHj SRORKH.
Ă
Ă
PRURYQDQLH:
=R Y]ijRPQpKR SRURYQaQLa YìVOHGNRY ]aŚaçRYaFtFK VWaYRY ,Ăa 
,,� Y\FKiG]a SUH Qiå SUtNOaG Pa[LPiOQa KRGQRWa SUH )T+   
�400 1Ă]R ]aŚaçRYaFLHKR VWaYX ,,.

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN 11
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PRÍSAVKY
PREHĽAD T<POVÝCH RADOV

ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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 ► PRÍSAVKY

Prehľad materiálov 14

Druhy pripojenia 15

Rad SM - Plochá gumová prísavka 16

Rad HS - Ručná prísavka 16

Rad SGF - Plochá gumová prísavka 17

Rad NS - Nopková gumová prísavka 18

Rad SFK - Skladaná gumová prísavka 19

Rad SF - Skladaná gumová prísavka 20

Rad SFO - Skladaná gumová prísavka – oválna 21

Rad OV - Gumová prísavka – oválna 22

Rad SR/SK - Plochá kruhová gumová prísavka 23

Rad SPO - Prísavková platnička – oválna 24

Rad SP - Prísavková platnička 25

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN



ŠWDQGDUGQp R]QDĀHQLH NLWULORYDQì NDXĀXN SLOLNyQRYì NDXĀXN PRO\XUHWiQ
Zvláštnosti antistatické temperované antistatické
Dodatok k objednávke NA SI L SA TPU
Odolnosť voči opotrebovaniu 2 2 3 3 3 1
Odolnosť voči olejom a mastnote 1 1 3 3 3 2
Odolný voči poveternostným vplyvom a ozónu 3 3 1 1 1 2
Odolnosť voči palivám 2 2 4 4 4 2
Výpočty 1 3 1 2 3 1
Odolnosť voči rozpúšťadlám 3 3 3 3 3 4
Vhodné pre potravinárstvo 4 4 2 1 3 4
nízky tlak 4 4 1 1 1 2
äpeciÀcký odpor >ʑxcm@ - <107 - - <107 -
Pracovná teplota >�C@ -20 - +110 -20 - +110 -55 - +180 -55 - +180 -20 - +150 -30 - +/-90
Tvrdosť podľa Shora >A@ 65 +/- 3 65 +/- 3 60 +/- 5 60 +/- 5 55 +/- 5 82 +/- 5
Farba / označenie čierna čierna modrá biela čierna červená

 ఖ MDWHULiO SUH SUtVDYN\

ŠWDQGDUGQp R]QDĀHQLH PHQRYi JXPD
Dodatok k objednávke EPDM
Odolnosť voči opotrebovaniu 2
Odolnosť voči olejom a mastnote 1
Odolný voči poveternostným vplyvom a ozónu 3
Odolnosť voči palivám 2
Odolnosť voči alkoholu 1
Odolnosť voči rozpúšťadlám 3
Vhodné pre potravinárstvo 4
nízky tlak 4
äpeciÀcký odpor >ʑxcm@ - 1 – veľmi dobre
Pracovná teplota >�C@ -30 - +80 2 – dobre
Tvrdosť podľa Shora >A@ 15 +/- 5 3 – uspokojivé
Farba / označenie čierna 4 – dostatočné

 ఖ MDWHULiO SUH JXĻDW~ åQ~UX SP � SPO

PRÍSAVKY 
PREHĽAD MATERIÁLOV

1a ]iNOaGH WabXĻN\ YOaVWQRVWt jH PRçQp Y\bUaŚ U{]QH PaWHULiO\ SUtVaYLHN� NWRUp bXG~ ]RGSRYHGaŚ SRçLaGaYNiP ]iNa]QtNa aĂSUt-
SaGX SRXçLWLa. 3UH ]jHGQRGXåHQLH V~ YOaVWQRVWL PaWHULiORY XVSRULaGaQp YR Y]ŚaKX NĂčaVWR Va Y\VN\WXj~FLP FKaUaNWHULVWLFNìP 
SRçLaGaYNiP aĂR]QačHQp ]RGSRYHGaj~FR VYRjHj YKRGQRVWL.

PU
HK

ĻD
G 

P
DW

HU
Li

OR
Y 

Ă�
 ĂĂ

PU
tV

DY
N\

ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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'UXK SULSRjHQLa � 'UXK SULSRjHQLa � 'UXK SULSRjHQLa �

'UXK SULSRjHQLa 4 'UXK SULSRjHQLa � 'UXK SULSRjHQLa 6

PRÍSAVKY 
DRUH< PRIPOJENIA

3UtVaYN\� aGaSWpU\ aĂY\URYQiYaFLH SUYN\ VĂURYQaNRX FKaUaNWHULVWLNRX SULSRjHQLa jH PRçQp ĻXbRYRĻQH Y]ijRPQH NRPbLQRYaŚ. 
5R]PHU\ jHGQRWOLYìFK GUXKRY SULSRjHQLa jH PRçQp Y\čtWaŚ ]ĂXYHGHQìFK YìNUHVRY.

D
UX

K\
 S

ULS
RM

HQ
LD

ĂĂ�
ĂĂĂ

PU
tV

DY
N\

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN
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 ►RAD SM � PLOCHÁ *UMOVÁ PRÍSAVKA

  
 ► OEODVWL SRXçLWLD

Ploché a mierne vypuklé povrchy

 ► ZYOiåWQRVWL

Priemer prísaviek od 1 mm

G1

G1

D1 D1

L

H H

SM1-6 SM8-35

PUHYHGHQLH MDWHULiO )DUED PUHYiG]NRYi WHSORWD SKRUH�A OEM� Ā� GRGDWNX
ätandardné Nitrilovaný kaučuk čierna -20� C - +110� C 65 +/- 3 -
Antistatické Nitrilovaný kaučuk čierna -20� C - +110� C 65 +/- 3 NA �napr. SM1NA�
Teplovzdorné Silikónový kaučuk modrá -55� C bis +180� C 60 +/- 5 SI �napr. SM1SI�
Vhodné pre potraviny Silikónový kaučuk biela -55� C bis +180� C 60 +/- 5 L �napr. SM1L�
Antistatické Silikónový kaučuk čierna -20� C bis +150� C 55 +/- 5 SA �napr. SM1SA�
Málo podliehajúce opotrebovaniu Polyuretán červená -20� C bis +150� C 82 +/- 5 na základe dopytu

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

OEMHGQiYDFLH Ā� SM1 SM2 SM3 SM4 SM5 SM6 SM8 SM10
Nasávacia sila – teoretická >N@ �0,1 0,3 0,6 1 1,6 2,3 4 6
Objem >cmó@ 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,1 0,2
Druh pripojeniaen 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 5 5
G1 M4 M4 M4 M4 M4 M4   
Rozmer D1 >mm@ 1 2 3 4 5 6 8 10
Rozmer D2 >mm@       10 10
Rozmer H >mm@ 6 6 6 6 6 6 10 10
Rozmer L >mm@  10 10 10 10 10   

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

OEMHGQiYDFLH Ā� SM12 SM15 SM18 SM20 SM25 SM30 SM35
Nasávacia sila – teoretická >N@ 9 14 20 25 39 57 77
Objem >cmó@ 0,2 0,4 0,5 0,6 1,3 1,8 2,6
Druh pripojeniaen 5 1 1 1 3 3 3
G1        
Rozmer D1 >mm@ 12 15 18 20 25 30 35
Rozmer D2 >mm@ 10 12 12 12 16 16 16
Rozmer H >mm@ 10 12,5 12,5 12,5 16 16 16
Rozmer L >mm@        

pri 0,8 baroch vákua

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

 ►RAD HS � RUČNÁ PRÍSAVKA

 ► ŠSHFLÀ Ni

Zabudovaná Venturiho trubica pre vytváranie vákua, ručne vypínateľná a zapí-
nateľná

Kombinovateľné s plochou gumovou prísavkou SM1 až SM6

OEMHGQiYDFLH Ā� HS10
Spotreba vzduchu za min. 13

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

PRÍSAVKY
RAD SM � HS � S*)

ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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 ►RAD S*) � PLOCHÁ *UMOVÁ PRÍSAVKA

  
 ► OEODVWL SRXçLWLD

Ploché a mierne vypuklé povrchy

 ► ZYOiåWQRVWL

Priemer prísaviek od 6 mm

SGF6-10

G1

L

H

D1

SGF12-130

D2

D1

H

PUHYHGHQLH MDWHULiO )DUED PUHYiG]NRYi WHSORWD SKRUH�A OEM� Ā� GRGDWNX
ätandardné Nitrilovaný kaučuk čierna -20� C - +110� C 65 +/- 3 -
Antistatické Nitrilovaný kaučuk čierna -20� C - +110� C 65 +/- 3 NA �napr. SGF6NA�
Teplovzdorné Silikónový kaučuk modrá -55� C bis +180� C 60 +/- 5 SI �napr. SGF6SI�
Vhodné pre potraviny Silikónový kaučuk biela -55� C bis +180� C 60 +/- 5 L �napr. SGF6L�
Antistatické Silikónový kaučuk čierna -20� C bis +150� C 55 +/- 5 SA �napr. SGF6SA�
Málo podliehajúce opotrebovaniu Polyuretán červená -20� C bis +150� C 82 +/- 5 na základe dopytu

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

OEMHGQiYDFLH Ā� S*)� S*)� S*)�� S*)�� S*)�� S*)�� S*)��
Nasávacia sila – teoretická >N@ 2 4 6 9 13 19 29
Objem >cmó@ 0,02 0,05 0,07 0,3 0,4 0,6 1,0
Druh pripojeniaen 4/6 4/6 4/6 1 1 1 1
G1 M4 M4 M4     
Rozmer D1 >mm@ 6 8 10 12 15 18 22
Rozmer D2 >mm@    10 10 10 10
Rozmer H >mm@ 6 6 6 11 11 12 12
Rozmer L >mm@ 10 10 10     

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

OEMHGQiYDFLH Ā� S*)�� S*)�� S*)�� S*)�� S*)�� S*)�� S*)���
Nasávacia sila – teoretická >N@ 38 55 75 99 217 441 1042
Objem >cmó@ 2 2,5 3,2 4,8 9,5 30 89
Druh pripojeniaen 2 2 2 2 2 2 2
G1        
Rozmer D1 >mm@ 25 30 35 40 60 85 130
Rozmer D2 >mm@ 16 16 16 16 16 24,5 24,5
Rozmer H >mm@ 15 15 15 18 23 28 35
Rozmer L >mm@        

pri 0,8 baroch vákua

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH
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Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN
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 ►RAD NS � NOPKOVÁ *UMOVÁ PRÍSAVKA

  
 ► OEODVWL SRXçLWLD

Ploché a nestabilné povrchy

 ► ZYOiåWQRVWL

Nopky zabraŃujú nasatiu tenkých materiálov

Vysoká stabilita

D2

H
A

D1

PUHYHGHQLH MDWHULiO )DUED PUHYiG]NRYi WHSORWD SKRUH�A OEM� Ā� GRGDWNX
ätandardné Nitrilovaný kaučuk čierna -20� C - +110� C 65 +/- 3 -
Antistatické Nitrilovaný kaučuk čierna -20� C - +110� C 65 +/- 3 NA �napr. NS10NA�
Teplovzdorné Silikónový kaučuk modrá -55� C bis +180� C 60 +/- 5 SI �napr. NS10SI�
Vhodné pre potraviny Silikónový kaučuk biela -55� C bis +180� C 60 +/- 5 L �napr. NS10L�
Antistatické Silikónový kaučuk čierna -20� C bis +150� C 55 +/- 5 SA �napr. NS10SA�
Málo podliehajúce opotrebovaniu Polyuretán červená -20� C bis +150� C 82 +/- 5 na základe dopytu

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

OEMHGQiYDFLH Ā� NS10 NS15 NS18 NS24 NS30 NS40
Nasávacia sila – teoretická >N@ 6 14 20 36 57 101
Objem >cmó@ 0,3 0,4 0,5 2,2 3 5,2
Druh pripojeniaen 1 1 1 2 2 2
Rozmer A >mm@ 1 1,5 0,8 3,5 3 3,5
Rozmer D1 >mm@ 10 15 18 24 30 40
Rozmer D2 >mm@ 10 10 10 16 17,5 18
Rozmer H >mm@ 12 12 12 22 22 22

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

OEMHGQiYDFLH Ā� NS50 NS60 NS70 NS85 NS100
Nasávacia sila – teoretická >N@ 157 226 308 454 628
Objem >cmó@ 8,4 12 20,5 30 41
Druh pripojeniaen 2 2 2 2 2
Rozmer A >mm@ 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5
Rozmer D1 >mm@ 50 60 70 85 100
Rozmer D2 >mm@ 19 19 19 19 19
Rozmer H >mm@ 22 22 22 22 22

pri 0,8 baroch vákua

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

PRÍSAVKY
RAD NS � S)K

ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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 ►RAD S)K � SKLADANÁ *UMOVÁ PRÍSAVKA

  
 ► OEODVWL SRXçLWLD

Mierne vypuklé, šikmé a nerovné povrchy

 ► ZYOiåWQRVWL

Vyrovnáva výškové rozdiely

Vykoná pri procese prisávania jeden zdvih 
splť

D2

D1

H

PUHYHGHQLH MDWHULiO )DUED PUHYiG]NRYi WHSORWD SKRUH�A OEM� Ā� GRGDWNX
ätandardné Nitrilovaný kaučuk čierna -20� C - +110� C 65 +/- 3 -
Antistatické Nitrilovaný kaučuk čierna -20� C - +110� C 65 +/- 3 NA �napr. SFK24NA�
Teplovzdorné Silikónový kaučuk modrá -55� C bis +180� C 60 +/- 5 SI �napr. SFK24SI�
Vhodné pre potraviny Silikónový kaučuk biela -55� C bis +180� C 60 +/- 5 L �napr. SFK24L�
Antistatické Silikónový kaučuk čierna -20� C bis +150� C 55 +/- 5 SA �napr. SFK24SA�
Málo podliehajúce opotrebovaniu Polyuretán červená -20� C bis +150� C 82 +/- 5 na základe dopytu

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

OEMHGQiYDFLH Ā� S)K�� S)K�� S)K��
Nasávacia sila – teoretická >N@ 36 57 101
Zdvihová sila >N@ 11 14,5 28
Objem >cmó@ 3,8 5,8 10,4
Druh pripojeniaen 2 2 2
Rozmer D1 >mm@ 24 30 40
Rozmer D2 >mm@ 17 17 17
Rozmer H min. >mm@ 13 15 20
Rozmer H max. >mm@ 19 22 27

pri 0,8 baroch vákua

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH
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 ►RAD S) � SKLADANÁ *UMOVÁ PRÍSAVKA

  
 ► OEODVWL SRXçLWLD

Mierne vypuklé, šikmé a nerovné povrchy

 ► ZYOiåWQRVWL

Vyrovnáva výškové rozdiely

Vykoná pri procese prisávania jeden zdvih 
splť

D2

H

D1

PUHYHGHQLH MDWHULiO )DUED PUHYiG]NRYi WHSORWD SKRUH�A OEM� Ā� GRGDWNX
ätandardné Nitrilovaný kaučuk čierna -20� C - +110� C 65 +/- 3 -
Antistatické Nitrilovaný kaučuk čierna -20� C - +110� C 65 +/- 3 NA �napr. SF10NA�
Teplovzdorné Silikónový kaučuk modrá -55� C bis +180� C 60 +/- 5 SI �napr. SF10SI�
Vhodné pre potraviny Silikónový kaučuk biela -55� C bis +180� C 60 +/- 5 L �napr. SF10L�
Antistatické Silikónový kaučuk čierna -20� C bis +150� C 55 +/- 5 SA �napr. SF10SA�
Málo podliehajúce opotrebovaniu Polyuretán červená -20� C bis +150� C 82 +/- 5 na základe dopytu

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

OEMHGQiYDFLH Ā� S)�� S)�� S)�� S)�� S)�� S)��
Nasávacia sila – teoretická >N@ 6 12 20 35 55 97
Zdvihová sila >N@ 2,2 4 6 9,5 13 25
Objem >cmó@ 0,5 1,1 1,8 4,5 8,9 19,5
Druh pripojeniaen 1 1 1 2 2 2
Rozmer D1 >mm@ 10 15 18 24 30 40
Rozmer D2 >mm@ 10 10,2 12 16,5 17 18
Rozmer H min. >mm@ 10 10 11 18 22 27
Rozmer H max. >mm@ 14 15,5 18,7 26 35 43

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

OEMHGQiYDFLH Ā� S)�� S)�� S)��
Nasávacia sila – teoretická >N@ 157 225 443
Zdvihová sila >N@ 42 54 90
Objem >cmó@ 32 62 166
Druh pripojeniaen 2 2 2
Rozmer D1 >mm@ 50 60 85
Rozmer D2 >mm@ 20 20 24,5
Rozmer H min. >mm@ 30 35 50
Rozmer H max. >mm@ 48 58 76

pri 0,8 baroch vákua

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

PRÍSAVKY
RAD S) � S)O

ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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 ►RAD S)O � SKLADANÁ *UMOVÁ PRÍSAVKA ² OVÁLNA

  
 ► OEODVWL SRXçLWLD

Dlhé, úzke a mierne nerovné povrchy

 ► ZYOiåWQRVWL

Vyrovnáva výškové rozdiely

Vykoná pri procese prisávania jeden zdvih splť

Ušnicová zvierka ako poistka proti pootočeniu 
je súčasťou dodávky

Vkladacia pružina z ušľachtilej ocele na 
stabilizáciu a zachovanie tvaru prísavky

D2

L

H
B

PUHYHGHQLH MDWHULiO )DUED PUHYiG]NRYi WHSORWD SKRUH�A OEM� Ā� GRGDWNX
ätandardné Nitrilovaný kaučuk čierna -20� C - +110� C 65 +/- 3 -
Antistatické Nitrilovaný kaučuk čierna -20� C - +110� C 65 +/- 3 NA �napr. SFO8-25NA�
Teplovzdorné Silikónový kaučuk modrá -55� C bis +180� C 60 +/- 5 SI �napr. SFO8-25SI�
Vhodné pre potraviny Silikónový kaučuk biela -55� C bis +180� C 60 +/- 5 L �napr. SFO8-25L�
Antistatické Silikónový kaučuk čierna -20� C bis +150� C 55 +/- 5 SA �napr. SFO8-25SA�
Málo podliehajúce opotrebovaniu Polyuretán červená -20� C bis +150� C 82 +/- 5 na základe dopytu

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

OEMHGQiYDFLH Ā� S)O���� S)O����� S)O�����
Nasávacia sila – teoretická >N@ 15 49 139
Zdvihová sila >N@ 3,5 10 35
Objem >cmó@ 0,9 6,1 20,4
Druh pripojeniaen 1 2 2
Rozmer B >mm@ 8 15 25
Rozmer D2 >mm@ 10 17,5 17,5
Rozmer H min. >mm@ 14,5 19 22
Rozmer H max. >mm@ 18,5 28,5 34,5
Rozmer L min. >mm@ 25 45 75

pri 0,8 baroch vákua

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH
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 ►RAD OV � *UMOVÁ PRÍSAVKA ² OVÁLNA

  
 ► OEODVWL SRXçLWLD

Dlhé, úzke a mierne nerovné povrchy

 ► ZYOiåWQRVWL

V závislosti od typu základnej dosky

Flexibilné tesniace jazýčky

Ušnicová zvierka ako poistka proti 
pootočeniu je súčasťou dodávky

D2

H
AL

B

PUHYHGHQLH MDWHULiO )DUED PUHYiG]NRYi WHSORWD SKRUH�A OEM� Ā� GRGDWNX
ätandardné Nitrilovaný kaučuk čierna -20� C - +110� C 65 +/- 3 -
Antistatické Nitrilovaný kaučuk čierna -20� C - +110� C 65 +/- 3 NA �napr. OV3x10NA�
Teplovzdorné Silikónový kaučuk modrá -55� C bis +180� C 60 +/- 5 SI �napr. OV3x10SI�
Vhodné pre potraviny Silikónový kaučuk biela -55� C bis +180� C 60 +/- 5 L �napr. OV3x10L�
Antistatické Silikónový kaučuk čierna -20� C bis +150� C 55 +/- 5 SA �napr. OV3x10SA�
Málo podliehajúce opotrebovaniu Polyuretán červená -20� C bis +150� C 82 +/- 5 na základe dopytu

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

OEMHGQiYDFLH Ā� OV���� OV���� OV���� OV���� OV����� OV�����
Nasávacia sila – teoretická >N@ 2 5 6 12 16 29
Objem >cmó@ 0,2 0,2 0,3 0,4 0,6 0,8
Druh pripojeniaen 1 1 1 1 1 1
Rozmer A >mm@ 0,4 0,6 1 1,6 1,2 1
Rozmer B >mm@ 3 5 6 8 10 12
Rozmer D2 >mm@ 9,5 8,5 8,5 12,3 12 12,5
Rozmer H >mm@ 12 12 12 12 12 12
Rozmer L >mm@ 10 15 18 24 30 36

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

OEMHGQiYDFLH Ā� OV����� OV����� OV����� OV����� OV������
Nasávacia sila – teoretická >N@ 45 82 125 161 240
Objem >cmó@ 2,3 3,4 5,6 8,1 11,8
Druh pripojeniaen 2 2 2 2 2
Rozmer A >mm@ 2 2,5 3 3 3
Rozmer B >mm@ 15 20 25 28 35
Rozmer D2 >mm@ 16,5 18 18 18 19
Rozmer H >mm@ 22 22 22 22 22
Rozmer L >mm@ 45 60 75 85 100

pri 0,8 baroch vákua

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

PRÍSAVKY 
RAD OV � SR�SK

ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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 ►RAD SR�SK � PLOCHÁ KRUHOVÁ *UMOVÁ PRÍSAVKA

 

 ► OEODVWL SRXçLWLD

Rovné, mierne vypuklé a neuzatvorené 
plochy

 ► ŠSHFLÀ Ni

Vnútorné jadro umožŃuje nasatie plôch 
s otvormi

Odporúčaný priemer otvoru max. 70 � 
vnútorného jadra

PUHYHGHQLH MDWHULiO )DUED PUHYiG]NRYi WHSORWD SKRUH�A OEM� Ā� GRGDWNX
ätandardné Nitrilovaný kaučuk čierna -20� C - +110� C 65 +/- 3 -
Antistatické Nitrilovaný kaučuk čierna -20� C - +110� C 65 +/- 3 NA �napr. SR12NA+SK6NA�
Teplovzdorné Silikónový kaučuk modrá -55� C bis +180� C 60 +/- 5 SI �napr. SR12SI+SK6SI�
Vhodné pre potraviny Silikónový kaučuk biela -55� C bis +180� C 60 +/- 5 L �napr. SR12L+SK6L�
Antistatické Silikónový kaučuk čierna -20� C bis +150� C 55 +/- 5 SA �napr. SR12SA+SK6SA�
Málo podliehajúce opotrebovaniu Polyuretán červená -20� C bis +150� C 82 +/- 5 na základe dopytu

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

OEMHGQiYDFLH Ā� SR12+SK6 SR12+SK9 SR15+SK6 SR15+SK9 SR20+SK6 SR20+SK9 SR20+SK13
Nasávacia sila – teoretická >N@ 7 4 12 9 23 20 15
Objem >cmó@ 3 2,6 4,6 4,2 7,7 7,2 5,9
Druh pripojeniaen 1 1 1 1 1 1 1
G1 M6 M6 M6 M6 M6 M6 M6
Rozmer D1 >mm@ 12 12 15 15 20 20 20
Rozmer D2 >mm@ 10 10 10 10 10 10 10
Rozmer D3 >mm@ 6 9 6 9 6 9 13
Rozmer H >mm@ 15 15 15 15 15 15 15

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

OEMHGQiYDFLH Ā� SR25+SK11 SR25+SK19 SR30+SK11 SR30+SK19 SR35+SK11 SR35+SK19 SR35+SK25
Nasávacia sila – teoretická >N@ 30 15 49 34 69 54 37
Objem >cmó@ 19,6 16,4 24,0 20,8 34 31 25
Druh pripojeniaen 2 2 2 2 2 2 2
G1 M8 M8 M8 M8 M8 M8 M8
Rozmer D1 >mm@ 25 25 30 30 35 35 35
Rozmer D2 >mm@ 18 18 19 19 19 19 19
Rozmer D3 >mm@ 11 19 11 19 11 19 25
Rozmer H >mm@ 22 22 22 22 22 22 22

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

OEMHGQiYDFLH Ā� SR40+SK11 SR40+SK19 SR40+SK25 SR50+SK11 SR50+SK19 SR50+SK25
Nasávacia sila – teoretická >N@ 93 76 61 143 128 112
Objem >cmó@ 45 41 36 71 68 63
Druh pripojeniaen 2 2 2 2 2 2
G1 M8 M8 M8 M8 M8 M8
Rozmer D1 >mm@ 25 25 30 30 35 35
Rozmer D2 >mm@ 18 18 19 19 19 19
Rozmer D3 >mm@ 11 19 25 19 19 25
Rozmer H >mm@ 22 22 22 22 22 22

pri 0,8 baroch vákua

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH
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 ►RAD SPO � PRÍSAVKOVÁ PLATNIČKA ² OVÁLNA

  
 ► OEODVWL SRXçLWLD

Drsné, veľmi štruktúrované povrchy napr. 
ryhovaný plech a drevo, atď...

 ► ZYOiåWQRVWL

Maximálne prispôsobiteľná tesniaca hrana

Robustné a odolné s hliníkovou nosnou 
doskou

NBR nopková podložka na absorpciu 
priečnych síl

78 228

240

150

90

G1/4

2.
5

16

PUHYHGHQLH MDWHULiO )DUED PUHYiG]NRYi WHSORWD SKRUH�A OEM� Ā� GRGDWNX
Penová guma EPDM čierna -30� C bis +80� C 15 +/- 5 EPDM �napr. SPO230-80-10EPDM�

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

OEMHGQiYDFLH Ā� SPO���������EPDM
Nasávacia sila – teoretická >N@ 1318
Objem >cmó@ 221

pri 0,8 baroch vákua

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

PRÍSAVKY
RAD SPO � SP

ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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 ►RAD SP � PRÍSAVKOVÁ PLATNIČKA

  
 ► OEODVWL SRXçLWLD

Drsné, veľmi štruktúrované povrchy napr. 
ryhovaný plech a drevo, atď...

 ► ZYOiåWQRVWL

Maximálne prispôsobiteľná tesniaca hrana

Robustné a odolné s hliníkovou nosnou 
doskou

NBR nopková podložka na absorpciu 
priečnych síl

Ø D2
G1

Ø D1

H A

PUHYHGHQLH MDWHULiO )DUED PUHYiG]NRYi WHSORWD SKRUH�A OEM� Ā� GRGDWNX
Penová guma EPDM čierna -30� C bis +80� C 15 +/- 5 EPDM �napr. SP80-7EPDM�

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

OEMHGQiYDFLH Ā� SP����EPDM SP������EPDM SP������EPDM
Nasávacia sila – teoretická >N@ 274 628 1232
Objem >cmó@ 55 131 277
G1 G1/4� G1/4� G1/4�
Rozmer A >mm@ 2,5 2,5 2,5
Rozmer D1 >mm@ 80 120 160
Rozmer D2 >mm@ 86 128 168
Rozmer H >mm@ 14 15 16

pri 0,8 baroch vákua

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH
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ADAPTÉRY 
PREHĽAD T<POVÝCH RADOV

ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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 ►ADAPTÉRY

Rad SI - Adaptér 28

Rad SAM/SA - Adaptér 28

Rad SAVM/SAV/VGS-M - Adaptér 29

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN
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 ►RAD SI � ADAPTÉR

 

 ► ŠSHFLÀ Ni

Vnútorný závit

Prípojka vákua

H

A

SW

G
1 G
2

OEMHGQiYDFLH Ā� SI��� SI���
Druh pripojeniaen 1 2
G1 G1/8� G1/4�
G2  M8
Rozmer A >mm@ 10 12
Rozmer H >mm@ 15,5 21
SW >mm@ 14 17

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

 ►RAD SAM�SA � ADAPTÉR

 

 ► ŠSHFLÀ Ni

Vonkajší závit

Prípojka vákua

SW

G
1

A B

H

OEMHGQiYDFLH Ā� SAM5 SAM���� SA��� SA������ SA���
Druh pripojeniaen 4 5 1 3 2
G1 M5 M5 G1/8� G1/8� G1/4�
Rozmer A >mm@ 5 5 7 7 8
Rozmer B >mm@ 7 7 7 8 8
Rozmer H >mm@ 15,5 16,5 19,5 22 25
SW >mm@ 10 10 14 17 17

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

ADAPTÉRY
RAD S

R
DG
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ĂĂ�

ĂĂĂ
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DS
Wp

U\

ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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 ►RAD SAVM�SAV�V*S�M � ADAPTÉR

 

 ► ŠSHFLÀ Ni

Vonkajší závit

Integrované generátory vákuar

Prípojka stlačeného vzduchu

G1

SW

D1

A
B H

OEMHGQiYDFLH Ā� SAVM5 SAVM���� SAV��� SAV������ SAV���
Druh pripojeniaen 4 5 1 3 2
Vákuum >bar@ -0,8 -0,8 -0,8 -0,8 -0,8
StupeŃ vákuovania >�@ 81 81 78 78 82
Max. rýchlosť nasávania 4 4 3,5 3,5 11,5
Spotreba vzduchu pri nasávaní 13 12 14,5 14,5 27
Prevádzkový tlak >bar@ 6 6 6 6 6
Hmotnosť >g@ 10 15,5 16,8 16,8 30,4
G1 M5 M5 G1/8� G1/8� G1/4�
Rozmer A >mm@ 5 5 7 7 8
Rozmer B >mm@ 7 7 7 8 8
Rozmer D1 >mm@ 3 3 4 4 4
Rozmer H >mm@ 15,5 16,5 19,5 22 25
SW >mm@ 10 10 14 17 17

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH
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ADAPTÉRY + VYROVNÁVACIE PRVKY 
PREHĽAD T<POVÝCH RADOV

ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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 ►ADAPTÉRY + VYROVNÁVACIE PRVKY

Rad F - Vyrovnávacie prvky 32

Rad FV - Vyrovnávacie prvky 33

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN
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 ►RAD ) � V<ROVNÁVACIE PRVK<

  
 ► ZYOiåWQRVWL

Vonkajší závit

Odpružené vyrovnávanie

Vákuová prípojka

Možná poistka proti pootočeniu

G1

SW1

SW2

H
F

E
C

B
G

2
A

Prípojka vákua

OEMHGQiYDFLH Ā� )A )B )C )D )E
Druh pripojeniaen 4 5 1 3 2
G1 M5 M8x1 M10x1 M12x1 M12x1
G2 M5 M5 M5 M5 M5
Rozmer A >mm@ 4 4 5 10 10
Rozmer B >mm@ 8 10 13,5 13 13
Rozmer C >mm@ 3 3 3 4 4
Rozmer E >mm@ 7 8 8 8 8
Rozmer F >mm@ 21 24,2 27,5 29 29
Rozmer H >mm@ 27 30 34,5 41 41
SW1 >mm@ 8 10 14 17 17
SW2 >mm@ 10 10 14 17 17

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

 ► POISTKA PROTI PRETÁČANIU

OEMHGQiYDFLH Ā� )A� )B� )C� )D�
Vhodné pre FA FB FC FD/FE

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

ADAPTÉRY + VYROVNÁVACIE PRVKY
RAD )
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 ►RAD )V � V<ROVNÁVACIE PRVK< S *ENERÁTOR< VÁKUA

ĂĂ
 ► ZYOiåWQRVWL

Vonkajší závit

Odpružené vyrovnávanie

Integrovaná generátory vákua

Možná poistka proti pootočeniu

OEMHGQiYDFLH Ā� )AV )BV )CV )DV )EV
Druh pripojeniaen 4 5 1 3 2
Spotreba vzduchu za min. 13 13 13 13 13
G1 M5 M8x1 M10x1 M12x1 M12x1
Rozmer A >mm@ 4 4 5 10 10
Rozmer B >mm@ 8 10 13,5 13 13
Rozmer C >mm@ 3 3 3 4 4
Rozmer D1 >mm@ 2,8 2,8 4 4 4
Rozmer E >mm@ 7 8 8 8 8
Rozmer F >mm@ 21 24,2 27,5 29 29,1
Rozmer H >mm@ 27 30 34,5 41 41
SW1 >mm@ 8 10 14 17 17
SW2 >mm@ 10 10 14 17 17

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

 ► POISTKA PROTI PRETÁČANIU

OEMHGQiYDFLH Ā� )A� )B� )C� )D�
Vhodné pre FAV FBV FCV FDV/FEV

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH
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VYROVNÁVACIE PRVKY
PREHĽAD T<POVÝCH RADOV

3UL SRXçtYaQt SUtVaYLHN jH LGHiOQ\P VWaYRP URYQi SORFKa. TRWR 
YĂSUa[L aĂY PQRKìFK SUtSaGRFK QLH jH PRçQp. $b\ Va SUtVaYN\ 
a[LiOQH aĂUaGLiOQH SULVS{VRbLOL Qa GaQRVWL SURFHVX QaViYaQLa� 
V~ QHY\KQXWQp Y\URYQiYaQLH RVt. TRWR Y\URYQiYaQLH RVt VS{-
VRbXjH� çH SUtVaYN\ aj SUL RbURbNRFK VĂQHURYQìP SRYUFKRP 
RSWLPiOQH GRVaGaj~ aĂWìP Va GRVLaKQH čR PRçQR QajY\ååt 
QaViYaFt YìNRQ.
Ă
Ă
3UtVaYN\� NWRUp V~ Y\baYHQp RGSUXçHQìP Y\URYQiYaFtP SUY-
NRP SRQ~Naj~ YìKRGX� çH Va SUtVaYNa GRWNQH RbURbNX VN{U 
aNR PaQLSXOačQp ]aULaGHQLH GRVLaKQH VYRjX NRQFRY~ SRORKX. 
TR XPRçŃXjH Y\ååLX GRbX F\NOX� SUHWRçH QiVWXS YiNXa Y]QLNi 
Xç SUHG GRVLaKQXWtP NRQFRYHj SRORK\. ONUHP WRKR WOPLa SUX-
çLQRYp ]GYtKaGOi QiUa]\ SUL GRVaGaQt aĂY\URYQiYaj~ YìåNRYp 
UR]GLHO\� NWRUp P{çX Y]QLNQ~Ś SUL QHGHÀ QRYaQìFK SRORKiFK 
RGNOaGaQLa UHVSHNWtYH RGRbHUaQLa. 3UL aSOLNiFLiFK� NGH Va 
SRXçtYaj~ SUtVaYN\� NWRUìFK WYaU QLH jH URWačQH V\PHWULFNì� 
jH GRbUp XSUHGQRVWQLŚ SUXçLQRYp ]GYtKaGOi VĂSRLVWNRX SURWL 
SUHWičaQLX.
Ă
Ă
9 NRPbLQiFLL VĂJXĻRYìPL NķbPL GRNiçX SUXçLQRYp ]GYtKaGOa 
Y\URYQiYaŚ QaY\åH aj XKORYp FK\b\. TaNiWR NRPbLQiFLa Va SR-
XçtYa YWHG\� NHď Va Pi PaQLSXORYaŚ VĂRK\bQìPL RbURbNaPL. 
9ĂWRPWR SUtSaGH ]abUaŃXjH JXĻRYì Nķb WRPX� ab\ Va SUtVaYNa 
SR QaGYLKQXWp SUHYìVaj~FHKR RbURbNX RG WRKWR RGWUKOa. ĎaO-
åtP SUtSaGRP SRXçLWLa V~ RbURbN\ VR åLNPìPL SORFKaPL� SUL 
NWRUìFK JXĻRYì Nķb ]abH]SHčXjH RSWLPiOQX SRORKX SUtVaYN\. 
$N Va Pi RbURbRN SR SURFHVH QaViYaQLa QaY\åH Y\FHQWUR-
YaŚ� WaN Va PXVt VLaKQXŚ SR 6$*. TRWR XKORYp Y\URYQaQLH Va 
aXWRPaWLFN\� YďaNa SRXçLWLX JXPRNRYRYpKR VSRja aNR Nķb� 
QaVWaYt VSlŚ GR VYRjHj QHXWUiOQHj YìFKRGLVNRYHj SRORK\.

ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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 ► VYROVNÁVACIE PRVKY

Rad FS - Vyrovnávacie prvky 36

Rad FSV - Vyrovnávacie prvky 36

Rad SAG - Vyrovnávacie prvky 37

Rad SAK - Vyrovnávacie prvky 37

Rad KG - Guľové kķby 39

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN
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 ►RAD )S � V<ROVNÁVACIE PRVK<

  
 ► ZYOiåWQRVWL

Pružinové šmýkadlo s tlmiacou pružinou

Veľmi pevná tyč šmýkadla

Jemné vyrovnávanie výškových rozdielov

A

SW

G2
G1

H

G3

E
C

F
I

OEMHGQiYDFLH Ā� )S��A��� )S��A���
G1 M20x1,5 M16x1
G2 G1/8� G1/8�
G3 G1/4� G1/8�
Rozmer A >mm@ 13 8
Rozmer C >mm@ 40 30
Rozmer E >mm@ 40,5 29,5
Rozmer F >mm@ 25 15
Rozmer H >mm@ 86 73,5
Rozmer I >mm@ 8,5 6,5
SW >mm@ 24 22

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

OEMHGQiYDFLH Ā� )S��A���V )S��A���V
G1 M20x1,5 M16x1
G2 G1/8� G1/8�
G3 G1/4� G1/8�
Rozmer A >mm@ 13 8
Rozmer C >mm@ 40 30
Rozmer E >mm@ 40,5 28,5
Rozmer F >mm@ 25 15
Rozmer H >mm@ 86 73,5
Rozmer I >mm@ 8,5 6,5
SW >mm@ 24 22

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

VYROVNÁVACIE PRVKY
RAD )S � SA

 ►RAD )SV � V<ROVNÁVACIE PRVK< � ZAISTENÉ PROTI PRETÁČANIU

  
 ► ZYOiåWQRVWL

Pružinové šmýkadlo s tlmiacou pružinou

Veľmi pevná tyč šmýkadla

Jemné vyrovnávanie výškových rozdielov

G2
G1

A

H

G3

E
C

F
I

SW

R
DG

 )
S 

� 
SA

ĂĂ�
ĂĂĂ

V\
UR

YQ
iY

DF
LH

 S
UY

N\
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 ►RAD SA* � V<ROVNÁVACIE PRVK<

 

 ► ŠSHFLÀ Ni

Všestranne ohybné uchytenie

Gumový/kovový spoj ako kķb

Veľmi zaťažiteľný materiálový spoj

Automatický návrat do neutrálnej 
východiskovej polohy

27

12
12

G1/4“

G1/4“

SW17

Ø3

12°

OEMHGQiYDFLH Ā� SAG14AI
Prípojný závit G1/4�
Vyrovnávací zdvih max. >�@ 12
SW >mm@ 17

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

 ►RAD SAK � V<ROVNÁVACIE PRVK<

 

 ► ŠSHFLÀ Ni

Všesmerovo ohybné uchytenie prísavných 
chápadiel a prísavkových platničiek

Veľmi zaťažiteľný, vákuovo tesný guľový kķb

Hlboký stred otáčania prísavného chápadla

G1
H

C
E

G2
D1

SW

A

OEMHGQiYDFLH Ā� SAK14AI SAK18AI
Vyrovnávací zdvih max. >�@ 15 15
G1 G1/4� G1/8�
G2 G1/4� G1/8�
Rozmer C >mm@ 12 8,5
Rozmer D1 >mm@ 3,5 2
Rozmer E >mm@ 10 7
Rozmer H >mm@ 37,5 26,5
SW >mm@ 19 14

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH
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Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN



 ► NDåH YìUREN\ PLOXM~ Yì]Y\�
([WUpPQH SRGPLHQN\� Qa NaçGRP PLHVWH Qa VYHWH ² QaåH NRPSRQHQW\ a V\VWpP\ 
RVYHGčHQp Y SUa[L YiP XPRçŃXj~ QHRbPHG]HQp PRçQRVWL. 
1ijGLWH YKRGQì YìURbRN SUH VYRjH åSHFLiOQH SRXçLWLH� 
ZZZ.]LPPHU-JURXS.GH

VYROVNÁVACIE PRVKY
*UĽOVÝ KĶB � SÉRIA K*

 ► VÝHODY VÝROBKU

  
 ► AUHWRYDWHĻQi Y\FKìOHQi SRORKD

Buďte Á exibilní vo vašej aplikácii, individuálne prispôsob-
te manipuláciu na váš obrobok a bezpečne zaaretujte 
vychýlenú polohu

 ► VHĻNi XStQDFLD SUtUXED

Veľká plocha na pripevnenie skrutiek zjednodušuje vašu 
konštrukciu a umožŃuje bezpečné pripevnenie nadstav-
by

 ► OFHĻRYp Y\KRWRYHQLH

Maximálne sily a momenty vám zaručujú Á exibilné použi-
tie pri maximálnej dynamike

 ► VHODNÝ VÝROBOK PRE VAŠU APLIKÁCIU
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ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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 ఖ ŠPECI)IKÁCIE PRODUKTOV

 ► SLO\ D PRPHQW\

 Zobrazuje statické sily a momenty, 
ktoré môžu pôsobiť na guľový kķb

Fa
Mx

OEMHGQiYDFLH Ā� KG40 KG40ST KG60 KG60ST KG80 KG80ST
Uhol výkyvu >�@ 30 30 30 30 30 30
Mx >Nm@ 18 18 55 55 124 124
Fa >N@ 7500 18000 15000 45000 28000 70000
Hmotnosť >kg@ 0,1 0,3 0,3 0,9 0,8 2,3

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH
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Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN
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GENERÁTORY VÁKUA 
PREHĽAD T<POVÝCH RADOV

ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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 ►GENERÁTORY VÁKUA

2

3
1

Spôsob činnosti ejektorov 42

Rad KEM10 - Kompaktné ejektory 44

Rad KE15 - Kompaktné ejektory 46

Rad KE25 - Kompaktné ejektory 48

Serie VGM - Generátory vákua 50

Serie VG - Generátory vákua 50

Serie VIP - Generátory vákua 51

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN
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PUtVDYQp FKiSDGOR � RìFKORVŚ QDViYDQLD VV
do 60 mm 0,5 m3/h 8,3 l/min
do 120 mm 1,0 m3/h 16,6 l/min

 ఖ RìFKORVŚ QDViYDQLD YĂ]iYLVORVWL RG SULHPHUX SUtVDYQìFK FKiSDGLHO

t

Bez automatiky šetrenia 
vzduchu

S automatikou šetrenia vzduchu

6SRWUHED�VWODþHQpKR�Y]GXFKX

GENERÁTORY VÁKUA
KOMPAKTNÉ EJEKTOR<

-HGQRWN\ W\SRYìFK UaGRY K(M aĂK( V~ Y\baYHQp LQWHJURYa-
QRX YHQWLORYRX WHFKQROyJLRX. 3RSUL bH]SU~GRYR RWYRUHQpKR 
QaViYaFLHKR YHQWLOX� >�@ RbVaKXj~ WaNWLHç jHGHQ bH]SU~GRYR 
X]aWYRUHQì RGIXNRYaFt YHQWLO >�@� NWRUì ]abH]SHčXjH SURFHVQH 
bH]SHčQp XYRĻQHQLH JXPRYHj SUtVaYN\ RG RbURbNX.
ONUHP WRKR Va SRXçLWtP LQWHJURYaQpKR SUHStQača YiNXa >�@� 
NWRUì jH YROLWHĻQH GRVWXSQì YĂHOHNWURQLFNRP �1O(� aOHbR GLJL-
WiOQRP �1O'� SUHYHGHQt� HåWH YLaF ]YìåL bH]SHčQRVŚ SURFH-
VX. THQ VO~çL Qa PRQLWRURYaQLH SRGWOaNX aĂP{çH YĂNRPbLQiFLL 
VĂaXWRPaWLNRX åHWUHQLa Y]GXFKX YĂSRGVWaWQHj PLHUH SULVSLHŚ 
NĂ]QtçHQLX SUHYiG]NRYìFK QiNOaGRY.
)LOWUačQi jHGQRWNa >�@ ]abUaŃXjH YQLNQXWLX FXG]tFK čaVWtF GR 
HjHNWRUa aĂWìP ]Y\åXjH çLYRWQRVŚ jHGQRWN\.
TOPLč KOXNX >4@ VO~çL Qa ]QtçHQLH KOXNX NRPSaNWQpKR HjHNWRUa 
aĂWìP jH QHY\KQXWQì SUHGRYåHWNìP SUL QaVaGHQt YLaFHUìFK 
HjHNWRURY� NWRUp Va P{çX SRPRFRX SULSijaFHj SOaWQH �GRVWXS-
Qi aNR SUtVOXåHQVWYR� QaPRQWRYaŚ SaUaOHOQH.
3UHVQì YìbHU YKRGQpKR JHQHUiWRUa YiNXa SUH GaQp SRXçLWLH 
jH ]iYLVOì RG U{]Q\FK IaNWRURY. TaN aNR KUi ~ORKX SRčHW aĂYHĻ-
NRVŚ SUtVaYLHN� WaN jH aj FKaUaNWHU RbURbNX� VĂNWRUìP Va Pi 
PaQLSXORYaŚ� VPHURGajQì.

1aVOHGXj~Fa WabXĻNa VO~çL Qa XĻaKčHQLH SUL YìbHUH YKRGQpKR 
HjHNWRUa aĂY ]iYLVORVWL RG SULHPHUX SUtVaYLHN XNa]XjH SRçaGR-
YaQ~ UìFKORVŚ QaViYaQLa. 8YHGHQp KRGQRW\ Va Y]ŚaKXj~ Qa 
jHGQX SUtVaYNX aĂQa KOaGNp� QHSULHSXVWQp PaWHULiO\. 8ĂSyUR-
YLWìFK� PaNURSyURYìFK aOHbR GUVQìFK SRYUFKRFK b\ Va ]a 
~čHORP ]LVWHQLa UìFKORVWL QaViYaQLa PaOL YĂNaçGRP SUtSaGH 
XURbLŚ WHVW\.

(jHNWRU\ W\SRYpKR UaGX K( XPRçŃXj~ SRXçLWLH YROLWHĻQH 
GRVWXSQHj aXWRPaWLN\ åHWUHQLa Y]GXFKX. 9ĂVSRjHQt VĂSUHStQa-
čRP YiNXa� NWRUì jH XPLHVWQHQì Qa HjHNWRUH� Va PRQLWRUXjH 
aĂUHJXOXjH SUH ]iNa]QtNa åSHFLÀ FNì aĂGHÀ QRYaQì UR]VaK 
YiNXa �K\VWHUp]La�. TRWR PRQLWRURYaQLH XPRçŃXjH RSURWL NRQ-
YHQčQH ULaGHQìP HjHNWRURP YĂ]QačQHj PLHUH ]QtçLŚ VSRWUHbX 
Y]GXFKX �SR]UL GLaJUaP�� SUHWRçH HjHNWRU VWiOH QHY\WYiUa 
YiNXXP� aOH OHQ YWHG\� NHď SRNOHVQH ]iNa]QtNRP QaVWaYHQi 
SUaKRYi KRGQRWa.
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GENERÁTORY VÁKUA 
VENTURIHO TRUBICE AĂVIACSTUPłOVÉ EJEKTOR<

VENTURIHO TRUBICE
Ă
3RSUL SRXçLWt NRPSaNWQìFK HjHNWRURY PRçQR 9HQWXULKR SULQ-
FtS QijVŚ aj YĂSULaP\FK JHQHUiWRURFK YiNXa 9*M aĂ9* aNR aj 
SUL aGaSWpURFK W\SRYpKR UaGX 6$9 aĂ)9.
Ă
3UL WRPWR SULQFtSH Va FH] YĂHjHNWRUH ]abXGRYaQ~ Gì]X >�@ 
YHGLH VWOačHQì Y]GXFK. =PHQåHQtP SULHPHUX YR YQ~WUL Va 
SU~GLaFL Y]GXFK ]UìFKĻXjH� čtP Qa YìVWXSH ]ĂGì]\ Y]QLNi 
SRGWOaN >�@. 6WOačHQì Y]GXFK aĂQaViYaQì RNROLWì Y]GXFK V~ 
RGRY]GiYaQp FH] RGViYaFLH SRWUXbLH >�@. 9\WYRUHQp YiNXXP 
jH YĂSRPHUH NĂGRGaQpPX VWOačHQpPX Y]GXFKX.

VIACSTUPłOVÉ EJEKTOR<
Ă
3RSUL jHGQRVWXSŃRYRP 9HQWXULKR SULQFtSH Va SUL JHQHUi-
WRURFK YiNXa W\SRYpKR UaGX 9,3 SRXçtYaj~ YLaFVWXSŃRYp 
HjHNWRU\. 3UL WHjWR YaULaQWH Va SaUaOHOQH ]aSija YLaFHUR 
9HQWXULKR WUXbtF. 3UtSRjNRX >�@ jH GR HjHNWRUa SULYiG]aQì 
VWOačHQì Y]GXFK� NWRUì SU~GL FH] SaUaOHOQH XPLHVWQHQp Gì]\ 
>�@. =ĂWRKR Y]QLNaj~FL SRGWOaN QaViYa FH] SUtSRjNX YiNXa >�@ 
Y]GXFK. TìP Va RbjHP QaViYaQLa jHGQRWOLYìFK Gì] VčtWaYa. 
9ìVOHGQH jH� YĂSRURYQaQt VĂjHGQRVWXSŃRYìPL HjHNWRUPL� RbjHP 
QaViYaQLa RYHĻa Y\ååt. 6WOačHQì Y]GXFK aĂQaViYaQì RNROLWì 
Y]GXFK V~ RGRY]GiYaQp FH] RGViYaFLH SRWUXbLH >4@.
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 ► ŠPECI)IKÁCIE PRODUKTOV

 

 ► ŠSHFLÀ Ni

Kompletné riešenie pre najjednoduchšiu inštaláciu 

Minimálny typorozmer, menšia hmotnosť 

Integrovaná ventilová technológia a monitorovanie vákua 

äiroké spektrum výkonu 

Bezprúdovo otvorené

 ► EJEKTOR< � *ENERÁTOR< VÁKUA

5ìFKORVŚ QaViYaQLa SUL U{]Q\FK VWXSŃRFK 
YiNXRYaQLa

'Rba YiNXRYaQLa SUH U{]QH UR]VaK\ YiNXa 'RVaçLWHĻQp YiNXXP SUL UR]GLHOQRP SUHYiG]NRYRP 
WOaNX
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Vákuum

Prevádz-
kový tlak

 ►ODPORÔČANÉ PRÍSLUŠENSTVO

Priame skrutkovania Konektor priame kábel 5 
m - puzdro M8

Pripojovacia kábel

GVM5 KAG500B4 ZUB0040

GENERÁTORY VÁKUA
KOMPAKTNÉ EJEKTOR< � RAD KEM��
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OEMHGQiYDFLH Ā� KEM10NOE
Priemer trysky >mm@ 1
StupeŃ vákuovania >�@ 85
Max. rýchlosť nasávania 23
Max. rýchlosť nasávania >mó/h@ 1,4
Spotreba vzduchu pri nasávaní  46
Spotreba vzduchu pri nasávaní >mó/h@ 2,8
Spotreba vzduchu vyfukovanie 26
Hladina hluku pri nasávaní >db�A�@ 73
Hladina hluku voľná >db�A�@ 76
Prevádzkový tlak >bar@ 4,5
Odporúčaný vnútorný � hadice stlačeného vzduchu >mm@ 2,0
Odporúčaný vnútorný � hadice vákua >mm@ 4,0
Prevádzková teplota >�C@ 0 ... +45
Hmotnosť >kg@ 0,08

pri prevádzkovom tlaku 5 barov
pri max. dķžke 2 m

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

1 Upevnenie
2 Vzduchová prípojka
5 Vákuová prípojka
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 ► ŠPECI)IKÁCIE PRODUKTOV

 

 ► ŠSHFLÀ Ni

Optimalizovaná spotreba vzduchu presne odstupŃovanou rýchlosťou nasáva-
nia

Elektronický prepínač vákua �KE15NOE�

Digitálny prepínač vákua �KE15NOD�

Pri použití voliteľnej automatike šetrenia vzduchu je podstatne znížená spotre-
ba vzduchu

 ► EJEKTOR< � *ENERÁTOR< VÁKUA

5ìFKORVŚ QaViYaQLa SUL U{]Q\FK VWXSŃRFK 
YiNXRYaQLa

'Rba YiNXRYaQLa SUH U{]QH UR]VaK\ YiNXa 'RVaçLWHĻQp YiNXXP SUL UR]GLHOQRP SUHYiG]NRYRP 
WOaNX
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Prevádz-
kový tlak

 ►ODPORÔČANÉ PRÍSLUŠENSTVO

Priame skrutkovania Priame skrutkovania Konektor priame kábel 5 
m - puzdro M8

Pripojovacia kábel Automatika šetriaca 
vzduch

*V���;� *V���;� KAG500B4 ZUB0040 ZUB0005

4-násobný rozvádzač 
stlačeného vzduchu
ZUB0008

GENERÁTORY VÁKUA
KOMPAKTNÉ EJEKTOR< � RAD KE��
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OEMHGQiYDFLH Ā� KE15NOD KE15NOE
Priemer trysky >mm@ 1,5 1,5
StupeŃ vákuovania >�@ 85 85
Max. rýchlosť nasávania 65 65
Max. rýchlosť nasávania >mó/h@ 3,9 3,9
Spotreba vzduchu pri nasávaní  117 117
Spotreba vzduchu pri nasávaní >mó/h@ 7 7
Spotreba vzduchu vyfukovanie 200 200
Hladina hluku pri nasávaní >db�A�@ 68 68
Hladina hluku voľná >db�A�@ 68 68
Prevádzkový tlak >bar@ 5 5
Odporúčaný vnútorný � hadice stlačeného vzduchu >mm@ 4 4
Odporúčaný vnútorný � hadice vákua >mm@ 6 6
Prevádzková teplota >�C@ 0 ... +45 0 ... +45
Hmotnosť >kg@ 0,275 0,275

pri prevádzkovom tlaku 5 barov
pri max. dķžke 2 m

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

1 Upevnenie
2 Vzduchová prípojka
5 Vákuová prípojka
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 ► ŠPECI)IKÁCIE PRODUKTOV

 

 ► ŠSHFLÀ Ni

Optimalizovaná spotreba vzduchu presne odstupŃovanou rýchlosťou nasáva-
nia

Elektronický prepínač vákua �KE25NOE�

Digitálny prepínač vákua �KE25NOD�

Pri použití voliteľnej automatike šetrenia vzduchu je podstatne znížená spotre-
ba vzduchu

 ► EJEKTOR< � *ENERÁTOR< VÁKUA

5ìFKORVŚ QaViYaQLa SUL U{]Q\FK VWXSŃRFK 
YiNXRYaQLa

'Rba YiNXRYaQLa SUH U{]QH UR]VaK\ YiNXa 'RVaçLWHĻQp YiNXXP SUL UR]GLHOQRP SUHYiG]NRYRP 
WOaNX
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Doba vákuovania
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0

-200
-100

-400

-500

-300

-600

-700
-800

-900

0

[mbar]
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Vákuum

Prevádz-
kový tlak

 ►ODPORÔČANÉ PRÍSLUŠENSTVO

Priame skrutkovania Skrutkovacia objímka Konektor priame kábel 5 
m - puzdro M8

Pripojovacia kábel Automatika šetriaca 
vzduch

*V���;� *V���;��ID KAG500B4 ZUB0041 ZUB0006

4-násobný rozvádzač 
stlačeného vzduchu
ZUB0011

GENERÁTORY VÁKUA
KOMPAKTNÉ EJEKTOR< � RAD KE��
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OEMHGQiYDFLH Ā� KE25NOD KE25NOE
Priemer trysky >mm@ 2,5 2,5
StupeŃ vákuovania >�@ 85 85
Max. rýchlosť nasávania 161 161
Max. rýchlosť nasávania >mó/h@ 9,7 9,7
Spotreba vzduchu pri nasávaní  310 310
Spotreba vzduchu pri nasávaní >mó/h@ 18,6 18,6
Spotreba vzduchu vyfukovanie 200 200
Hladina hluku pri nasávaní >db�A�@ 72 72
Hladina hluku voľná >db�A�@ 82 82
Prevádzkový tlak >bar@ 5 ... 6 5 ... 6
Odporúčaný vnútorný � hadice stlačeného vzduchu >mm@ 6 6
Odporúčaný vnútorný � hadice vákua >mm@ 9 9
Prevádzková teplota >�C@ 0 ... +45 0 ... +45
Hmotnosť >kg@ 0,485 0,485

pri prevádzkovom tlaku 5 barov
pri max. dķžke 2 m

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

1 Upevnenie
2 Vzduchová prípojka
5 Vákuová prípojka
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 ►RAD VGM

ĂĂ
 ► ZYOiåWQRVWL

Integrovaná vákuová prípojka 5

Prípojka tlakového vzduchu 2

Odpadový vzduch 4

OEMHGQiYDFLH Ā� VGM5
Vákuum >bar@ -0,8
Spotreba vzduchu za min. 63
Prípojný závit M5

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

 ►RAD VG

  

 ► ZYOiåWQRVWL

Integrovaná vákuová prípojka 5

Prípojka tlakového vzduchu 2

Prípojka pre tlmič hluku SD18KS 8
9

39

Ø 3.1

77

54
G 1/8“5

G
 1

/8
“

G
 1

/8
“

148

5

2

OEMHGQiYDFLH Ā� V*���
Vákuum >bar@ -0,8
Spotreba vzduchu za min. 63
Prípojný závit G1/8�

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

GENERÁTORY VÁKUA
RAD V*M � V* � VIP

R
DG

 V
*

M
 �

 V
*

 �
 V

IP
 Ă�

ĂĂĂ
*

HQ
HU

iW
RU

\ 
Yi

NX
D

ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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 ►RAD VIP

  
 ► PR]QiPND

Manometer VM62, vhodný pre VIP4 až 
VILP16, nie je súčasťou dodávky

OEMHGQiYDFLH Ā� VIP4 VIP8 VIP12 VILP16
Výkon vákua pri 4 bar >�@ 90 90 90 90
Spotreba vzduchu za min. 63 126 240 240
Objem vákua 165 320 590 350
Prevádzkový tlak >bar@ 4 ... 7 4 ... 7 4 ... 7 4 ... 7
Hladina hluku voľná >db�A�@ 65 65 65 75
Hladina hluku pri nasávaní >db�A�@ 50 50 50 55
Prevádzková teplota >�C@ -20 ... +80 -20 ... +80 -20 ... +80 -10 ... +100
A G1/2� G1/2� G1/2� G1,5�
Rozmer B >mm@ 67 67 67 97
Rozmer C >mm@ 29 29 29  
Rozmer D >mm@ 182 182 182 250
Rozmer E >mm@ 34 34 52 47
Hmotnosť >kg@ 0,67 0,7 0,92 2,5

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

2 Vzduchová prípojka
4 Odpadový vzduch
5 Vákuová prípojka
C Manometer nie je súčasťou dodávky VM62

R
DG

 V
*

M
 �

 V
*

 �
 V

IP
 Ă�

ĂĂĂ
*

HQ
HU

iW
RU

\ 
Yi

NX
D
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UNC 8x32

57 B

66.5

140.5

D

G
1/

4“

2 2

235.5
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B

D
216.5

147.5
37.5

G
3/

8“

15 17
17

21
21

21

Ø 62

UNC 1/4“

36
E

25

7.
5

A

C

5 4

Ø 62

36
E

14

C

5 4
A

7
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DOPYTOVANIE
PREHĽAD T<POVÝCH RADOV

$b\ Va ]abH]SHčLOa bH]SHčQi SUHYiG]Na YiNXRYpKR RbYRGX� 
V~ bH]SRGPLHQHčQH QXWQp PHUaFLH aĂUHJXOačQp SUtVWURjH. 
KRPSRQHQW\ PXVLa VSķŃaŚ QajY\ååLH aNRVWQp SRçLaGaYN\� 
ab\ HjHNWRU\ aĂSUtVaYN\ SHUIHNWQH VSķŃaOL VYRjX ~ORKX. 3ULWRP 
]RKUiYaj~ SUHStQačH YiNXa aĂUHJXOiWRU\ YiNXa G{OHçLW~ ~ORKX.
Ă
Ă
KRPSRQHQW\ VOHGRYaQLa V\VWpPX jH PRçQp QijVŚ YR YåHWNìFK 
RbOaVWLaFK PaQLSXOiFLH. ÿL Xç YĂaXWRPRbLORYRP SULHP\VOH� 
SULHP\VOH XPHOìFK KP{W aOHbR YĂLQìFK RbOaVWLaFK QaVaGHQLa� 
YĂNWRUìFK jH QHY\KQXWQp ]YìåHQLH bH]SHčQRVWL SURFHVX.
Ă
Ă
(OHNWURQLFNp SUHStQačH YiNXa V~ Qa ]iNOaGH VYRjLFK Y\VRNìFK 
SUHVQRVWt VStQaQLa aĂIUHNYHQFLt VStQaQLa YKRGQp SUH RbOaVWL 
QaVaGHQLa� YĂNWRUìFK Va XSUHGQRVWŃXjH GOKi çLYRWQRVŚ aĂY\-
VRNi SUHVQRVŚ. ĎaOåRX YìKRGRX HOHNWURQLFNìFK VStQačRY V~ 
PaOp UR]PHU\ aĂ]YìåHQì NRPIRUW RbVOXK\. MQRKp SaUaPHWUH 
jH PRçQp SURJUaPRYaŚ aĂY\KRGQRFRYaŚ SRPRFRX PHPbUi-
QRYHj NOiYHVQLFH aĂ/&' GLVSOHja. 3UHStQačH YiNXa jH PRçQp 
SRXçtYaŚ YĂUR]VaKX PHUaQLa RG -� GR 0 baURY.
Ă
Ă
3RPRFRX PHFKaQLFNìFK aGaSWpURY W\SRYpKR UaGX 6$9Ă� 
6$M jH PRçQp LQWHJURYaŚ NRPSaNWQp aĂjHGQRGXFKp GRS\WR-
YaQLH LGHQWLÀ NiFLH RbURbNRY. 3RPRFRX ]GYtKaGOa aĂSULbOLçR-
YaFLHKR VStQača Va P{çH GRS\WRYaŚ� čL jH RbURbRN NĂGLVSR]t-
FLL aOHbR QLH.

ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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 ►DOPYTOVANIE

Rad SAM 54

Rad SAVM 54

Rad VS001 55

Rad VS003E 56

Rad VS003D 57

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN
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 ►RAD SAM

 

 ► ŠSHFLÀ Ni

Vonkajší závit

Prípojka vákua 5

vhodný približovací spínač 
NJ3-E2 9

Integrované zdvíhadlo na 
rozpoznávanie obrobkov bl

G1

G
2

7
12

9
51

S

SW

5

9

10

OEMHGQiYDFLH Ā� SAM��;� SAM��;�
Druh pripojeniaen 1 1
G1 M14x1 M16x1
G2 M5 G1/8�
S >mm@ 12 21
SW >mm@ 17 19

prihliadať na rozmer ÅS´ �maximálna vzdialenosť prísavky, aby sa zaručilo bezpečné dopytovanie�

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

 ►RAD SAVM

 

 ► ŠSHFLÀ Ni

Vonkajší závit

Integrovaný generátor vákua

Prípojka stlačeného vzduchu 5

vhodný približovací spínač 
NJ3-E2 9

Integrované zdvíhadlo na rozpo-
znávanie obrobkov bl

G1

4

S
12

9
7

51

5

9

10

5

OEMHGQiYDFLH Ā� SAVM��;� SAVM��;�
Vákuum >bar@ -0,8 -0,8
Druh pripojeniaen 1 2
Spotreba vzduchu pri nasávaní 12 14
Max. rýchlosť nasávania 3 2
StupeŃ vákuovania >�@ 80 78
Prevádzkový tlak >bar@ 6 6
G1 M14x1 M16x1
S >mm@ 12 21

prihliadať na rozmer ÅS´ �maximálna vzdialenosť prísavky, aby sa zaručilo bezpečné dopytovanie�

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

DOPYTOVANIE
RAD SAM � SAVM � VS

R
DG

 S
AM

 �
 S

AV
M

 �
 V

SĂ
Ă�

ĂĂĂ
D

RS
\W

RY
DQ

LH
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 ►RAD VS001

  
 ► ZYOiåWQRVWL

Spínacie body nastaviteľné prostredníctvom 
tlačidla učenia

Dva digitálne spínacie výstupy

Upevnenie v horizontálnej alebo vertikálnej 
polohe

Elektronicky vákuový spínač

200 mA spínací prúd

OEMHGQiYDFLH Ā� VS���EL�E� VS���ES�E�
Meracie médium neagresívne plyny, suchý vzduch bez oleja neagresívne plyny, suchý vzduch bez oleja
Merací rozsah >bar@ -1...0 -1...0
Max. bezpečnosť pri pretlaku >bar@ 5 5
Opakovacia presnosť >�@ +/- 1 � od rozsahu merania +/- 1 � od rozsahu merania
Hysterézia – pevná >mbar@ 20 20
Výstupný signál 2 digital 2 digital
Spínacia schopnosť >mA@ 200 200
Signalizácia stavu LED LED
Elektrické pripojenie Konektor M8, 4-pólový Konektor M8, 4-pólový
Napatie >V DC@ 10-30 10-30
Odber prúdu >mA@ 20 20
Druh krytia >IP@ 40 40
Vplyv teploty +/- 3 � od rozsahu merania +/- 3 � od rozsahu merania
Prevádzková teplota >�C@ 0,,.60 0,,.60
Typ vodorovný zvislý
G1 M8 M8
Rozmer A >mm@ 41,2 36,2
Rozmer B >mm@ 10 10
Rozmer H >mm@ 16,4 17,5
Rozmer L >mm@ 48 43
Hmotnosť >kg@ 6 6

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH
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 ►RAD VS003E

  
 ► ZYOiåWQRVWL

Elektronický vákuový spínač

Nastaviteľný spínací bod a 
hysteréza

Analógové a digitálne výstupy

62

448

19
.7

15.7

M
8x

1

G
 1

/8
“

M
5

OEMHGQiYDFLH Ā� VS���E�E�
Meracie médium neagresívne plyny, suchý vzduch bez oleja
Merací rozsah >bar@ -1...0
Max. bezpečnosť pri pretlaku >bar@ 5
Opakovacia presnosť >�@ +/- 1 � od rozsahu merania
Hysterézia Nastaviteľné: 3–25 � od nastaviteľnej hodnoty
Výstupný signál 1 analog 1..5V / 1 digital
Spínacia schopnosť >mA@ 125
Doba odozvy >ms@ 5,0
Signalizácia stavu LED
Elektrické pripojenie Konektor M8, 4-pólový
Pripojenie meracieho média G1/8´ -AG + M5-IG
Napatie >V DC@ 10,8-30
Odber prúdu >mA@ 30
Druh krytia >IP@ 40/65 �s hadicou�
Vplyv teploty +/- 3 � od rozsahu merania
Prevádzková teplota >�C@ 0,,.50
Hmotnosť >kg@ 18

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

DOPYTOVANIE
RAD VS

R
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D
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 ►RAD VS003D

  
 ► ZYOiåWQRVWL

Elektronický vákuový spínač s 
digitálnym ukazovateľom

Voľne programovateľný spínací 
bod a hysteréza

Programovateľné špeciálne 
funkcie

Dva vzájomne oddelené 
programovateľné

8

58.5

75.5

G
 1

/8
“

Ø
 3

.4

M
8x

1

M5

16

24
.7

OEMHGQiYDFLH Ā� VS���D�E�
Meracie médium neagresívne plyny, suchý vzduch bez oleja
Merací rozsah >bar@ -1...0
Max. bezpečnosť pri pretlaku >bar@ 5
Opakovacia presnosť >�@ +/- 1 � od rozsahu merania
Hysterézia Nastaviteľné: 0–100 � od nastaviteľnej hodnoty / modus porovnávacieho obvodu
Výstupný signál 2 digital
Spínacia schopnosť >mA@ 180
Signalizácia stavu 2xLED
Rozlíšenie zobrazenia 0,01 baru, 5 mmHg, 0,2 inHg, 1kPa
Jednotka na zobrazenie bar, mmHg, inHg, kPa
Ôdaj meranej hodnoty 3-digitálne 7-segmentový LED
Elektrické pripojenie Konektor M8, 4-pólový
Pripojenie meracieho média G1/8´ -AG + M5-IG
Napatie >V DC@ 10,8-30
Odber prúdu >mA@ 30
Druh krytia >IP@ 40/65 �s hadicou�
Vplyv teploty +/- 3 � od rozsahu merania v rozsahu 0–50 �C
Prevádzková teplota >�C@ 0,,.50
Hmotnosť >kg@ 25

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH
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MANIPULAČNÉ KOMPONENT<
PREHĽAD T<POVÝCH RADOV

3UL YiNXRYìFK aSOLNiFLiFK KUaj~ SRSUL SUtVaYNiFK� NWRUp Va 
GRWìNaj~ RbURbNRY� ]a QLPL Va QaFKiG]aj~FH PaQLSXOačQp 
NRPSRQHQW\ WaNLVWR G{OHçLW~ ~ORKX. KRPbLQiFLRX WìFKWR 
åWaQGaUGL]RYaQìFK YìURbNRY jH PRçQp SUtVaYN\ HIHNWtYQHjåLH 
QaVaGLŚ aĂWìP ]Y\åXj~ WYRUbX KRGQ{W YĂSURFHVH.
Ă
Ă
6 YaOFaPL SUH SLHVW VĂNUiWN\P ]GYLKRP W\SRYpKR UaGX 6+ 
aĂ6+' jH XPRçQHQp SUHjVŚ SUtVaYNRX YĂNRQFRYHj SRORKH VQt-
PačPL GRS\WRYaQì OLQHiUQ\ SRK\b. ,QWHJURYaQRX 9HQWXULKR 
WUXbLFRX aĂjHGQRGXFKìP SULSRjHQtP SUtVaYLHN SRPRFRX GUX-
KX SULSRjHQLa � aĂ�� FH] aNR SUtVOXåHQVWYR GRVWXSQp ]aVNUXW-
NRYaWHĻQp QiVWaYFH� PRçQR WLHWR YaOFH SUH SLHVW VĂNUiWN\P 
]GYLKRP LQWHJURYaŚ VĂPLQLPiOQ\PL QiNOaGPL GR aSOLNiFLH.
Ă
Ă
äSHFLiOQH SUH PaQLSXOiFLX SUL RGRbHUaQt bROL Y\YLQXWp 
VNOiSaFLH RVL 6:M. =YìåHQì NU~WLaFL PRPHQW YĂNRQFRYìFK 
SRORKiFK ]aUXčXjH SUL RGRbHUaQt RbURbNRY Pa[LPiOQX bH]-
SHčQRVŚ SURFHVX. KRQFRYp SRORK\ �0� NORSHQLa V~ GRS\WRYa-
Qp SURVWUHGQtFWYRP VQtPačRY PaJQHWLFNpKR SRĻa.
Ă
Ă
$b\ Va ]YìåLOa UaFLRQaOLWa GUaKìFK YìURbQìFK VWURjRY PXVt 
b\Ś ]abH]SHčHQì Á H[LbLOQì YìURbQì SURFHV. TR jH XPRçQHQp 
SURVWUHGQtFWYRP UXčQpKR YìPHQQpKR ]aULaGHQLa VpULH +:5 
VĂLQWHJURYaQRX SULHFKRGNRX NYaSaOtQ. =aUXčXj~ UìFKOX aĂWìP 
PiOR QiNOaGQ~ YìPHQX U{]Q\FK SUtVaYQìFK FKiSaGLHO bH] 
GRGaWRčQpKR QiUaGLa. 1aY\åH XPRçŃXj~ YROLWHĻQH GRVWXSQp 
HQHUJHWLFNp SUYN\ SUHQRV HOHNWULFNìFK VLJQiORY.

ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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 ► VALEC S KRÁTKYM ZDVIHOM
Rad SH 61

Rad SHD 63

 ►UHLOVÉ VÝK<VNÉ JEDNOTK<
Konštrukčná veľkosť SWM1035 64

Konštrukčná veľkosť SWM1045 66

Konštrukčná veľkosť SWM1054 68

Konštrukčná veľkosť SWM1063 70

 ►RUČNÝ MENIČ NÁSTROJOV
Konštrukčná veľkosť HWR2031 72

Konštrukčná veľkosť HWR2040 74

Konštrukčná veľkosť HWR2050 76

Energetické elementy pre meniče nástrojov typového Rad HWR2000 78

Konštrukčná veľkosť HWR63 80

Konštrukčná veľkosť HWR80 82

Energetické elementy pre meniče nástrojov typového Rad HWR 84

 ► � � ČEĽUSřOVÉ UHLOVÉ CHÁPADLÁ
Konštrukčná veľkosť GZ1020 86

Konštrukčná veľkosť GZ1030 88

Konštrukčná veľkosť GZ1040 90

 ► STRIHACIE KLIEŠTE
Konštrukčná veľkosť ZK1030 92

Konštrukčná veľkosť ZK1036 94

Konštrukčná veľkosť ZK1045 96

Konštrukčná veľkosť ZK1065 98

Strižné vložky 100

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN
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 ► ŠPECI)IKÁCIE PRODUKTOV

 

 ► PR]QiPND

Valce SH sa dajú s prísavkami kombinovať cez skrutkovaciu objímku

ZUB0028 - druh pripojenia 2

ZUB0029 - druh pripojenia 1

 ► ŠSHFLÀ Ni

Integrovaná Venturiho trubica na vytváranie vákua

 ►ODPORÔČANÉ PRÍSLUŠENSTVO

Skrutkovacia objímka Skrutkovacia objímka Zvierkovnica induktívny snímač priblíže-
nia - kábel 5 m

Výkyvné škrtiace spltné 
ventily

ZUB0028 ZUB0029 KB3M NJ��E� DRVM�;�

MANIPULAČNÉ KOMPONENT<
VALEC SĂKRÁTK<M ZDVIHOM � RAD SH
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OEMHGQiYDFLH Ā� SH7 SH15 SH25 SH50
Zdvih >mm@ 7 15 25 50
Tlaková sila >N@ 170 170 170 170
řažná sila max. >N@ 100 100 100 100
Objem valca na cyklus >cmó@ 4 9 15 30
Prevádzková teplota >�C@ 5 ... +80 5 ... +80 5 ... +80 5 ... +80
Hmotnosť >kg@ 0,09 0,1 0,13 0,18

všetky údaje merané pri 6 bar
Teplotný rozsah do 150 �C pridať príslušenstvo na objednávku T

 ఖ WHFKQLFNp ~GDMH

1 Upevnenie lineárnej jednotky
2 Napájanie
3 upevnenie skrutkovacej objímky
7 Upevnenie zvierkovnice
A prípojka vzduchu �zasunúť�
B prípojka vzduchu �vysunúť�
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 ► ŠPECI)IKÁCIE PRODUKTOV

 

 ► PR]QiPND

Valce SH sa dajú s prísavkami kombinovať cez skrutkovaciu objímku

ZUB0028 - druh pripojenia 2

ZUB0029 - druh pripojenia 1

 ► ŠSHFLÀ Ni

Integrovaná Venturiho trubica na vytváranie vákua

 ►ODPORÔČANÉ PRÍSLUŠENSTVO

Skrutkovacia objímka Skrutkovacia objímka Zvierkovnica induktívny snímač priblíže-
nia - kábel 5 m

Výkyvné škrtiace spltné 
ventily

ZUB0028 ZUB0029 KB3M NJ��E� DRVM�;�

MANIPULAČNÉ KOMPONENT<
VALEC SĂKRÁTK<M ZDVIHOM � RAD SHD
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OEMHGQiYDFLH Ā� SHD25 SHD50
Zdvih >mm@ 25 50
Tlaková sila >N@ 100 100
řažná sila max. >N@ 100 100
Objem valca na cyklus >cmó@ 12 25
Prevádzková teplota >�C@ 5 ... +80 5 ... +80
Hmotnosť >kg@ 0,19 0,27

všetky údaje merané pri 6 bar
Teplotný rozsah do 150 �C pridať príslušenstvo na objednávku T

 ఖ WHFKQLFNp ~GDMH

1 Upevnenie lineárnej jednotky
2 Napájanie
3 upevnenie skrutkovacej objímky
7 Upevnenie zvierkovnice
A prípojka vzduchu �zasunúť�
B prípojka vzduchu �vysunúť�
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 ► ŠPECI)IKÁCIE PRODUKTOV

 ఖ RWiĀDYì PRPHQWGLDJUDPP  ► SLO\ D PRPHQW\

[Nm]

[°]

5

10

0
0

SWM1035

2.5

7.5

12.5

90

Moment otáčania

hodnoty merané pri 6 bar prevádzkového tlaku

Uhol výkyvu

ZnázorŃuje otáčavý moment pri zdvíhaní v závislosti od uhla výkyvu. Ukazuje statické zaťaženie ložiska.

Mr

FA

Fa >N@ 200
Mr >Nm@ 10

 ►OBSIAHNUTÉ V OBJEME DODÁVK<

Výkyvné škrtiace spltné 
ventily

Strediaci kotúč

DRVM�;� DST60800

 ►ODPORÔČANÉ PRÍSLUŠENSTVO

Konektor priame kábel 5 
m - puzdro M8

konektor uhlové kábel 5 
m - puzdro M8

Konektor konfekčne po-
užiteľný priame - zástrčka 
M8

konektor konfekčne pou-
žiteľný priame - zástrčka 
M12

KAG500 KA:��� S��*�� S���*��

MANIPULAČNÉ KOMPONENT<
UHLOVÉ VÝK<VNÉ JEDNOTK< � KONŠTRUKČNÁ VEĽKOSř S:M����
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ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu

7

64



OEMHGQiYDFLH Ā� S:M����
Uhol výkyvu >�@ 90
Uhol výkyvu nastaviteľný +/- >�@ 3
Moment otáčania 0� >Nm@ 10
Moment otáčania 45� >Nm@ 7
Moment otáčania 90� >Nm@ 10
Opakovacia presnosť +/- >�@ 0,01
Doba výkyvu bez záťaže nadstavby >s@ 0,3
Prevádzkový tlak min. >bar@ 3
Prevádzkový tlak max. >bar@ 8
Prevádzková teplota min. >�C@ 5
Prevádzková teplota max. >�C@ +80
Objem valca na cyklus >cmó@ 55
Hmotnosť >kg@ 0,65

všetky údaje merané pri 6 bar

 ఖ WHFKQLFNp ~GDMH

1 Upevnenie výkyvnej jednotky
2 Napájanie
8 Upevnenie na strane nástrojov
dq Drážka pre registráciu senzora 

magnetického poľa
ds Nastavovacie skrutky koncovej polohy
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Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN
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 ► ŠPECI)IKÁCIE PRODUKTOV

 ఖ RWiĀDYì PRPHQWGLDJUDPP  ► SLO\ D PRPHQW\

[Nm]

[°]

10

20

0
0

SWM1045

5

15

25

90

Moment otáčania

hodnoty merané pri 6 bar prevádzkového tlaku

Uhol výkyvu

ZnázorŃuje otáčavý moment pri zdvíhaní v závislosti od uhla výkyvu. Ukazuje statické zaťaženie ložiska.

Mr

FA

Fa >N@ 300
Mr >Nm@ 20

 ►OBSIAHNUTÉ V OBJEME DODÁVK<

Výkyvné škrtiace spltné 
ventily

Strediaci kotúč

DRVM�;� DST40800

 ►ODPORÔČANÉ PRÍSLUŠENSTVO

Poistné tlakové ventil montážna súprava Konektor priame kábel 5 
m - puzdro M8

konektor uhlové kábel 5 
m - puzdro M8

Konektor konfekčne 
použiteľný priame - zá-
strčka M8

DSV��� ANS0047 KAG500 KA:��� S��*��

konektor konfekčne použi-
teľný priame - zástrčka M12
S���*��

MANIPULAČNÉ KOMPONENT<
UHLOVÉ VÝK<VNÉ JEDNOTK< � KONŠTRUKČNÁ VEĽKOSř S:M����
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ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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OEMHGQiYDFLH Ā� S:M����
Uhol výkyvu >�@ 90
Uhol výkyvu nastaviteľný +/- >�@ 3
Moment otáčania 0� >Nm@ 21
Moment otáčania 45� >Nm@ 14
Moment otáčania 90� >Nm@ 21
Opakovacia presnosť +/- >�@ 0,01
Doba výkyvu bez záťaže nadstavby >s@ 0,4
Prevádzkový tlak min. >bar@ 3
Prevádzkový tlak max. >bar@ 8
Prevádzková teplota min. >�C@ 5
Prevádzková teplota max. >�C@ +80
Objem valca na cyklus >cmó@ 110
Hmotnosť >kg@ 1,2

všetky údaje merané pri 6 bar

 ఖ WHFKQLFNp ~GDMH

1 Upevnenie výkyvnej jednotky
2 Napájanie
8 Upevnenie na strane nástrojov
dq Drážka pre registráciu senzora 

magnetického poľa
ds Nastavovacie skrutky koncovej polohy
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Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN
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 ► ŠPECI)IKÁCIE PRODUKTOV

 ఖ RWiĀDYì PRPHQWGLDJUDPP  ► SLO\ D PRPHQW\

10

[°]

20

40

0
0

SWM1054
30

50

90

[Nm]

hodnoty merané pri 6 bar prevádzkového tlaku

Moment otáčania
ZnázorŃuje otáčavý moment pri zdvíhaní v závislosti od uhla výkyvu.

Uhol výkyvu

Ukazuje statické zaťaženie ložiska.

Mr

FA

Fa >N@ 400
Mr >Nm@ 30

 ►OBSIAHNUTÉ V OBJEME DODÁVK<

Výkyvné škrtiace spltné 
ventily

Strediaci kotúč

DRV���;� DST11500

 ►ODPORÔČANÉ PRÍSLUŠENSTVO

Poistné tlakové ventil montážna súprava Konektor priame kábel 5 
m - puzdro M8

konektor uhlové kábel 5 
m - puzdro M8

Konektor konfekčne 
použiteľný priame - zá-
strčka M8

DSV��� ANS0048 KAG500 KA:��� S��*��

konektor konfekčne použi-
teľný priame - zástrčka M12
S���*��

MANIPULAČNÉ KOMPONENT<
UHLOVÉ VÝK<VNÉ JEDNOTK< � KONŠTRUKČNÁ VEĽKOSř S:M����
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ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu

7

68



OEMHGQiYDFLH Ā� S:M����
Uhol výkyvu >�@ 90
Uhol výkyvu nastaviteľný +/- >�@ 3
Moment otáčania 0� >Nm@ 40
Moment otáčania 45� >Nm@ 29
Moment otáčania 90� >Nm@ 40
Opakovacia presnosť +/- >�@ 0,01
Doba výkyvu bez záťaže nadstavby >s@ 0,5
Prevádzkový tlak min. >bar@ 3
Prevádzkový tlak max. >bar@ 8
Prevádzková teplota min. >�C@ 5
Prevádzková teplota max. >�C@ +80
Objem valca na cyklus >cmó@ 215
Hmotnosť >kg@ 2,3

všetky údaje merané pri 6 bar

 ఖ WHFKQLFNp ~GDMH

1 Upevnenie výkyvnej jednotky
2 Napájanie
8 Upevnenie na strane nástrojov
dq Drážka pre registráciu senzora 

magnetického poľa
ds Nastavovacie skrutky koncovej polohy
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Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN
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 ► ŠPECI)IKÁCIE PRODUKTOV

 ఖ RWiĀDYì PRPHQWGLDJUDPP  ► SLO\ D PRPHQW\

30

60

0
0

SWM1063

15

45

75

90

[Nm]

[°]
hodnoty merané pri 6 bar prevádzkového tlaku

Moment otáčania
ZnázorŃuje otáčavý moment pri zdvíhaní v závislosti od uhla výkyvu.

Uhol výkyvu

Ukazuje statické zaťaženie ložiska.

Mr

FA

Fa >N@ 500
Mr >Nm@ 45

 ►OBSIAHNUTÉ V OBJEME DODÁVK<

Výkyvné škrtiace spltné 
ventily

Strediaci kotúč

DRV���;� DST42000

 ►ODPORÔČANÉ PRÍSLUŠENSTVO

Poistné tlakové ventil montážna súprava Konektor priame kábel 5 
m - puzdro M8

konektor uhlové kábel 5 
m - puzdro M8

Konektor konfekčne 
použiteľný priame - zá-
strčka M8

DSV��� ANS0049 KAG500 KA:��� S��*��

konektor konfekčne použi-
teľný priame - zástrčka M12
S���*��

MANIPULAČNÉ KOMPONENT<
UHLOVÉ VÝK<VNÉ JEDNOTK< � KONŠTRUKČNÁ VEĽKOSř S:M����
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ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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OEMHGQiYDFLH Ā� S:M����
Uhol výkyvu >�@ 90
Uhol výkyvu nastaviteľný +/- >�@ 3
Moment otáčania 0� >Nm@ 64
Moment otáčania 45� >Nm@ 39
Moment otáčania 90� >Nm@ 64
Opakovacia presnosť +/- >�@ 0,01
Doba výkyvu bez záťaže nadstavby >s@ 0,6
Prevádzkový tlak min. >bar@ 3
Prevádzkový tlak max. >bar@ 8
Prevádzková teplota min. >�C@ 5
Prevádzková teplota max. >�C@ +80
Objem valca na cyklus >cmó@ 340
Hmotnosť >kg@ 3,5

všetky údaje merané pri 6 bar

 ఖ WHFKQLFNp ~GDMH

1 Upevnenie výkyvnej jednotky
2 Napájanie
8 Upevnenie na strane nástrojov
dq Drážka pre registráciu senzora 

magnetického poľa
ds Nastavovacie skrutky koncovej polohy
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Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN
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 ► ŠPECI)IKÁCIE PRODUKTOV

 

 ► PR]QiPND

Energetické prvky na prenos prúdu sú 
dostupné voliteľne

 ► ŠSHFLÀ Ni

UmožŃuje jednoduchú a rýchlu výmenu 
aplikácie bez dodatočných nástrojov 

Integrované konduktory vzduchu resp. 
vákua

 ► SLO\ D PRPHQW\

Zobrazuje statické sily a momenty, 
ktoré môžu v zablokovanom stave 
pôsobiť na menič nástrojov.

Fa

Mr

My

Mr >Nm@ 30
My >Nm@ 25
Fa >N@ 1000

 ►ODPORÔČANÉ PRÍSLUŠENSTVO

Priame skrutkovania energetické prvky pozri 
strana 78

GVM5  

MANIPULAČNÉ KOMPONENT<
MENIČ NÁSTROJOV � KONŠTRUKČNÁ VEĽKOSř H:R����
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ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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DIN 7984

1
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36
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2x 2.5H7x3
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4

11

4x M5

Y 5

5

2x M3x4.5

2x 2.5H7x3

7

73

HWR2031F

HWR2031L

OEMHGQiYDFLH Ā� H:R����) H:R����L
Prípojná príruba podľa EN ISO 9409-1 TK31,5 TK31,5
Odporúčaná manipulačná hmotnosť >kg@ 5 5
Pneumatický prenos energie >ks@ 4 4
Elektrický prenos energie voliteľný voliteľný
Samozvernosť pri blokovaní mechanické mechanické
Blokovací zdvih >mm@ 4  
Opakovacia presnosť v Z >mm@ 0,01 0,01
Opakovacia presnosť v ;, Y >mm@ 0,02 0,02
Prevádzková teplota min. >�C@ 5 5
Prevádzková teplota max. >�C@ +80 +80
Hmotnostný moment zotrvačnosti >kg/cmò@ 0,13 0,1
Hmotnosť >kg@ 0,09 0,04

všetky údaje merané pri 6 bar
Možnosť vákua

 ఖ WHFKQLFNp ~GDMH

1 Upevnenie �na strane robota�
4 integrované vzduchové vedenie
5 Upevnenie pre energetický element
8 Kolík / diera pre upevnenie na vystredenie
bm Upevnenie �na strane stroja�
dq Aktivácia blokovania
dr blokovací zdvih
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Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN
Konštrukčná výška v zablokovanej polohe
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 ► ŠPECI)IKÁCIE PRODUKTOV

 

 ► PR]QiPND

Energetické prvky na prenos prúdu sú 
dostupné voliteľne

 ► ŠSHFLÀ Ni

UmožŃuje jednoduchú a rýchlu výmenu 
aplikácie bez dodatočných nástrojov 

Integrované konduktory vzduchu resp. 
vákua

 ► SLO\ D PRPHQW\

Zobrazuje statické sily a momenty, 
ktoré môžu v zablokovanom stave 
pôsobiť na menič nástrojov.

Fa

Mr

My

Mr >Nm@ 55
My >Nm@ 50
Fa >N@ 1200

 ►ODPORÔČANÉ PRÍSLUŠENSTVO

Priame skrutkovania energetické prvky pozri 
strana 78

GVM5  

MANIPULAČNÉ KOMPONENT<
MENIČ NÁSTROJOV � KONŠTRUKČNÁ VEĽKOSř H:R����
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ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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4
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4x M6
DIN 7984
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1

1

4x M5 4
1

36

8
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2x 2.5H7x3

5

5
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11
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11

Y 2x M3x4.5
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5

5
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HWR2040F

HWR2040L

OEMHGQiYDFLH Ā� H:R����) H:R����L
Prípojná príruba podľa EN ISO 9409-1 TK40 TK40
Odporúčaná manipulačná hmotnosť >kg@ 10 10
Pneumatický prenos energie >ks@ 4 4
Elektrický prenos energie voliteľný voliteľný
Samozvernosť pri blokovaní mechanické mechanické
Blokovací zdvih >mm@ 4  
Opakovacia presnosť v Z >mm@ 0,01 0,01
Opakovacia presnosť v ;, Y >mm@ 0,02 0,02
Prevádzková teplota min. >�C@ 5 5
Prevádzková teplota max. >�C@ +80 +80
Hmotnostný moment zotrvačnosti >kg/cmò@ 0,33 0,26
Hmotnosť >kg@ 0,145 0,07

všetky údaje merané pri 6 bar
Možnosť vákua

 ఖ WHFKQLFNp ~GDMH

1 Upevnenie �na strane robota�
4 integrované vzduchové vedenie
5 Upevnenie pre energetický element
8 Kolík / diera pre upevnenie na vystredenie
bm Upevnenie �na strane stroja�
dq Aktivácia blokovania
dr blokovací zdvih
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Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN
Konštrukčná výška v zablokovanej polohe
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 ► ŠPECI)IKÁCIE PRODUKTOV

 

 ► PR]QiPND

Energetické prvky na prenos prúdu sú 
dostupné voliteľne

 ► ŠSHFLÀ Ni

UmožŃuje jednoduchú a rýchlu výmenu 
aplikácie bez dodatočných nástrojov 

Integrované konduktory vzduchu resp. 
vákua

 ► SLO\ D PRPHQW\

Zobrazuje statické sily a momenty, 
ktoré môžu v zablokovanom stave 
pôsobiť na menič nástrojov.

Fa

Mr

My

Mr >Nm@ 80
My >Nm@ 70
Fa >N@ 1600

 ►ODPORÔČANÉ PRÍSLUŠENSTVO

Priame skrutkovania energetické prvky pozri 
strana 78

GVM5  

MANIPULAČNÉ KOMPONENT<
MENIČ NÁSTROJOV � KONŠTRUKČNÁ VEĽKOSř H:R����
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HWR2050F

HWR2050L

OEMHGQiYDFLH Ā� H:R����) H:R����L
Prípojná príruba podľa EN ISO 9409-1 TK 50 TK 50
Odporúčaná manipulačná hmotnosť >kg@ 20 20
Pneumatický prenos energie >ks@ 8 8
Elektrický prenos energie voliteľný voliteľný
Samozvernosť pri blokovaní mechanické mechanické
Blokovací zdvih >mm@ 4  
Opakovacia presnosť v Z >mm@ 0,01 0,01
Opakovacia presnosť v ;, Y >mm@ 0,02 0,02
Prevádzková teplota min. >�C@ 5 5
Prevádzková teplota max. >�C@ +80 +80
Hmotnostný moment zotrvačnosti >kg/cmò@ 0,86 0,67
Hmotnosť >kg@ 0,23 0,115

všetky údaje merané pri 6 bar
Možnosť vákua

 ఖ WHFKQLFNp ~GDMH

1 Upevnenie �na strane robota�
4 integrované vzduchové vedenie
5 Upevnenie pre energetický element
8 Kolík / diera pre upevnenie na vystredenie
bm Upevnenie �na strane stroja�
dq Aktivácia blokovania
dr blokovací zdvih
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Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN
Konštrukčná výška v zablokovanej polohe



 ఖ ŠPECI)IKÁCIE PRODUKTOV

HWR2031 / 2040 / 2050

WER201

OEMHGQiYDFLH Ā� :ER���))�� :ER���L)��
Vhodné pre Pevný diel Voľný diel
Druh spojenia Pružinový kontakt Pružinový kontakt
Kruhový konektor >priame@  KAG500B4 KAG500S4
Kruhový konektor >uhlové@  KAW500B4 KAW500S4
Prípojný závit M8 M8
Počet kontaktov 4 4
Menovitý prúd >A@ 3 3
Prevádzkové napltie >V AC@ 60 60
Prevádzkové napltie >V DC@ 75 75
Hmotnosť >kg@ 0,03 0,03
Typ pripojenia Kolík Zdierka

k dispozícii ako príslušenstvo pozri strana 85
Ôdaje pri uzemnení na strane zákazníka, 60 V bez uzemnenia

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

 ఖ ELEKTRICKÉ

ENER*ETICKÉ ELEMENT< PRE MENIČE NÁSTROJOV
RAD H:R����
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 ► ŠPECI)IKÁCIE PRODUKTOV

 

 ► PR]QiPND

PlatŃa adaptéra na pripojenie k stavebnico-
vému systému MCS je voliteľne možná

Energetické prvky na prenos prúdu sú do-
stupné voliteľne

 ► ŠSHFLÀ Ni

UmožŃuje jednoduchú a rýchlu výmenu 
aplikácie bez dodatočných nástrojov

Integrované konduktory vzduchu resp. vákua

 ► SLO\ D PRPHQW\

Zobrazuje statické sily a momenty, 
ktoré môžu v zablokovanom stave 
pôsobiť na menič nástrojov.

Fa

Mr

My

Mr >Nm@ 200
My >Nm@ 200
Fa >N@ 1200

 ►OBSIAHNUTÉ V OBJEME DODÁVK<

O-Ring

COR0025100

 ►ODPORÔČANÉ PRÍSLUŠENSTVO

Priame skrutkovania uhlové výkyvné skrutko-
vania

energetické prvky pozri 
strana 84

GVM5 :VM� ĂĂ

MANIPULAČNÉ KOMPONENT<
MENIČ NÁSTROJOV � KONŠTRUKČNÁ VEĽKOSř H:R��
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OEMHGQiYDFLH Ā� H:R��)�B H:R��L�B
Prípojná príruba podľa EN ISO 9409-1 TK 63 TK 63
Odporúčaná manipulačná hmotnosť >kg@ 50 50
Pneumatický prenos energie >ks@ 6 6
Elektrický prenos energie voliteľný voliteľný
Samozvernosť pri blokovaní mechanické mechanické
Blokovací zdvih >mm@ 1  
Opakovacia presnosť v Z >mm@ 0,01 0,01
Opakovacia presnosť v ;, Y >mm@ 0,02 0,02
Prevádzková teplota min. >�C@ 5 5
Prevádzková teplota max. >�C@ +80 +80
Hmotnostný moment zotrvačnosti >kg/cmò@ 3,8 2,6
Hmotnosť >kg@ 0,45 0,3

všetky údaje merané pri 6 bar
Možnosť vákua

 ఖ WHFKQLFNp ~GDMH

Energetické napájanie bez hadíc �na strane robota�

Energetické napájanie bez hadíc �na strane nástroja�

1 Upevnenie �na strane robota�
3 prívod vzduchu
4 integrované vzduchové vedenie
5 Upevnenie pre energetický element
bm Upevnenie �na strane stroja�
dt Adaptéry
du HWR63
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7

82

 ► ŠPECI)IKÁCIE PRODUKTOV

 

 ► PR]QiPND

PlatŃa adaptéra na pripojenie k stavebnico-
vému systému MCS je voliteľne možná

Energetické prvky na prenos prúdu sú do-
stupné voliteľne

 ► ŠSHFLÀ Ni

UmožŃuje jednoduchú a rýchlu výmenu 
aplikácie bez dodatočných nástrojov

Integrované konduktory vzduchu resp. vákua

 ► SLO\ D PRPHQW\

Zobrazuje statické sily a momenty, 
ktoré môžu v zablokovanom stave 
pôsobiť na menič nástrojov.

Fa

Mr

My

Mr >Nm@ 300
My >Nm@ 300
Fa >N@ 1500

 ►OBSIAHNUTÉ V OBJEME DODÁVK<

O-Ring

COR0025100

 ►ODPORÔČANÉ PRÍSLUŠENSTVO

Priame skrutkovania uhlové výkyvné skrutko-
vania

energetické prvky pozri 
strana 84

GVM5 :VM� ĂĂ

MANIPULAČNÉ KOMPONENT<
MENIČ NÁSTROJOV � KONŠTRUKČNÁ VEĽKOSř H:R��
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OEMHGQiYDFLH Ā� H:R��)�B H:R��L�B
Prípojná príruba podľa EN ISO 9409-1 TK 80 TK 80
Odporúčaná manipulačná hmotnosť >kg@ 50 50
Pneumatický prenos energie >ks@ 6 6
Elektrický prenos energie voliteľný voliteľný
Samozvernosť pri blokovaní mechanické mechanické
Blokovací zdvih >mm@ 1  
Opakovacia presnosť v Z >mm@ 0,01 0,01
Opakovacia presnosť v ;, Y >mm@ 0,02 0,02
Prevádzková teplota min. >�C@ 5 5
Prevádzková teplota max. >�C@ +80 +80
Hmotnostný moment zotrvačnosti >kg/cmò@ 3,36 2,8
Hmotnosť >kg@ 0,66 0,48

všetky údaje merané pri 6 bar
Možnosť vákua

 ఖ WHFKQLFNp ~GDMH

Energetické napájanie bez hadíc �na strane robota�

Energetické napájanie bez hadíc �na strane nástroja�

1 Upevnenie �na strane robota�
3 prívod vzduchu
4 integrované vzduchové vedenie
5 Upevnenie pre energetický element
bm Upevnenie �na strane stroja�
dt Adaptéry
du HWR80
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Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN
Konštrukčná výška v zablokovanej polohe



 ఖ ŠPECI)IKÁCIE PRODUKTOV

WWR63 / 80 – HWR63 / 80

WER03
WER2000

WER03
WER2000

OEMHGQiYDFLH Ā� :ER����)PL����� :ER����LPL����� :ER����)PL����� :ER����LPL����� :ER����)PL����� :ER����LPL�����
Vhodné pre Pevný diel Voľný diel Pevný diel Voľný diel Pevný diel Voľný diel
Prípojný závit M5 M5 G1/8� G1/8� G1/4� G1/4�
Počet Á uidných spojok 6 6 2 2 1 1
Prevádzkový tlak >bar@ -0,6 ... 10 -0,6 ... 10 -0,6 ... 10 -0,6 ... 10 -0,6 ... 10 -0,6 ... 10
Hmotnosť >kg@ 0,05 0,05 0,06 0,07 0,06 0,06

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

 ఖ )LUIDNÉ

OEMHGQiYDFLH Ā� :ER��)S�� :ER��LS�� :ER����)SI����� :ER����LSI����� :ER��))���B :ER��L)���B
Vhodné pre Pevný diel Voľný diel Pevný diel Voľný diel Pevný diel Voľný diel
Druh spojenia zástrčkové spojenie zástrčkové spojenie Pružinový kontakt Pružinový kontakt Pružinový kontakt Pružinový kontakt
Kruhový konektor >priame@  KAG500B4 KAG500S4     
Kruhový konektor >uhlové@  KAW500B4 KAW500S4     
Druh pripojeniaen RST RST FRL FRL SUB-D SUB-D
Prípojný závit M8 M8     
Počet kontaktov 4 4 32 32 9 9
Menovitý prúd >A@ 4 4 3 3 3 3
Prevádzkové napltie >V AC@ 60 60 60 60 60 60
Prevádzkové napltie >V DC@ 75 75 75 75 75 75
Hmotnosť >kg@ 0,06 0,06 0,04 0,04 0,06 0,06
Typ pripojenia Kolík Zdierka Sériovo vyhotoviteľné Sériovo vyhotoviteľné Konektor / SUB-D Zdierka / SUB-D

k dispozícii ako príslušenstvo pozri strana 85
Ôdaje pri uzemnení na strane zákazníka, 60 V bez uzemnenia

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

 ఖ ELEKTRICKÉ

ENER*ETICKÉ ELEMENT< PRE MENIČE NÁSTROJOV
RAD H:R
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OEMHGQiYDFLH Ā� KAG500B4
Prípojný závit M8
Počet kontaktov 4
Dķžka kábla >m@ 5
� kábla >mm@ 4,3
Materiál plášťa káblov PUR
Polomer ohybu 10x�
Druh krytia potem IEC 60529 IP67
Typ pripojenia Zdierka
Prevedenie >Typ@ Rovno

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

 ఖ KONEKTOR< PRE :ER��� � :ER�� � :ER��

KONEKTOR PRE ENERGETICKÉ ELEMENTY 
VHODNÝ PRE :ER��� � :ER�� � :ER��
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 ► ŠPECI)IKÁCIE PRODUKTOV

 ఖ DLDJUDP XFKRSRYDFHM VLO\  ► SLO\ D PRPHQW\

[N]

[mm]
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GZ1020

Zobrazuje aritmetický súčet jednotlivých síl pôsobiacich na uchopovacej 
čeľusti v závislosti od dķžky čeľuste chápadla.

hodnoty merané od hornej hrany telesa

Zobrazuje statické sily a momenty, ktoré 
môžu pôsobiť okrem uchopovacej sily.

Fa

My Mr

Mr >Nm@ 1
My >Nm@ 0,6
Fa >N@ 60

 ►OBSIAHNUTÉ V OBJEME DODÁVK<

äesťhranná matica

C093610009

 ►ODPORÔČANÉ PRÍSLUŠENSTVO

Konektor priame kábel 5 
m - puzdro M8

Priame skrutkovania Konektor konfekčne po-
užiteľný priame - zástrčka 
M8

konektor konfekčne pou-
žiteľný priame - zástrčka 
M12

KAG500 GVM5 S��*�� S���*��

MANIPULAČNÉ KOMPONENT<
� � ČEĽUSřOVÉ UHLOVÉ CHÁPADLÁ � KONŠTRUKČNÁ VEĽKOSř *Z����
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OEMHGQiYDFLH Ā� *Z������� *Z������� *Z�������
Zdvih na čeľusť >�@ 8 8 8
Uchopovacia sila zavrieť >N@ 62 62 62
Zatvárací moment >Nm@ 0,5 0,5 0,5
Doba zatvárania >s@ 0,01 0,01 0,01
Doba otvárania >s@ 0,02 0,02 0,02
Prevádzkový tlak min. >bar@ 2 2 2
Prevádzkový tlak max. >bar@ 6 6 6
Prevádzková teplota min. >�C@ 5 5 5
Prevádzková teplota max. >�C@ +80 +80 +80
Objem valca na cyklus >cmó@ 0,25 0,25 0,25
Uchopovacia čeľusť s integrovaným dopytom Nie Áno Nie
Hmotnosť >kg@ 0,017 0,03 0,015

všetky údaje merané pri 6 bar

 ఖ WHFKQLFNp ~GDMH

1 Upevnenie chápadla
2 Napájanie
3 Upevnenie uchopovacej čeľuste
du Uchopovacia čeľusť s integrovaným dopytom
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Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN
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 ► ŠPECI)IKÁCIE PRODUKTOV

 ఖ DLDJUDP XFKRSRYDFHM VLO\  ► SLO\ D PRPHQW\

[N]

[mm]
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GZ1030

Zobrazuje aritmetický súčet jednotlivých síl pôsobiacich na uchopovacej 
čeľusti v závislosti od dķžky čeľuste chápadla.

hodnoty merané od hornej hrany telesa

Zobrazuje statické sily a momenty, ktoré 
môžu pôsobiť okrem uchopovacej sily.

Fa

My Mr

Mr >Nm@ 1,5
My >Nm@ 1
Fa >N@ 110

 ►OBSIAHNUTÉ V OBJEME DODÁVK<

äesťhranná matica

C093614159

 ►ODPORÔČANÉ PRÍSLUŠENSTVO

Konektor priame kábel 5 
m - puzdro M8

Priame skrutkovania Konektor konfekčne po-
užiteľný priame - zástrčka 
M8

konektor konfekčne pou-
žiteľný priame - zástrčka 
M12

KAG500 GVM5 S��*�� S���*��

MANIPULAČNÉ KOMPONENT<
� � ČEĽUSřOVÉ UHLOVÉ CHÁPADLÁ � KONŠTRUKČNÁ VEĽKOSř *Z����
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ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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OEMHGQiYDFLH Ā� *Z������� *Z������� *Z�������
Zdvih na čeľusť >�@ 11 11 11
Uchopovacia sila zavrieť >N@ 130 130 130
Zatvárací moment >Nm@ 1,6 1,6 1,6
Doba zatvárania >s@ 0,02 0,02 0,02
Doba otvárania >s@ 0,03 0,03 0,03
Prevádzkový tlak min. >bar@ 2 2 2
Prevádzkový tlak max. >bar@ 6 6 6
Prevádzková teplota min. >�C@ 5 5 5
Prevádzková teplota max. >�C@ +80 +80 +80
Objem valca na cyklus >cmó@ 0,9 0,9 0,9
Uchopovacia čeľusť s integrovaným dopytom Nie Áno Nie
Hmotnosť >kg@ 0,05 0,063 0,046

všetky údaje merané pri 6 bar

 ఖ WHFKQLFNp ~GDMH

1 Upevnenie chápadla
2 Napájanie
3 Upevnenie uchopovacej čeľuste
du Uchopovacia čeľusť s integrovaným dopytom
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Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN
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 ► ŠPECI)IKÁCIE PRODUKTOV

 ఖ DLDJUDP XFKRSRYDFHM VLO\  ► SLO\ D PRPHQW\

[N]

[mm]
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GZ1040

Zobrazuje aritmetický súčet jednotlivých síl pôsobiacich na uchopovacej 
čeľusti v závislosti od dķžky čeľuste chápadla.

hodnoty merané od hornej hrany telesa

Zobrazuje statické sily a momenty, ktoré 
môžu pôsobiť okrem uchopovacej sily.

Fa

My Mr

Mr >Nm@ 2,5
My >Nm@ 2
Fa >N@ 200

 ►OBSIAHNUTÉ V OBJEME DODÁVK<

äesťhranná matica

C093620159

 ►ODPORÔČANÉ PRÍSLUŠENSTVO

Konektor priame kábel 5 
m - puzdro M8

Priame skrutkovania Konektor konfekčne po-
užiteľný priame - zástrčka 
M8

konektor konfekčne pou-
žiteľný priame - zástrčka 
M12

KAG500 *V���;� S��*�� S���*��

MANIPULAČNÉ KOMPONENT<
� � ČEĽUSřOVÉ UHLOVÉ CHÁPADLÁ � KONŠTRUKČNÁ VEĽKOSř *Z����
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ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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OEMHGQiYDFLH Ā� *Z������� *Z������� *Z�������
Zdvih na čeľusť >�@ 10 10 10
Uchopovacia sila zavrieť >N@ 315 315 315
Zatvárací moment >Nm@ 4,4 4,4 4,4
Doba zatvárania >s@ 0,02 0,02 0,02
Doba otvárania >s@ 0,04 0,04 0,04
Prevádzkový tlak min. >bar@ 2 2 2
Prevádzkový tlak max. >bar@ 6 6 6
Prevádzková teplota min. >�C@ 5 5 5
Prevádzková teplota max. >�C@ +80 +80 +80
Objem valca na cyklus >cmó@ 2 2 2
Uchopovacia čeľusť s integrovaným dopytom Nie Áno Nie
Hmotnosť >kg@ 0,11 0,125 0,105

všetky údaje merané pri 6 bar

 ఖ WHFKQLFNp ~GDMH

1 Upevnenie chápadla
2 Napájanie
3 Upevnenie uchopovacej čeľuste
du Uchopovacia čeľusť s integrovaným dopytom
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Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN



 ఖ ŠPECI)IKÁCIE PRODUKTOV

 ►OBSIAHNUTÉ V OBJEME DODÁVK<

äesťhranná matica

C093610009

 ►ODPORÔČANÉ PRÍSLUŠENSTVO

Skrutkovacia objímka Skrutkovacia uhlová 
objímka

Držiak snímača Strižné vložky pozri str. 100

GVM3 :VM� KHD30  

MANIPULAČNÉ KOMPONENT<
ŠTIKACIE KLIEŠTE � KONŠTRUKČNÁ VEĽKOSř ZK����
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OEMHGQiYDFLH Ā� ZK1030
Zdvih na čeľusť >�@ 4,25
Uchopovací moment zavrieť >Nm@ 14
Doba zatvárania >s@ 0,01
Doba otvárania >s@ 0,1
Prevádzkový tlak min. >bar@ 2
Prevádzkový tlak max. >bar@ 6
Prevádzková teplota min. >�C@ 5
Prevádzková teplota max. >�C@ +80
Objem valca na cyklus >cmó@ 5
Hmotnosť >kg@ 0,08

 ఖ WHFKQLFNp ~GDMH

PRçQì VWULçQì SULHPHU  
Možný strižný � max. plast >mm@ 2
Možný strižný � max. tvrdený plast >mm@  
Možný strižný � max. meď >mm@ 1
Možný strižný � max. oceľ >mm@ 0,5
Možný strižný � max. strunový drôt >mm@ 0,3

všetky údaje merané pri 6 bar

1 Upevnenie strižnej klieštiny
2 Napájanie
3 Upevnenie strižnej vložky
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Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN
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 ఖ ŠPECI)IKÁCIE PRODUKTOV

 ►OBSIAHNUTÉ V OBJEME DODÁVK<

äesťhranná matica

C093614159

 ►ODPORÔČANÉ PRÍSLUŠENSTVO

Priame skrutkovania uhlové výkyvné skrutk-
ovania

Držiak snímača Strižné vložky pozri str. 100

GVM5 :VM� KHD36  

MANIPULAČNÉ KOMPONENT<
ŠTIKACIE KLIEŠTE � KONŠTRUKČNÁ VEĽKOSř ZK����
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ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu



21

15f716

29

11
7.

5

9

69
.5

36

26

7

2

3

1

DIN 936
M14x1.5 1

A

M5

7

95

OEMHGQiYDFLH Ā� ZK1036
Zdvih na čeľusť >�@ 5
Uchopovací moment zavrieť >Nm@ 40
Doba zatvárania >s@ 0,04
Doba otvárania >s@ 0,15
Prevádzkový tlak min. >bar@ 2
Prevádzkový tlak max. >bar@ 6
Prevádzková teplota min. >�C@ 5
Prevádzková teplota max. >�C@ +80
Objem valca na cyklus >cmó@ 9,2
Hmotnosť >kg@ 0,13

 ఖ WHFKQLFNp ~GDMH

PRçQì VWULçQì SULHPHU  
Možný strižný � max. plast >mm@ 4
Možný strižný � max. tvrdený plast >mm@ 2,6
Možný strižný � max. meď >mm@ 1,6
Možný strižný � max. oceľ >mm@ 1
Možný strižný � max. strunový drôt >mm@ 0,5

všetky údaje merané pri 6 bar

1 Upevnenie strižnej klieštiny
2 Napájanie
3 Upevnenie strižnej vložky
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Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN
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 ఖ ŠPECI)IKÁCIE PRODUKTOV

 ►OBSIAHNUTÉ V OBJEME DODÁVK<

äesťhranná matica

C093620159

 ►ODPORÔČANÉ PRÍSLUŠENSTVO

Priame skrutkovania uhlové výkyvné skrutk-
ovania

Držiak snímača Strižné vložky pozri str. 100

*V���;� :V���;� KHD45  

MANIPULAČNÉ KOMPONENT<
ŠTIKACIE KLIEŠTE � KONŠTRUKČNÁ VEĽKOSř ZK����
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ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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OEMHGQiYDFLH Ā� ZK1045
Zdvih na čeľusť >�@ 8,5
Uchopovací moment zavrieť >Nm@ 98
Doba zatvárania >s@ 0,06
Doba otvárania >s@ 0,2
Prevádzkový tlak min. >bar@ 2
Prevádzkový tlak max. >bar@ 6
Prevádzková teplota min. >�C@ 5
Prevádzková teplota max. >�C@ +80
Objem valca na cyklus >cmó@ 32
Hmotnosť >kg@ 0,24

 ఖ WHFKQLFNp ~GDMH

PRçQì VWULçQì SULHPHU  
Možný strižný � max. plast >mm@ 7
Možný strižný � max. tvrdený plast >mm@ 5
Možný strižný � max. meď >mm@ 2,6
Možný strižný � max. oceľ >mm@ 2
Možný strižný � max. strunový drôt >mm@ 1

všetky údaje merané pri 6 bar

1 Upevnenie strižnej klieštiny
2 Napájanie
3 Upevnenie strižnej vložky
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Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN
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 ఖ ŠPECI)IKÁCIE PRODUKTOV

 ►OBSIAHNUTÉ V OBJEME DODÁVK<

äesťhranná matica

C093620159

 ►ODPORÔČANÉ PRÍSLUŠENSTVO

Priame skrutkovania uhlové výkyvné skrutk-
ovania

Držiak snímača Strižné vložky pozri str. 100

*V���;� :V���;� KHD65  

MANIPULAČNÉ KOMPONENT<
ŠTIKACIE KLIEŠTE � KONŠTRUKČNÁ VEĽKOSř ZK����
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OEMHGQiYDFLH Ā� ZK1065
Zdvih na čeľusť >�@ 13
Uchopovací moment zavrieť >Nm@ 400
Doba zatvárania >s@ 0,1
Doba otvárania >s@ 0,4
Prevádzkový tlak min. >bar@ 2
Prevádzkový tlak max. >bar@ 6
Prevádzková teplota min. >�C@ 5
Prevádzková teplota max. >�C@ +80
Objem valca na cyklus >cmó@ 130
Hmotnosť >kg@ 0,67

 ఖ WHFKQLFNp ~GDMH

PRçQì VWULçQì SULHPHU  
Možný strižný � max. plast >mm@ 11
Možný strižný � max. tvrdený plast >mm@ 8
Možný strižný � max. meď >mm@ 6
Možný strižný � max. oceľ >mm@ 4
Možný strižný � max. strunový drôt >mm@  

všetky údaje merané pri 6 bar

1 Upevnenie strižnej klieštiny
2 Napájanie
3 Upevnenie strižnej vložky
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Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN
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 ఖ STRIŽNÉ VLOŽK< PRE ZK����

strižná vložka pre strihanie plastu 15� strižná vložka pre strihanie plastu 40� strižná vložka pre strihanie plastu 0� Strižná vložka pre štípacie kliešte na 
plast

BK������� BK������� BK������� BK�������

strižná vložka pre strihanie ocele 0� strižná vložka pre strihanie ocele 25� Strižná vložka z tvrdého kovu 0� na 
oceľ

Strižná vložka z tvrdého kovu 25� na 
oceľ

BK������� BK������� BK������� BK�������

 ఖ STRIŽNÉ VLOŽK< PRE ZK����

strižná vložka pre strihanie plastu 25� strižná vložka pre strihanie plastu 40� strižná vložka pre strihanie plastu 0� Strižná vložka pre štípacie kliešte na 
plast

BK������� BK������� BK������� BK�������

strižná vložka pre strihanie ocele 0� strižná vložka pre strihanie ocele 25� Strižná vložka z tvrdého kovu 0� na 
oceľ

Strižná vložka z tvrdého kovu 25� na 
oceľ

BK������� BK������� BK������� BK�������

MANIPULAČNÉ KOMPONENT< 
STRIHACIE KLIEŠTE � T<POVÝ RAD ZK���� STRIŽNÉ VLOŽK<
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 ఖ STRIŽNÉ VLOŽK< PRE ZK����

strižná vložka pre strihanie plastu 15� strižná vložka pre strihanie plastu 40� strižná vložka pre strihanie plastu 0� Strižná vložka pre štípacie kliešte na 
plast

BK������� BK������� BK������� BK�������

strižná vložka pre strihanie ocele 0� strižná vložka pre strihanie ocele 30� Strižná vložka z tvrdého kovu 0� na 
oceľ

Strižná vložka z tvrdého kovu 35� na 
oceľ

BK������� BK������� BK������� BK�������

 ఖ STRIŽNÉ VLOŽK< PRE ZK����

strižná vložka pre strihanie plastu 15� strižná vložka pre strihanie plastu 0� strižná vložka pre strihanie plastu 30� Strižná vložka pre štípacie kliešte na 
plast

BK������� BK������� BK������� BK�������

strižná vložka pre strihanie ocele 0� strižná vložka pre strihanie ocele 30� Strižná vložka z tvrdého kovu 0� na 
oceľ

Strižná vložka z tvrdého kovu 40� na 
oceľ

BK������� BK������� BK������� BK�������
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102

STAVEBNICOVÝ SYSTÉM MCS
PREHĽAD T<POVÝCH RADOV

MRGXOiUQ\P VWaYHbQLFRYìP V\VWpPRP M&6 �MRGXOaU &RQ-
VWUXFWLRQ 6\VWHP� Va P{çH bH] YHĻNìFK NRQåWUXNčQìFK ]iVa-
KRY Y\WYRULŚ ULHåHQLH� åSHFLÀ FNp SUH RbURbRN. TR jH XPRçQH-
Qp Y]ijRPQH ]RV~OaGHQìPL NRPSRQHQWPL. TìP Va YĂSRUWIyOLX 
SURGXNWRY WaNWLHç QaFKiG]aj~ SURÀ O\ >�@� Y\URYQiYaFLH SUYN\ 
>�@� XStQaGOi SUtVaYLHN >6@ aNR aj SUVW\ FKiSaGOa >�@� NWRUp 
SRčaV SUHSUaY\ ]abH]SHčXj~ SHYQp XFKRSHQLH RbURbNX.
Ă
M&6 Va SRXçtYa YåaGH WaP� NGH jH QHY\KQXWQp PiOR QiNOaG-
Qp aOH QaSULHN WRPX URbXVWQp ULHåHQLH. 9\]QačXjH Va SUHGR-
YåHWNìP WìP� çH Pi RSURWL NOaVLFNìP RFHĻRYìP NRQåWUXNFLiP 
SRGVWaWQH PHQåLX KPRWQRVŚ aĂçH WHQWR NRPSOH[Qì V\VWpP jH 
PRçQp ]RVWURjLŚ aĂ]PRQWRYaŚ QLHNRĻNìPL SRK\bPL UXNRX Qa 
SUaFRYQRP VWROH. 
Ă
6NUaWNa� čtP NRPSOH[QHjåt RbURbRN RĂWR YLaF YìKRG M&6 Pi. 
3UHGRYåHWNìP� čR Va WìNa Y]QLNaj~FLFK QiNOaGRY.
Ă
M&6 VL QaåOR VYRjH SRXçLWLH YĂQajU{]QHjåtFK RbOaVWLaFK PaQL-
SXOiFLH VĂNRQåWUXNčQìPL SUYNaPL. M&6 PRçQR QijVŚ QLHOHQ 
YĂURbRWLFNìFK ULHåHQLaFK� YĂNWRUìFK jH QHXVWiO\P RKQLVNRP 
QRVQRVŚ URbRWa� aOH aj YĂ3LFN $QG 3OaFH �FK\Ś aĂXPLHVWQL� aĂY 
PaQLSXOiFLL SUL RGRbHUaQt. 
Ă
3UH UXčQp YìPHQQp ]aULaGHQLH +:5 aĂVNOiSaFLX RV 6:M 
>�@ V~ NĂGLVSR]tFLL åWaQGaUGL]RYaQp SOaWQH aGaSWpUa >4@� NWRUp 
XPRçŃXj~ jHGQRGXFKp aĂWìP PiOR QiNOaGQp SULSRjHQLH Qa 
M&6.
Ă
Ob]YOiåŚ WiWR NRPbLQiFLa VĂLQìPL NRPSRQHQWaPL 6RP-
PHU-aXWRPaWLF URbt WHQWR VWaYHbQLFRYì V\VWpP WaN aWUaNWtY-
Q\P aĂPLPRULaGQH Á H[LbLOQìP. 

ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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 ► STAVEBNICOVÝ SYSTÉM MCS

ProÀ l 10x20 104

ProÀ l 20x20 104

ProÀ l 20x40 105

ProÀ l 40x40 105

Krytka 106

Krížová zvieracia/sťahovacia súčasť 106

Uhlové upevnenie 107

Vodiaca vložka do drážky s guľou - výkyvná 107

Vodiaca vložka do drážky s guľou 108

Zvieracia/sťahovacia súčasť 108

Zvieracia/sťahovacia súčasť - nastaviteľná 109

Uholník 109

Uholník s kķbom 110

Prísavkový palec - odpružený 111

Prísavkový palec 112

Prísavkový palec - výkyvný 113

Prísavkový palec - výkyvný a odpružený 114

Rozdeľovač vzduchu - 4-násobný 114

Rozdeľovač vzduchu - 2x4-násobný 115

Prst chápadla 115

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN
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 ► PRO)IL ��;��

 

 ► ŠSHFLÀ Ni

äírka drážky 5mm

ätandardná dķžka 2000 mm

äpeciálne dķžky sú dostupné na požiadanie A

B

OEMHGQiYDFLH Ā� SO���������
Rozmer A >mm@ 10
Rozmer B >mm@ 20
Rozmer L >mm@ 2000
Hmotnosť >g/m@ 350

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

 ► PRO)IL ��;��

 

 ► ŠSHFLÀ Ni

äírka drážky 5mm

ätandardná dķžka 2000 mm

äpeciálne dķžky sú dostupné na požiadanie A

B

OEMHGQiYDFLH Ā� SO���������
Rozmer A >mm@ 20
Rozmer B >mm@ 20
Rozmer L >mm@ 2000
Hmotnosť >g/m@ 490

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

STAVEBNICOVÝ SYSTÉM
RAD MCS
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 ► PRO)IL ��;��

 

 ► ŠSHFLÀ Ni

äírka drážky 5mm

ätandardná dķžka 2000 mm

äpeciálne dķžky sú dostupné na požiadanie A

B

OEMHGQiYDFLH Ā� SO���������
Rozmer A >mm@ 20
Rozmer B >mm@ 40
Rozmer L >mm@ 2000
Hmotnosť >g/m@ 950

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

 ► PRO)IL ��;��

 

 ► ŠSHFLÀ Ni

äírka drážky 5mm

ätandardná dķžka 2000 mm

äpeciálne dķžky sú dostupné na požiadanie A

B

OEMHGQiYDFLH Ā� SO���������
Rozmer A >mm@ 40
Rozmer B >mm@ 40
Rozmer L >mm@ 2000
Hmotnosť >g/m@ 1810

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH
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 ►KRYTKA

 

 ► ŠSHFLÀ Ni

Na zakrytie koncov profilov na 
čelnej strane

A

B

OEMHGQiYDFLH Ā� SO��������� SO��������� SO��������� SO���������
Rozmer A >mm@ 10 20 20 40
Rozmer B >mm@ 20 20 40 40

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

 ►KRÍŽOVÁ ZVIERACIA�SřAHOVACIA SÔČASř

 

 ► ŠSHFLÀ Ni

Profily sú po oboch stranách vedené 
a prenášané drážkami 

Tým je dosiahnutá vysoká uhlová 
pevnosť 

Uvoľnením upevnenia jednej strany 
profilu je možné profil paralelne 
presúvať a zoraďovať C B

A

OEMHGQiYDFLH Ā� SO��������� SO��������� SO���������
Rozmer A >mm@ 20 20 40
Rozmer B >mm@ 20 40 40
Rozmer C >mm@ 4 4 4
Hmotnosť >g@ 48 73 109

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

STAVEBNICOVÝ SYSTÉM
RAD MCS
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 ►UHLOVÉ UPEVNENIE

 

 ► ŠSHFLÀ Ni

Pre jednoduchý profilový uhlový 
spoj 90� s malým zaťažením

A

B

OEMHGQiYDFLH Ā� SO��������� SO���������
Rozmer A >mm@ 20 40
Rozmer B >mm@ 20 40
Hmotnosť >g@ 25 60

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

 ► VODIACA VLOŽKA DO DRÁŽK< SĂ*UĽOU � VÝK<VNÁ

 

 ► ŠSHFLÀ Ni

Všetky vodiace vložky z pozinkovanej ocele s 
profilovým mostíkom na centrovanie 

Možnosť otočenia na každom mieste 
profilovej drážky, pre normálne upevnenie

G1

A

OEMHGQiYDFLH Ā� SO��������� SO���������
G1 M4 M5
Rozmer A >mm@ 12 12
Hmotnosť >g@ 2 2

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH
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 ► VODIACA VLOŽKA DO DRÁŽK< SĂ*UĽOU

 

 ► ŠSHFLÀ Ni

Všetky vodiace vložky z pozinkovanej ocele 
so širokým profilovým vedením 

Postranné zasúvanie do profilovej drážky, pre 
veľké zaťaženie

G1

A

OEMHGQiYDFLH Ā� SO���������
G1 M5
Rozmer A >mm@ 15
Hmotnosť >g@ 4

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

 ► ZVIERACIA�SřAHOVACIA SÔČASř

 

 ► ŠSHFLÀ Ni

Pevný zverný diel na upevnenie 
všetkých profilov 

ätandardne s otočnou profilovou 
drážkou a skrutkami

C
A

D
B

OEMHGQiYDFLH Ā� SO��������� SO��������� SO���������
Rozmer A >mm@ 17 19 22
Rozmer B >mm@ 16 20 25
Rozmer C >mm@ 39 46 51
Rozmer D >mm@ 10 15 20
Hmotnosť >g@ 20 27 46

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

STAVEBNICOVÝ SYSTÉM
RAD MCS
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 ► ZVERNÝ DIEL PRESTAVITEĽNÝ

 

 ► ŠSHFLÀ Ni

Prestaviteľný zverný diel na 
upevnenie všetkých profilov 

ätandardne s otočnou profilovou 
drážkou a skrutkami

C

D
B

A 
m

in
.

A 
m

ax
.

OEMHGQiYDFLH Ā� SO��������� SO��������� SO���������
Rozmer A min. >mm@ 17 19 22
Rozmer A max. >mm@ 57 70 72
Rozmer B >mm@ 16 20 25
Rozmer C >mm@ 81 98 103
Rozmer D >mm@ 10 15 20
Hmotnosť >g@ 47 53 85

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

 ►UHLOVÝ DIEL

 

 ► ŠSHFLÀ Ni

Na prispôsobenie nasledovných 
prvkov k pravouhlým plochám 

Vhodné pre kķbové uhlové prvky, 
prísavkové palce a kliešte

DA

L B

OEMHGQiYDFLH Ā� SO��������� SO��������� SO��������� SO��������� SO���������
Rozmer A >mm@ 10 10 10 15 15
Rozmer B >mm@ 20 20 20 27 27
Rozmer D >mm@ 10 10 10 15 15
Rozmer L >mm@ 30 60 90 45 90
Hmotnosť >g@ 15 19 23 35 47

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

OEMHGQiYDFLH Ā� SO��������� SO��������� SO��������� SO���������
Rozmer A >mm@ 15 20 20 20
Rozmer B >mm@ 27 33 33 33
Rozmer D >mm@ 15 20 20 20
Rozmer L >mm@ 130 45 90 130
Hmotnosť >g@ 55 68 90 114

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH
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 ►KĶBOVÝ UHLOVÝ DIEL

 

 ► ŠSHFLÀ Ni

Na prispôsobenie nasledovných 
prvkov k šikmým plochám 

Vhodné pre uhlové prvky a 
prísavkové palce 

Kķb otočný o 180�

DA

BCL

OEMHGQiYDFLH Ā� SO��������� SO��������� SO��������� SO��������� SO���������
Rozmer A >mm@ 10 10 10 15 15
Rozmer B >mm@ 16 16 16 22 22
Rozmer C >mm@ 11 11 11 14 14
Rozmer D >mm@ 10 10 10 15 15
Rozmer L >mm@ 30 60 90 45 90
Hmotnosť >g@ 26 32 39 60 70

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

OEMHGQiYDFLH Ā� SO��������� SO��������� SO��������� SO���������
Rozmer A >mm@ 15 20 20 20
Rozmer B >mm@ 22 26 26 26
Rozmer C >mm@ 14 16 16 16
Rozmer D >mm@ 15 20 20 20
Rozmer L >mm@ 130 45 90 130
Hmotnosť >g@ 78 118 144 168

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

STAVEBNICOVÝ SYSTÉM
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 ► PRÍSAVKOVÉ PALCE ODPRUŽENÉ

 

 ► ŠSHFLÀ Ni

Odpružená prísavka pre 
pravouhlé kontaktné plochy k 
prísavkám 

Vhodné pre ploché a skladané 
prísavky G

1

G2

L
B

A

OEMHGQiYDFLH Ā� SO��������� SO��������� SO��������� SO��������� SO���������
G1 M5 M5 G1/8� G1/8� G1/4�
G2 M5 M5 G1/8� G1/8� G1/8�
Rozmer A >mm@ 10 10 15 15 15
Rozmer B >mm@ 26 26 32 32 32
Rozmer L min. >mm@ 48 56 65 70 67
Rozmer L max. >mm@ 58 76 80 105 82
Hmotnosť >g@ 12 14 32 35 39

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

OEMHGQiYDFLH Ā� SO��������� SO��������� SO��������� SO��������� SO���������
G1 G1/4� G1/8� G1/8� G1/4� G1/4�
G2 G1/8� G1/8� G1/8� G1/4� G1/4�
Rozmer A >mm@ 15 20 20 20 20
Rozmer B >mm@ 32 53 53 53 53
Rozmer L min. >mm@ 72 89 95 93 99
Rozmer L max. >mm@ 107 109 135 103 139
Hmotnosť >g@ 42 74 90 61 77

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH
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 ► PRÍSAVKOVÉ PALCE

 

 ► ŠSHFLÀ Ni

Pevný prísavkový palec pre 
pravouhlé kontaktné plochy k 
prísavkám 

Vhodné pre ploché a skladané 
prísavky

G
1A

BL

G2

OEMHGQiYDFLH Ā� SO��������� SO��������� SO��������� SO��������� SO���������
G1 M5 M5 M5 G1/8� G1/8�
G2 M5 M5 M5 G1/8� G1/8�
Rozmer A >mm@ 10 10 10 15 15
Rozmer B >mm@ 14 14 14 20 20
Rozmer L >mm@ 30 60 90 45 90
Hmotnosť >g@ 9 14 21 26 38

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

OEMHGQiYDFLH Ā� SO��������� SO��������� SO��������� SO��������� SO���������
G1 G1/8� G1/4� G1/4� G1/4� G1/8�
G2 G1/8� G1/8� G1/8� G1/8� G1/8�
Rozmer A >mm@ 15 15 15 15 20
Rozmer B >mm@ 20 24 24 24 24
Rozmer L >mm@ 130 45 90 130 45
Hmotnosť >g@ 49 30 42 50 57

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

OEMHGQiYDFLH Ā� SO��������� SO��������� SO��������� SO��������� SO���������
G1 G1/8� G1/8� G1/4� G1/4� G1/4�
G2 G1/8� G1/8� G1/4� G1/4� G1/4�
Rozmer A >mm@ 20 20 20 20 20
Rozmer B >mm@ 24 24 28 28 28
Rozmer L >mm@ 90 130 45 90 130
Hmotnosť >g@ 83 109 52 79 105

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

STAVEBNICOVÝ SYSTÉM
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 ► PRÍSAVKOVÉ PALCE OTOČNÉ

 

 ► ŠSHFLÀ Ni

Prísavkový palec s otočnou hlavou 
pre šikmé kontaktné plochy k 
prísavke, vhodný pre ploché a 
skladané prísavky 

Prísavku je možné prispôsobiť pre 
šikmé plochy do 45�

G
1

G
2

BL
A

OEMHGQiYDFLH Ā� SO��������� SO��������� SO��������� SO��������� SO���������
G1 M5 M5 M5 G1/8� G1/8�
G2 M5 M5 M5 G1/8� G1/8�
Rozmer A >mm@ 10 10 10 15 15
Rozmer B >mm@ 16 16 16 24 24
Rozmer L >mm@ 30 60 90 45 90
Hmotnosť >g@ 17 21 26 61 73

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

OEMHGQiYDFLH Ā� SO��������� SO��������� SO��������� SO��������� SO���������
G1 G1/8� G1/4� G1/4� G1/4� G1/8�
G2 G1/8� G1/8� G1/8� G1/8� G1/8�
Rozmer A >mm@ 15 15 15 15 20
Rozmer B >mm@ 24 25 25 25 30
Rozmer L >mm@ 130 45 90 130 45
Hmotnosť >g@ 83 65 78 88 81

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

OEMHGQiYDFLH Ā� SO��������� SO��������� SO��������� SO��������� SO���������
G1 G1/8� G1/8� G1/4� G1/4� G1/4�
G2 G1/8� G1/8� G1/4� G1/4� G1/4�
Rozmer A >mm@ 20 20 20 20 20
Rozmer B >mm@ 30 30 30 30 30
Rozmer L >mm@ 90 130 45 90 130
Hmotnosť >g@ 116 138 104 139 161

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH
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 ► PRÍSAVKOVÝ PALEC � VÝK<VNÝ AĂODPRUŽENÝ

 

 ► ŠSHFLÀ Ni

Odpružený prísavkový palec 
s otočnou hlavou pre šikmé 
kontaktné plochy k prísavke

Vhodné pre ploché a skladané 
prísavky

Prísavku je možné prispôsobiť pre 
šikmé plochy do 45�

S poistkou proti pootočeniu

OEMHGQiYDFLH Ā� SO��������� SO��������� SO��������� SO��������� SO���������
G1 M5 M5 G1/8� G1/8� G1/4�
G2 M5 M5 G1/8� G1/8� G1/8�
Rozmer A >mm@ 10 10 15 15 15
Rozmer B >mm@ 26 26 32 32 32
Rozmer L min. >mm@ 52 60 70 75 72
Rozmer L max. >mm@ 62 80 85 110 87
Hmotnosť >g@ 29 30 76 77 81

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

OEMHGQiYDFLH Ā� SO��������� SO��������� SO��������� SO��������� SO���������
G1 G1/4� G1/8� G1/8� G1/4� G1/4�
G2 G1/8� G1/8� G1/8� G1/4� G1/4�
Rozmer A >mm@ 15 20 20 20 20
Rozmer B >mm@ 32 53 53 53 53
Rozmer L min. >mm@ 77 97 103 99 105
Rozmer L max. >mm@ 112 117 143 119 145
Hmotnosť >g@ 82 145 146 168 169

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

 ►ROZDEĽOVAČ VZDUCHU � ��NÁSOBNÝ

 

 ► ŠSHFLÀ Ni

1 vzduchový obvod, 4 prípojky 

Na rozdelenie stlačeného vzduchu 
a vákua

OEMHGQiYDFLH Ā� SO���������
G1 G1/8�
G2 G1/8�
Rozmer A >mm@ 40
Rozmer B >mm@ 30
Rozmer C >mm@ 30
Hmotnosť >g@ 86

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

STAVEBNICOVÝ SYSTÉM
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 ►ROZDEĽOVAČ VZDUCHU � �;��NÁSOBNÝ

 

 ► ŠSHFLÀ Ni

2 vzduchový obvod, 2x4 prípojky

Na rozdelenie stlačeného vzduchu 
a vákua

OEMHGQiYDFLH Ā� SO���������
G1 G1/8�
G2 G1/8�
Rozmer A >mm@ 60
Rozmer B >mm@ 30
Rozmer C >mm@ 30
Hmotnosť >g@ 133

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

 ► PRST CHÁPADLA

 

 ► ŠSHFLÀ Ni

Uhol výkyvu 90� 

Krútiaci moment 90 Ncm

otvoriť
zatvoriť/uchopiť

OEMHGQiYDFLH Ā� SO���������
G1 M5
G2 M5
Rozmer A >mm@ 20
Rozmer B >mm@ 25
Rozmer C >mm@ 105
Rozmer D >mm@ 30
Rozmer E >mm@ 24
Rozmer F >mm@ 19
Hmotnosť >g@ 130

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

R
DG

 M
C

S 
Ă�

ĂĂĂ
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PRÍSLUŠENSTVO 
PREHĽAD T<POVÝCH RADOV

ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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 ► PRÍSLUŠENSTVO

Rad IF - Filter 118

Rad SV - Prúdový ventil 119

Rad SD - Tlmič hluku 120

Rad GV - Skrutkovacia objímka 120

Rad GV - Rovné skrutkové spojenie 121

Rad WV - Uhlové výkyvné skrutkové spojenie 121

Tesniaci krúžok 122

Pripájacia platŃa 122

Krycia platŃa 123

Štikacie kliešte 123

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN



 ►RAD I) � )ILTER

ĂĂ
 ► ZYOiåWQRVWL

Priamy filter hrubých častíc

Jednoduchá montáž

OEMHGQiYDFLH Ā� I)��� I)���
G1 G1/4� G1/8�
G2 G1/4� G1/8�
Rozmer A >mm@ 8 6
Rozmer D1 >mm@ 7 5
Rozmer H >mm@ 21 16
SW >mm@ 17 14

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

 ►RAD I) � )ILTER

ĂĂ
 ► ZYOiåWQRVWL

Jednoduchá montáž hadíc

StupeŃ znečistenia viditeľný cez 
priehľadný kryt

OEMHGQiYDFLH Ā� I)��� I)���
Rozmer D1 >mm@ 6 8
Rozmer D2 >mm@ 16 23
Rozmer L >mm@ 61 68

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

PRÍSLUŠENSTVO
RAD I) � SV

R
DG

 I)
 �

 S
V 

Ă�
ĂĂĂ

PU
tV

OX
åH

QV
WY

R
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 ►RAD SV � PRÔDOVÝ VENTIL

  
 ► ZYOiåWQRVWL

Vyhotovenie s vnútorným závitom hore

Aktivačné správanie závislé od objemu 
prúdu

Zatvorenie vákuového vedenia pri 
neobsadených prísavných chápadlách

Zachovanie vákua systému

OEMHGQiYDFLH Ā� SV14AI SV18AI
G1 G1/4� G1/8�
G2 G1/4� G1/8�
Rozmer A >mm@ 11 8,5
Rozmer C >mm@ 10 8
Rozmer H >mm@ 26 26
SW >mm@ 17 14

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

 ►RAD SV � PRÔDOVÝ VENTIL

  
 ► ZYOiåWQRVWL

Vyhotovenie s vnútorným závitom hore

Aktivačné správanie závislé od objemu 
prúdu

Zatvorenie vákuového vedenia pri 
neobsadených prísavných chápadlách

Zachovanie vákua systému

OEMHGQiYDFLH Ā� SV14IA SV18IA
G1 G1/4� G1/8�
G2 G1/4� G1/8�
Rozmer A >mm@ 10 8
Rozmer C >mm@ 11 8,5
Rozmer H >mm@ 26 26
SW >mm@ 17 14

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH
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 ►RAD SD � TLMIČ HLUKU

  
 ► ZYOiåWQRVWL

Na redukciu hluku

Pre generátor vákua VG1/8

OEMHGQiYDFLH Ā� SD18KS
Prípojný závit G1/8�

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

 ► SÉRIA *V � SKRUTKOVACIA OBJÍMKA

 

 ► ZYOiåWQRVWL 

Na montáž s hadicovými spojmi

Priame vyhotovenie

G

i
L1

S 

OEMHGQiYDFLH Ā� GVM3 *V���;�ID *V���;�ID *V���;�ID *V���;�ID
Prípojný závit M3 G1/8� G1/8� G1/8� G1/4�
Vnútorný � pripájacej hadice >mm@ 2 5 6 8 8
Rozmer i >mm@ 2,7 6 6 6 8
Rozmer L1 >mm@ 7,2 24 24 24 24,5
S >mm@ 4,5 13 13 13 17

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

OEMHGQiYDFLH Ā� *V���;��ID *V���;��ID *V���;��ID *V���;��ID
Prípojný závit G1/4� G3/8� G1/2� G1/2�
Vnútorný � pripájacej hadice >mm@ 10 13 13 16
Rozmer i >mm@ 8 9 10 10
Rozmer L1 >mm@ 24,5 24,5 25 29,5
S >mm@ 17 19 24 24

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

PRÍSLUŠENSTVO
RAD SD � *V � :V

R
DG

 S
D
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 *
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 ► SÉRIA *V � PRIAME SKRUTKOVANIA

 

 ► ZYOiåWQRVWL 

Zníženie nákladov vďaka montáži a demon-
táži

Priame vyhotovenie

G

i
L1

D1

SS1

OEMHGQiYDFLH Ā� GVM5 *V���;� *V���;� *V���;� *V���;� *V���;�
Prípojný závit M5 G1/8� G1/8� G1/8� G1/4� G1/4�
Vonkajší � pripájacej hadice >mm@ 4 4 6 8 6 8
Rozmer D1 >mm@ 8 10 12 14 12 14
Rozmer i >mm@ 3,5 5 5 5 7 7
Rozmer L1 >mm@ 16,5 14 15 20 14,5 16
S >mm@ 8 13 13 14 17 17
S1 >mm@ 2,5 3 4 5 4 6

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

 ► SÉRIA :V � UHLOVÉ VÝK<VNÉ SKRUTKOVANIA

 

 ► ZYOiåWQRVWL 

Zníženie nákladov vďaka montáži 
a demontáži

Zahnuté a s výkyvnou čeľusťou 

D
1

L2

G

i
L3

L1

d3d3

S

OEMHGQiYDFLH Ā� :VM� :V���;� :V���;� :V���;� :V���;� :V���;�
Prípojný závit M5 G1/8� G1/8� G1/8� G1/4� G1/4�
Vonkajší � pripájacej hadice >mm@ 4 4 6 8 6 8
Rozmer D1 >mm@ 8 10 12 14 12 14
Rozmer d3 >mm@ 2 5 5 5 7 7
Rozmer i >mm@ 4 6,5 6,5 6,5 8 8
Rozmer L1 >mm@ 14 20 20 20 21 21
Rozmer L2 >mm@ 17 20,5 21,5 23,5 23,5 25,5
Rozmer L3 >mm@ 5,3 8 8 8 8 8
S >mm@ 8 14 14 14 17 17
S4 >mm@ 9 14 14 14 18 18

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH
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 ► TESNIACI KRÔŽOK

 

 ► ŠSHFLÀ Ni

Materiál: Polyamid 

Do 90 �C
B

D1
D2

OEMHGQiYDFLH Ā� ZUB0034 ZUB0035 ZUB0036
Rozmer B >mm@ 1 1,5 1,5
Rozmer D1 >mm@ 8 13,8 17
Rozmer D2 >mm@ 5,1 10,3 13,5

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

 ►ROZVÁDZAČ STLAČENÉHO VZDUCHU

 

 ► ŠSHFLÀ Ni

Na vytváranie kompaktných 
ejektorových batérií 

Centrálne napájanie stlačeným 
vzduchom

OEMHGQiYDFLH Ā� ZUB0007 ZUB0008 ZUB0010 ZUB0011
G1 G1/4�-IG G1/4�-IG G1/2�-IG G1/2�-IG
Rozmer A >mm@ 54 96 62 108
Rozmer B >mm@ 30 30 38 38
Rozmer C >mm@ 5 5 8 8
Rozmer D1 >mm@ 4,5 4,5 7 7
Rozmer E >mm@ 20 20 34 34
Rozmer F >mm@ 20 20   
Rozmer H >mm@ 34 34 49,5 49,5
Rozmer I >mm@ 5 5 7 7
Rozmer L >mm@ 64 106 78 124
Počet výstupov >kus@ 2 4 2 4
Hmotnosť >g@ 180 281 375 595
Vhodné pre 2xKE15 4xKE15 2xKE25 4xKE25

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

PRÍSLUŠENSTVO
RAD ZUB

R
DG

 Z
U

B 
Ă�

ĂĂĂ
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tV
OX

åH
QV

WY
R
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 ►KR<CIA PLATłA

 

 ► ŠSHFLÀ Ni

Na uzatvorenie prípojok, ktoré 
nie sú obsadené ejektormi

OEMHGQiYDFLH Ā� ZUB0009 ZUB0012
G1 M3 M4
Rozmer A >mm@ 14 14
Rozmer B >mm@ 20 22
Rozmer C >mm@ 20 30
Rozmer H >mm@ 6 8
Rozmer L >mm@ 26 38
Vhodné pre ZUB0007-ZUB0008 ZUB0010-ZUB0011

 ఖ THFKQLFNp ~GDMH

 ► ZVIERACIE KLIEŠTE ZUB0033

 

 ► ŠSHFLÀ Ni

Zvieracie kliešte s postranným vyhotovením rezných hrán na použitie pri 
obmedzených priestorových podmienkach 

Vhodné pre spony typových radov prísaviek OV, SFO, SF
R

DG
 Z

U
B 

Ă�
ĂĂĂ

PU
tV
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åH

QV
WY

R
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ObVaK WRKWR NaWaOyJX jH QH]iYl]Qì a VO~çL OHQ Qa LQIRUPačQp ~čHO\ a QHSOaWt aNR SRQXNa Y SUiYQRP ]P\VOH. 5R]KRGXj~FLP SUH 
X]aWYRUHQLH ]POXY\ jH StVRPQp SRWYUGHQLH RbjHGQiYN\ RG VSRORčQRVWL =LPPHU *Pb+� NWRUp Va UHaOL]XjH SRGĻa PRPHQWiOQH 
SOaWQìFK 9åHRbHFQìFK SUHGajQìFK a GRGaFtFK SRGPLHQRN VSRORčQRVWL =LPPHU *Pb+. TLHWR QijGHWH Qa LQWHUQHWRYHj VWUiQNH 
ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN� 
9åHWN\ YìURbN\ XYHGHQp Y WRPWR NaWaOyJX V~ XUčHQp SUH SRXçLWLH Y V~OaGH V XUčHQtP� QaSUtNOaG aNR VWURjH SUH aXWRPaWL]iFLX. 
3UH SRXçLWLH a LQåWaOiFLX GRGUçLaYajWH X]QiYaQp WHFKQLFNp SUaYLGOi SUH bH]SHčQp a RGbRUQp Y\NRQiYaQLH SUiF. 
ONUHP WRKR SOaWLa SUtVOXåQp ]iNRQQp SUHGSLV\� SUHGSLV\ LQåWLW~WX Th9� SUHGSLV\ SUtVOXåQpKR SURIHVQpKR ]GUXçHQLa aOHbR 
XVWaQRYHQLa 9'(. 
 
3RXçtYaWHĻ PXVt GRGUçLaYaŚ WHFKQLFNp ~GajH XYHGHQp Y WRPWR NaWaOyJX. 3RXçtYaWHĻ QHVPLH SUHNUačRYaŚ aQL SRGNUačRYaŚ XYH-
GHQp ~GajH. $N WLHWR ~GajH FKìbaj~� QHPRçQR SUHGSRNOaGaŚ� çH QHH[LVWXj~ çLaGQH SUtVOXåQp KRUQp UHVS. GROQp KUaQLFH aOHbR 
RbPHG]HQLa SUH åSHFLiOQH ~čHO\ SRXçLWLa. 3UL QH]Y\čajQìFK SUtSaGRFK SRXçLWLa Va SRUaďWH V YìURbFRP. 
 
/LNYLGiFLa QLH jH ]aKUQXWi Y FHQH� čR b\ PXVHOR b\Ś ]RKĻaGQHQp SUL HYHQWXiOQRP YUiWHQt a OLNYLGiFLL ]R VWUaQ\ VSRORčQRVWL 
=LPPHU *Pb+. 

TECHNICKÉ ÔDAJE A OBRÁZK<
THFKQLFNp ~GajH a RbUi]N\ V~ ]RVWaYHQp V YHĻNRX VWaURVWOLYRVŚRX a SRGĻa QajOHSåtFK ]QaORVWt. =a aNWXiOQRVŚ� VSUiYQRVŚ a ~SO-
QRVŚ LQIRUPiFLt QHP{çHPH SUHY]LaŚ çLaGQX ]iUXNX. 

$NpNRĻYHN ~GajH a LQIRUPiFLH� aNR QaSUtNOaG RbUi]N\� YìNUHV\� SRSLV\� UR]PHU\� KPRWQRVWL� PaWHULiO\� WHFKQLFNp a LQp SaUa-
PHWUH� aNR aj RStVaQp YìURbN\ a VOXçb\ XYHGHQp YR YåHRbHFQìFK SRSLVRFK YìURbNRY� NaWaOyJRFK VSRORčQRVWL =LPPHU *Pb+� 
bURç~UaFK a FHQQtNRFK� P{çX SRGOLHKaŚ ]PHQiP a P{çX Va XSUaYLŚ aOHbR aNWXaOL]RYaŚ bH] SUHGFKiG]aj~FHKR R]QiPHQLa. 6~ 
]iYl]Qp OHQ GR WHj PLHU\� Qa NWRU~ Va RGYROiYa ]POXYa aOHbR SRWYUGHQLH RbjHGQiYN\. 1HSaWUQp RGFKìON\ RG WaNìFKWR ~GajRY 
SRSLVXj~FLFK YìURbN\ Va SRYaçXj~ ]a GRYROHQp a QHGRWìNaj~ Va SOQHQLa ]PO~Y� SRNLaĻ V~ SULjaWHĻQp SUH ]iNa]QtNa. 

RUČENIE
9ìURbN\ VSRORčQRVWL =LPPHU *URXS SRGOLHKaj~ ]iNRQX R UXčHQt ]a YìURbRN. THQWR NaWaOyJ QHRbVaKXjH çLaGQH ]iUXN\� ]iUXN\ 
YOaVWQRVWt aQL GRKRG\ WìNaj~FH Va NYaOLW\ SUH ]RbUa]HQp YìURbN\� čL Xç H[SOLFLWQp aOHbR LPSOLFLWQp� a aQL ~GajH WìNaj~FH Va GR-
VWXSQRVWL YìURbNRY. 5HNOaPQp YìURN\ WìNaj~FH Va NYaOLWaWtYQ\FK ]QaNRY� YOaVWQRVWt aOHbR SRXçLWLa YìURbNRY V~ SUiYQH QH]iYl]-
Qp. 
 
3RNLaĻ jH WR ]iNRQQH SUtSXVWQp� jH UXčHQLH VSRORčQRVWL =LPPHU *Pb+ ]a SULaPH aOHbR QHSULaPH åNRG\� QiVOHGQp åNRG\� SR-
çLaGaYN\ aNpKRNRĻYHN GUXKX a ] aNpKRNRĻYHN SUiYQHKR G{YRGX� NWRUp Y]QLNOL Y G{VOHGNX SRXçLWLa LQIRUPiFLt Y WRPWR NaWaOyJX� 
Y\O~čHQp. 

OCHRANNÉ ZNAČK<, AUTORSKÉ PRÁVO A ROZMNOŽOVANIE
=RbUa]HQLH SUiY SULHP\VHOQpKR YOaVWQtFWYa� aNR V~ ]QačN\� ORJi� UHJLVWURYaQp RFKUaQQp ]QačN\ aOHbR SaWHQW\ Y WRPWR NaWa-
OyJX QH]aKŎŃa RSUiYQHQLH SUH SRXçtYaQLH OLFHQFLt aQL SUiYa Qa SRXçtYaQLH. %H] YìVORYQpKR StVRPQpKR V~KOaVX VSRORčQRVWL 
=LPPHU *Pb+ jH LFK SRXçtYaQLH ]aNi]aQp. 9åHWRN RbVaK Y WRPWR NaWaOyJX jH GXåHYQìP YOaVWQtFWYRP VSRORčQRVWL =LPPHU 
*Pb+. 9 ]P\VOH aXWRUVNpKR SUiYa jH aNpNRĻYHN SRXçtYaQLH GXåHYQpKR YOaVWQtFWYa� aj Y SRGRbH YìŃaWNRY� ]aNi]aQp. 'RWOač� 
UR]PQRçRYaQLH a SUHNOaG �aj čLaVWRčQH�� V~ GRYROHQp OHQ V SUHGRåOìP StVRPQìP V~KOaVRP VSRORčQRVWL =LPPHU *Pb+. 

NORMY
6SRORčQRVŚ =LPPHU *URXS Pi V\VWpP PaQaçpUVWYa NYaOLW\ FHUWLÀNRYaQì SRGĻa QRUP\ ,6O �00���00�. 6SRORčQRVŚ =LPPHU 
*URXS Pi V\VWpP HQYLURQPHQWiOQHKR PaQaçpUVWYa FHUWLÀNRYaQì SRGĻa QRUP\ ,6O �400���004.Ă

IN)ORMÁCIA O POUŽITÍ
VŠEOBECNE

ZZZ�]LPPHU�JURXS�VN124



V<HLÁSENIE O ZAČLENENÍ V ZM<SLE SMERNICE ��������ES O STROJOVÝCH ZARIADENIACH �PRÍLO�
HA II � B�
TìPWR Y\KOaVXjHPH� çH QaåH SUYN\ aNR QHNRPSOHWQp VWURjRYp ]aULaGHQLH VSķŃaj~ ]iNOaGQp SRçLaGaYN\ VPHUQLFH �006�4��(6 R 
VWURjRYìFK ]aULaGHQLaFK  
 
č. �.�.�.� č. �.�.�.� č. �.�.�.� č. �.�.�� č. �.�.4� č. �.�.�� č. �.�.�� č. �.�.4� č. �.�.�.� č. �.6.4� č. �.�.�� č. �.�.�� č. �.�.4.  
 
ĎaOHj Y\KOaVXjHPH� çH åSHFLiOQH WHFKQLFNp SRGNOaG\ bROL Y\KRWRYHQp SRGĻa SUtORK\ 9,,� čaVŚ % WHjWR VPHUQLFH.  
=aYl]XjHPH Va� çH SUL RSRGVWaWQHQHj çLaGRVWL bXG~ åSHFLiOQH SRGNOaG\ SUH QHNRPSOHWQp VWURjRYp ]aULaGHQLH SRVN\WQXWp NRQ-
WUROQìP ~UaGRP SURVWUHGQtFWYRP QiåKR RGGHOHQLa SUH GRNXPHQWiFLH Y HOHNWURQLFNHj SRGRbH.  
1HNRPSOHWQp VWURjRYp ]aULaGHQLH Va VPLH XYLHVŚ GR SUHYiG]N\ aç YWHG\� NHď Va ]LVWt� çH VWURj aOHbR ]aULaGHQLH� GR NWRUpKR Va 
Pi ]ačOHQLŚ QH~SOQp VWURjRYp ]aULaGHQLH� ]RGSRYHGi XVWaQRYHQLaP VPHUQLFH �006�4��(6 R VWURjRYìFK ]aULaGHQLaFK a NHď 
bROR Y\VWaYHQp (6 Y\KOiVHQLH R ]KRGH SRGĻa SUtORK\ ,, $.

IN)ORMÁCIA O POUŽITÍ
INDIVIDUÁLNE
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THE KNOW-HOW FACTORY

Obj. č. MKT000004-06-a00

www.zimmer-group.sk

M
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 3

Manipulačná 
technika 3
Vákuové komponenty
 + odsávače
 + adaptéry
 + adaptéry / vyrovnávacie články
 + generátory vákua
 + manipulácia
 + stavebnicový systém MCS
 + príslušenstvo 

ZIMMER GROUP – THE KNOW-HOW FACTORY

NOVÉ TECHNOLÓGIE, KOMPONENTY, OBLASTI PODNIKANIA A LOKALITY PO CELOM SVETE – NAŠE PODNIKY 
ZAZNAMENALI SILNÝ RAST A NAŠA PONUKA JE VŠESTRANNEJŠIA.

NOVÁ ZASTREŠUJÚCA ZNAČKA ZIMMER GROUP VÁM PONÚKA ORIENTÁCIU V TEJTO NOVEJ VŠESTRANNOSTI.
SPÁJA PODNIKY ZIMMER GMBH, ZIMMER KUNSTSTOFFTECHNIK, ZIMMER DAEMPFUNGSSYSTEME A BENZ 
WERKZEUGSYSTEME DO JEDINÉHO PARTNERA PRE VAŠE PROJEKTY: KNOW-HOW FACTORY.

VYZVITE NÁS. OBJAVTE CELÝ SVET SKUPINY ZIMMER GROUP! AK MÁTE OTÁZKY TÝKAJÚCE SA NOVEJ SKUPINY 
ZIMMER GROUP A NAŠICH TECHNOLÓGIÍ, RADI VÁM ICH ZODPOVIEME.

Ďalších partnerov spoločnosti Zimmer Group po celom svete nájdete na  
http://www.zimmer-group.de/sk/mainmenu/kontakt/ansprechpartner-weltweit

BRAZÍLII, ARGENTÍNE, BOLÍVIA, CHILE,  
EKVÁDOR, GUYANA, PARAGUAJ, PERU, 
URUGUAJ, VENEZUELA:
ZIMMER GROUP SOUTH AMERICA 
IMP. EXP. LTDA
Rua Wolsir A. Antonini 120 Bairro Fenavinho
BR  95703-362 Bento Goncalves – RS
T +55 54 2102-5400
F +55 54 3451-5494
info.br@zimmer-group.com
www.zimmer-group.com.br

ČÍNA: 
ZIMMER GROUP CHINA LTD.
Level 2-D3 Bldg 4 No. 526
Fu-Te East 3rd Rd 
CN 200131 Pudong, Shanghai
T +86 2161 630506
F +86 2161 005672
info.cn@zimmer-group.com
www.zimmer-group.cn

FRANCÚZSKO: 
ZIMMER GROUP FRANCE SARL
8, Rue Sophie Germain
FR    67720 Hoerdt
T +33 388 833896
F +33 388 833975
info.fr@zimmer-group.com
www.zimmer-group.fr

VEĽKÁ BRITÁNIA, ÍRSKO: 
ZIMMER GROUP (UK) LTD.
Bretby Business Park
108 Dovedale Building,
Ashby Road, Bretby
GB  Burton on Trent, DE15 0YZ
T +44 1283 542103
F +44 5603 416852
info.uk@zimmer-group.com
www.zimmer-group.co.uk

ÚSTREDIE: 
ZIMMER GROUP
Am Glockenloch 2
DE  77866 Rheinau
T +49 7844 9139-0
F +49 7844 9139-1199
info.de@zimmer-group.com
www.zimmer-group.de

INDIA: 
ZIMMER AUTOMATION LLP
D 802, BRIZ
Survey No. 451
Kasar Amboli, Piragut
IN 412108 Pune
T + 91 91 30 083828
info.in@zimmer-group.com
www.zimmer-group.in

TALIANSKO: 
ZIMMER GROUP ITALIA S.R.L.
Viale Montegrappa, 7
IT  27100 Pavia
T +39 0382 571442
F +39 0382 571473
info.it@zimmer-group.com
www.zimmer-group.it

CANADA: 
ZIMMER GROUP CANADA INC.
26 Saunders Road
CA L4N 9A8 Barrie, ON
T +1 416766-6371
F +1 416766-6370
info.ca@zimmer-group.com
www.zimmer-group.ca

POĽSKO: 
ZIMMER GROUP SLOVENSKO S.R.O.
Ul. Widok 5
PL 43-300, Bielsko-Biala
T +421 42 4331-788
F +421 42 4331-266
info.pl@zimmer-group.com
www.zimmer-group.pl

RAKÚSKO: 
ZIMMER GROUP AUSTRIA GMBH
Dorf 23
4751 Dorf an der Pram
T +43 7764 21222
F +43 7764 21222-22
info.at@zimmer-group.com
www.zimmer-group.at

ŠVAJČIARSKO, LICHTENŠTAJNSKO: 
ZIMMER GMBH  
NIEDERLASSUNG SCHWEIZ
Westbahnhofstraße 2
CH  4500 Solothurn
T +41 32621-5152
F +41 32621-5153
info.ch@zimmer-group.com
www.zimmer-group.ch

SLOVENSKÁ REPUBLIKA, 
ČESKÁ REPUBLIKA: 
ZIMMER GROUP SLOVENSKO S.R.O.
Centrum 1746/265
SK Považská Bystrica 01706
T +421 42 4331-788
F +421 42 4331-266
info.sk@zimmer-group.com
www.zimmer-group.sk

ŠPANIELSKO, PORTUGALSKO: 
ZIMMER GROUP IBERIA S.L.
C./ Charles Darwin 5, Nave 11
ES 28806 Alcalá de Henares/Madrid
T +34 91 882 2623
F +34 91 882 8201
info.es@zimmer-group.com
www.zimmer-group.es

JUŽNÁ KÓREA: 
ZIMMER GROUP KOREA LTD.
1301 Byucksan digital valley 5,  
Beotkkot-ro 244, Geumcheon-Gu,  
KR  08513 Seoul 
T +82 2 2082-5651
F +82 2 2082-5650
info.kr@zimmer-group.com
www.zimmer-group.kr

TAIWAN, SINGAPUR, BRUNEJ,  
KAMBODŽA, INDONÉZIA, LAOS,  
MALAJZIA, MJANMARSKO, FILIPÍNY,  
THAJSKO, VIETNAM, AUSTRÁLIA, 
NOVÝ ZÉLAND: 
ZIMMER GROUP ASIA LTD.
9F-3, No. 15, Jingguo Rd.,
Taoyuan Dist.,
TW 330 Taoyuan City
T +866 3 301 8829
F +866 3 301 8929
info.asia@zimmer-group.com
www.zimmer-group.com

USA, KOLUMBIA, MEXIKO: 
ZIMMER GROUP US INC.
1095 6th Street Ct SE
US Hickory, NC, 28602
T +1 828 855 9722
F +1 828 855 9723
info.us@zimmer-group.com
www.zimmer-group.com




