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ZIMMER GROUP
KONSEKWENTNA
ORIENTACJA NA KLIENTA

OD LAT SPELNIAMY WYMAGANIA NASZYCH KLIENTOW, DOSTARCZAJAC IM INNOWACYJNE
| NIEESTANDARDOWE ROZWIAZANIA. ZIMMER GROUP STALE SIE ROZRASTA | ZDAZA
DZISIAJ W KIERUNKU NOWEGO WAZNEGO WYZWANIA - CHCE BYC OSRODKIEM WIEDZY
TECHNOLOGICZNEJ, KNOW-HOW FACTORY CZY W TYM SUKCESIE KRYJE SIE JAKAS
TAJEMNICA?

Fundament. Stanowig go doskonate produkty i ustugi, ktére sg od lat
podstawg rozwoju naszego przedsigbiorstwa. Sg one oparte na naszych
autorskich wyrafinowanych rozwigzaniach i istotnych innowacjach
technicznych. Dlatego docieraja do nas przede wszystkim klienci, ktérzy
wymagajg najlepszych rozwigzan technologicznych. Wtasnie w przypadku
trudnych zagadnien Zimmer Group osiaga najlepsze wyniki.

Styl. Myslimy i dziatamy w sposéb interdyscyplinarny. Jestesmy znani

z zaawansowanych procesow w szesciu obszarach technologicznych,
ktdre obejmujag nie tylko prace rozwojowe, ale i produkcje. Oferta firmy
Zimmer Group jest skierowana do wszystkich gatezi przemystu. JesteSmy
takze znani z tego, ze nasi klienci moga liczy¢ na indywidualne rozwiazanie
kazdego problemu. Na catym swiecie.

Motywacja. Prawdopodobnie najwazniejszym warunkiem naszego sukcesu
jest orientacja na klienta. Jestesmy ustugodawca w najlepszym tego stowa
znaczeniu. Nasi klienci majg do dyspozycji centralny punkt kontaktowy,
gdzie moga rozmawiac¢ o wszystkich swoich wymaganiach i potrzebach.
Majac szeroki zakres kompetencji i oferte obejmujacg szeroki zakres
rozwigzan, jestesmy w stanie w zindywidualizowany sposéb wyjsé naprzeciw
wymaganiom kazdego klienta.

Wszystkie informacje za jednym kliknieciem <« www.zimmer-group.pl
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TECHNOLOGIE

TECHNIKA
MANIPULACYJNA

PONAD 30 LAT DOSWIADCZENIA | ZNAJOMOSCI BRANZY:
NASZE PNEUMATYCZNE, HYDRAULICZNE | ELEKTRYCZNE
PODZESPOLY | SYSTEMY MANIPULACYJNE NALEZA DO
NAJLEPSZYCH NA SWIECIE.

Komponenty. Ponad 2000 standardo-
wych chwytakow, jednostek wychylnych,
elementow wyposazenia robotéw i wiele
innych. Jestesmy dostawca petnych asor-
tymentéw o wysokiej jakosci technolo-
gicznej i czotowych produktéw o wysokiegj

operatywnosci dostawczej.

Rozwigzania pétstandardowe. Nasz
modutowy sposéb konstrukcji umozliwia
indywidualne konfiguracje i duze skoki
innowacyjne w zakresie automatyzaciji
Procesow.

TECHNIKA
AMORTYZACYJNA

PRZEMYStOWA TECHNIKA AMORTYZACYJNA ORAZ
PRODUKTY TYPU SOFT CLOSE ODDAJA INNOWACYJNY
1 PIONIERSKI CHARAKTER NASZEGO OSRODKA WIEDZY
SPECJALISTYCZNEJ - KNOW-HOW FACTORY.

Przemystowa technika amortyzacyj-
na. W rozwigzaniach standardowych

i na zyczenie klienta: nasze produkty sa
znane z najwyzszej liczby cykli pracy oraz
najwiekszego mozliwego pochtaniania
energii w najmniejszej przestrzeni kon-
strukeyjne;.

Soft Close. Projektowanie i produkcja
masowa amortyzatorow pneumatycznych
i cieczowych o najwyzszej jakosci oraz
operatywnosci dostawczej.

Sprzedaz OEM i bezposrednia. Kompo-
nenty, systemy zamykania albo komplet-
ne urzadzenia produkcyjne - jestesmy
partnerami wielu znanych firm na catym
Swiecie.

www.zimmer-group.pl P Wszystkie informacje za jednym kliknigciem

TECHNIKA LINIOWA

DLA NASZYCH KLIENTOW TWORZYMY PODZESPOLY
1 SYSTEMY TECHNIKI LINIOWEJ, KTORE SA DOSTOSOWA-
NE DO ICH INDYWIDUALNYCH POTRZEB.

Elementy zaciskowe i hamujace. Oferu-
jemy ponad 4000 wariantéw szyn profilo-
wanych i okragtych oraz do réznorodnych
systemow prowadnicowych wszystkich
producentow. Rozwigzania sg dostepne

z napedami manualnymi, pneumatyczny-
mi, elektrycznymi lub hydraulicznymi.

Elastycznos$é. Nasze elementy zaciskowe
i hamujgce dbaja o to, aby ruchome kom-
ponenty typu osie Z lub stoty obrobkowe
utrzymywaty swojg pozycje w niezachwia-
ny sposob, a w razie awarii byto mozliwie
szybkie zatrzymanie maszyn i instalaciji.



TECHNOLOGIA
PROCESOWA

W PRZYPADKU SYSTEMOW | KOMPONENTOW Z ZAKRESU
TECHNOLOGII PROCESOWEJ LICZY SIE MAKSYMALNA

SKUTECZNOSC. INDYWIDUALNE ROZWIAZANIA NA WYSO-

KIM POZIOMIE TO NASZ ZNAK FIRMOWY.

Bogate i wszechstronne doswiad-
czenie. Naszg wiedze specjalistyczng

i doswiadczenie wykorzystujemy na
kazdym etapie — od tworzenia materiatdw,
procesow i narzedzi, przez projektowanie
produktow, az po produkcije seryjna.

Duzy udziat wtasny w opracowaniu
produktu. Zimmer Group taczy go z ela-
stycznoscia, jakoscig i precyzjg - takze
przy produktach tworzonych na potrzeby
okreslonego klienta.

Produkcja seryjna. Produkujemy wyma-
gajgce produkty z metalu technikg MIM
(wtryskowego formowania metalu), elasto-
merow i tworzyw sztucznych - elastycznie
i szybko.

TECHNOLOGIA
MASZYNY

ZIMMER GROUP TWORZY INNOWACYJNE SYSTEMY
NARZEDZI DO 0BROBKI MATERIALOW METALOWYCH,
DREWNIANYCH | KOMPOZYTOWYCH DLA WSZYSTKICH
GALEZI PRZEMYSLU. JESTESMY PARTNEREM SYSTEMO-
WYM I INNOWACYJINYM WIELU KLIENTOW.

Wiedza i doswiadczenie. Doskonale
znamy branze i od dziesiecioleci wspot-
pracujemy z klientami przy projektowaniu
agregatow wymiennych, elementéw tacza-
cych narzedzie z maszyng oraz systemow
narzedzi. Dzieki temu mozemy zapewnic
kompetentng pomoc w realizacji nowych
wyzwan na catym swiecie.

Komponenty. Dostarczamy liczne
komponenty standardowe z magazynu

i tworzymy innowacyjne, dostosowane do
indywidualnego klienta systemy zaréwno
dla klientéw OEM, jak i koncowych -
wykraczajac daleko poza branze przetwor-
stwa metalu i drewna.

Roznorodnosé. Centra obrobcze, tokarki
czy elastyczne gniazda produkcyjne —
wszedzie mozna zastosowac napedzane
narzedzia, uchwyty, agregaty oraz gtowice
wiertnicze produkowane przez firme
Zimmer Group.

TECHNIKA
SYSTEMOWA

ZIMMER GROUP NALEZY DO SWIATOWYCH LIDEROW
W ZAKRESIE TWORZENIA INDYWIDUALNYCH ROZWIAZAN
SYSTEMOWYCH.

Indywidualnie. Zespdt obejmujacy
ponad 20 doswiadczonych konstruktorow
i projektantéw tworzy i produkuje w sci-
stej wspotpracy z klientami koncowymi

i integratorami systemow dopasowane do
potrzeb klientow rozwigzania do zadan
specjalnych. Moze to by¢ proste rozwig-
zanie umozliwiajace chwytanie i obstuge
albo ztozone rozwigzanie systemowe.

Rozwigzania. Rozwigzania systemowe
znajdujg zastosowanie w wielu branzach,
takich jak budowa maszyn, przemyst
motoryzacyjny i dostawczy, technologia
tworzyw sztucznych, elektronika i branza
towaréw konsumpcyjnych, a nawet od-
lewnie: Know-how Factory wspiera wiele
przedsiebiorstw w zakresie zachowania
konkurencyjnosci dzieki wydajnej techno-
logii automatyzacji.

Wszystkie informacje za jednym kliknieciem <« www.zimmer-group.pl
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ZAPLANOWANIE SSAWEK
WYBOR ODPOWIEDNIEJ SSAWKI

PRZYKLADOWE OBLICZENIA ZOSTANA PRZEPROWADZONE NA PODSTAWIE NASTEPUJACYCH DANYCH:

Obrabiany przedmiot

Materiat: blacha stalowa w warstwach
Powierzchnia: gtadka, rowna, sucha
Wymiary: Dtugos$¢ maks. 3000 mm

Szerokos¢ maks. 1000 mm
Grubos$¢ maks. 2,0 mm
Masa ok. 47 kg

System manipulacyjny

Zastosowany system: konwerter portalowy
Istniejace powietrze 8 bar
Il Plyta ssawkowa okragta sprezone:
Napiecie sterujace: 24V DC
Przebieg pracy: przestawianie poziomo-poziomo
Maks. przyspieszenie: 08 X, Y: 5m/s2
08 Z: 5 m/s2
Czas taktu: 30s
Przewidziany czas: na zasysanie: <1s

na odkfadanie: <1's

lle wazy Twéj obrabiany przedmiot?

» Do przeprowadzenia dalszych obliczen wazna jest
informacja o masie obrabianego przedmiotu. Mozna ja
okresli¢ za pomocg ponizszego wzoru:

L = dtugos¢ [m]

B = szerokos$¢ [m]
H = wysoko$¢ [m]

p = gestos¢ [kg/m?]

B Guma ssawkowa o powierzchni pierécieniowej Masam [kgl: m =L xB xH xp

Przyktad: m = 3.0 x 1.0 x 0.0020 x 7850
m = 47.1 kg

www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi



Sity — jaka wytrzymato$é musza mie¢ chwytaki ssawko-

we?

» Do wyznaczenia sit utrzymujacych konieczne jest poda-
nie masy. Ponadto chwytaki ssawkowe muszg przenosi¢
sity przyspieszenia, ktérych w zadnym wypadku nie moz-
na pomina¢ w urzadzeniu catkowicie zautomatyzowanym.
Dla uproszczenia obliczen w dalszej czgsci przedstawimy
i opiszemy trzy najwazniejsze i najczestsze przypadki
obcigzen.

Wazna informacja

W ramach ponizszego uproszczonego zestawienia przypad-
kow obcigzen |, I1'i Il nalezy do dalszych obliczen zawsze
przyjmowac najbardziej niekorzystny przypadek obcigzenia o
najwyzszej teoretycznej sile utrzymujace;j.

PRZYPADEK OBCIAZENIA | — CHWYTAK SSAWKOWY
POZIOMY, SILA PIONOWA

FTH = teoretyczna sita utrzymujaca [N]
m = masa [kg]
= przyspieszenie ziemskie [9,81 m/s2]

a = przyspieszenie [m/s2] urzadzenia (uwzglednic
sytuacje awaryjna!)

s = bezpieczehstwo (minimalny wspotczynnik bezpie-
czenstwa 1,5, a w przypadku krytycznych, niejed-
nolitych lub porowatych materiatow badz chropo-
watych powierzchni — 2,0 lub wiecej)

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi € www.zimmer-group.pl

B Fatdowa guma ssawkowa owalna

FTH=mx(g+a)x$S

Przyktad: FTH=47.1x(9.81 +5)x 1.5
FTH = 1046 N
FH Ay

Fa

Chwytaki ssawkowe chwytajg obrabiany przedmiot poziomo, ktéry

nastepnie ma zosta¢ podniesiony do gory.




ZAPLANOWANIE SSAWEK
WYBOR ODPOWIEDNIEJ SSAWKI

PRZYPADEK OBCIAZENIA Il — CHWYTAK SSAWKOWY
POZIOMY, SILA POZIOMA

FTH = teoretyczna sita utrzymujaca [N]
m = masa [kg]

= przyspieszenie ziemskie [9,81 m/s2]

a = przyspieszenie [m/s2] urzadzenia (uwzglednic
sytuacje awaryjna!)

V] = wspotczynnik = 0,1 dla oleistych powierzchni
tarcia

=0,2 ... 0,3 dla mokrych po-
wierzchni

B Phta ssawkowa owalna = 0,§ dlg drewna, metalu, szkta,
kamienia, ...
= 0,6 dla chropowatych po-
wierzchni
Uwaga! Podane wspotczynniki tarcia sg usrednio-
ne i nalezy je sprawdzi¢ osobno dla kazdego
obrabianego przedmiotu!

s = bezpieczenstwo (minimalny wspotczynnik bezpie-
czenstwa 1,5, a w przypadku krytycznych, niejed-
nolitych lub porowatych materiatéw badz chropo-
watych powierzchni — 2,0 lub wiecej)

FTH=mx(g+a/u)xS

Przyktad: FTH=47.1x(9.81+5/0.5)x 1.5
FTH=1400 N
FTH

Fa
Chwytaki ssawkowe chwytajg obrabiany przedmiot poziomo, ktéry
B Piaska guma ssawkowa nastepnie ma zostac przesunigty w bok.

10  www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi



PRZYPADEK OBCIAZENIA Ill — CHWYTAK SSAWKOWY
PIONOWY, SILA PIONOWA

FTH

m

Zgodnie z zatozeniami do przyktadowych obliczen nie mozna

teoretyczna sita utrzymujaca [N]
masa [kg]
przyspieszenie ziemskie [9,81 m/s2]

przyspieszenie [m/s2] urzadzenia (uwzglednic
sytuacje awaryjna!)
wspotczynnik = 0,1 dla oleistych powierzchni
tarcia
=0,2 ... 0,3 dla mokrych po-
wierzchni
= 0,5 dla drewna, metalu, szkta,
kamienia, ...
= 0,6 dla chropowatych po-
wierzchni
Uwaga! Podane wspotczynniki tarcia sg usrednio-
ne i nalezy je sprawdzi¢ osobno dla kazdego
obrabianego przedmiotu!
bezpieczenstwo (minimalny wspotczynnik bezpie-
czenstwa 2,0, a w przypadku krytycznych, niejed-
nolitych lub porowatych materiatéw badz chropo-
watych powierzchni — nawet wiecej)

bra¢ pod uwage przypadku obcigzenia lll. Nalezy tutaj bra¢
pod uwage manipulacje blachami wytacznie w potozeniu
poziomym.

Poréwnanie:

Wzajemne poréwnanie wynikow przypadkéw obciazen I i Il
daje dla naszego przyktadu maksymalng wartos¢ teoretycz-
nej sity utrzymujacej FTH = 1400 N z przypadku obcigzenia

B Guma ssawkowa z wypustkami

FTH=(m/uy)x(g+a)x$S
Przyktad: FTH=(47.1/0.5)x (9.8 +5)x 2
FTH=2790 N

Fa

Chwytaki ssawkowe chwytajg obrabiany przedmiot pionowo lub pozio-
mo, ktéry nastepnie ma zostac przesuniety w pionie lub obrécony.

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi € www.zimmer-group.pl
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SSAWKI
PRZEGLAD SERII
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> SSAWKI

‘ Przeglad materiatow 14

Rodzaje przytaczenia 15
‘ Seria SM — ptaska guma ssawkowa 16

2 - Seria HS — ssawka reczna 16
0 Seria SGF — ptaska guma ssawkowa 17
. Seria NS — guma ssawkowa z wypustkami 18
‘ Seria SFK — faldowa guma ssawkowa 19
e Seria SF — faldowa guma ssawkowa 20
‘ Seria SFO — faldowa guma ssawkowa owalna 21
* Seria OV — guma ssawkowa owalna 22
. Seria SR/SK — guma ssawkowa o powierzchni pierscieniowej 23
\ Seria SPO — ptyta ssawkowa owalna 24
@ Seria SP — plyta ssawkowa 25
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Przeglad materiatow / Ssawki
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SSAWKI

PRZEGLAD MATERIALOW

Tabela wtasciwosci umozliwia odpowiedni wybdr sposrod réznych materiatéw do chwytakow, stosownie do indywidualnych

potrzeb klienta. Dla uproszczenia okreslono wtasciwosci materiatéw w odniesieniu do czesto wystepujacych wymagan i odpo-

wiednio oznaczono przydatnos$é w poszczegdlnych zastosowaniach.

Nazwa handlowa

Cechy szczegdlne

Dopisek do numeru katalogowego
Odpornos¢ na zuzycie

Odpornosc¢ na oleje i smary
Odpornos¢ na wptywy atmosferyczne i ozon
Wytrzymatosé na paliwo silnikowe
Obliczenia

Odpornos¢ na rozpuszczalniki
Dostosowanie do kontaktu z zywnoscia
Niewielki odcisk

Opodr specyficzny [Q x cm]
Temperatura robocza [°C]

Twardos¢ w skali Shore’a [A]
Kolor/oznaczenie

» Materiat na ssawki

Kauczuk nitrylowy
antystatyczna
NA Sl
2 2 3
1 1 3
3 3 1
2 2 4
1 3 1
3 3 3
4 4 2
4 4 1
- <10’ -
-20-+110 -20-+110 -55-+180
65 +/-3 65 +/-3 60 +/-5
czarny czarny niebieski

Kauczuk silikonowy

Utwardzenie antystatyczna
L SA
3 3
3 3
1 1
4 4
2 3
3 3
1 3
1 1
- <10’
-565-+180 -20-+150
60 +/-5 55 +/-5
biaty czarny

Nazwa handlowa

Dopisek do numeru katalogowego
Odpornos¢ na zuzycie

Odpornosc na oleje i smary
Odpornos¢ na wptywy atmosferyczne i ozon
Wytrzymatos¢ na paliwo silnikowe
Odpornosé na alkohol

Odpornosé na rozpuszczalniki
Dostosowanie do kontaktu z zywnoscia
Niewielki odcisk

Opdr specyficzny [Q x cm]
Temperatura robocza [°C]

Twardos¢ w skali Shore’a [A]
Kolor/oznaczenie

www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki,

» Materiat na pas okragty SP/SPO
Guma porowata
EPDM
2

AR W =2 N W =

-30 - +80
15 +/-5
czarny

modele 3D, instrukcje montazu i obstugi

1 — bardzo dobry
2 —dobry

3 — zadowalajacy
4 — dostateczny

Poliuretan

TPU

ST OO R SR SN

-30-+/-90
82 +/-5
czerwony



SSAWKI
RODZAJE PRZYLACZENIA

Ssawki, adaptery i elementy wyrbwnawcze o tych samych sposobach przytaczania mozna ze sobg dowolnie taczy¢. Wymiaro-
wanie poszczegolnych rodzajow przytaczenia mozna znalez¢ na przedstawionych rysunkach.
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Seria SM / HS / SGF / Ssawki
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SSAWKI

SERIA SM / HS / SGF

» SERIA SM — PLASKA GUMA SSAWKOWA

» Obszary zastosowania Sm1-6 SM8-35
G1
Powierzchnie ptaskie i nieznacz-
nie wypukte G
» Cechy szczegdlne

Srednica ssania od 1 mm

Wersja standardowa

Antystatyczna

Odporna na wysoka temperature
Odpowiednia do kontaktu z zywnoscia
Antystatyczna

Odporna na zuzycie

» Dane techniczne

Materiat Kolor Temperatura robocza Shore A Dodatek do nr. katalogowego
Kauczuk nitrylowy czarny -20°C-+110°C 65 +/-3 -

Kauczuk nitrylowy czarny -20°C-+110°C 65 +/-3 NA (np. SM1NA)
Kauczuk silikonowy niebieski  -55° C bis +180° C 60 +/-5 Sl (np. SM18I)
Kauczuk silikonowy biaty -55° C bis +180° C 60 +/-5 L (np. SM1L)

Kauczuk silikonowy czarny -20° C bis +150° C 55 +/-5 SA (np. SM1SA)
Poliuretan czerwony  -20° C bis +150° C 82 +/-5 na zapytanie

Nr katalogowy

Teoretyczna sita ssania [N]*
Pojemnos¢ [cm?3]

Rodzaj przytaczenia

G1

Wymiar D1 [mm]

Wymiar D2 [mm]

Wymiar H [mm]

Wymiar L [mm]

» Dane techniczne

SM1 SM2 SM3 SM4 SM5 SMé6 SM8 SM10
<0.1 0.3 0.6 1 1.6 2.3 4 6
0.01 0.01 0.01 0.01 0.02 0.03 0.1 0.2
4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 5 5
M4 M4 M4 M4 M4 M4
1 2 3 4 5 6 8 10
10 10

6 6 6 6 6 6 10 10

10 10 10 10 10

Nr katalogowy

Teoretyczna sita ssania [N]*
Pojemnosé [cm?3]

Rodzaj przytaczenia

G1

Wymiar D1 [mm]

Wymiar D2 [mm]

Wymiar H [mm]

Wymiar L [mm]

*w prézni 0,8 bara

» Dane techniczne

SM12 SM15 SM18 SM20 SM25 SM30 SM35
9 14 20 25 39 57 7
0.2 0.4 0.5 0.6 1.3 1.8 2.6

5 1 1 1 3 3 3

12 15 18 20 25 30 35

10 12 12 12 16 16 16

10 12.5 12.5 12.5 16 16 16

> SERIA HS — SSAWKA RECZNA

» Cechy szczegdlne

Zintegrowana zwezka Venturiego do wytwarzania prozni, reczne odtgczanie i
podtaczanie

Mozliwosc¢ taczenia z ptaskg guma ssawkowa serii SM1-SM6

» Dane techniczne
Nr katalogowy HS10
Zuzycie powietrza na min [I norm] 13

www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi



» SERIA SGF — PLASKA GUMA SSAWKOWA

Wersja standardowa

Antystatyczna

Odporna na wysoka temperature
Odpowiednia do kontaktu z zywnoscia
Antystatyczna

Odporna na zuzycie

Nr katalogowy

Teoretyczna sita ssania [N]*
Pojemnos¢ [cm?3]

Rodzaj przytaczenia

G1

Wymiar D1 [mm]

Wymiar D2 [mm]

Wymiar H [mm]

Wymiar L [mm]

Nr katalogowy

Teoretyczna sita ssania [N]*
Pojemnosé [cm?3]

Rodzaj przytaczenia

G1

Wymiar D1 [mm]

Wymiar D2 [mm]

Wymiar H [mm]

Wymiar L [mm]

*w prézni 0,8 bara

» Obszary zastosowania SGGFG-W SGF12:130
|
Powierzchnie ptaskie i nieznacz-
nie wypukte D2
» Cechy szczegdlne
Srednica ssania od 6 mm I . -
3‘;;%
\_ D1 _‘ \_ D1 _‘
» Dane techniczne
Materiat Kolor Temperatura robocza Shore A Dodatek do nr. katalogowego
Kauczuk nitrylowy czarny -20°C-+110°C 65 +/-3 -
Kauczuk nitrylowy czarny -20°C-+110°C 65 +/-3 NA (np. SGFENA)
Kauczuk silikonowy niebieski  -55° C bis +180° C 60 +/-5 Sl (np. SGF6SI)
Kauczuk silikonowy biaty -55° C bis +180° C 60 +/-5 L (np. SGF6L)
Kauczuk silikonowy czarny -20° C bis +150° C 55 +/-5 SA (np. SGF6SA)
Poliuretan czerwony  -20° C bis +150° C 82 +/-5 na zapytanie
» Dane techniczne
SGF6 SGF8 SGF10 SGF12 SGF15 SGF18 SGF22
2 4 6 9 13 19 29
0.02 0.05 0.07 0.3 0.4 0.6 1.0
4/6 4/6 4/6 1 1 1 1
M4 M4 M4
6 8 10 12 15 18 22
10 10 10 10
6 6 6 11 11 12 12
10 10 10
» Dane techniczne
SGF25 SGF30 SGF35 SGF40 SGF60 SGF85 SGF130
38 55 75 99 217 441 1042
2.5 3.2 4.8 9.5 30 89
2 2 2 2 2 2
25 30 35 40 60 85 130
16 16 16 16 16 24.5 24.5
15 15 15 18 23 28 35

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi

< www.zimmer-group.pl
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SeriaNS / SFK / Ssawki
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SSAWKI
SERIA NS / SFK

» SERIA NS — GUMA SSAWKOWA Z WYPUSTKAMI

» Obszary zastosowania
Ptaskie i niestabilne powierzchnie

» Cechy szczegélne

Wypustki utrudniajgce zasysanie cienkich

materiatéw

Duza stabilnos¢

D2

D1

Wersja standardowa

Antystatyczna

Odporna na wysoka temperature
Odpowiednia do kontaktu z zywnoscig
Antystatyczna

Odporna na zuzycie

» Dane techniczne

Nr katalogowy

Teoretyczna sita ssania [N]*
Pojemnosé [cm?3]

Rodzaj przytaczenia
Wymiar A [mm]

Wymiar D1 [mm]

Wymiar D2 [mm]

Wymiar H [mm]

Nr katalogowy

Teoretyczna sita ssania [N]*
Pojemnosc¢ [cm?]

Rodzaj przytaczenia
Wymiar A [mm]

Wymiar D1 [mm]

Wymiar D2 [mm]

Wymiar H [mm]

*w prézni 0,8 bara

www.zimmer-group.pl

Materiat Kolor Temperatura robocza Shore A Dodatek do nr. katalogowego
Kauczuk nitrylowy czarny -20°C-+110°C 65 +/-3 -
Kauczuk nitrylowy czarny -20°C-+110°C 65 +/-3 NA (np. NST10NA)
Kauczuk silikonowy niebieski  -565° C bis +180° C 60 +/-5 Sl (np. NS10Sl)
Kauczuk silikonowy biaty -565° C bis +180° C 60 +/-5 L (np. NS10L)
Kauczuk silikonowy czarny -20° C bis +150° C 55 +/-5 SA (np. NS10SA)
Poliuretan czerwony  -20° C bis +150° C 82 +/-5 na zapytanie
» Dane techniczne
NS10 NS15 NS18 NS24 NS30 NS40
6 14 20 36 57 101
0.3 0.4 0.5 2.2 3 5.2
1 1 1 2 2 2
1 1.5 0.8 3.5 8 8r5)
10 15 18 24 30 40
10 10 10 16 17.5 18
12 12 12 22 22 22
» Dane techniczne
NS50 NS60 NS70 NS85 NS100
157 226 3.8 454 628
8.4 12 20.5 30 41
2 2 2 2 2
85 85 85 85 85
50 60 70 85 100
19 19 19 19 19
22 22 22 22 22

» Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi



» SERIA SFK — FALDOWA GUMA SSAWKOWA

» Obszary zastosowania

Nieznacznie wypukte, pochyte i nieréowne

powierzchnie

» Cechy szczegdlne

Wyrdwnuje réznice wysokosci.

Wykonuje skok w trakcie zasysania.

D2

D1

Wersja standardowa

Antystatyczna

Odporna na wysoka temperature
Odpowiednia do kontaktu z zywnoscig
Antystatyczna

Odporna na zuzycie

» Dane techniczne

Nr katalogowy

Teoretyczna sita ssania [N]*
Sita podnoszenia [N]
Pojemnos¢ [cm?3]

Rodzaj przytaczenia
Wymiar D1 [mm]

Wymiar D2 [mm]

Wymiar H min. [mm]
Wymiar H maks. [mm]

*w prézni 0,8 bara

Materiat Kolor Temperatura robocza Shore A Dodatek do nr. katalogowego
Kauczuk nitrylowy czarny -20°C-+110°C 65 +/-3 -
Kauczuk nitrylowy czarny -20°C-+110°C 65 +/-3 NA (np. SFK24NA)
Kauczuk silikonowy niebieski  -565° C bis +180° C 60 +/-5 Sl (np. SFK248SI)
Kauczuk silikonowy biaty -565° C bis +180° C 60 +/-5 L (np. SFK24L)
Kauczuk silikonowy czarny -20° C bis +150° C 55 +/-5 SA (np. SFK248A)
Poliuretan czerwony  -20° C bis +150° C 82 +/-5 na zapytanie

» Dane techniczne
SFK24 SFK30 SFK40
36 57 101
11 145 28
3.8 5.8 10.4
2 2 2
24 30 40
17 17 17
13 15 20
19 22 27

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi

< www.zimmer-group.pl
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Seria NS / SFK / Ssawki



Seria SF / SFO / Ssawki

SSAWKI
SERIA SF / SFO

» SERIA SF — FALDOWA GUMA SSAWKOWA

Wersja standardowa

Antystatyczna

Odporna na wysoka temperature
Odpowiednia do kontaktu z zywnoscig
Antystatyczna

Odporna na zuzycie

Nr katalogowy

Teoretyczna sita ssania [N]*
Sita podnoszenia [N]
Pojemnos¢ [cm?3]

Rodzaj przytaczenia
Wymiar D1 [mm]

Wymiar D2 [mm]

Wymiar H min. [mm]
Wymiar H maks. [mm]

Nr katalogowy

Teoretyczna sita ssania [N]*
Sita podnoszenia [N]
Pojemnos¢ [cm?3]

Rodzaj przytaczenia
Wymiar D1 [mm]

Wymiar D2 [mm]

Wymiar H min. [mm]
Wymiar H maks. [mm]

*w prozni 0,8 bara

www.zimmer-group.pl

P> Obszary zastosowania D2
Nieznacznie wypukte, pochyte i nieréowne
powierzchnie
» Cechy szczegdlne (
Wyrdwnuje réznice wysokosci. -
Wykonuje skok w trakcie zasysania.
L D1 J
» Dane techniczne
Materiat Kolor Temperatura robocza Shore A Dodatek do nr. katalogowego
Kauczuk nitrylowy czarny -20°C-+110°C 65 +/-3 -
Kauczuk nitrylowy czarny -20°C-+110°C 65 +/-3 NA (np. SF10NA)
Kauczuk silikonowy niebieski  -565° C bis +180° C 60 +/-5 Sl (np. SF108SI)
Kauczuk silikonowy biaty -55° C bis +180° C 60 +/-5 L (np. SF10L)
Kauczuk silikonowy czarny -20° C bis +150° C 55 +/-5 SA (np. SF10SA)
Poliuretan czerwony  -20° C bis +150° C 82 +/-5 na zapytanie
» Dane techniczne
SF10 SF15 SF18 SF24 SF30 SF40
6 12 20 35 55 97
2.2 4 6 9.5 13 25
0.5 1.1 1.8 4.5 8.9 19.5
1 1 1 2 2 2
10 15 18 24 30 40
10 10.2 12 16.5 17 18
10 10 11 18 22 27
14 15.5 18.7 26 35 43
» Dane techniczne
SF50 SF60 SF85
157 225 443
42 54 90
32 62 166
2 2 2
50 60 85
20 20 24.5
30 35 50
48 58 76

» Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi



» SERIA SFO — FALDOWA GUMA SSAWKOWA OWALNA

D2

» Obszary zastosowania

Dtugie, waskie i nieznacznie nieréwne powierzchnie

» Cechy szczegdine (E T
Wyréwnuje réznice wysokosci. (:
Wykonuje skok w trakcie zasysania.

W zakresie dostawy: zacisk uchwytowy zabezpie-
czajgcy przed skreceniem

Podktadka sprezynowa ze stali szlachetnej zapew-
niajaca stabilizacjg i niezmiennos¢ ksztattu ssawki

» Dane techniczne

Materiat Kolor Temperatura robocza Shore A Dodatek do nr. katalogowego

Wersja standardowa Kauczuk nitrylowy czarny -20°C-+110°C 65 +/-3 -

Antystatyczna Kauczuk nitrylowy czarny -20°C-+110°C 65 +/-3 NA (np. SFO8-25NA)
Odporna na wysoka temperature Kauczuk silikonowy niebieski  -565° C bis +180° C 60 +/-5 Sl (np. SFO8-258l)
Odpowiednia do kontaktu z zywnoscia Kauczuk silikonowy biaty -55° C bis +180° C 60 +/-5 L (np. SFO8-25L)
Antystatyczna Kauczuk silikonowy czarny -20° C bis +150° C 55 +/-5 SA (np. SFO8-25SA)
Odporna na zuzycie Poliuretan czerwony  -20° C bis +150° C 82 +/-5 na zapytanie

» Dane techniczne

SFO8-25 SFO15-45 SF025-75

Teoretyczna sita ssania [N]* 15 49 139

Sita podnoszenia [N] 3.5 10 35

Pojemnos¢ [cm?3] 0.9 6.1 20.4

Rodzaj przytaczenia 1 2 2

Wymiar B [mm] 8 15 25

Wymiar D2 [mm] 10 17.5 17.5

Wymiar H min. [mm] 14.5 19 22

Wymiar H maks. [mm] 18.5 28.5 34.5

Wymiar L min. [mm] 25 45 75

*w prozni 0,8 bara

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi € www.zimmer-group.pl 21
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SeriaOV / SR/SK / Ssawki
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SSAWKI

SERIA OV / SR/SK

» SERIA OV — GUMA SSAWKOWA OWALNA

=y
-~

» Obszary zastosowania

Dtugie, waskie i nieznacznie nierowne po-
wierzchnie

Cechy szczegolne

Metaliczna ptytka podstawna zaleznie od
typu
Elastyczne wargi uszczelniajgce

W zakresie dostawy: zacisk uchwytowy
zabezpieczajgcy przed skreceniem

D2

L <

@D

Wersja standardowa

Antystatyczna

Odporna na wysoka temperature
Odpowiednia do kontaktu z zywnoscig
Antystatyczna

Odporna na zuzycie

» Dane techniczne

Nr katalogowy

Teoretyczna sita ssania [N]*
Pojemnosé [cm?3]

Rodzaj przytaczenia
Wymiar A [mm]

Wymiar B [mm]

Wymiar D2 [mm]

Wymiar H [mm]

Wymiar L [mm]

Nr katalogowy
Teoretyczna sita ssania [N]*
Pojemnosc¢ [cm?]

Rodzaj przytaczenia
Wymiar A [mm]

Wymiar B [mm]

Wymiar D2 [mm]

Wymiar H [mm]

Wymiar L [mm]

*w prézni 0,8 bara

www.zimmer-group.pl

Materiat Kolor Temperatura robocza Shore A Dodatek do nr. katalogowego
Kauczuk nitrylowy czarny -20°C-+110°C 65 +/-3 -
Kauczuk nitrylowy czarny -20°C-+110°C 65 +/-3 NA (np. OV3x10NA)
Kauczuk silikonowy niebieski  -565° C bis +180° C 60 +/-5 Sl (np. OV3x108Sl)
Kauczuk silikonowy biaty -565° C bis +180° C 60 +/-5 L (np. OV3x10L)
Kauczuk silikonowy czarny -20° C bis +150° C 55 +/-5 SA (np. OV3x10SA)
Poliuretan czerwony  -20° C bis +150° C 82 +/-5 na zapytanie
» Dane techniczne
OoVv3-10 OoVv5-15 OV6-18 ovs-24 OV10-30 OV12-36
2 5 6 12 16 29
0.2 0.2 0.3 0.4 0.6 0.8
1 1 1 1 1 1
0.4 0.6 1 1.6 1.2 1
3 5 6 8 10 12
9.5 8.5 8.5 12.3 12 12.5
12 12 12 12 12 12
10 15 18 24 30 36
» Dane techniczne
OV15-45 0OV20-60 0V25-75 0V28-85 0OV35-100
45 82 125 161 240
2.3 3.4 5.6 8.1 11.8
2 2 2 2 2
2 2.5 8 8 3
15 20 25 28 35
16.5 18 18 18 19
22 22 22 22 22
45 60 75 85 100

» Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi



» SERIA SR/SK — GUMA SSAWKOWA O POWIERZCHNI PIERSCIENIOWEJ

D2
» Obszary zastosowania G1
—=]
Roéwne, nieznacznie wypukte i niezamkniete
powierzchnie {
» Cechy szczegdlne
—
Rdzen wewnetrzny umozliwiajgcy zasysanie T
powierzchni z nawiertami
Zalecana srednica nawiertu: maks. 70%
rdzenia wewnetrznego
D3
D1
» Dane techniczne
Materiat Kolor Temperatura robocza Shore A Dodatek do nr. katalogowego
Wersja standardowa Kauczuk nitrylowy czarny -20°C-+110°C 65 +/-3 -
Antystatyczna Kauczuk nitrylowy czarny -20°C-+110°C 65 +/-3 NA (np. SR12NA+SKBNA)
Odporna na wysoka temperature Kauczuk silikonowy niebieski  -565° C bis +180° C 60 +/-5 Sl (np. SR12SI+SK6SI)
Odpowiednia do kontaktu z zywnoscia Kauczuk silikonowy biaty -565° C bis +180° C 60 +/-5 L (np. SR12L+SK6L)
Antystatyczna Kauczuk silikonowy czarny -20° C bis +150° C 55+/-5 SA (np. SR12SA+SKESA)
Odporna na zuzycie Poliuretan czerwony -20° C bis +150° C 82 +/-5 na zapytanie
» Dane techniczne
SR12+SK6 SR12+SK9 SR15+SK6 SR15+SK9 SR20+SK6 SR20+SK9 SR20+SK13
Teoretyczna sita ssania [N]* 7 4 12 9 23 20 15
Pojemnosé [cm?3] 3 2.6 4.6 4.2 7.7 7.2 5.9
Rodzaj przytaczenia 1 1 1 1 1 1 1
G1 M6 M6 M6 M6 M6 M6 M6
Wymiar D1 [mm] 12 12 15 15 20 20 20
Wymiar D2 [mm] 10 10 10 10 10 10 10
Wymiar D3 [mm] 6 9 6 9 6 9 13
Wymiar H [mm] 115 5 1S 15 18 115 5
» Dane techniczne
SR25+SK11 SR25+SK19 SR30+SK11 SR30+SK19 SR35+SK11 SR35+SK19 SR35+SK25
Teoretyczna sita ssania [N]* 30 15 49 34 69 54 37
Pojemnosc [cm?] 19.6 16.4 24.0 20.8 34 31 25
Rodzaj przytaczenia 2 2 2 2 2 2 2
G1 M8 M8 M8 M8 M8 M8 M8
Wymiar D1 [mm] 25 25 30 30 35 35 35
Wymiar D2 [mm] 18 18 19 19 19 19 19
Wymiar D3 [mm] 1 19 1 19 11 19 25
Wymiar H [mm] 22 22 22 22 22 22 22
» Dane techniczne
SR40+SK11  SR40+SK19  SR40+SK25 SR50+SK11  SR50+SK19  SR50+SK25
Teoretyczna sita ssania [N]* 93 76 61 143 128 112
Pojemnosé [cm3] 45 41 36 71 68 63
Rodzaj przytaczenia 2 2 2 2 2 2
G1 M8 M8 M8 M8 M8 M8
Wymiar D1 [mm] 25 25 30 30 35 35
Wymiar D2 [mm] 18 18 19 19 19 19
Wymiar D3 [mm] 11 19 25 19 19 25
Wymiar H [mm] 22 22 22 22 22 22

*w prézni 0,8 bara

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi € www.zimmer-group.pl 23
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Seria SPO / SP / Ssawki
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SSAWKI
SERIA SPO / SP

» SERIA SPO — PLYTA SSAWKOWA OWALNA

» Obszary zastosowania

Nieréwne, wyraznie ustrukturyzowane po-

wierzchnie, np. blacha zeberkowa i drewno itp. ¢

>

» Cechy szczegdlne
Bardzo elastyczna krawedz uszczelniajaca

Solidna i wytrzymata budowa z aluminiowg
ptyta podtozowg

NBR — warstwa z wypustkami do przenosze-
nia sit poprzecznych

» Dane techniczne
Materiat Kolor Temperatura robocza Shore A
Guma porowata EPDM czarny -30° C bis +80° C 15+/-5

Dodatek do nr. katalogowego
EPDM (np. SPO230-80-10EPDM)

» Dane techniczne

Nr katalogowy SP0230-80-10EPDM
Teoretyczna sita ssania [N] 1318
Pojemnos¢ [cm?] 221

www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi



» SERIA SP — PLYTA SSAWKOWA

Guma porowata

Nr katalogowy

Teoretyczna sita ssania [N]
Pojemnos¢ [cm?]

G1

Wymiar A [mm]

Wymiar D1 [mm]

Wymiar D2 [mm]

Wymiar H [mm]

» Obszary zastosowania
Nieréwne, wyraznie ustrukturyzowane po-
wierzchnie, np. blacha zeberkowa i drewno itp. GGE1)2
» Cechy szczegdlne
. L <
Bardzo elastyczna krawedz uszczelniajgca + 4
Solidna i wytrzymata budowa z aluminiowg 0 D1
ptytg podtozowg
NBR — warstwa z wypustkami do przenosze-
nia sit poprzecznych
» Dane techniczne
Materiat Kolor Temperatura robocza Shore A Dodatek do nr. katalogowego
EPDM czarny -30° C bis +80° C 15+/-5 EPDM (np. SP80-7EPDM)
» Dane techniczne
SP80-7EPDM SP120-10EPDM SP160-10EPDM
274 628 1232
55 131 277
G1/4" G1/4" G1/4"
2.5 25 2.5
80 120 160
86 128 168
14 15 16

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi € www.zimmer-group.pl
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ADAPTERY
PRZEGLAD SERII

26 www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi



» ADAPTERY

& Seria S| — adapter 28
@' Seria SAM/SA — adapter 28
# Seria SAVM/SAV/VGS-M — adapter 29

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi € www.zimmer-group.pl 27



SeriaS / Adaptery
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ADAPTERY
SERIA S

> SERIA SI — ADAPTER

» Cechy szczegdlne H
Gwint wewnetrzny A
Przytacze prozni
SW—| ——
— AL oV
10} O]
» Dane techniczne
Nr katalogowy SI1-8 Sl1-4
Rodzaj przytaczenia 1 2
G1 G1/8" G1/4"
G2 M8
Wymiar A [mm] 10 12
Wymiar H [mm] 15.5 21
SW [mm] 14 17
» SERIA SAM/SA — ADAPTER
SW
» Cechy szczegdlne
Gwint zewnetrzny
Przytacze prézni
@)
A B
H
» Dane techniczne
Nr katalogowy SAM5 SAM5-01 SA1-8 SA1-8-06 SA1-4
Rodzaj przytaczenia 4 5 1 3 2
G1 M5 M5 G1/8" G1/8" G1/4"
Wymiar A [mm] 5 5 7 7 8
Wymiar B [mm] 7 7 7 8 8
Wymiar H [mm] 15.5 16.5 19.5 22 25
SW [mm] 10 10 14 17 17

www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi



» SERIA SAVM/SAV/VGS-M — ADAPTER

Nr katalogowy

Rodzaj przytaczenia

Préznia [bar]

Stopien wytwarzania prozni [%]
Szybkos$¢ zasysania maks.
Zuzycie powietrza na zasysanie
Cisnienie robocze [bar]

Masa [g]

G1

Wymiar A [mm]

Wymiar B [mm]

Wymiar D1 [mm]

Wymiar H [mm]

SW [mm]

» Cechy szczegdlne
Gwint zewnetrzny G1
Zintegrowane generatory prozni \ <
|
Przytacze sprezonego powietrza ]
a HHIE - Hi=d=~
S\ —
» Dane techniczne

SAVM5 SAVM5-01 SAV1-8 SAV1-8-03 SAV1i-4 VGS-M
4 5 1 3 2 6
0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8
81 81 78 78 82 83
4 4 3.5 815 11.5 1
13 12 14.5 14.5 27 11
6 6 6 6 6 6
10 15.5 16.8 16.8 30.4 18.8
M5 M5 G1/8" G1/8" G1/4" M8
5 5 7 7 8 8
7 7 7 8 8 17.5
3 3 4 4 4 4
15.5 16.5 19.5 22 25 28
10 10 14 17 17 13

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi <€ www.zimmer-group.pl
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ADAPTERY + ELEMENTY WYROWNAWCZE
PRZEGLAD SERII

30 www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi



» ADAPTERY + ELEMENTY WYROWNAWCZE

g ' Seria F — elementy wyrdwnawcze 32

% ' Seria FV — elementy wyréwnawcze 33

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi € www.zimmer-group.pl 31



SeriaF / Adaptery + elementy wyrownawcze
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ADAPTERY + ELEMENTY WYROWNAWCZE

SERIAF

» SERIA F — ELEMENTY WYROWNAWCZE

» Cechy szczegdlne

Gwint zewnetrzny

Wyrdwnanie sprezynowe

>
Nr katalogowy FA

Rodzaj przytaczenia
G1

G2

Wymiar A [mm]
Wymiar B [mm]
Wymiar C [mm]
Wymiar E [mm]
Wymiar F [mm]
Wymiar H [mm]
SW1 [mm]
SW2 [mm]

Nr katalogowy

Przytacze prozni o
Mozliwe zabezpieczenie przed Swi 5 0w
skreceniem 3
T A
SW2
#TIG#001#
Dane techniczne
FB FC FD FE
4 5 1 3 2
M5 M8x1 M10x1 M12x1 M12x1
M5 M5 M5 M5 M5
4 4 5 10 10
8 10 13.5 13 13
3 3 4 4
8 8 8 8
21 24.2 27.5 29 29
27 30 34.5 41 41
8 10 14 17 17
10 10 14 17 17
> ZABEZPIECZENIE PRZED SKRECENIEM
» Dane techniczne
FA1 FB1 FC1 FD1
FA FB FC FD/FE

Pasuje do

www.zimmer-group.pl
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» SERIA FV — ELEMENTY WYROWNAWCZE Z GENERATOREM PROZNI

<
, G1 i
» Cechy szczegélne
Gwint zewnetrzny i
Wyrdwnanie sprezynowe |
Zintegrowany generator prozni @
» ) . SWi1
Mozliwe zabezpieczenie przed w T
. o
skreceniem [
SRE PR e =
—
Sw2 — ®
N
g
» Dane techniczne g
Nr katalogowy FAV FBV FCV FDV FEV %
Rodzaj przytaczenia 4 5 1 3 2 %
Zuzycie powietrza na min [l norm] 13 13 13 13 13 Z
G1 M5 M8x 1 M10x1 M12x1 M12x1 ‘g’
Wymiar A [mm] 4 4 5 10 10 ]
Wymiar B [mm] 8 10 135 13 13 2
Wymiar C [mm] 8 8 8 4 4 ;
Wymiar D1 [mm] 2.8 2.8 4 4 4 o
Wymiar E [mm] 7 8 8 8 8 B
Wymiar F [mm] 21 24.2 27.5 29 29.1 2
Wymiar H [mm] 27 30 34.5 41 41 -
SW1 [mm] 8 10 14 17 17 w
SW2 [mm] 10 10 14 17 17 ]
®
» ZABEZPIECZENIE PRZED SKRECENIEM
» Dane techniczne
Nr katalogowy FA1 FB1 FC1 FD1
Pasuje do FAV FBV FCV FDV/FEV

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi
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ELEMENTY WYROWNAWCZE
PRZEGLAD SERII

W warunkach idealnych ssawki sg stosowane na powierzch-
niach rownych. W praktyce w wielu przypadkach nie mozna
takich warunkéw zapewnié. Aby osiowo i promieniowo dopa-
sowaé ssawki do rzeczywistych warunkéw procesu zasysa-
nia, konieczne jest stosowanie mechanizmoéw wyréwnania
osi. Dzigki temu nawet w przypadku obrabianych przedmio-
téw z powierzchniami o dowolnym ksztatcie mozna zapewnic
optymalne przytozenie ssawek, a jednoczesnie najwyzsza
mozliwg moc zasysania.

Zaletg ssawek wyposazonych w sprezynowy element wyréw-
nawczy jest fakt, ze ssawka styka sie z obrabianym przed-
miotem, jeszcze zanim urzadzenie manipulacyjne osiagnie
pozycje krancowa. Pozwala to na osiagniecie krétszego
czasu cyklu, gdyz préznie mozna generowac przed osiggnie-
ciem pozycji krancowej. Poza tym suwaki sprezynowe amor-
tyzuja uderzenia nasadzania i wyréwnujg réznice wysokosci,
ktére moga sie pojawi¢ w przypadku nieokreslonych pozycji
odktadania lub odbierania. W zastosowaniach ssawek o nie-
symetrycznej rotacji preferowane jest stosowanie suwakow
sprezynowych z zabezpieczeniem przed skreceniem.

W potaczeniu z przegubami kulowymi suwaki sprezyno-

we moga dodatkowo wyrownywac btedy katowe. Takie
potaczenie znajduje zastosowanie przy obrébce wiotkich
przedmiotow. W takim przypadku przegub kulowy zapobiega
oderwaniu sie ssawki od zwisajgcego obrabianego przed-
miotu po jego podniesieniu. Innym przyktadem zastosowania
sg obrabiane przedmioty z pochytymi powierzchniami, w
przypadku ktérych przegub kulowy gwarantuje, ze ssawka
zostanie optymalnie przytozona. Jezeli potrzebne jest dodat-
kowe wyréwnanie przedmiotu obrabianego po jego zassaniu,
nalezy skorzystac¢ z elementu wyréwnawczego SAG. Takie
wyréwnanie kgtowe zapewnia automatyczny powrdét do
neutralnej pozycji wyjsciowej dzieki zastosowaniu potaczenia
gumowo-metalowego w charakterze przegubu.
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» ELEMENTY WYROWNAWCZE

i Seria FS — elementy wyréwnawcze 36
i Seria FSV — elementy wyrownawcze 36
i Seria SAG — elementy wyrdwnawcze 37
4 Seria SAK — elementy wyréwnawcze 37
' Seria KG — przeguby kulowe 39
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Seria FS / SA / Elementy wyréwnawcze

ELEMENTY WYROWNAWCZE
SERIA FS / SA

» SERIA FS — ELEMENTY WYROWNAWCZE

G1

G2
» Cechy szczegdlne i
Suwaki sprezynowe ze sprezyng amortyzu- \ <[
jac 3
Jaca o o uj
Drazek popychacza o duzej wytrzymatosci H i Hksw
tagodne wyréwnanie roznic wysokosci k= I : l)
i
w |
i
o
- |

» Dane techniczne
Nr katalogowy FS14A-25 FS18A-15

G1 M20x1,5 M16x1
G2 G1/8" G1/8"
G3 G1/4" G1/8"
Wymiar A [mm] 13 8
Wymiar C [mm] 40 30
Wymiar E [mm] 40.5 29.5
Wymiar F [mm] 25 15
Wymiar H [mm] 86 73.5
Wymiar | [mm] 8.5 6.5
SW [mm] 24 22

» SERIA FSV — ELEMENTY WYROWNAWCZE — Z ZABEZPIECZENIEM PRZED SKRECENIEM

2

» Cechy szczegélne

Suwaki sprezynowe ze sprezyng amortyzu-
jaca

Drazek popychacza o duzej wytrzymatosci

—

[_L.
BN S aeRata e

3

-1

tagodne wyréwnanie réznic wysokosci I

E
V/

7
/A

"

» Dane techniczne
Nr katalogowy FS14A-25V FS18A-15V

G1 M20x1,5 M16x1
G2 G1/8" G1/8"
G3 G1/4" G1/8"
Wymiar A [mm] 13 8
Wymiar C [mm] 40 30
Wymiar E [mm] 40.5 28.5
Wymiar F [mm] 25 15
Wymiar H [mm] 86 73.5
Wymiar | [mm] 8.5 6.5
SW [mm] 24 22
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» SERIA SAG — ELEMENTY WYROWNAWCZE

» Cechy szczegdlne

Pobieranie z kazdej strony dzieki budowie

Nr katalogowy

Gwint mocujacy
Skok wyréwnujgcy maks. [°]
SW [mm]

» SERIA SAK — ELEMENTY WYROWNAWCZE

przegubowe;j n "*/ T
Potaczenie gumowo-metalowe jako przegub | i — LTy
C\‘ Nl
Potaczenie materiatowe o wysokiej obcigzal- 3‘ 3 SW17
nosci T
Automatyczny powrét do neutralnej pozycji 1 i 1 =
wyjsciowej aal |
G1/4"
» Dane techniczne
SAG14Al
G1/4"
12
17
G1
» Cechy szczegolne A
Pobieranie z kazdej strony dzieki budowie W
przegubowej w przypadku chwytakéw ssaw- =
kowych i ptyt ssawkowych ‘ AiL | o
Proznioszczelny przegub kulowy o wysokiej i
Al e y przeg y O Wy J T BT sw
obcigzalnosci ‘ N
Gteboki punkt obrotu chwytaka ssawkowego \
| L

Nr katalogowy

Skok wyréwnujacy maks. [°]
G1

G2

Wymiar C [mm]

Wymiar D1 [mm]

Wymiar E [mm]

Wymiar H [mm]

SW [mm]

» Dane techniczne

SAK14Al SAK18AI
15 15

G1/4" G1/8"
G1/4" G1/8"

12 85

35 2

10 7

37.5 26.5

19 14
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Seria KG / Przegub kulowy / Elementy wyréwnawcze

38

ELEMENTY WYROWNAWCZE
PRZEGUB KULOWY — SERIA KG

> ZALETY PRODUKTU

SOMMER _ _
SotarELE » Pozycja wychylenia blokowana

Elastyczne dziatanie, indywidualne dostosowanie sposo-
bu manipulacji do elementu obrabianego i bezpieczne
dla procesu ustalanie pozycji wychylenia

» Duzy kotnierz montazowy

Duza powierzchnia przykrecania upraszcza konstrukcje
i umozliwia bezpieczne mocowanie elementéw dobudo-
wywanych.

» Wersja stalowa

Maksymalne pochtanianie sit i momentow umozliwia
elastyczne uzytkowanie przy zachowaniu maksymainej
dynamiki.

» PRODUKT DOPASOWANY DO KONKRETNEGO ZASTOSOWANIA

» Nasze produkty uwielbiajg wyzwania!
Ekstremalne warunki, w kazdym zakatku Swiata — nasze sprawdzone w praktyce
komponenty i systemy daja nieograniczone mozliwosci:
Jak znalez¢ odpowiedni produkt do konkretnego zastosowania:
www.zimmer-group.pl
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» SPECYFIKACJE PRODUKTOWE

» Sily i momenty

Przedstawia sity statyczne i momenty
mogace oddziatywacé na zawor kulowy.

~Mx
Fat
» Dane techniczne
Nr katalogowy KG40 KG40ST KG60 KG60ST KG80 KG80ST
Kat wychylenia [°] 30 30 30 30 30 30
Mx [Nm] 18 18 55 55 124 124
Fa [N] 7500 18000 15000 45000 28000 70000
Masa [kg] 0.1 0.3 0.3 0.9 0.8 2.3
_18_.8
g I
KG40 e 3x M5
KG40ST M5 | DIN 7984
) — |47 ©
8 tief = tg\E 3
0 ] T\
& = o
_ #/\‘,
EBR C;e} 10
3x M5 40
DIN 7984
KG60 LK @45 12 28 12
KG60ST 3x M8
DIN 912 T
-1 A®Y
==9 [ ;,4\\\ ]
o » g%
A e
S a8 et ¥
I Aes? T -
1 Gy 7 d
_ ;&J/J ‘:, g
3x M8 12 tief
12 tief 60
16 38 16
3x M10
KG80 10 DIN 912
KG80ST e o
L__ ] X
= 7 &) S
TN 9
\/ \ T
) I I 77‘\\‘ |
< S !
a e —
- N P
i = I
, ,:7 \ I@\\ ﬂHf 1,77,
L—3x M10 T R 3x M10
16 tief === : 16 tief
80
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GENERATORY PRO2ZNI
PRZEGLAD SERaII
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» GENERATORY PROZNI
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Zasada dziatania ezektorow / Generatory prozni

42

GENERATORY PROZNI

EZEKTORY KOMPAKTOWE

Jednostki serii KEM i KE sg wyposazone w zintegrowang
technike zaworowa. Poza bezpradowo otwartym zaworem
ssacym [1] posiadajg réwniez bezpradowo zamkniety zawoér
wydmuchowy [2], ktéry zapewnia bezpieczne dla procesu
oddzielanie gumy ssawkowej od obrabianego przedmiotu.
Ponadto dzieki zastosowaniu zintegrowanego wytacznika
prézniowego [3], ktory jest dostepny w wers;ji elektronicz-
nej (NOE) lub cyfrowej (NOD), bezpieczenstwo procesowe
jest jeszcze wyzsze. Stuzy on do kontroli podci$nienia i w
potaczeniu z mechanizmem automatycznego oszczedzania
powietrza moze przyczyni¢ sie znaczaco do obnizenia kosz-
tow eksploatacji.

Jednostka filtracyjna [5] zapobiega przenikaniu obcych cza-
stek do ezektora, dzieki czemu przedtuza trwatos¢ urzadze-
nia.

Ttumik [4] stuzy redukcji hatasu emitowanego przez ezektor,
dlatego jest przede wszystkim stosowany w tych strumie-
nicach ssacych, ktére mozna zamontowac rownolegle za
pomoca ptyty przytaczeniowej dostepnej jako wyposazenie
dodatkowe.

Ostateczny wybor wtasciwego generatora prézni do danej
aplikacji zalezy od wielu czynnikow. Liczba i wielko$¢ ssawek
jest przy tym réwnie istotna co wtasciwosci obrabianego
przedmiotu.

Dla utatwienia wyboru odpowiedniego ezektora przygoto-
walismy ponizszg tabele, w ktérej przedstawiono wymaga-
ng szybkosc¢ zasysania w zaleznosci od srednicy ssawki.
Podane wartosci dotycza poszczegdlnych ssawek i gtadkich
przedmiotéw obrabianych umozliwiajgcych szczelne zasy-
sanie. Ocena szybkosci zasysania w przypadku powierzchni
porowatych, wielkoporowych lub chropowatych zasadniczo
wymaga przeprowadzenia testow.

Ezektory serii KE umozliwiajg zastosowanie dostepnego
opcjonalnie mechanizmu automatycznego oszczedza-

nia powietrza. W potgczeniu z wytgcznikiem prézniowym
zainstalowanym na ezektorze mozna kontrolowac i regulo-
wac zakres prozni (histereze) zdefiniowany stosownie do
potrzeb uzytkownika. Taki monitoring umozliwia wielokrotne
obnizenie zuzycia powietrza w poréwnaniu z ezektorami
sterowanymi konwencjonalnie (patrz wykres), gdyz ezektor
nie wytwarza prézni w sposoéb ciagty, lecz tylko w przypadku
przekroczenia dolnej granicy wartosci progowej okreslonej
przez uzytkownika.

P> Szybkos$¢ zasysania w zaleznosci od srednicy chwytaka ssawkowego

@ chwytaka ssawkowego
do 60 mm
do 120 mm

Szybkos¢ zasysania Vs
0,5 mé/h 8,3 I/min
1,0 mé/h 16,6 I/min

Zuzycie sprezonego powietrza

Bez mechanizmu automatycz-
nego oszczedzania powietrza

Z mechanizmem automatycznego
oszczedzania powietrza
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GENERATORY PROZNI

ZWEZKI VENTURIEGO | EZEKTORY WIELOSTOPNIOWE

ZWEZKI VENTURIEGO

Poza ezektorami kompaktowymi zasada Venturiego jest
réwniez stosowana w liniowych generatorach prézni VGM i
VG oraz w adapterach serii SAV i FV.

W ramach tej zasady sprezone powietrze jest prowadzone
przez zwezke [1] wbudowana w ezektorze. Zmniejszenie
srednicy wewnetrznej sprawia, ze przeptywajace powietrze
przyspiesza, przez co na wylocie zwezki powstaje podcisnie-
nie [2]. Powietrze sprezone i zassane powietrze otoczenia
sa wyprowadzane przez przewod powietrza powrotnego [3].
Wygenerowana préznia jest zalezna od powstatego powie-
trza sprezonego.

EZEKTORY WIELOSTOPNIOWE

Poza jednostopniowg zasada Venturiego w generatorach
prozni serii VIP stosuje sie ezektory wielostopniowe. W tym
wariancie zwezki Venturiego wstawia sie jedna za druga.
Przez przytacze [1] prowadzone jest sprezone powietrze, kto-
re przeptywa przez ustawione kolejno zwezki [2]. Powstajace
w ten sposob podcisnienie zasysa powietrze przez przytacze
prozni [3]. W ten sposob zdolnos¢ zasysania poszczegodlnych
zwezek sumuje sie. W efekcie zasysanie jest znacznie silniej-
sze niz w przypadku ezektoréw jednostopniowych. Powietrze
sprezone i zassane powietrze otoczenia sg wyprowadzane
przez przewod powietrza powrotnego [4].

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi <€ www.zimmer-group.pl

43

Zasada dziatania ezektorow / Generatory prozni



Seria KEM10 / Ezektory kompaktowe / Generatory prézni

44

GENERATORY PRO2ZNI

EZEKTORY KOMPAKTOWE — SERIA KEM10

» SPECYFIKACJE PRODUKTOWE

» Cechy szczegdlne

Kompaktowe rozwigzanie dla maksymalnego uproszczenia instalaciji

Minimalne wymiary, niewielka waga

Zintegrowana technika zaworowa i kontrola prézni

Szeroki zakres wydajnosci

Bezpradowo otwarte

» EZEKTORY/GENERATORY PROZNI

Szybko$¢ zasysania w réznych stopniach

wytwarzania prozni

[Il/mim] Szybkosc¢ zasysania

281

213

"

N

.

e

% Proznia

0 !
50 -100 -200 -300 -400 -500 -600 -700 -80O [mbar]

Czas wytwarzania prozni w zaleznosci od
zakresu prézni

[s/I] Czas wytwarzania prozni

201

LA

—9

——9

——9

—

-100

-200 -300 -400 -500

» ZALECANE WYPOSAZENIE DODATKOWE

Préznia

600 -700 -800 [mbar]

A

Ztgcze Srubowe proste

GVM5

Ztacze wtykowe proste,
przewdd 5 m — gniazdo

M8
KAG500B4

Przewdd przytaczeniowy

ZUB0040
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Uzyskiwana proznia w zaleznosci od ci$nienia robo-

czego

[mbar] Préznia

-900
-800

-700

-600
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-400

-300 4

-200
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Cisnienie
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25

3

35

4

45

5

55

6

6,5 [bar]



Nr katalogowy

Srednica zwezki [mm)]

» Dane techniczne
KEM10NOE

1

Stopien wytwarzania prozni [%] 85
Szybkos$¢ zasysania maks. 23
Szybkos$¢ zasysania maks. [m8/h] 1.4
Zuzycie powietrza na zasysanie * 46
Zuzycie powietrza na zasysanie [m3/h]* 2.8
Zuzycie powietrza na wydmuchiwanie 26
Poziom hatasu przy zasysaniu [db(A)] 73
Poziom hatasu w stanie swobodnym [db(A)] | 76
Cisnienie robocze [bar] 4.5
Zalecana @ wewn. weza sprezonego powietrza [mm]** | 2.0
Zalecana @ wewn. weza prozni [mm]* * 4.0
Temperatura robocza [°C] 0..+45
Masa [kg] 0.08
*przy cisnieniu roboczym 5 baréw
**przy dtugosci maks. 2 m
@ Mocowanie
@ Przytacze powietrza
@ Przytacze prézni
64.5
56.5
e
I
T
L 1 I
@
8
[mim @ -
@ o 0 —3x 83.2 ® @
=
~ >y
T — o
B | 2 (5) O
%’ ’ @
© ) =
[Te)
[ 2
L'j ~ <
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6 25 10.2
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Seria KE15 / Ezektory kompaktowe / Generatory prozni

GENERATORY PRO2ZNI
EZEKTORY KOMPAKTOWE — SERIA KE15

» SPECYFIKACJE PRODUKTOWE

» Cechy szczegdlne

Zoptymalizowane zuzycie powietrza dzieki odpowiednio ustopniowanej szyb-
kosci zasysania

Elektroniczny wytacznik prozniowy (KE15NOE)
Cyfrowy wytacznik prézniowy (KE15NOD)

Znacznie obnizone zuzycie sprezonego powietrza przy zastosowaniu opcjonal-
nego mechanizmu automatycznego oszczedzania powietrza

— .4

—

» EZEKTORY/GENERATORY PROZNI

Szybko$¢ zasysania w réznych stopniach Czas wytwarzania prozni w zaleznosci od Uzyskiwana proznia w zaleznosci od ci$nienia robo-
wytwarzania prozni zakresu prézni czego
ix o [mbar] Préznia
[s/l] Szybkos¢ zasysania [s/I] Czas wytwarzania prozni 900
200 4 800 e T
-700
150 / 6004 —T
- 4 b [ so0f A ——
100 400
|+ - | 1 ] 3004 | .
— v
50 *ﬁ’“‘**‘\N\‘\ T L e T 200
-100 Cignieni
o e Préznia o 1 Préznia vl
50 -100 200 -300 -400 -500 -600 -700 -80O [mbar] 50 -100 200 -300 -400 -500 -600 -700 -80O [mbar] 0

0 25 3 35 4 45 5 55 6 65lbal

» ZALECANE WYPOSAZENIE DODATKOWE

Ztgcze Srubowe proste Ztgcze Srubowe proste Ztacze wtykowe proste, Przewdd przytaczeniowy Mechanizm automa-
przewdd 5 m — gniazdo tycznego oszczedzania
M8 powietrza
GV1-8X6 GV1-8X8 KAG500B4 ZUB0040 ZUB0005
°
o
fo°
JON
(.I *
LT

Rozdzielacz sprezonego
powietrza 4-drogowy

ZUB0008
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Nr katalogowy

» Dane techniczne

KE15NOD KE15NOE
Srednica zwezki [mm)] 1.5 1.5
Stopien wytwarzania prézni [%] 85 85
Szybkos$¢ zasysania maks. 65 65
Szybkos$¢ zasysania maks. [m8/h] 3.9 3.9
Zuzycie powietrza na zasysanie * 17 17
Zuzycie powietrza na zasysanie [m3/h]* 7 7
Zuzycie powietrza na wydmuchiwanie 200 200
Poziom hatasu przy zasysaniu [db(A)] 68 68
Poziom hatasu w stanie swobodnym [db(A)] | 68 68
Cisnienie robocze [bar] 5 5
Zalecana @ wewn. weza sprezonego powietrza [mm]** | 4 4
Zalecana @ wewn. weza prozni [mm]* * 6 6
Temperatura robocza [°C] 0..+45 0..+45
Masa [kg] 0.275 0.275
*przy cisnieniu roboczym 5 baréw
**przy dtugosci maks. 2 m

@ Mocowanie

3x 94.5

@7 00

122.2
42,2
G1/8"
L
-
R
a
Q

104
O

G1/8'

15 LQ

)

36.5

58.5

71.5

20,2

@ Przytacze powietrza
@ Przytacze prézni
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Seria KE25 / Ezektory kompaktowe / Generatory préozni

GENERATORY PRO2ZNI
EZEKTORY KOMPAKTOWE — SERIA KE25

» SPECYFIKACJE PRODUKTOWE

» Cechy szczegdlne

Zoptymalizowane zuzycie powietrza dzieki odpowiednio ustopniowanej szyb-
kosci zasysania

Elektroniczny wytacznik prozniowy (KE25NOE)

Cyfrowy wytacznik prézniowy (KE25NOD)

Znacznie obnizone zuzycie sprezonego powietrza przy zastosowaniu opcjonal-
nego mechanizmu automatycznego oszczedzania powietrza

» EZEKTORY/GENERATORY PROZNI

Szybko$¢ zasysania w réznych stopniach
wytwarzania prozni

[s/l] Szybkos¢ zasysania

Czas wytwarzania prozni w zaleznosci od

zakresu prézni

[s/I] Czas wytwarzania prozni

Uzyskiwana proznia w zaleznosci od ci$nienia robo-

czego

[mbar] Préznia

-900

200 4 800 e 1]
-700
150 6004+ 1
f,\“\\\ R L - so0{ ——
100 -400
R \‘\\ - - 1 8004 .
504 '\\ - 4 s
o " Prézia o e Proznia 7102 ﬁ,'ZT)'fz”f
50 -100 -200 -300 -400 -500 -600 -700 -800 [mbar] 50 -100 -200 -300 -400 -500 -600 -700 -800 [mbar] 0 25 3 35 4 45 5 55 6 65lban
» ZALECANE WYPOSAZENIE DODATKOWE
B R "

Ztgcze Srubowe proste Tulejka wkrecana

GV1-4X8 GV3-8X13ID

fo*

Rozdzielacz sprezonego
powietrza 4-drogowy

ZUB0011

48  www.zimmer-group.pl

Ztacze wtykowe proste,
przewdd 5 m — gniazdo
M8

KAG500B4

» Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi

Przewdd przytaczeniowy

ZUB0041

Mechanizm automa-
tycznego oszczedzania
powietrza

ZUB0006




Nr katalogowy KE25NOD

» Dane techniczne

KE25NOE
Srednica zwezki [mm)] 25 25
Stopien wytwarzania prézni [%] 85 85
Szybkos$¢ zasysania maks. 161 161
Szybkos$¢ zasysania maks. [m8/h] 9.7 9.7
Zuzycie powietrza na zasysanie * 310 310
Zuzycie powietrza na zasysanie [m3/h]* 18.6 18.6
Zuzycie powietrza na wydmuchiwanie 200 200
Poziom hatasu przy zasysaniu [db(A)] 72 72
Poziom hatasu w stanie swobodnym [db(A)] | 82 82
Cisnienie robocze [bar] 5..6 5..6
Zalecana @ wewn. weza sprezonego powietrza [mm]** | 6 6
Zalecana @ wewn. weza prozni [mm]* * 9 9
Temperatura robocza [°C] 0..+45 0..+45
Masa [kg] 0.485 0.485
*przy cisnieniu roboczym 5 baréw
**przy dtugosci maks. 2 m

@ Mocowanie

112.5

69.5

\
|
|
|
e 0 "mq‘) 1
X 0 Ihdl
52| D% ‘
> M ol IR
S ® ©
i
°
37.5 49.5 22

@ Przytacze powietrza
@ Przytacze prézni
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GENERATORY PROZNI
SERIA VGM / VG / VIP

» SERIA VGM

» Cechy szczegdlne

Zintegrowane przytacze prézni ®

42
Przytacze sprezonego powietrza ) 1 3
q Powietrze powrotne @) o I B 5
| @
M5
®
» Dane techniczne
Nr katalogowy VGM5
Préznia [bar] -0.8
Zuzycie powietrza na min [I norm] 63
Gwint przytaczeniowy M5
» SERIA VG
> Cechy szczegblne @31
Zintegrowane przytacze prézni ® :
_ Przytacze sprezonego powietrza 2) - _()_ 1@
4 Przytacze do ttumika SD18KS 39
b ? T 7
" o l W 4@ | o
SN Nz =+ — 3
° TR | -

» Dane techniczne

Nr katalogowy VG1-8
Préznia [bar] -0.8
Zuzycie powietrza na min [I norm] 63
Gwint przytaczeniowy G1/8"

www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi



» SERIA VIP

» Uwaga

Manometr VM62, pasujgcy do modeli od
VIP4 do VILP16, nie jest zawarty w zakresie

dostawy.

Nr katalogowy

» Dane techniczne

VIP4 VIP8 VIP12 VILP16
Wydajnosc¢ prézni przy 4 barach [%] 90 90 90 90
Zuzycie powietrza na min [ norm] 63 126 240 240
Objetos¢ proézni [| norm/min.] 165 320 590 350
Cisnienie robocze [bar] 4.7 4.7 4.7 4.7
Poziom hatasu w stanie swobodnym [db(A)] | 65 65 65 75
Poziom hatasu przy zasysaniu [db(A)] 50 50 50 55
Temperatura robocza [°C] -20 ... +80 -20 ... +80 -20 ... +80 -10 ... +100
A G1/2" G1/2" G1/2" G1,5"
Wymiar B [mm] 67 67 67 97
Wymiar C [mm] 29 29 29
Wymiar D [mm] 182 182 182 250
Wymiar E [mm] 34 34 52 47
Masa [kg] 0.67 0.7 0.92 2.5
@ Przytacze powietrza
@ Powietrze powrotne
UNCB@2 _ 2355 @ Przytacze prézni
c c 145 © Manometr nie jest zawarty w zakresie
dostawy VM62.
i e ] v,:
5] h» =
@ 5| o @, R =
© s R
3 i S
66.5 375
1475
140.5
216.5
D D
262
262 ©
C % I ‘ I
i T
8 | J B ] =
[ —— ] 2 N s
I e Sae TR Rl & L [ Lof
= ~ ® @
@ @ UNC 1/4*
A A
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KONTROLA
PRZEGLAD SERII

Przyrzady miernicze i regulujace sg niezbedne dla zapewnie-
nia bezpiecznej obstugi obiegu prdézni. Te komponenty mu-
szg spetnia¢ najwyzsze wymagania jakosciowe, aby umoz-
liwi¢ doskonatg prace ezektorow i ssawek. W tym procesie
wazng role petnig wytaczniki prézniowe i regulatory prozni.

Komponenty do kontroli systemu mozna znalez¢ we wszyst-
kich obszarach techniki manipulacyjnej. Sa stosowane w
przemysle motoryzacyjnym, tworzyw sztucznych i innych
zastosowaniach, w ktérych wymagane jest zapewnienie wyz-
szego bezpieczenstwa procesowego.

Elektroniczne wytaczniki prozniowe, dzigki doskonatej do-
ktadnosci i wysokim czestotliwo$ciom przetaczania, nadaja
sie do zastosowan, w ktérych priorytetowe znaczenie majg
dtugi okres uzytkowania i wysoka doktadnos$¢. Do kolejnych
zalet elektronicznych wytacznikow naleza mate wymiary i
zwiekszony komfort obstugi. Poszczegoine parametry mozna
programowac i szacowac, korzystajac z klawiatury z powtoka
foliowg i wyswietlacza LCD. Wytgczniki prézniowe mozna
stosowac¢ w zakresie pomiarowym od -1 do 0 barow.

Dzigki adapterom mechanicznym serii SAV/SAM mozna w
rozpoznawaniu obrabianych przedmiotow zastosowac kon-
trole kompaktowa i prosta. Suwak i czujnik zblizeniowy stuzg
do sprawdzenia obecnosci obrabianego przedmiotu.

52  www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi



» KONTROLA

i Seria SAM 54
=
,‘ Seria SAVM 54
ﬁ Seria VS001 55
‘_ Seria VSO03E 56
L
ﬁ. Seria VS003D o
-

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi

< www.zimmer-group.pl

53



Seria SAM / SAVM / VS / Kontrola
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KONTROLA
SERIA SAM / SAVM / VS

» SERIA SAM

» Cechy szczegdlne
Gwint zewnetrzny
Przytacze prézni ®

Dopasowany czujnik zblizeniowy
NJ3-E2 (©

Zintegrowany suwak do rozpo-
znawania przedmiotu obrabiane-

go @
n
» Dane techniczne
Nr katalogowy SAM14X1 SAM16X1
Rodzaj przytaczenia 1 1
G1 M14x1 M16x1
G2 M5 G1/8"
S [mm]* 12 21
SW [mm] 17 19
*Przestrzega¢ wymiaru ,S” (maksymalnego odstepu ssawki dla zapewnienia bezpiecznej kontroli)
» SERIA SAVM
G1

» Cechy szczegodlne
Gwint zewnetrzny
Zintegrowany generator prozni

Przytacze sprezonego powietrza
®

Dopasowany czujnik zblizeniowy
NJ3-E2 ©®

Zintegrowany suwak do rozpozna-
wania przedmiotu obrabianego

©

|
N
O =]

8

51

» Dane techniczne
Nr katalogowy SAVM14X1

Préznia [bar] 0.8
Rodzaj przytaczenia 1
Zuzycie powietrza na zasysanie [| norm] 12
Szybkos¢ zasysania maks. 3
Stopien wytwarzania prozni [%] 80
Cisnienie robocze [bar] 6

G1 M14x1
S [mm]* 12

*Przestrzega¢ wymiaru ,S” (maksymalnego odstepu ssawki dla zapewnienia bezpiecznej kontroli)

www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi

SAVM16X1
-0.8

2

14

2

78

6

M16x1
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» SERIA VS001

Nr katalogowy

Czynnik pomiarowy
Zakres pomiaru [bar]

Bezpieczenstwo nadcisnienia maks. [bar]

Doktadnos¢ powtarzania [%]
Histereza stata [mbar]
Sygnat wyjsciowy

Zdolnos¢ taczenia [MmA]
Wyswietlacz stanu

Przytacze elektryczne
Napiecie [V DC]

Pobdr pradu [mA]

Klasa ochrony [IP]

Wptyw temperatury
Temperatura zastosowania [°C]
Ustawienie

G1

Wymiar A [mm]

Wymiar B [mm]

Wymiar H [mm]

Wymiar L [mm]

Masa [kg]

» Cechy szczegélne

Mozliwos¢ nastawy punktdw przetgczania za

pomocg przycisku uczenia

Dwa cyfrowe wyjscia przetaczania
Pionowe lub poziome mocowanie
Elektroniczny czujnik prézni

Prad przetgczania 200 mA

G1

» Dane techniczne
VSO001EL-E2
nieagresywne gazy, suche, niezaolejone powietrze
-1..0
5
+/- 1% zakresu pomiarowego
20
2 digital
200
LED
Wtyk M8, 4-biegunowy
10-30
20
40
+/- 3% zakresu pomiarowego
0...60
poziome
M8
41.2
10
16.4
48
6

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi

VS001ES-E2

nieagresywne gazy, suche, niezaolejone powietrze

-1..0

5

+/- 1% zakresu pomiarowego
20

2 digital

200

LED

Wityk M8, 4-biegunowy

10-30

20

40

+/- 3% zakresu pomiarowego
0..60

pionowe

M8

36.2

10

17.5

43

6
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SeriaVS / Kontrola
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KONTROLA
SERIA VS

» SERIA VS003E

Nr katalogowy

Czynnik pomiarowy
Zakres pomiaru [bar]

Doktadnos¢ powtarzania [%]
Histereza

Sygnat wyjsciowy

Zdolnosc¢ taczenia [MmA]

Czas integracji [ms]
Wyswietlacz stanu

Przytacze elektryczne
Przytacze czynnika pomiarowego
Napiecie [V DC]

Pobdr pragdu [mA]

Klasa ochrony [IP]

Whptyw temperatury
Temperatura zastosowania [°C]
Masa [kg]

» Cechy szczegélne

Elektroniczny wytacznik proznio-
wy

Mozliwos¢ ustawienia punktu

przetgczania i histerezy

97

Wyijscia analogowe i cyfrowe -

16.7

1/8:

62

IM8x1

Bezpieczenstwo nadcisnienia maks. [bar]

» Dane techniczne
VSO003E-E2
nieagresywne gazy, suche, niezaolejone powietrze
-1..0
5
+/- 1% zakresu pomiarowego
Regulacja: 3-25% wartosci nastawy
1 analog 1..5V / 1 digital
125
5.0
LED
Wtyk M8, 4-biegunowy
G1/8"-AG + M5-G
10.8-30
30
40/65 (z wezem)
+/- 3% zakresu pomiarowego
0...50
18
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» SERIA VS003D

Nr katalogowy

Czynnik pomiarowy
Zakres pomiaru [bar]

Doktadnos¢ powtarzania [%]
Histereza

Sygnat wyjsciowy

Zdolnosc¢ taczenia [MmA]
Wyswietlacz stanu

Dokfadnos$¢ wskazan

Jednostki wskazan

Wyswietlanie wartosci pomiarowych
Przytacze elektryczne

Przytacze czynnika pomiarowego
Napiecie [V DC]

Pobdr pradu [mA]

Klasa ochrony [IP]

Wptyw temperatury

Temperatura zastosowania [°C]
Masa [kg]

» Cechy szczegélne

Elektroniczny wytacznik proznio-

wy z cyfrowym wyswietlaczem ="

Mozliwos¢ dowolnego zaprogra-

M5

@34

2
©

mowania punktu przetgczania i

histerezy

Programowalne funkcje specjal-

i
Maxd
247

58.5

75.5

ne

Dwa oddzielnie programowalne
wyjscia cyfrowe

Bezpieczenstwo nadcisnienia maks. [bar]

» Dane techniczne
VS003D-E2
nieagresywne gazy, suche, niezaolejone powietrze
-1..0
5
+/- 1% zakresu pomiarowego
Regulacja: 0-100% wartosci nastawy/tryb komparatora
2 digital
180
2xLED
0,01 bara, 5 mmHg, 0,2 inHg, 1 kPa
bar, mmHg, inHg, kPa
3-digital 7-segment LED
Wtyk M8, 4-biegunowy
G1/8“-AG + M5-G
10.8-30
30
40/65 (z wezem)
+/- 3% zakresu pomiarowego w zakresie 0-50°C
0..50
25

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi
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KOMPONENTY MANIPULACYJNE
PRZEGLAD SERII

W zastosowaniu prézni rownie istotng role obok ssawek
majacych stycznos¢ z przedmiotami obrabianymi petnig
zainstalowane za nimi komponenty manipulacyjne. Dzigki
potaczeniu z tymi standaryzowanymi produktami ssawki
stajg sie efektywniejsze, co pozwala na zwiekszenie wartosci
procesu.

Sitowniki kréotkoskokowe serii SH i SHD umozliwiaja wykona-
nie za pomocg ssawki ruchu linowego sprawdzanego czujni-
kami w pozycji krancowej. Dzieki zintegrowanej zwezce Ven-
turiego i prostemu przytaczeniu ssawki za pomoca rodzaju
przytaczenia 1 i 2 sitowniki krotkoskokowe mozna niewielkim
naktadem pracy wbudowac w aplikacje za pomoca tulejek
wkrecanych dostepnych jako wyposazenie dodatkowe.

Specijalnie na potrzeby techniki manipulacyjnej pobierania
skonstruowano osie sktadane serii SWM. Podwyzszony mo-
ment obrotowy w pozycji krancowej zapewnia maksymalne
bezpieczenstwo procesowe podczas pobierania obrabianych
przedmiotow. Pozycje krancowe ruchu wahliwego 90° mozna
sprawdzac za pomocg czujnikéw pola magnetycznego.

Zwiekszenie uzytecznosci drogich maszyn produkcyjnych
wymaga zapewnienia elastycznego procesu produkcyjnego.
Jest to mozliwe dzigki zmieniaczom recznym serii HWR ze
zintegrowanym przeptywem ptynéw. Zapewniajg one szybkie
i dzieki temu ekonomiczne zmienianie poszczegdlnych
chwytakéw ssawkowych bez dodatkowych narzedzi. Dostep-
ne opcjonalnie elementy zasilajace umozliwiajg ponadto
przenoszenie sygnatow elektrycznych.

www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi




» SILOWNIKI KROTKOSKOKOWE

! Seria SH 61

! Seria SHD 63
» JEDNOSTKI WYCHYLNE KATOWE
l Rozmiar SWM1035 64
l Rozmiar SWM1045 66
l Rozmiar SWM1054 68
l Rozmiar SWM1063 70
» RECZNY ZMIENIACZ NARZEDZI
eo Rozmiar HWR2031 72
°° Rozmiar HWR2040 74
eo Rozmiar HWR2050 76
%‘ Elementy zasilajagce do zmieniaczy narzedzi serii HWR2000 78
w‘. Rozmiar HWR63 80
w‘. Rozmiar HWR80 82
“ Elementy zasilajgce do zmieniaczy narzedzi serii HWR 84
» CHWYTAKI DWUSZCZEKOWE ROWNOLEGLE
w Rozmiar GPP1104 88

‘ Rozmiar GPP1108 90
1 Rozmiar GPP1116 92

» CHWYTAKI DWUSZCZEKOWE KATOWE

i Rozmiar GZ1020 96
“ Rozmiar GZ1030 98
i Rozmiar GZ1040 100
» SZCZYPCE TNACE
& Rozmiar ZK1030 102
& Rozmiar ZK1036 104
& Rozmiar ZK1045 106
& Rozmiar ZK1065 108
& Wktady tngce 110
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KOMPONENTY MANIPULACYJNE
SILOWNIKI KROTKOSKOKOWE — SERIA SH

» SPECYFIKACJE PRODUKTOWE

» Uwaga
Sitowniki SH mozna tgczy¢ ze ssawkami za pomoca tulejek wkrecanych.
ZUB0028 — rodzaj przytaczenia 2
ZUB0029 — rodzaj przytaczenia 1

» Cechy szczegélne

Zintegrowana zwezka Venturiego do wytwarzania prozni

» ZALECANE WYPOSAZENIE DODATKOWE

.&% ?

Tulejka wkrecana Tulejka wkrecana Element zaciskowy Indukeyjny czujnik zblize- Wychylny dtawigcy zawor
niowy — przewod 5 m zwrotny
ZUB0028 ZUB0029 KB3M NJ3-E2 DRVM5X4
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Nr katalogowy

Skok [mm]
Sita nacisku [N]
Sita rozciggajaca [N]

Pojemnosc¢ cylindra na cykl [cm?]
Temperatura robocza [°C]* *

Masa [kg]

» Dane techniczne*

SH7

170

*Wszystkie wartosci zmierzone przy 6 barach.
**W przypadku zakresu temperatur do 150°C nalezy zataczy¢ dodatek do zamdwienia T.

SH15
15
170
100

.. +80

0.1

SH25
25

170
100

15
5..+80
0.13

SH50
50

170
100

30
5..+80
0.18

2x M5
15 5
i b S
|
j el g8
23
| B
@M2.5x3.5ﬁ\® \ 3 2
|
C’)Qﬁzwxa,sg/A$ | A& )
I
s
| ‘\ T \‘
|3 I
| ol -
!

<+—>7/15/25/50

21

21

28

/73)( M4x6

21

O
12.7

1.5

@ Mocowanie jednostki liniowej

@ Zasilanie w energie

@ Mocowanie tulejki wkrecanej

@ Mocowanie elementu zaciskowego
@ Przytacze powietrza (wsuwanie)
Przytacze powietrza (wysuwanie)

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi
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KOMPONENTY MANIPULACYJNE
SILOWNIKI KROTKOSKOKOWE — SERIA SHD

» SPECYFIKACJE PRODUKTOWE

» Uwaga
Sitowniki SH mozna tgczy¢ ze ssawkami za pomoca tulejek wkrecanych.
ZUB0028 — rodzaj przytaczenia 2
ZUB0029 — rodzaj przytaczenia 1

» Cechy szczegélne

Zintegrowana zwezka Venturiego do wytwarzania prozni

» ZALECANE WYPOSAZENIE DODATKOWE

.&% ?

Tulejka wkrecana Tulejka wkrecana Element zaciskowy Indukeyjny czujnik zblize- Wychylny dtawigcy zawor
niowy — przewod 5 m zwrotny
ZUB0028 ZUB0029 KB3M NJ3-E2 DRVM5X4
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» Dane techniczne*

Nr katalogowy SHD25 SHD50
Skok [mm] 25 50

Sita nacisku [N] 100 100
Sita rozciggajaca [N] 100 100
Pojemnosc¢ cylindra na cykl [cm?] 12 25
Temperatura robocza [°C]* * 5..+80 5..+80
Masa [kg] 0.19 0.27

*Wszystkie wartosci zmierzone przy 6 barach.
**W przypadku zakresu temperatur do 150°C nalezy zataczy¢ dodatek do zamdwienia T.

@ Mocowanie jednostki liniowej

@ Zasilanie w energie

@ Mocowanie tulejki wkrecanej

15 5 21 @ Mocowanie elementu zaciskowego
@ @ Przytacze powietrza (wsuwanie)

Przytacze powietrza (wysuwanie)

M6

3x M4x6

cot T 2x M5
| |

O
12.7

21
1.5

50/75
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KOMPONENTY MANIPULACYJNE
JEDNOSTKI WYCHYLNE KATOWE — ROZMIAR SWM1035

» SPECYFIKACJE PRODUKTOWE

»  Wykres momentu obrotowego > Sity i momenty

Przedstawia moment obrotowy przy podnoszeniu w zaleznosci od kata
[Nm] Moment obrotowy
12.5+

10
SWM1035
7.5
51 Mr<

Przedstawia statyczne
obciazenie tozyska.

25
JFA
0 ., Kat wychylenia
0 90 [ Fa [N] 200
Wartosci zmierzone przy 6 barach cinienia roboczego
Mr [Nm] 10

> W ZAKRESIE DOSTAWY

Wychylny dtawigcy zawor Tuleja centrujaca
zwrotny
DRVM5X4 DST60800

» ZALECANE WYPOSAZENIE DODATKOWE

—

> >

e
//

#
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Ztgcze wtykowe proste,
przewdd 5 m — gniazdo
M8

KAG500

www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi

Ztacze wtykowe katowe,
przewdd 5 m — gniazdo
M8

KAW500

Ztgczka wytkana konfek-
cjonowana prosta — wtyk
M8

$8-G-3

Ztgczka wytkana konfek-
cjonowana prosta — wtyk
M12

$12-G-3



Nr katalogowy

Kat wychylenia [°]

Kat wychylenia regulowany +/- [°]
Moment obrotowy 0° [Nm]
Moment obrotowy 45° [Nm]
Moment obrotowy 90° [Nm]
Doktadnos¢ powtarzania +/- [°]
Czas obrotu bez zamontowanego obcigzenia [s]
Cisnienie robocze min. [bar]
Cisnienie robocze maks. [bar]
Temperatura robocza min. [°C]
Temperatura robocza maks. [°C]
Pojemnosc¢ cylindra na cykl [cm?]
Masa [kg]

*Wszystkie wartosci zmierzone przy 6 barach.

» Dane techniczne*
SWM1035

90
3
10
7
10
0.01
0.3

+80
55
0.65

12.5

7.8

30

+0.02 g3H7

134

65
50
r0.02 @3H7

101.5

|
4
&P

25002

30002

2x P 7h7
4x P THT
4x M5 @

1.9

3
@ 2x @ BH7x4
N

50

65

+0.02 @3H7

¥4>< M4x8
N\ 1ox @ 3H7x8

\—ax M4 e
DIN912

46.5

+0.02 g3H7

@ Mocowanie jednostki obrotowej
@ Zasilanie w energie

Mocowanie od strony narzedzia
@ Wpust sprawdzajacy czujnika pola

magnetycznego
@ Pozycja krarcowa $ruby regulacyjnej

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi

< www.zimmer-group.pl
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KOMPONENTY MANIPULACYJNE
JEDNOSTKI WYCHYLNE KATOWE — ROZMIAR SWM1045

» SPECYFIKACJE PRODUKTOWE

»  Wykres momentu obrotowego

Przedstawia moment obrotowy przy podnoszeniu w zaleznosci od kata
[Nm] Moment obrotowy
25+

20
SWM1045
154

> Sily i momenty

Przedstawia statyczne
obciazenie tozyska.

o

> W ZAKRESIE DOSTAWY

Wychylny dtawigcy zawor
zwrotny
DRVM5X4

Tuleja centrujaca

DST40800

» ZALECANE WYPOSAZENIE DODATKOWE

—
o

oTs

Y,

JFA
0 { Pgat wychylenia
0 90 [ Fa[N] 300
Wartosci zmierzone przy 6 barach cinienia roboczego
Mr [Nm] 20

Zestaw do montazu

Czujnik pola magnetycz-

Czujnik pola magnetycz-

\
\

'\

\

dodatkowego nego katowy, przewdd 0,3 nego katowy, przewdd
m — wtyk M8 5m
ANS0047 MFS103SKHC MFS103KHC
e L — P
V4 L
y, y

Czujnik pola magnetycz-
nego prosty, przewod 0,3
m — wtyk M8
MFS204SKHC

Czujnik pola magnetycz-
nego prosty, przewod
5m

MFS204KHC

Ztacze wtykowe proste,
przewdd 5 m — gniazdo M8

KAG500

www.zimmer-group.pl

Ztacze wtykowe katowe,
przewdd 5 m — gniazdo M8

KAW500

Cisnieniowy zawor bez-
pieczenstwa
DSV1-8

» Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi

Ztaczka wytkana konfekcjo-
nowana prosta — wtyk M8

S$8-G-3

Ztaczka wytkana konfekcjo-
nowana prosta — wtyk M12

S$12-G-3



Nr katalogowy

» Dane techniczne*
SWM1045

Kat wychylenia [°] 90
Kat wychylenia regulowany +/- [°] 3
Moment obrotowy 0° [Nm] 21
Moment obrotowy 45° [Nm] 14
Moment obrotowy 90° [Nm] 21
Doktadnos¢ powtarzania +/- [°] 0.01
Czas obrotu bez zamontowanego obcigzenia [s] | 0.4
Cisnienie robocze min. [bar] 3
Cisnienie robocze maks. [bar] 8
Temperatura robocza min. [°C] 5
Temperatura robocza maks. [°C] +80
Pojemnosc¢ cylindra na cykl [cm?] 110
Masa [kg] 1.2
*Wszystkie wartosci zmierzone przy 6 barach.
@ Mocowanie jednostki obrotowej
@ Zasilanie w energie
Mocowanie od strony narzedzia
@ Wpust sprawdzajacy czujnika pola
magnetycznego
@ Pozycja krarcowa $ruby regulacyjnej
15 15
2 —2x M5 @ X @ 2x M5— 2
A A
3 ‘ @ ‘ ! g
B ‘ 9 ‘ 2><M5x10 ‘ B
8 = 5 a9 ‘ —
. @% ‘ = o /0 ?78x®4H7x10 ‘
‘ T ® —ox M6x10 !
o datd |l °
™ - Q
“ % =T S S;EQ— —ox & 5H7><1O T

30:0.02

33

2x P 8h7 1
4x D 8H7
4x M6®

1.9

10
2
772

®2x @ 4H7x5

%
U—4xms
DIN912
60
70.02 04H7
75

57

54.5

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi
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KOMPONENTY MANIPULACYJNE
JEDNOSTKI WYCHYLNE KATOWE — ROZMIAR SWM1054

» SPECYFIKACJE PRODUKTOWE

> W ZAKRESIE DOSTAWY

Wychylny dtawigcy zawor
zwrotny
DRV1-8X6

Tuleja centrujaca

DST11500

» ZALECANE WYPOSAZENIE DODATKOWE

—
o

oTs

Y,

»  Wykres momentu obrotowego > Sity i momenty
Przedstawia moment obrotowy przy podnoszeniu w zaleznosci od kata Przedstawia statyczne
[Nm] Moment obrotowy obciazenie tozyska.
50+
404
\_// SWM1054
30 4
20 4 Mr <
104
JFA
0 1 Kat wychylenia
0 90 [ Fa [N] 400
Wartosci zmierzone przy 6 barach cinienia roboczego
Mr [Nm] 30

Zestaw do montazu

Czujnik pola magnetycz-

Czujnik pola magnetycz-

\
\

'\

\

dodatkowego nego katowy, przewdd 0,3 nego katowy, przewdd
m — wtyk M8 5m
ANSO0048 MFS103SKHC MFS103KHC
e L — P
V4 L
y, y

Czujnik pola magnetycz-
nego prosty, przewod 0,3
m — wtyk M8
MFS204SKHC

Czujnik pola magnetycz-
nego prosty, przewod
5m

MFS204KHC

Ztacze wtykowe proste,
przewdd 5 m — gniazdo M8

KAG500

www.zimmer-group.pl

Ztacze wtykowe katowe,
przewdd 5 m — gniazdo M8

KAW500

Cisnieniowy zawor bez-
pieczenstwa
DSV1-8

» Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi

Ztaczka wytkana konfekcjo-
nowana prosta — wtyk M8

S$8-G-3

Ztaczka wytkana konfekcjo-
nowana prosta — wtyk M12

S$12-G-3



Nr katalogowy

Kat wychylenia [°]

Kat wychylenia regulowany +/- [°]
Moment obrotowy 0° [Nm]
Moment obrotowy 45° [Nm]
Moment obrotowy 90° [Nm]
Doktadnos¢ powtarzania +/- [°]
Czas obrotu bez zamontowanego obcigzenia [s]
Cisnienie robocze min. [bar]
Cisnienie robocze maks. [bar]
Temperatura robocza min. [°C]
Temperatura robocza maks. [°C]
Pojemnosc¢ cylindra na cykl [cm?]
Masa [kg]

*Wszystkie wartosci zmierzone przy 6 barach.

» Dane techniczne*
SWM1054
90
8
40
29
40
0.01
0.5

+80
215
2.3

18.5

10.3
1’
)
=
@
x

18.5

R
[
=
@

|
10.3

=
®

2x M6x12

195

Sz
———
207
157
?ﬁ:@#

4 ® ?/—Bx @ 5H7x12
—2x @ 6H7x12
o

50002

100
80

+0.02 @5H7
60

L3 S omexaz
Udrol- T 1o

38

X 2x @ 10h7
4x @ 10H7
4x M8®

1.9

@ 2x @ 5H7x6

13

0:002 M—ax M6
50:0.02 DIN912
80
+0.02 g5H7
100

70

73

£0.02 05H7

@ Mocowanie jednostki obrotowej
@ Zasilanie w energie

Mocowanie od strony narzedzia
@ Wpust sprawdzajacy czujnika pola

magnetycznego
@ Pozycja krarcowa $ruby regulacyjnej

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi

< www.zimmer-group.pl

69

H Rozmiar SWM1054 / Jednostki wychylne katowe / Komponenty manipulacyjne



KOMPONENTY MANIPULACYJNE
JEDNOSTKI WYCHYLNE KATOWE — ROZMIAR SWM1063

» SPECYFIKACJE PRODUKTOWE

H Rozmiar SWM1063 / Jednostki wychylne katowe / Komponenty manipulacyjne
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> W ZAKRESIE DOSTAWY

Wychylny dtawigcy zawor Tuleja centrujaca
zwrotny
DRV1-8X6 DST42000

» ZALECANE WYPOSAZENIE DODATKOWE

—
o

oTs

Y,

»  Wykres momentu obrotowego > Sity i momenty
Przedstawia moment obrotowy przy podnoszeniu w zaleznosci od kata Przedstawia statyczne
[Nm] Moment obrotowy obcigzenie tozyska.
754
60
SWM1063
45
30
15
JFA
0 Kat wychylenia
0 Y Fa [N] 500
Wartosci zmierzone przy 6 barach ci$nienia roboczego
Mr [Nm] 45

Zestaw do montazu

Czujnik pola magnetycz-

Czujnik pola magnetycz-

\
\

'\

\

Czujnik pola magnetycz-

Czujnik pola magnetycz-

dodatkowego nego katowy, przewdd 0,3 nego katowy, przewdd nego prosty, przewod 0,3 nego prosty, przewod
m — wtyk M8 5m m — wtyk M8 5m
ANSO0049 MFS103SKHC MFS103KHC MFS204SKHC MFS204KHC
e L — P
V4 L
y, y

Ztacze wtykowe proste,
przewdd 5 m — gniazdo M8

KAG500

www.zimmer-group.pl

Ztacze wtykowe katowe,
przewdd 5 m — gniazdo M8

KAW500

Cisnieniowy zawor bez-
pieczenstwa
DSV1-8

» Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi

Ztaczka wytkana konfekcjo-
nowana prosta — wtyk M8

S$8-G-3

Ztaczka wytkana konfekcjo-
nowana prosta — wtyk M12

S$12-G-3




» Dane techniczne*
Nr katalogowy SWM1063

Kat wychylenia [°] 90
Kat wychylenia regulowany +/- [°] 3
Moment obrotowy 0° [Nm] 64
Moment obrotowy 45° [Nm] 39
Moment obrotowy 90° [Nm] 64
Doktadnos¢ powtarzania +/- [°] 0.01
Czas obrotu bez zamontowanego obcigzenia [s] | 0.6
Cisnienie robocze min. [bar] 3
Cisnienie robocze maks. [bar] 8
Temperatura robocza min. [°C] 5
Temperatura robocza maks. [°C] +80
Pojemnosc¢ cylindra na cykl [cm?] 340
Masa [kg] 3.5

*Wszystkie wartosci zmierzone przy 6 barach.

@ Mocowanie jednostki obrotowej
@ Zasilanie w energie

Mocowanie od strony narzedzia
@ Wpust sprawdzajacy czujnika pola

magnetycznego
215 215 @ Pozycja kraricowa $ruby regulacyjnej

| o Gi/e @ X @ 2% G1/8'—

12.1
124

75.2

179

g

224
i}

239

oo | 0
D

& L4

94— + —o-¢

60:0.02

120
100

+0.02 @6H7
80

lo bR

45
qﬁiﬂ

77
N
O
&
=
7

14 600.02 &M M8x14
45 100 4x M8
+0.02 o6H7 \D\N912
120
10x @ 6H7x14

2x@ 14h7
AxB 14H7
81
N 4xM10 @
o — 65
3 @ ox @B sHTx6— | 422%
T

16
25

65
0.02 @5H7
81

+

87
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KOMPONENTY MANIPULACYJNE
ZMIENIACZE NARZEDZI — ROZMIAR HWR2031

» SPECYFIKACJE PRODUKTOWE

» Sity i momenty

> Uwaga Przedstawia statyczne sity i momenty,
ktére moga oddziatywaé na zmieniacz

Elementy zasilajgce do przenoszenia narzedzia w stanie zaryglowarnym.

energii elektrycznej dostepne opcjonal-

e ° nie. —
S
e » Cechy szczegdlne My ( Ef!@j

Mozliwos¢ tatwego i szybkiego zmienia-

nia aplikacji bez dodatkowych narzedzi Fal

Zintegrowane przenoszenie powietrza Mr [Nm] 30

badz prézni My [Nm] 25
Fa [N] 1000

» ZALECANE WYPOSAZENIE DODATKOWE

~

‘:T

| A

o

Ztacze srubowe proste Elementy zasilajace —
patrz strona 78

GVM5

72 www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi



Nr katalogowy

Kotnierz montazowy wg EN ISO 9409-1
Zalecany ciezar do manipulacji [kg]
Przeniesienie energii pneumatyczne **
Przeniesienie energii elektryczne
Hamowanie samoistne przy ryglowaniu
Skok blokujacy [mm]

Dokfadnos$¢ powtarzania w Z [mm]
Dokfadnos¢ powtarzania w X, Y [mm]
Temperatura robocza min. [°C]
Temperatura robocza maks. [°C]
Moment bezwtadnosci masy [kg/cm?]

Masa [kg]

*Wszystkie wartosci zmierzone przy 6 barach.
**Mozliwa préznia

» Dane techniczne*
HWR2031F
TK31,5
5
4
opcjonalnie
mechaniczny
4
0.01
0.02
5
+80
0.13
0.09

HWR2031L
TK31,5

5

4
opcjonalnie
mechaniczny

0.01
0.02
5
+80
0.1
0.04

HWR2031F

@ 40h8

@315
+0.02 5H7%

—4x M5 @
DIN 7984

®

13
©)

@D B5H7X6—
wesma
<

| — @sH7x6 (1)

HWR2031L

@ 40n8

?31.5
+0.02 5H7

AN

ﬁ4x M5X9@

(D

J 1 ()axms
o o T Y—— @ 1 ~
= | —X | i
N . S AN
|
‘ B 20H7 -
o @é @20n7__| (1) 4xms(4) @ °
X
2x M3x4.5(5) Y 2xM3x4.5(5)
.1 -3 2x ¢ 2.5H7x3(5) To & 2x ¢ 2.5H7x3 (5)
T Qe : B
|
8 ‘ 8 10
=] 10 3
E 8 16£0.02
16:0.02 ©

@ Mocowanie (od strony robota)

@ Zintegrowany przepust powietrza

@ Mocowanie elementu zasilajgcego
Kotek / otwor do umieszczenia elementu

centrujacego
@ Mocowanie (od strony maszyny)
@ Uruchomienie rygla

@ Skok blokujacy
~ T;{’l
JaN ———HWR2031F
| B
——— HWR2031L

Wysokos¢ konstrukeyjna w pozycji zaryglowanej

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi

< www.zimmer-group.pl
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KOMPONENTY MANIPULACYJNE
ZMIENIACZE NARZEDZI — ROZMIAR HWR2040

» SPECYFIKACJE PRODUKTOWE

» Uwaga

Elementy zasilajgce do przenoszenia
energii elektrycznej dostepne opcjonal-
nie.

> Cechy szczegdlne
Mozliwos¢ tatwego i szybkiego zmienia-
nia aplikacji bez dodatkowych narzedzi

Zintegrowane przenoszenie powietrza
badz prézni

» ZALECANE WYPOSAZENIE DODATKOWE

o

5 Q

Ztacze srubowe proste

GVM5

Elementy zasilajace —
patrz strona 78

www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi

» Sity i momenty

Przedstawia statyczne sity i momenty,
ktére moga oddziatywaé na zmieniacz
narzedzia w stanie zaryglowanym.

M,
w ({58
Fal
Mr [Nm] 55
My [Nm] 50
Fa [N] 1200



Nr katalogowy

» Dane techniczne*

HWR2040F HWR2040L
Kotnierz montazowy wg EN ISO 9409-1 TK40 TK40
Zalecany ciezar do manipulacji [kg] 10 10
Przeniesienie energii pneumatyczne ** 4 4
Przeniesienie energii elektryczne opcjonalnie opcjonalnie
Hamowanie samoistne przy ryglowaniu mechaniczny mechaniczny
Skok blokujacy [mm] 4
Dokfadnos$¢ powtarzania w Z [mm] 0.01 0.01
Dokfadnos¢ powtarzania w X, Y [mm] 0.02 0.02
Temperatura robocza min. [°C] 5 5
Temperatura robocza maks. [°C] +80 +80
Moment bezwtadnosci masy [kg/cm?] 0.33 0.26
Masa [kg] 0.145 0.07
*Wszystkie wartosci zmierzone przy 6 barach.
**Mozliwa préznia
HWR2040F HWR2040L @ Mocowanie (od strony robota)
@ Zintegrowany przepust powietrza
P50n8 @ 50n8 @ Mocowanie elementu zasilajgcego
P40 @40 Kotek / otwdr do umieszczenia elementu
+0.02 G6H7 +0.02 $6H7
centrujacego
@ Mocowanie (od strony maszyny)
@¢6H7x6 @ Uruchomienie rygla
@ Skok blokujacy
S—@6HTX6(1)
N axme D
DIN 7984
300
i
1 ®
S
. (4)axms
~_ ] |
& @ ‘ Y— @ | ~
o —X
1 ©
- @ gosnr @) ™ M5 (4) gosHr | (1) &
X
m 2xM3x4.5 (5) v 2x M3x4.5(5)
e 2 P2.5H7:3(8) 2x $2.6H7x3(5)
—to & [ E— —
G
~ \ (D))o

10+0.02

19

16+0.02

14
—~——1

8.5+0.02
>
i+ 1_‘
© o ]
o
N

uE
LHWRZCMOL

Wysokos¢ konstrukeyjna w pozycji zaryglowanej

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi
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KOMPONENTY MANIPULACYJNE
ZMIENIACZE NARZEDZI — ROZMIAR HWR2050

» SPECYFIKACJE PRODUKTOWE

» Uwaga

Elementy zasilajgce do przenoszenia
energii elektrycznej dostepne opcjonal-
nie.

> Cechy szczegdlne
Mozliwos¢ tatwego i szybkiego zmienia-
nia aplikacji bez dodatkowych narzedzi

Zintegrowane przenoszenie powietrza
badz prézni

» ZALECANE WYPOSAZENIE DODATKOWE

o

5 Q

Ztacze srubowe proste

GVM5

Elementy zasilajace —
patrz strona 78

www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi

» Sity i momenty

Przedstawia statyczne sity i momenty,
ktére moga oddziatywaé na zmieniacz
narzedzia w stanie zaryglowanym.

M,
w ({58
Fal
Mr [Nm] 80
My [Nm] 70
Fa [N] 1600



Nr katalogowy

Kotnierz montazowy wg EN ISO 9409-1
Zalecany ciezar do manipulacji [kg]
Przeniesienie energii pneumatyczne **
Przeniesienie energii elektryczne
Hamowanie samoistne przy ryglowaniu
Skok blokujacy [mm]

Dokfadnos$¢ powtarzania w Z [mm]
Dokfadnos¢ powtarzania w X, Y [mm]
Temperatura robocza min. [°C]
Temperatura robocza maks. [°C]
Moment bezwtadnosci masy [kg/cm?]
Masa [kg]

*Wszystkie wartosci zmierzone przy 6 barach.
**Mozliwa préznia

» Dane techniczne*
HWR2050F
TK 50
20
8
opcjonalnie
mechaniczny
4
0.01
0.02
5
+80
0.86
0.23

HWR2050L
TK 50

20

8
opcjonalnie
mechaniczny

0.01
0.02
5

+80
0.67
0.115

HWR2050F

63h8

?50
+0.02 #6H7

B

H

[l ;
14[@ [0, - 8o
i @é pasnt | (3) sxms (@) e
X
(5)2xM3x4.5 Y
(5)2x Max4.5
(5) 2x B 2.5H7x3 J ‘E\ (5) 2x ¢X2.5|—)|(7x3
! oo o
e anillilE
o[ i ' S 10

(1) @6H7x6—
(1) 4xM6x9*\

A—geH7x6 (1)

>~ 4x M6 @
DIN 7984

HWR2050L

#63h8

50

(@) 8x M5

+0.02 % 6H7

17

€

@ Mocowanie (od strony robota)

@ Zintegrowany przepust powietrza

@ Mocowanie elementu zasilajgcego
Kotek / otwor do umieszczenia elementu

centrujacego
@ Mocowanie (od strony maszyny)
@ Uruchomienie rygla
@ Skok blokujacy

 —

(] éT
o2

/AN

(@}a

HWR2050F

HWR2050L

Wysokos¢ konstrukeyjna w pozycji zaryglowanej
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ELEMENTY ZASILAJACE DO ZMIENIACZA NARZEDZI

SERIA HWR

2000

» SPECYFIKACJE PRODUKTOWE

HWR2031 /2040 /2050

"
<+ | | WER201
WER201FF04 L—J
WER201LF04
» ELEKTRYCZNE
» Dane techniczne

WER201FF04 WER201LF04

Pasuje do Czesc stata Element luzny

Rodzaj potaczenia Styk sprezynowy Styk sprezynowy
Ztgcze wtykowe okragte KAG500B4 KAG500S4

[proste] *

Ztacze wtykowe okragte KAW500B4 KAW500S4

[katowe] *

Gwint przytaczeniowy M8 M8

Liczba stykow 4 4

Prad znamionowy [A] 3 3

Napiecie robocze [V AC] 60 60

Napiecie robocze [V DC]* * 75 75

Masa [kg] 0.03 0.03

Typ przytacza Kotek Gniazdo

*Dostepne jako wyposazenie dodatkowe — parz strona 85

**Dane przy uziemieniu klienta, 60 V bez uziemienia

www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi
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KOMPONENTY MANIPULACYJNE
ZMIENIACZE NARZEDZI — ROZMIAR HWR63

» SPECYFIKACJE PRODUKTOWE

» Sity i momenty
> Uwaga Przedstawia statyczne sity i momenty,
. . . ktére moga oddziatywaé na zmieniacz
Piyta posredniczaca do potgczenia z systemem narzedzia w stanie zaryglowarnym.
modutowym MCS jest dostepna opcjonalnie.
Mr
Elementy zasilajgce do przenoszenia energii '
elektrycznej dostepne opcjonalnie. My <
; J L‘t $38
» Cechy szczegdlne
Fal
Mozliwo$c¢ tatwego i szybkiego zmieniania aplika-
cji bez dodatkowych narzedzi Mr [Nm] 200
Zirt ) istr2a bads orés My [Nm] 200
integrowane przenoszenie powietrza badz prozni- N] 1200

» W ZAKRESIE DOSTAWY

O-ring

COR0025100

» ZALECANE WYPOSAZENIE DODATKOWE

H Rozmiar HWR63 / Zmieniacze narzedzi / Komponenty manipulacyjne
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Ztacze $rubowe proste

GVM5
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-wychylne
WVM5
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patrz strona 84



Hamowanie samoistne przy ryglowaniu

Temperatura robocza min. [°C] 5

*Wszystkie wartosci zmierzone przy 6 barach.
**Mozliwa préznia

» Dane techniczne*

Nr katalogowy HWR63F-B

Kotnierz montazowy wg EN ISO 9409-1 TK 63
Zalecany ciezar do manipulacji [kg] 50
Przeniesienie energii pneumatyczne ** 6
Przeniesienie energii elektryczne opcjonalnie

mechaniczny

Skok blokujacy [mm] 1
Doktadnos¢ powtarzania w Z [mm] 0.01
Dokfadnos¢ powtarzania w X, Y [mm] 0.02

Temperatura robocza maks. [°C] +80
Moment bezwtadnosci masy [kg/cm?] 3.8
Masa [kg] 0.45

HWR63L-B
TK 63

50

6
opcjonalnie
mechaniczny

0.01
0.02
5
+80
2.6
0.3

HWRG3F-B

7y 3

© 0

[P q
3 @E;@E P q
. |

6x M5

@ @ @ 40h7 * @

X

10£0.02

HWRG3L-B

@ 8ohs

@ 4x M3x5

o

—

Y *]_‘0 =
b d
e 4
1L = 174'7777 .
"J @ 40H7. @
®6><M5
Y

10+0.02

@ 4x PBH7X3.5

4002 @D3H7

@ Mocowanie (od strony robota)

@ Przepust powietrza

@ Zintegrowany przepust powietrza
@ Mocowanie elementu zasilajgcego
@ Mocowanie (od strony maszyny)
Adapter

HWR63

® @

7
M5

i
&3

0.7 O-Ring

- ¢5x1

Doprowadzenie energii bez weza migkkiego (od

robota)
®

7
M5
3

0.7 O-Ring
= & 5x1
Doprowadzenie energii bez weza migkkiego (od
narzedzia)
——
l
| b q @
T—HWRG63F-B
) [ 9
~ ) q
—HWRG63L-B
I o q @
|

Wysokos¢ konstrukeyjna w pozycji zaryglowanej

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi
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KOMPONENTY MANIPULACYJNE
ZMIENIACZE NARZEDZI — ROZMIAR HWR80

» SPECYFIKACJE PRODUKTOWE

» Sity i momenty
> Uwaga Przedstawia statyczne sity i momenty,
. . . ktére moga oddziatywaé na zmieniacz
Piyta posredniczaca do potgczenia z systemem narzedzia w stanie zaryglowarnym.
modutowym MCS jest dostepna opcjonalnie.
Mr
Elementy zasilajgce do przenoszenia energii '
elektrycznej dostepne opcjonalnie. My <
; J L‘t $38
» Cechy szczegdlne
Fal
Mozliwo$c¢ tatwego i szybkiego zmieniania aplika-
cji bez dodatkowych narzedzi Mr [Nm] 300
Zirt ) istr2a bads orés My [Nm] 300
integrowane przenoszenie powietrza badz prozni- N] 1500

» W ZAKRESIE DOSTAWY

O-ring

COR0025100

» ZALECANE WYPOSAZENIE DODATKOWE

H Rozmiar HWR80 / Zmieniacze narzedzi / Komponenty manipulacyjne
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Ztacze $rubowe proste

GVM5
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Ztacze skrecane katowo-
-wychylne
WVM5
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patrz strona 84



Nr katalogowy

Kotnierz montazowy wg EN ISO 9409-1
Zalecany ciezar do manipulacji [kg]
Przeniesienie energii pneumatyczne
Przeniesienie energii elektryczne
Hamowanie samoistne przy ryglowaniu
Skok blokujacy [mm]

Dokfadnos$¢ powtarzania w Z [mm]

* %

Dokfadnos¢ powtarzania w X, Y [mm]
Temperatura robocza min. [°C]
Temperatura robocza maks. [°C]
Moment bezwtadnosci masy [kg/cm?]

Masa [kg]

*Wszystkie wartosci zmierzone przy 6 barach.
**Mozliwa préznia

» Dane techniczne*

HWRS8O0F-B
TK 80

50

6
opcjonalnie
mechaniczny
1

0.01

0.02

5

+80

3.36

0.66

HWR80L-B
TK 80

50

6
opcjonalnie
mechaniczny

0.01
0.02
5
+80
2.8
0.48

HWRB0F-B

@ 100h8

X

0
002 @8H7

97.8

123

22.5

©08

@ @ 50nh7 @ \—GX M5 @

Tmm/@
|

10+0.02

26
+002 @3H7 ix PoH7XE5 @

6x M8x10

%ms\

HWR80L-B

AN

N

b
@ 100h8

14°

@ Mocowanie (od strony robota)

@ Przepust powietrza

@ Zintegrowany przepust powietrza
@ Mocowanie elementu zasilajgcego
@ Mocowanie (od strony maszyny)
Adapter

HWR80

» @

p
A

0.7 O-Ring
& 6x1

Doprowadzenie energii bez weza migkkiego (od
robota)

L
T

22.5

8@ | |l o

an ]

© szs —
T8

@ 4x P 3HX35

@ 50H7 @

Y

(mm]

10£0.02

26
4002 @P3H7

85
M5

&O&
g ol

Doprowadzenie energii bez weza migkkiego (od
narzedzia)

—HWR80F-B

45

—HWRS80L-B

Wysokos¢ konstrukeyjna w pozycji zaryglowanej

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi
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ELEMENTY ZASILAJACE DO ZMIENIACZA NARZEDZI

SERIA HWR

» SPECYFIKACJE PRODUKTOWE

WER2000LSI32

» HYDROKINETYCZNE

WWR63 /80 - HWR63 / 80

WERO3 [~
03 -
WER2000 | |

1 WER03

< | WEr2000

Nr katalogowy

» Dane techniczne

WER2000FPL06-00 WER2000LPL06-00 WER2000FPL02-06

WER2000LPL02-06 WER2000FPL01-03

WER2000LPL01-03

Pasuje do Czesc stata Element luzny Czesc stata Element luzny Czesc stata Element luzny
Gwint przytaczeniowy M5 M5 G1/8" G1/8" G1/4" G1/4"

Liczba sprzegiet hydrokine- 6 6 2 2 1 1

tycznych

Cisnienie robocze [bar] -0.6/ 10 -0.6/10 -0.6/10 -0.6/10 -0.6/ 10 -0.6/10
Masa [kg] 0.05 0.05 0.06 0.07 0.06 0.06

» ELEKTRYCZNE
» Dane techniczne

WER03FSO4 WER03LS04 WER2000FSI32-05 WER2000LSI32-05 WERO3FF09-B WER03LF09-B
Pasuje do Czesc stata Element luzny Czesc¢ stata Element luzny Czesc stata Element luzny
Rodzaj potaczenia Ztacze wtykane  Zigcze wtykane Styk sprezynowy  Styk sprezynowy  Styk sprezynowy  Styk sprezynowy
Ztacze wtykowe okragte KAG500B4 KAG50084

[proste] *

Ztacze wtykowe okragte KAW500B4 KAW500S4

[katowe] *

Rodzaj przytaczenia RST RST FRL FRL SUB-D SUB-D

Gwint przytaczeniowy M8 M8

Liczba stykdéw 4 4 32 32 9 9

Prad znamionowy [A] 4 4 3 3 3 3

Napiecie robocze [V AC] 60 60 60 60 60 60

Napiecie robocze [V DC]* * 145 5] 7 75 145 75

Masa [kg] 0.06 0.06 0.04 0.04 0.06 0.06

Typ przytacza Kotek Gniazdo Konfekcjonowane Konfekcjonowane Kotek/SUB-D Gniazdo/SUB-D

*Dostepne jako wyposazenie dodatkowe — parz strona 85
**Dane przy uziemieniu klienta, 60 V bez uziemienia

www.zimmer-group.pl
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ZL ACZE WTYKOWE DO ELEMENTOW ZASILAJACYCH
PASUJE DO WER201 / WERO2 / WERO3

» ZtACZE WTYKOWE DO WER201 / WER0O2 / WERO3

Nr katalogowy

Gwint przytaczeniowy
Liczba stykéw

Dtugosc przewodu [m]

@ przewodu [mm]

Materiat ptaszcza przewodu
Promien zagiecia

Typ ochrony wg IEC 60529
Typ przytacza

Wersija [Typ]

» Dane techniczne
KAG500B4
M8
4
5
4.3
PUR
10xQ
P67
Gniazdo
Proste

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi <€ www.zimmer-group.pl
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KOMPONENTY MANIPULACYJNE
CHWYTAKI DWUSZCZEKOWE ROWNOLEGLE — SERIA GPP1000

> ZALETY PRODUKTU

»Ekonomiczny wybor”

» Chwytaki réwnolegte w niezwykle korzystnej cenie

P> tacznie z zestawem szczek chwytajacych i akcesoriami
mocujacymi

» Samokonfigurujace sie na sprezyne otwierajaca lub zamy-
kajaca

» Jeden rozmiar konstrukcyjny, trzy skoki: 4, 8 i 16 mm na
szczeke

» Sita chwytania 100 N

» Trwatos¢ do 2 min cykli

» PRODUKT DOPASOWANY DO KONKRETNEGO ZASTOSOWANIA

P> Nasze produkty uwielbiaja wyzwania!
Ekstremalne warunki, w kazdym zakatku swiata — nasze sprawdzone w praktyce
komponenty i systemy daja nieograniczone mozliwosci:
Jak znalez¢ odpowiedni produkt do konkretnego zastosowania:
www.zimmer-group.pl

www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi



» W 50 SEKUND OD CHWYTAKA ZEWNETRZNEGO DO WEWNETRZNEGO

STAN WYSYLKI
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KOMPONENTY MANIPULACYJNE
CHWYTAKI DWUSZCZEKOWE ROWNOLEGLE — ROZMIAR GPP1104

» SPECYFIKACJE PRODUKTOWE

» W ZAKRESIE DOSTAWY

Szczeki posrednie i mate-
riat montazowy
ZUuB1100

>

[N]
100

80

40

204

0

Wykres sit chwytania

Przedstawia sume arytmetyczna wystepujacych na szczegkach
chwytaka pojedynczych sit w zaleznosci od diugosci szczek.

60 4

T T T T v [mm]
0 10 20 30 40 50
<9 GPP1000

» Sily i momenty

Przedstawia statyczne sity i momenty, ktére
moga oddziatywac poza sitg chwytania.

Mx

=3

Mr M
ny

IFa

Naktadki na Nakfadki na szczeki z

szczeki ze stali  tworzywa sztucznego
Mr [Nm] 4 1
Mx[Nm] 4 2
My [Nm] 2 1
Fa [N] 400 100

» ZALECANE WYPOSAZENIE DODATKOWE — PATRZ STRONA 94

www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi



» Dane techniczne*

Nr katalogowy GPP1104C0O-00-A

Skok na szczeke [mm] 4
Sita chwytajaca w kierunku chwytania min. [N] | 100
Czas przejazdu w kierunku chwytania [ms] 20
Czas powrotu za pomoca sprezyny [ms] 30
Waga szczeki chwytajacej maks. [kg]
Doktadnos¢ powtarzania +/- [mm)] 0.05
Cisnienie robocze [bar] 2.6
Temperatura robocza [°C] 5..+60
Pojemnos¢ cylindra na cykl [cm?] 1.4
Typ ochrony wg IEC 60529 IP30
Masa [kg] 0.16
*Wszystkie wartosci zmierzone przy 6 barach.
20 2x @8H7x5 @ @ Mocowanie chwytaka
M5 13.5 Hani ;
v ( : ) A% M4x6.5 @ @ Zasilanie w energie
@ Mocowanie szczeki chwytajacej
Al T &L Tl . .
"" ‘ ~ T @ Wpust sprawdzajacy czujnika pola
G o/
N T - T T e magnetycznego
° G (0] ® o < @ Przytacze powietrza
@ M5 o @ Przytacze powietrza dia AP1100
8,8 v 56
[l Y[ o o
N i ‘ /@
i
I
O p el 8 p—1
| g |
2x MA—| | i G |
DIN912  p ==
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21.9 — 16 <
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26 20
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KOMPONENTY MANIPULACYJNE
CHWYTAKI DWUSZCZEKOWE ROWNOLEGLE — ROZMIAR GPP1108

» SPECYFIKACJE PRODUKTOWE

» W ZAKRESIE DOSTAWY

Szczeki posrednie i mate-
riat montazowy
ZUuB1100

>

[N]
100

80

40

204

0

Wykres sit chwytania

Przedstawia sume arytmetyczna wystepujacych na szczegkach
chwytaka pojedynczych sit w zaleznosci od diugosci szczek.

60 4

T T T T v [mm]
0 10 20 30 40 50
<9 GPP1000

» Sily i momenty

Przedstawia statyczne sity i momenty, ktére
moga oddziatywac poza sitg chwytania.

Mx

=3

Mr M
ny

IFa

Naktadki na Nakfadki na szczeki z

szczeki ze stali  tworzywa sztucznego
Mr [Nm] 4 1
Mx[Nm] 4 2
My [Nm] 2 1
Fa [N] 400 100

» ZALECANE WYPOSAZENIE DODATKOWE — PATRZ STRONA 94
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» Dane techniczne*
Nr katalogowy GPP1108CO-00-A

Skok na szczeke [mm] 8
Sita chwytajaca w kierunku chwytania min. [N] | 100
Czas przejazdu w kierunku chwytania [ms] 25
Czas powrotu za pomoca sprezyny [ms] 40
Waga szczeki chwytajacej maks. [kg]

Doktadnos¢ powtarzania +/- [mm)] 0.05
Cisnienie robocze [bar] 2.6
Temperatura robocza [°C] 5..+60
Pojemnos¢ cylindra na cykl [cm?] 2.7
Typ ochrony wg IEC 60529 IP30
Masa [kg] 017

*Wszystkie wartosci zmierzone przy 6 barach.

23
2x @3H7x5 @ @ Mocowanie chwytaka

13.5 - .
@ M5 4x M4x6.5 @ @ Zasilanie w energie

@ Mocowanie szczeki chwytajacej

%) g L Tl I
¢ G’ \\J ~ o % @ Wpust sprawdzajacy czujnika pola
AN B =)
P G | N S magnetycznego
9 A F @ Przytacze powietrza
@ M5 30 @ Przytacze powietrza dla AP1100
8.8 62
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1
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KOMPONENTY MANIPULACYJNE
CHWYTAKI DWUSZCZEKOWE ROWNOLEGLE — ROZMIAR GPP1116

» SPECYFIKACJE PRODUKTOWE

» W ZAKRESIE DOSTAWY

Szczeki posrednie i mate-
riat montazowy
ZUuB1100

>

[N]
100

80

40

204

0

Wykres sit chwytania

Przedstawia sume arytmetyczna wystepujacych na szczegkach
chwytaka pojedynczych sit w zaleznosci od diugosci szczek.

60 4

T T T T v [mm]
0 10 20 30 40 50
<9 GPP1000

» Sily i momenty

Przedstawia statyczne sity i momenty, ktére
moga oddziatywac poza sitg chwytania.

Mx

=3

Mr M
ny

IFa

Naktadki na Nakfadki na szczeki z

szczeki ze stali  tworzywa sztucznego
Mr [Nm] 4 1
Mx[Nm] 4 2
My [Nm] 2 1
Fa [N] 400 100

» ZALECANE WYPOSAZENIE DODATKOWE — PATRZ STRONA 94
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Nr katalogowy

Skok na szczeke [mm]

Sita chwytajaca w kierunku chwytania min. [N]
Czas przejazdu w kierunku chwytania [ms]
Czas powrotu za pomoca sprezyny [ms]
Waga szczeki chwytajacej maks. [kg]
Dokfadnos$¢ powtarzania +/- [mm]
Cisnienie robocze [bar]

Temperatura robocza [°C]

Pojemnos¢ cylindra na cykl [cm?]

Typ ochrony wg IEC 60529

Masa [kg]

*Wszystkie wartosci zmierzone przy 6 barach.

» Dane techniczne*
GPP1116CO-00-A
16
100
30
100

0.05
2.6
5..+60
5.6
IP30
0.20
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@ Mocowanie chwytaka

@ Zasilanie w energie

@ Mocowanie szczeki chwytajacej

@ Wpust sprawdzajacy czujnika pola
magnetycznego

@ Przytacze powietrza

@ Przytacze powietrza dia AP1100

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi <€ www.zimmer-group.pl
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94

KOMPONENTY MANIPULACYJNE
CHWYTAKI DWUSZCZEKOWE ROWNOLEGLE — SERIA GPP1000

> W ZAKRESIE DOSTAWY

w.
-

Szczeki posrednie i mate-
riat montazowy

ZUB1100

www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi



» ZALECANE WYPOSAZENIE DODATKOWE

\\
ey,

Czujnik pola magnetycznego PNP

Czujnik pola magnetycznego NPN
prosty, przewdd 0,3 m — wtyk M8 prosty, przewdd 0,3 m — wtyk M8
MFS1000SKHR

MFS1000SKHR-NPN GVM5

Ztacze $rubowe proste

Ztacze skrecane katowo-
-wychylne
WVM5

() p—

Ptytka posredniczaca MCS Ztacze srubowe proste

-wychylne
WV1-4X6

AP1100 GV1-4X6

Ztacze skrecane katowo-

» RYSUNKI TECHNICZNE WYPOSAZENIA DODATKOWEGO

10

41

26

SW30

13

e | —2x M4x8.5
®© o

©

. |
G | —4x D 45
é\ G ] bmo2
J
T
2x @ 3H7x5

26
.
T\

4xD 3.3
4xP 5H7x2

T

11.5

18 20

| —2x @ 3H7x5

@ Zasilanie w energie

@ Mocowanie szczeki chwytajacej
@ Mocowanie poziome

@ Mocowanie pionowe

@ Przytacze powietrza chwytaka

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi
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KOMPONENTY MANIPULACYJNE
CHWYTAKI DWUSZCZEKOWE KATOWE — ROZMIAR GZ1020

» SPECYFIKACJE PRODUKTOWE

507

40

30

204

» Wykres sit chwytania

» W ZAKRESIE DOSTAWY

Nakretka szesciokatna

C093610009

6

12 18 24

Wartosci mierzone od goérnej krawedzi obudowy

» ZALECANE WYPOSAZENIE DODATKOWE

=
& X
o

e
//

Ztacze Srubowe proste

GVM5

Ztacze wtykowe proste,
przewdd 5 m — gniazdo
M8

KAG500

Ztgczka wytkana konfek-
cjonowana prosta — wtyk
M8

$8-G-3

www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi

[N] Przedstawia sume arytmetyczng wystepujacych na szczekach chwytaka
pojedynczych sit w zaleznosci od diugosci szczek.

0GZ1020

[mm]

> Sily i momenty

Przedstawia statyczne sity i momenty, ktére
moga oddziatywac poza sita chwytania.

My, r)Mr
Fa?
Mr [Nm] 1
My [Nm] 0.6
Fa [N] 60

Ztgczka wytkana konfek-
cjonowana prosta — wtyk

M12
$12-G-3



Nr katalogowy

» Dane techniczne*

GZ1020-01 GZ1020-02 GZ1020-03
Skok na szczeke [°] 8 8 8
Sita chwytajaca przy zamykaniu [N] 62 62 62
Moment zamykajacy [Nm] 0.5 0.5 0.5
Czas zamykania [s] 0.01 0.01 0.01
Czas otwierania [s] 0.02 0.02 0.02
Cisnienie robocze min. [bar] 2 2 2
Cisnienie robocze maks. [bar] 6 6 6
Temperatura robocza min. [°C] 5) 5 B
Temperatura robocza maks. [°C] +80 +80 +80
Pojemnos¢ cylindra na cykl [cm?] 0.25 0.25 0.25
Szczeka chwytajgca ze zintegrowang kontrolg | Nie Tak Nie
Masa [kg] 0.017 0.03 0.015
*Wszystkie wartosci zmierzone przy 6 barach.
16.5°
=10 @ Mocowanie chwytaka
6Z1020:01 % Q) zasilanie w energie
@ Mocowanie szczeki chwytajacej
i Szczeka chwytajaca ze zintegrowang
@ i i kontrolg
2 I
~ | P
|
Lt
ol
16.5°
GZ1020-02
)
)
GZ1020-03

26

@ 4xM2.5

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi <€ www.zimmer-group.pl
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KOMPONENTY MANIPULACYJNE
CHWYTAKI DWUSZCZEKOWE KATOWE — ROZMIAR GZ1030

» SPECYFIKACJE PRODUKTOWE

» Wykres sit chwytania » Sity i momenty
Przedstawia statyczne sity i momenty, ktére
[N] Przedstawia sume arytmetyczna wystepujacych na szczekach chwytaka moga oddzia{ywaé poza Si’fa chwytania.
150 pojedynczych sit w zaleznosci od diugosci szczek.
1204 My, A'?Mr
0GZ1030
90
60
Fal
304
0 r r ,  [mm] Mr [Nm] 1.5
0 8 16 24 32 40
Wartosci mierzone od gérnej krawedzi obudowy My [Nm] 1
Fa [N] 110

» W ZAKRESIE DOSTAWY

Nakretka szesciokatna

C093614159

» ZALECANE WYPOSAZENIE DODATKOWE

=
& X
o

2 I —
r/
4

H Rozmiar GZ1030 / Chwytaki dwuszczekowe katowe / Komponenty manipulacyjne

Ztacze Srubowe proste

GVM5

www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi

Ztacze wtykowe proste,
przewdd 5 m — gniazdo
M8

KAG500

Ztgczka wytkana konfek-
cjonowana prosta — wtyk
M8

$8-G-3

Ztgczka wytkana konfek-
cjonowana prosta — wtyk
M12

$12-G-3



Nr katalogowy

» Dane techniczne*

GZ1030-01 GZ1030-02 GZ1030-03
Skok na szczeke [°] 11 1 11
Sita chwytajaca przy zamykaniu [N] 130 130 130
Moment zamykajacy [Nm] 1.6 1.6 1.6
Czas zamykania [s] 0.02 0.02 0.02
Czas otwierania [s] 0.038 0.03 0.03
Cisnienie robocze min. [bar] 2 2 2
Cisnienie robocze maks. [bar] 6 6 6
Temperatura robocza min. [°C] 5) 5 B
Temperatura robocza maks. [°C] +80 +80 +80
Pojemnos¢ cylindra na cykl [cm?] 0.9 0.9 0.9
Szczeka chwytajaca ze zintegrowana kontrolg | Nie Tak Nie
Masa [kg] 0.05 0.063 0.046
*Wszystkie wartosci zmierzone przy 6 barach.
21.5°
@ Mocowanie chwytaka

4xM3 x7

61
62.3

GZ1030-01
GZ1030-02
215
@ 225
g
= 4.
<
=51 F9=%F
o 3 FE
| | 1 !
4 le & of o
GZ1030-03 | 5
\
|

@ Zasilanie w energie
@ Mocowanie szczeki chwytajacej
Szczeka chwytajaca ze zintegrowang

kontrolg

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi
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KOMPONENTY MANIPULACYJNE
CHWYTAKI DWUSZCZEKOWE KATOWE — ROZMIAR GZ1040

» SPECYFIKACJE PRODUKTOWE

» Wykres sit chwytania » Sity i momenty

Przedstawia statyczne sity i momenty, ktére

[N] Przedstawia sume arytmetyczna wystepujacych na szczekach chwytaka moga oddzia{ywaé poza Si’fa chwytania.
300+ ojedynczych sit w zaleznosci od diugosci szczek.
My, r)Mr
0GZ1040
Fal
0 r r ,  [mm] Mr [Nm] 2.5
0 8 16 24 32 40
Wartosci mierzone od gérnej krawedzi obudowy My [Nm] 2
Fa [N] 200

» W ZAKRESIE DOSTAWY

Nakretka szesciokatna

C093620159

» ZALECANE WYPOSAZENIE DODATKOWE

=
& X
o

2 I —
r/
4

H Rozmiar GZ1040 / Chwytaki dwuszczekowe katowe / Komponenty manipulacyjne

Ztacze Srubowe proste

GV1-8X6

Ztacze wtykowe proste,
przewdd 5 m — gniazdo
M8

KAG500

Ztgczka wytkana konfek-
cjonowana prosta — wtyk
M8

$8-G-3

100 www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi

Ztgczka wytkana konfek-
cjonowana prosta — wtyk
M12

$12-G-3



» Dane techniczne*
Nr katalogowy GZ1040-01 GZ1040-02 GZ1040-03
Skok na szczeke [°] 10 10 10
Sita chwytajaca przy zamykaniu [N] 315 315 315
Moment zamykajacy [Nm] 4.4 4.4 4.4
Czas zamykania [s] 0.02 0.02 0.02
Czas otwierania [s] 0.04 0.04 0.04
Cisnienie robocze min. [bar] 2 2 2
Cisnienie robocze maks. [bar] 6 6 6
Temperatura robocza min. [°C] 5 5 5
Temperatura robocza maks. [°C] +80 +80 +80
Pojemnos¢ cylindra na cykl [cm?] 2 2 2
Szczeka chwytajgca ze zintegrowang kontrolg | Nie Tak Nie
Masa [kg] 0.11 0.125 0.105
*Wszystkie wartosci zmierzone przy 6 barach.
20°
@ Mocowanie chwytaka
20 75
8 1 @ Zasilanie w energie
™ @ Mocowanie szczeki chwytajacej
] “ Szczeka chwytajaca ze zintegrowang
® \ : kontrol
2 | a
4 \ ! o o
GZ1040-01 % ® & © ~ R
‘NS erh
\ 40 E
207
8 ®
(@) aue m20as (1)
20
7.5
)
ﬁ%j
GZ1040-02 © é @ E
[}
\
CE_JD ©
20°
@ 30.5
<
§ 20
<
0= H H
GZ1040-03 I (=] é @ 9
\ ® “
! \

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi
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KOMPONENTY MANIPULACYJNE
SZCZYPCE TNACE — ROZMIAR ZK1030

» SPECYFIKACJE PRODUKTOWE

)71

> W ZAKRESIE DOSTAWY

3

Nakretka szesciokatna

C093610009

» ZALECANE WYPOSAZENIE DODATKOWE

=

Tulejka wkrecana

A,

Tulejka wkrecana katowa

Uchwyt czujnika

WvVM3 GVM3 KHD30

Wktady tnace — patrz
strona 110

102  www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi

\
\

\

Czujnik pola magnetycz-
nego prosty, przewdd 0,3
m — wtyk M8
MFS204SKHC

Czujnik pola magnetycz-
nego prosty, przewod
5m

MFS204KHC




Nr katalogowy

Skok na szczeke [°]

Moment chwytajacy przy zamykaniu [Nm]
Czas zamykania [s]

Czas otwierania [s]

Cisnienie robocze min. [bar]

Cisnienie robocze maks. [bar]
Temperatura robocza min. [°C]
Temperatura robocza maks. [°C]
Pojemnos¢ cylindra na cykl [cm?]

Masa [kg]

Mozliwe Srednice ciecia

Mozliwa maks. @ ciecia, tworzywo sztuczne [mm]
Mozliwa maks. @ cigcia, twarde tworzywo sztuczne [mm]
Mozliwa maks. @ ciecia, miedz [mm]

Mozliwa maks. @ ciecia, stal [mm]

Mozliwa maks. @ ciecia, drut fortepianowy [mm]

*Wszystkie wartosci zmierzone przy 6 barach.

» Dane techniczne*
ZK1030
4.25
14
0.01
0.1
2
6
5
+80

0.08

0.5
0.3

94

55
13

@10f7@

23

DIN 936

"

@ Mocowanie szczypcow tnacych
@ Zasilanie w energie
@ Mocowanie wktadéw tngcych

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi
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KOMPONENTY MANIPULACYJNE
SZCZYPCE TNACE — ROZMIAR ZK1036

» SPECYFIKACJE PRODUKTOWE

)71

> W ZAKRESIE DOSTAWY

3

Nakretka szesciokatna

C093614159

» ZALECANE WYPOSAZENIE DODATKOWE

Ztacze skrecane katowo-
-wychylne

WVM5

Wktady tnace — patrz
strona 110

Ztacze Srubowe proste

GVM5

Uchwyt czujnika

KHD36

104 www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi

\
\

\

Czujnik pola magnetycz-
nego prosty, przewdd 0,3
m — wtyk M8
MFS204SKHC

Czujnik pola magnetycz-
nego prosty, przewod
5m

MFS204KHC




Nr katalogowy

Skok na szczeke [°]

Moment chwytajacy przy zamykaniu [Nm]
Czas zamykania [s]

Czas otwierania [s]

Cisnienie robocze min. [bar]

Cisnienie robocze maks. [bar]
Temperatura robocza min. [°C]
Temperatura robocza maks. [°C]
Pojemnos¢ cylindra na cykl [cm?]

Masa [kg]

Mozliwe Srednice ciecia

Mozliwa maks. @ ciecia, tworzywo sztuczne [mm]
Mozliwa maks. @ cigcia, twarde tworzywo sztuczne [mm]
Mozliwa maks. @ ciecia, miedz [mm]

Mozliwa maks. @ ciecia, stal [mm]

Mozliwa maks. @ ciecia, drut fortepianowy [mm]

*Wszystkie wartosci zmierzone przy 6 barach.

» Dane techniczne*

ZK1036
5

40

0.04
0.15

+80
9.2
0.13

2.6
1.6

0.5

@ MS@

26
9
~ il
|
|
|
|
o |
v 2 |
~© |
|
|
i
© | ¢15f7@
2 |

DIN 936
M14x1.5

©

@ Mocowanie szczypcow tnacych
@ Zasilanie w energie
@ Mocowanie wktadéw tngcych

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi
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KOMPONENTY MANIPULACYJNE
SZCZYPCE TNACE — ROZMIAR ZK1045

» SPECYFIKACJE PRODUKTOWE

)71

> W ZAKRESIE DOSTAWY

0

Nakretka szesciokatna

C093620159

» ZALECANE WYPOSAZENIE DODATKOWE

&7

Ztacze skrecane katowo-
-wychylne

WV1-8X6

Wktady tnace — patrz
strona 110

Ztacze Srubowe proste

GV1-8X6

Uchwyt czujnika

KHD45

106  www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi

\
\

\

Czujnik pola magnetycz-
nego prosty, przewdd 0,3
m — wtyk M8
MFS204SKHC

Czujnik pola magnetycz-
nego prosty, przewod
5m

MFS204KHC




Nr katalogowy

Skok na szczeke [°]

Moment chwytajacy przy zamykaniu [Nm]
Czas zamykania [s]

Czas otwierania [s]

Cisnienie robocze min. [bar]

Cisnienie robocze maks. [bar]
Temperatura robocza min. [°C]
Temperatura robocza maks. [°C]
Pojemnos¢ cylindra na cykl [cm?]

Masa [kg]

Mozliwe Srednice ciecia

Mozliwa maks. @ ciecia, tworzywo sztuczne [mm]
Mozliwa maks. @ cigcia, twarde tworzywo sztuczne [mm]
Mozliwa maks. @ ciecia, miedz [mm]

Mozliwa maks. @ ciecia, stal [mm]

Mozliwa maks. @ ciecia, drut fortepianowy [mm]

*Wszystkie wartosci zmierzone przy 6 barach.

» Dane techniczne*
ZK1045
8.5
98
0.06
0.2
2
6
5
+80
32
0.24

33
12

148.5
91.5

22

35

@ 20f7 @

28

DIN 936
M20x1.5

®

@ Mocowanie szczypcow tnacych
@ Zasilanie w energie
@ Mocowanie wktadéw tngcych

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi

< www.zimmer-group.pl

107

H Rozmiar ZK1045 / Szczypce tnace / Komponenty manipulacyjne



H Rozmiar ZK1065 / Szczypce tngce / Komponenty manipulacyjne

KOMPONENTY MANIPULACYJNE
SZCZYPCE TNACE — ROZMIAR ZK1065

» SPECYFIKACJE PRODUKTOWE

)71

> W ZAKRESIE DOSTAWY

0

Nakretka szesciokatna

C093620159

» ZALECANE WYPOSAZENIE DODATKOWE

&7

Ztacze skrecane katowo-
-wychylne

WV1-8X6

Wktady tnace — patrz
strona 110

Ztacze Srubowe proste

GV1-8X6

Uchwyt czujnika

KHD65

108  www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi

\
\

\

Czujnik pola magnetycz-
nego prosty, przewdd 0,3
m — wtyk M8
MFS204SKHC

Czujnik pola magnetycz-
nego prosty, przewod
5m

MFS204KHC




Nr katalogowy

Skok na szczeke [°]

Moment chwytajacy przy zamykaniu [Nm]
Czas zamykania [s]

Czas otwierania [s]

Cisnienie robocze min. [bar]

Cisnienie robocze maks. [bar]
Temperatura robocza min. [°C]
Temperatura robocza maks. [°C]
Pojemnos¢ cylindra na cykl [cm?]

Masa [kg]

Mozliwe Srednice ciecia

Mozliwa maks. @ ciecia, tworzywo sztuczne [mm]
Mozliwa maks. @ cigcia, twarde tworzywo sztuczne [mm]
Mozliwa maks. @ ciecia, miedz [mm]

Mozliwa maks. @ ciecia, stal [mm]

Mozliwa maks. @ ciecia, drut fortepianowy [mm]

*Wszystkie wartosci zmierzone przy 6 barach.

» Dane techniczne*

ZK1065

13
400
0.1
0.4
2

6

5
+80
130
0.67

194.5
132.5

22

& 2017 @

35

DIN 936
M20x1.5

38

i

IGE

@ Mocowanie szczypcow tnacych
@ Zasilanie w energie
@ Mocowanie wktadéw tngcych

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi <€ www.zimmer-group.pl
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KOMPONENTY MANIPULACYJNE
SZCZYPCE TNACE — WKLADY TNACE SERII ZK1000

110  www.zimmer-group.pl

» WKLADY TNACE DO ZK1030

Wktad tnacy 15° do tworzywa
sztucznego

BK1030-01

—/

Wktad tnacy 40° do tworzywa
sztucznego

BK1030-02

ey

12

Ei’ ’

35

Whkiad tnacy 0° do stali

BK1030-05

Whkiad tngcy 25° do stali

BK1030-06

24
< =5

\_/

<N\
2

> WKLADY TNACE DO SERII ZK1036

Whkiad tngcy 25° do tworzywa
sztucznego

BK1036-01

-

o

S — ]

—/

Whktad tngcy 40° do tworzywa
sztucznego

BK1036-02

%5

12

E!’ V) —

Whktad tnacy 0° do stali

2

45

BK1036-05

Wktad tngcy 25° do stali

BK1036-06

Wktad tngcy 0° do tworzywa sztucz-
nego

BK1030-03

35_,

Whktad tnacy ze stopu twardego 0°
do stali

BK1030-07

24

Whkiad tnacy do obcegdw do tworzy-
wa sztucznego

BK1030-04

Whktad tnacy ze stopu twardego 25°
do stali

BK1030-08

)

Whktad tnacy 0° do tworzywa sztucz-
nego

BK1036-03
27
ol
12
o}
< T
' H—o-=

Whktad tnacy ze stopu twardego 0°
do stali

BK1036-07

-

=

27
T
4

</
i

=

» Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi

Whkiad thacy do obcegoéw do tworzy-
wa sztucznego

BK1036-04

26

—
| = )

Whkiad tnacy ze stopu twardego 25°
do stali

BK1036-08




» WKLADY TNACE DO SERII ZK1045

Wktad tngcy 0° do tworzywa sztucz-
nego

BK1045-03

Wktad tnacy 15° do tworzywa
sztucznego

BK1045-01

Wktad tnacy 40° do tworzywa
sztucznego

BK1045-02

35

g
e,

9: El" V) —

150

Wktad tnacy ze stopu twardego 0°
do stali

BK1045-07

Wktad tnacy 0° do stali Wktad tnacy 30° do stali

BK1045-06

<
35
12
¢

BK1045-05

\%Bﬁn&

> WKLADY TNACE DO SERII ZK1065

s .
=

85

Whkiad tngcy 15° do tworzywa
sztucznego

BK1065-01

Wktad tngcy 0° do tworzywa sztucz-
nego

BK1065-02

Whktad tnacy 30° do tworzywa
sztucznego

BK1065-03

66 59

Whktad tnacy ze stopu twardego 0°
do stali

BK1065-07

Wktad tnacy 0° do stali

Wktad tnacy 30° do stali

BK1065-05 BK1065-06

—/

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi

Whkiad tnacy do obcegdw do tworzy-
wa sztucznego

BK1045-04

Wktad tnacy ze stopu twardego 35°
do stali

BK1045-08

Whktad tnacy do obcegow do tworzy-
wa sztucznego

BK1065-04

34

Whkiad tnacy ze stopu twardego 40°
do stali

BK1065-08

il
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SYSTEM MODULOWY MCS
PRZEGLAD SERII

System modutowy MCS (ang. Modular Construction System)
umozliwia tworzenie rozwigzan dostosowanych do obrabia-
nych przedmiotéw bez zwiekszania naktaddéw konstrukcyj-
nych. Dzieje sie tak za sprawg pojedynczych komponentow,
ktére mozna ze sobg dowolnie taczy¢. W zestawie znajdujg
sie profile [2], elementy wyréwnawcze [5], gniazda ssawek
[6], a takze palce chwytajace [1], ktére gwarantujg bezpiecz-
ne trzymanie obrabianego przedmiotu podczas transportu.

System MCS znajduje zastosowanie wszedzie tam, gdzie ko-
nieczne sa rozwigzania oszczedne, a przy tym trwate. Wyroz-
nia go fakt, ze w przeciwienstwie do klasycznych konstrukgc;ji
stalowych ma znacznie mniejsza wage, a caty ztozony system
mozna skonstruowac i zmontowac na stole warsztatowym w
niewielu ruchach.

Krétko méwiac, im bardziej ztozony obrabiany przedmiot,
tym wieksza przewage ekonomiczng ma zastosowanie syste-
mu MCS.

System ten sprawdzi sie w najrézniejszych obszarach techni-
ki manipulowania podzespotami. Jest wykorzystywany zaréw-
no w rozwigzaniach z zastosowaniem robotéw, w ktérych
kluczowe znaczenie ma obcigzenie graniczne robota, jak i w
zastosowaniach Pick and Place oraz technice manipulacyjnej
pobierania.

W przypadku zmieniacza recznego HWR i osi sktadanej
SWM [3] do dyspozycji sg standaryzowane ptyty posredni-
czace [4], ktére umozliwiajg proste, a dzieki temu niedrogie
dotfgczenie do systemu MCS.

Zwtaszcza potaczenie z innymi komponentami Sommer-au-
tomatic czyni ten system modutowy niezwykle atrakcyjnym i
wyjatkowo elastycznym rozwigzaniem.
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» SYSTEM MODULOWY MCS

\ Profil 10 x 20 114
% Profil 20 x 20 114
\'\ﬁ Profil 20 x 40 115
—a Profil 40 x 40 115
. Ostona 116
Element zaciskowy krzyzowy 116
' Mocowanie katowe 117
% Wpust przesuwny z kulkg zmiennokierunkowy 117
% Wpust przesuwny z kulkg 118
% Kotnierz zaciskowy 118
\$ Kotnierz zaciskowy przestawny 119
\ Element katowy 119
\ Przegubowy element katowy 120
\ Sprezynowy palec ssawkowy 121
\ Palec ssawkowy 122
\ Palec ssawkowy wychylny 123
\ Palec ssawkowy wychylny i sprezynowy 124
;? Rozdzielacz powietrza 4-drogowy 124
=
‘f Rozdzielacz powietrza 2 x 4-drogowy 125
W Palec chwytakowy 125

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi <€ www.zimmer-group.pl

113



Seria MCS / System modutowy

SYSTEM MODULOWY

SERIA MCS

» PROFIL 10 X 20

» Cechy szczegdlne
Szerokosc rowka 5 mm
Standardowa dtugos¢ 2000 mm

Inne dtugosci sg dostepne na zamdwienie.

Nr katalogowy

Wymiar A [mm]
Wymiar B [mm]
Wymiar L [mm]
Masa [g/m]

» PROFIL 20 X 20

» Dane techniczne

S0-10102000
10

20

2000

350

» Cechy szczegdlne
Szerokosé rowka 5 mm

Standardowa dtugos¢ 2000 mm

Inne dtugosci sg dostepne na zamdwienie.

Nr katalogowy

Wymiar A [mm]
Wymiar B [mm]
Wymiar L [mm]
Masa [g/m]
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» Dane techniczne
S0-10402000
20
20
2000
490
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» PROFIL 20 X 40

» Cechy szczegdlne

Szerokosé rowka 5 mm

Standardowa dtugos¢ 2000 mm ( U w
Inne dtugosci sg dostepne na zamowienie. | = o —
I8 CINATS
Sa i S :
B

» Dane techniczne

Nr katalogowy S0-10502000
Wymiar A [mm] 20

Wymiar B [mm] 40

Wymiar L [mm] 2000

Masa [g/m] 950

» PROFIL 40 X 40

» Cechy szczegélne
Szerokos¢ rowka 5 mm
Standardowa dtugos¢ 2000 mm

Inne dtugosci sg dostepne na zamowienie. <

» Dane techniczne
Nr katalogowy S0-10802000

Wymiar A [mm] 40
Wymiar B [mm] 40
Wymiar L [mm] 2000
Masa [g/m] 1810
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Seria MCS / System modutowy

SYSTEM MODULOWY
SERIA MCS

> OSLONA

» Cechy szczegdlne

Do ostaniania frontowych konco-
wek profili
<
B
» Dane techniczne
Nr katalogowy S0-11110020 S0-11120020 S0-11120040 S0-11140040
Wymiar A [mm] 10 20 20 40
Wymiar B [mm] 20 20 40 40
» ELEMENT ZACISKOWY KRZYZOWY
» Cechy szczegdlne

Profile sg obustronnie prowadzone i
przenoszone w rowku.

Zapewnia to bardzo wysokg trwatosé
elementu katowego.

Zwolnienie mocowania strony profilu
pozwala na jego réwnolegte przesu-
wanie i ustawianie.

» Dane techniczne

Nr katalogowy S0-13120020 S0-13120040
Wymiar A [mm] 20 20

Wymiar B [mm] 20 40

Wymiar C [mm] 4 4

Masa [g] 48 73
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» MOCOWANIE KATOWE

» Cechy szczegdlne \ |
Proste faczenie katowe profilu %:‘ i : l
90° przy matym obcigzeniu ! )\ ‘ \ | 0
Al
E:ZE; _=1 I .
Zanuecu i N (NRA
A
» Dane techniczne
Nr katalogowy S0-13420020 S0-13440040
Wymiar A [mm] 20 40
Wymiar B [mm] 20 40
Masa [g] 25 60
» WPUST PRZESUWNY Z KULKA ZMIENNOKIERUNKOWY
» Cechy szczegdlne
G1

Wszystkie wpusty przesuwne z ocynkowanej
stali z podstawa profilu do centrowania.

W kazdym miejscu mozna zmienic kierunek
rowka profilu, dla prawidtowego mocowania.

» Dane techniczne

Nr katalogowy S0-14104000
G1 M4

Wymiar A [mm] 12

Masa [g] 2

S0-14105000
M5

12

2

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi
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Seria MCS / System modutowy

SYSTEM MODULOWY

SERIA MCS

» WPUST PRZESUWNY Z KULKA

Nr katalogowy
G1

Wymiar A [mm]
Masa [g]

» Cechy szczegdlne

Wszystkie wpusty przesuwne z ocynkowanej
stali z szerokim prowadzeniem profilu

Boczne wsuniecie w rowek profilu, dla du-
zych obcigzen

G1

» KOLNIERZ ZACISKOWY

» Dane techniczne

S0-14305000
M5

15

4

Nr katalogowy

Wymiar A [mm]
Wymiar B [mm]
Wymiar C [mm]
Wymiar D [mm]
Masa [g]

» Cechy szczegdlne

Sztywny kotnierz zaciskowy 3_ ”
do mocowania na wszystkich t @: - —B
profilach < - — -
. . O il _
Standardowo ze zmiennokierun- !
kowym wpustem przesuwnym i B
Srubami D
B
» Dane techniczne
S0-23110017 S0-23115019 S0-23120022
17 19 22
16 20 25
39 46 51
10 15 20
20 27 46
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» KOLNIERZ ZACISKOWY PRZESTAWNY

. o _ ]
» Cechy szczegélne ] _I_ _l_ s
Przestawny kotnierz zaciskowy % RO j< g )o@— —E}
do mocowania na wszystkich FHHE -
profilach o é | |
<
Standardowo ze zmiennokierun- _ ; Y _
kowym wpustem przesuwnym i £
Srubami =< + -
|
ki 9]
D
B
» Dane techniczne
Nr katalogowy S0-23210057 S0-23215070 S0-23220072
Wymiar A min. [mm] 17 19 22
Wymiar A maks. [mm] 57 70 72
Wymiar B [mm] 16 20 25
Wymiar C [mm] 81 98 103
Wymiar D [mm] 10 15 20
Masa [g] 47 53 85
» ELEMENT KATOWY
» Cechy szczegélne
Do dopasowania ponizszych
elementéw do powierzchni pro-
stokatnych
A B T )
Dostosowany do przegubowych —o—IIi
elementdéw katowych, palcow L B
ssawkowych i szczypiec

» Dane techniczne
Nr katalogowy S0-25110030 S0-25110060 S0-25110090 S0-25115045 S0-25115090

Wymiar A [mm] 10 10 10 15 15
Wymiar B [mm] 20 20 20 27 27
Wymiar D [mm] 10 10 10 15 15
Wymiar L [mm] 30 60 90 45 90
Masa [g] 15 19 23 35 47

» Dane techniczne

Nr katalogowy S0-25115130 S0-25120045 S0-25120090 S0-25120130
Wymiar A [mm] 15 20 20 20

Wymiar B [mm] 27 33 33 33

Wymiar D [mm] 15 20 20 20

Wymiar L [mm] 130 45 90 130

Masa [g] 55 68 90 114
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Seria MCS / System modutowy

SYSTEM MODULOWY

SERIA MCS

» PRZEGUBOWY ELEMENT KATOWY

Nr katalogowy

Wymiar A [mm]
Wymiar B [mm]
Wymiar C [mm]
Wymiar D [mm]
Wymiar L [mm]
Masa [g]

» Cechy szczegdlne

Do dopasowania ponizszych ele-
mentéw do powierzchni ukosnych

Dostosowany do elementéw kato-
wych i palcéw ssawkowych

>

o

Nr katalogowy

Wymiar A [mm]
Wymiar B [mm]
Wymiar C [mm]
Wymiar D [mm]
Wymiar L [mm]
Masa [g]

Przegub wychylny w zakresie 180° L

» Dane techniczne
S0-26110030 S0-26110060 S0-26110090 S0-26115045 S0-26115090
10 10 10 15 15
16 16 16 22 22
11 11 11 14 14
10 10 10 15 15
30 60 90 45 90
26 32 39 60 70

» Dane techniczne
S0-26115130 S0-26120045 S0-26120090 S0-26120130
15 20 20 20
22 26 26 26
14 16 16 16
15 20 20 20
130 45 90 130
78 118 144 168
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» SPREZYNOWY PALEC SSAWKOWY

» Cechy szczegdlne
Sprezynowa ssawka do prosto-
katnych powierzchni stykajgcych
sie ze ssawkg

Dostosowany do ssawek pta-
skich i faldowych

A

- I

v\ A4

v

Nr katalogowy

» Dane techniczne

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi

S0-30311010 S0-30311020 S0-30322015 S0-30322035 S0-30323015

G1 M5 M5 G1/8" G1/8" G1/4"

G2 M5 M5 G1/8" G1/8" G1/8"

Wymiar A [mm] 10 10 15 15 15

Wymiar B [mm] 26 26 32 32 32

Wymiar L min. [mm] 48 56 65 70 67

Wymiar L maks. [mm] 58 76 80 105 82

Masa [g] 12 14 32 35 39

» Dane techniczne

SO-30323035  S0-30332020  SO-30332040  SO-30333020  SO-30333040
G1 G1/4" G1/8" G1/8" G1/4" G1/4"

G2 G1/8" G1/8" G1/8" G1/4" G1/4"

Wymiar A [mm] 15 20 20 20 20

Wymiar B [mm] 32 53 53 53 53

Wymiar L min. [mm] 72 89 95 93 99

Wymiar L maks. [mm] 107 109 135 103 139

Masa [g] 42 74 90 61 77
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SYSTEM MODULOWY
SERIA MCS

» PALEC SSAWKOWY

Seria MCS / System modutowy

» Cechy szczegdlne
Sztywny palec ssawkowy do prosto-
katnych powierzchni stykajgcych sie L B
ze ssawkg
Dostosowany do ssawek ptaskich i | f _ | _@ﬂ_ o
fatdowych -
G2
» Dane techniczne
Nr katalogowy S0-30111030 S0-30111060 S0-30111090 S0-30122045 S0-30122090
M5 M5 M5 G1/8" G1/8"
M5 M5 M5 G1/8" G1/8"
Wymiar A [mm] 10 10 10 15 15
Wymiar B [mm] 14 14 14 20 20
Wymiar L [mm] 30 60 90 45 90
Masa [g] 9 14 21 26 38
» Dane techniczne
Nr katalogowy S0-30122130 S0-30123045 S0-30123090 S0-30123130 S0-30132045
G1/8" G1/4" G1/4" G1/4" G1/8"
G1/8" G1/8" G1/8" G1/8" G1/8"
Wymiar A [mm] 15 15 15 15 20
Wymiar B [mm] 20 24 24 24 24
Wymiar L [mm] 130 45 90 130 45
Masa [g] 49 30 42 50 57
» Dane techniczne
Nr katalogowy S0-30132090 S0-30132130 S0-30133045 S0-30133090 S0-30133130
G1/8" G1/8" G1/4" G1/4" G1/4"
G1/8" G1/8" G1/4" G1/4" G1/4"
Wymiar A [mm] 20 20 20 20 20
Wymiar B [mm] 24 24 28 28 28
Wymiar L [mm] 90 130 45 90 130
Masa [g] 83 109 52 79 105
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» PALEC SSAWKOWY WYCHYLNY

Nr katalogowy

Wymiar A [mm]
Wymiar B [mm]
Wymiar L [mm]
Masa [g]

» Cechy szczegdlne

Palec ssawkowy z wychylng gtowicg

Nr katalogowy

Wymiar A [mm]

Wymiar B [mm]
Wymiar L [mm]
Masa [g]

Nr katalogowy

Wymiar A [mm]
Wymiar B [mm]
Wymiar L [mm]
Masa [g]

do pochytych powierzchni stykaja- L B
cych sie ze ssawka, nadaje sie do
ssawek ptaskich i fatdowych b ®
Mozliwos¢ dopasowania ssawki do | i
powierzchni pochytych o nachyleniu _EEE— T
do 45° Bl
» Dane techniczne
S0-30211030 S0-30211060 S0-30211090 S0-30222045 S0-30222090
M5 M5 M5 G1/8" G1/8"
M5 M5 M5 G1/8" G1/8"
10 10 10 15 15
16 16 16 24 24
30 60 90 45 90
17 21 26 61 73
» Dane techniczne
S0-30222130 S0-30223045 S0-30223090 S0-30223130 S0-30232045
G1/8" G1/4" G1/4" G1/4" G1/8"
G1/8" G1/8" G1/8" G1/8" G1/8"
15 15 15 15 20
24 25 25 25 30
130 45 90 130 45
83 65 78 88 81
» Dane techniczne
S0-30232090 S0-30232130 S0-30233045 S0-30233090 S0-30233130
G1/8" G1/8" G1/4" G1/4" G1/4"
G1/8" G1/8" G1/4" G1/4" G1/4"
20 20 20 20 20
30 30 30 30 30
90 130 45 90 130
116 138 104 139 161
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Seria MCS / System modutowy

SYSTEM MODULOWY
SERIA MCS

» PALEC SSAWKOWY WYCHYLNY | SPREZYNOWY

» Cechy szczegolne
Sprezynowy palec ssawkowy z L
wychylng gtowicg do pochytych po-
wierzchni stykajgcych sie ze ssawka

Dostosowany do ssawek ptaskich i
fatdowych

Mozliwos¢ dopasowania ssawki do
powierzchni pochytych o nachyleniu
do 45°

Z zabezpieczeniem przed skreceniem

» Dane techniczne
Nr katalogowy S0-30411010 S0-30411020 S0-30422015 S0-30422035 S0-30423015

G1 M5 M5 G1/8" G1/8" G1/4"
G2 M5 M5 G1/8" G1/8" G1/8"
Wymiar A [mm] 10 10 15 15 15
Wymiar B [mm] 26 26 32 32 32
Wymiar L min. [mm] 52 60 70 75 72
Wymiar L maks. [mm] 62 80 85 110 87
Masa [g] 29 30 76 77 81
» Dane techniczne
SO-30423035  SO0-30432020  SO-30432040  SO-30433020  SO-30433040
G1 G1/4" G1/8" G1/8" G1/4" G1/4"
G2 G1/8" G1/8" G1/8" G1/4" G1/4"
Wymiar A [mm] 15 20 20 20 20
Wymiar B [mm] 32 53 53 53 53
Wymiar L min. [mm] 77 97 103 99 105
Wymiar L maks. [mm] 112 117 143 119 145
Masa [g] 82 145 146 168 169

» ROZDZIELACZ POWIETRZA 4-DROGOWY

» Cechy szczegdlne @ @ <|7
|

1 obieg powietrza, 4 przytacza

Do rozdzielania powietrza sprezone- —|~ ‘@( - @ @ 15}
|
|

go od proézni

» Dane techniczne

Nr katalogowy S0-35101004
G1/8"
G1/8"

Wymiar A [mm] 40

Wymiar B [mm] 30

Wymiar C [mm] 30

Masa [g] 86
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» ROZDZIELACZ POWIETRZA 2 X 4-DROGOWY

» Cechy szczegdlne * i@’

2 obiegi powietrza, 2 x 4 przytacza

Do rozdzielania powietrza sprezone- T
go od prozni

19 la

Nr katalogowy

Wymiar A [mm]
Wymiar B [mm]
Wymiar C [mm]
Masa [g]

» PALEC CHWYTAKOWY

» Dane techniczne
S0-35102004
G1/8"
G1/8"
60
30
30
133

» Cechy szczegolne ® #TIG#001#
Kat wychylenia 90° ®#TIG#002#
Moment obrotowy 90 Ncm £ e
Bl D
B @) -—-
C |®

Nr katalogowy

G1

G2

Wymiar A [mm]
Wymiar B [mm]
Wymiar C [mm]
Wymiar D [mm]
Wymiar E [mm]
Wymiar F [mm]
Masa [g]

» Dane techniczne
S0-43120090
M5
M5
20
25
105
30
24
19
130
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WYPOSAZENIE
PRZEGLAD SERaII
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» WYPOSAZENIE

Seria IF —filtr 128
Seria SV — zawor przeptywowy 129
Seria SD — tlumik 130
Seria GV — tulejka wkrecana 130
& Seria GV — proste ziacze skrecane 131
2
ﬁ Seria WV — zigcze skrecane katowo-wychylne 131
X o -

Pierscien uszczelniajacy 132

A"
:::i Ptyta przytaczeniowa 132

-

I I Ptyta ostonowa 133
Szczypce zaciskowe 133
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SerialF / SV / Wyposazenie

WYPOSAZENIE
SERIA IF / SV

» SERIA IF — FILTR

» Cechy szczegélne
Filtr liniowy duzych czagstek

tatwy montaz

V4
T 1
83 | nE
___ I
A
H
» Dane techniczne
Nr katalogowy IF1-4 IF1-8
G1 G1/4" G1/8"
G2 G1/4" G1/8"
Wymiar A [mm] 8 6
Wymiar D1 [mm] 7 5
Wymiar H [mm] 21 16
SW [mm] 17 14
» SERIA IF — FILTR
» Cechy szczegélne
Prosty montaz weza
Stopien zabrudzenia widoczny L
dzieki przezroczystej obudowie
a -t E@ﬂ = EE

Nr katalogowy

Wymiar D1 [mm]
Wymiar D2 [mm]
Wymiar L [mm]
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» Dane techniczne
IF6-4
6
16
61

modele 3D, instrukcje montazu i obstugi
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» SERIA SV — ZAWOR PRZEPLYWOWY

» Cechy szczegodlne o1

Wersja z gwintem wewnetrznym u gory

Sposdb dziatania zalezny od strumienia
objetosci

SW:

Zamykanie przewodu prdzni przy nieobtozo-
nych chwytakach ssawkowych E j

Utrzymanie prozni systemowej

Nr katalogowy

Wymiar A [mm]
Wymiar C [mm]
Wymiar H [mm]
SW [mm]

» Dane techniczne

SV14AI SV18AI
G1/4" G1/8"
G1/4" G1/8"
11 8.5

10 8

26 26

17 14

» SERIA SV — ZAWOR PRZEPLYWOWY

» Cechy szczegdlne

Wersja z gwintem wewnetrznym u gory

Sposodb dziatania zalezny od strumienia
objetosci L l g‘
Zamykanie przewodu prozni przy nieobtozo- sw
nych chwytakach ssawkowych

Utrzymanie prozni systemowej ]:I © Iz

Nr katalogowy

G1

G2

Wymiar A [mm]
Wymiar C [mm]
Wymiar H [mm]
SW [mm]

» Dane techniczne

SV141A SV18IA
G1/4" G1/8"
G1/4" G1/8"
10 8

11 85

26 26

17 14
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SeriaSD / GV / WV / Wyposazenie

WYPOSAZENIE
SERIA SD / GV / WV

» SERIA SD — TLUMIK

» Cechy szczegdlne

Redukcja hatasu
P N
Do generatora prozni VG1/8 © i I =
Q) o
26 6.6
» Dane techniczne
Nr katalogowy SD18KS
Gwint przytaczeniowy G1/8"
» SERIA GV — TULEJA WKRECANA
» Cechy szczegdlne
Do montazu z obejmami wezy ;::%7
Wersja prosta \
| i
|
\ -
G
» Dane techniczne
Nr katalogowy GVM3 GV1-8X5ID GV1-8X6ID GV1-8X8ID GV1-4X8ID
Gwint przytaczeniowy M3 G1/8" G1/8" G1/8" G1/4"
@ wewnetrzna miekkiego przewodu przylaczeniowego [mm] | 2 5 6 8 8
Wymiar i [mm] 2.7 6 6 6 8
Wymiar L1 [mm] 7.2 24 24 24 24.5
S [mm] 4.5 13 13 13 17
» Dane techniczne
Nr katalogowy GV1-4X10ID GV3-8X13ID GV1-2X13ID GV1-2X16ID
Gwint przytaczeniowy G1/4" Gg/8" G1/2" G1/2"
@ wewnetrzna miekkiego przewodu przylaczeniowego [mm] | 10 13 13 16
Wymiar i [mm] 8 9 10 10
Wymiar L1 [mm] 24.5 24.5 25 29.5
S [mm] 17 19 24 24

130  www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi



» SERIA GV — PROSTE ZLACZA SKRECANE

» Cechy szczegdlne

Redukcja kosztow dzieki szybkiemu monta-

zowi i demontazowi

Wersja prosta

L1

G
» Dane techniczne
Nr katalogowy GVM5 GV1-8X4 GV1-8X6 GV1-8X8 GV1-4X6 GV1-4X8
Gwint przytaczeniowy M5 G1/8" G1/8" G1/8" G1/4" G1/4"
@ zewnetrzna migkkiego przewodu przytaczeniowego [mm] | 4 4 6 8 6 8
Wymiar D1 [mm] 8 10 12 14 12 14
Wymiar i [mm] 3.5 (5) 5 5 7 7
Wymiar L1 [mm] 16.5 14 15 20 14.5 16
S [mm] 8 13 13 14 17 17
S1[mm] 2.5 3 4 5 4 6
» SERIA WV — Zt ACZA SKRECANE KATOWO-WYCHYLNE
» Cechy szczegdlne
L2
Redukcja kosztow dzieki szybkie- s
mu montazowi i demontazowi C /

Zgiete pod katem i wychylane

Nr katalogowy

Gwint przytaczeniowy

@ zewnetrzna migkkiego przewodu przytaczeniowego [mm]
Wymiar D1 [mm]

Wymiar d3 [mm]

Wymiar i [mm]

Wymiar L1 [mm]

Wymiar L2 [mm]

Wymiar L3 [mm]

S [mm]

S4 [mm]

» Dane techniczne

WVM5 WV1-8X4 WV1-8X6
M5 G1/8" G1/8"
4 4 6

8 10 12

2 5 5

4 6.5 6.5
14 20 20

17 20.5 21.5
5.3 8 8

8 14 14

9 14 14

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi

WV1-8X8
G1/8"
8

14

5

6.5
20
235
8

14

14

WV1-4X6 WV1-4X8
G1/4" G1/4"
6 8

12 14

7 7

8 8

21 21
235 255
8 8

17 17

18 18
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Seria ZUB / Wyposazenie

WYPOSAZENIE
SERIA ZUB

» PIERSCIEN USZCZELNIAJACY

» Cechy szczegdlne
Materiat: poliamid
Do 90°C

D1

» Dane techniczne

Nr katalogowy ZUB0034 ZUB0035 ZUB0036
Wymiar B [mm] 1 15 1.5
Wymiar D1 [mm] 8 13.8 17
Wymiar D2 [mm] 5.1 10.3 13.5
» ROZDZIELACZ SPREZONEGO POWIETRZA
— » Cechy szczegdlne
L
¢ L 14 Do tworzenia kompaktowych A 2x G1
i . o
L) baterii ezektorowych o - &
o ) - —4x D1
(. Centralne zasilanie sprezonym “TL e@ ®@$ e@ ®@$ eﬂ @
° b powietrzem -
A
(o
——te @
L] w |, —4x D1
% .8 ° 4|
» Dane techniczne

Nr katalogowy ZUB0007 ZUB0008 ZUB0010 ZUBO0011
G1 G1/4"IG G1/4"IG G1/2"IG G1/2"IG
Wymiar A [mm] 54 96 62 108
Wymiar B [mm] 30 30 38 38
Wymiar C [mm] 5 © 8 8
Wymiar D1 [mm] 4.5 4.5 7 7
Wymiar E [mm] 20 20 34 34
Wymiar F [mm] 20 20
Wymiar H [mm] 34 34 49.5 49.5
Wymiar | [mm] 5 5 7 7
Wymiar L [mm] 64 106 78 124
Liczba wyjsc 2 4 2 4
Masa [g] 180 281 876 595
Pasuje do 2xKE15 4xKE15 2xKE25 AxKE25
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> PLYTA OSLONOWA

» Cechy szczegdlne

Nr katalogowy

G1

Wymiar A [mm]
Wymiar B [mm]
Wymiar C [mm]
Wymiar H [mm]
Wymiar L [mm]
Pasuje do

Do zamykania przytaczy niezaje- L H
tych przez ezektory
€\
¥
<
&
B,
c
» Dane techniczne
ZUBO0009 ZUB0012
M3 M4
14 14
20 22
20 30
6 8
26 38
ZUB0007-ZUB0008 ZUB0010-ZUB0O11

» SZCZYPCE ZACISKOWE ZUB0033

» Cechy szczegdlne

Szczypce zaciskowe z krawedziami tngcymi po bokach do zastosowania w

ograniczonych przestrzeniach

Dostosowane do zaciskow uchwytowych ssawek serii OV, SFO, SF

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi
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UWAGI DOTYCZACE UZYTKOWANIA

DINAGMTINCZAOENZY TKOWANIA
INFORMACJE OGOLNE

Tres$¢ niniejszego katalogu nie jest wigzaca, stuzy jedynie do celéw informacyjnych i nie stanowi oferty handlowej w rozumie-
niu przepiséw prawnych. Miarodajne dla zawarcia Umowy jest pisemne potwierdzenie zlecenia przez firme ZIMMER GMBH,
wydawane wytgcznie zgodnie z Ogolnymi Warunkami Sprzedazy i Dostawy firmy ZIMMER GMBH w aktualnym brzmieniu.
Znajduja sie one w witrynie internetowej www.zimmer-group.pl.

Wszystkie wymienione w niniejszym katalogu produkty sg zaprojektowane do uzytku zgodnego z przeznaczeniem, np. w zau-
tomatyzowanych maszynach. Przy uzywaniu i instalacji nalezy stosowac sie do uznanych fachowych zasad techniki dotycza-
cych bezpiecznej i profesjonalnej pracy.

Ponadto obowigzujg odnosne przepisy ustawowe, TUV, odnosnego zrzeszenia branzowego oraz VDE.

Uzytkownik ma obowiazek stosowania sie do wymienionych w niniejszym katalogu danych technicznych. Uzytkownik nie
moze przekracza¢ podanych danych powyzej maksymalnego ani ponizej minimalnego zakresu. W razie braku danych nie
nalezy zaktadac, ze nie istniejg tego typu granice gorna i dolna ani ograniczenia dotyczace szczegdlnych zastosowan. Kazde
zastosowanie nietypowe nalezy uprzednio skonsultowac.

Utylizacja nie jest zawarta w cenie, co nalezy odpowiednio uwzgledni¢ przy koniecznosci zwrotu do firmy ZIMMER GMBH i
utylizacji przez nia.

DANE TECHNICZNE I ILUSTRACJE
Dane techniczne oraz ilustracje sa zestawione i sporzadzone z duzg starannoscia i wedle najlepszej wiedzy. Nie mozemy dac
gwarancji aktualnosci, prawidtowosci i kompletnosci danych.

Dane i informacje, zawarte w ogoélnych opisach produktéw, katalogach firmy ZIMMER GMBH, broszurach i cennikach w kaz-
dej postaci, takie jak zdjecia, rysunki, opisy, wymiary, wagi, materiaty, Swiadczenia techniczne i inne, oraz opisane produkty

i Swiadczenia podlegaja zastrzezeniu zmiany i moga zosta¢ w kazdej chwili i bez zapowiedzi zmienione albo zaktualizowane.
Sa wigzace tylko w zakresie, w jakim odnosi sie do nich wyraznie Umowa albo potwierdzenie zlecenia. Niewielkie odchylenia
od danych opisujacych produkt sg uwazane za dozwolone i nie naruszajag realizacji Umoéw, o ile sg do przyjecia przez Klienta.

REKOJMIA

Produkty Zimmer Group podlegaja niemieckiej ustawie o odpowiedzialno$ci cywilnej za szkody powstate w zwigzku z
wadliwoscig produktu (niem. Produkthaftungsgesetz). Niniejszy katalog nie zawiera jakichkolwiek gwaranciji, zapewnien o
wtasciwosciach ani uzgodnien dotyczacych konstrukcji przedstawianych produktow, w sposdb wyrazny ani dorozumiany, ani
w zakresie dostepnosci produktow. Tresci reklam dotyczace cech jakosciowych, wtasciwosci i zastosowan produktow nie sg
wigzgce prawnie.

W zakresie dopuszczalnym przez prawo odpowiedzialnosc¢ firmy ZIMMER GMBH za bezposrednie i posrednie szkody, szkody
nastepcze, roszczenia jakiegokolwiek rodzaju i na podstawie jakiegokolwiek tytutu prawnego, powstate w wyniku uzycia
zawartych w niniejszym katalogu informaciji, jest wykluczona.

ZNAK TOWAROWY, PRAWO AUTORSKIE | POWIELANIE

Prezentacja w niniejszym katalogu handlowych praw ochronnych, takich jak marki, logo, zarejestrowane znaki towarowe lub
patenty nie obejmuje udzielenia licencji albo praw do korzystania. Bez wyraznej pisemnej zgody firmy ZIMMER GMBH ich wy-
korzystanie jest niedozwolone. Cata tres¢ zawarta w niniejszym katalogu jest intelektualng wtasnoscig firmy ZIMMER GMBH.
W rozumieniu prawa autorskiego kazde niezgodne z prawem wykorzystanie wtasnosci intelektualnej, takze we fragmentach,
jest zakazane. Przedruk, powielanie i ttumaczenie (takze we fragmentach) sa dozwolone wytacznie po uprzedniej pisemnej
zgodzie firmy ZIMMER GMBH.

NORMY

Zimmer Group posiada certyfikacje zgodnie z ISO 9001: 2008 System Zarzadzania Jakoscig. Zimmer Group posiada certyfi-
kacje zgodnie z ISO 14001: 2004 System Zarzadzania Srodowiskowego.
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UWAGI DOTYCZACE UZYTKOWANIA

DG DOTVCZACENZY TKOWANIA
ZASADY SZCZEGOLNE

OSWIADCZENIE O MONTAZU W ROZUMIENIU DYREKTYWY 2006/42/WE W SPRAWIE MASZYN (ZALACZ-
NIK 11 1 B)

Niniejszym o$wiadczamy, ze nasze elementy jako maszyna nieukonczona spetniaja nastepujace podstawowe wymogi dyrekty-
wy maszynowej 2006/42/WE

Nr1.1.2.,, Nr1.1.3.,, Nr 1.1.5,, Nr 1.3.2, Nr 1.3.4, Nr 1.3.7, Nr 1.5.3, Nr 1.5.4, Nr 1.5.8., Nr 1.6.4, Nr 1.7.1, Nr 1.7.3, Nr 1.7.4.

Oswiadczamy takze, ze odpowiednia dokumentacja zostata sporzadzona zgodnie z Zatgcznikiem VIl cze$¢ B niniejszej dyrek-
tywy.

Zobowiagzujemy sie do przekazania urzedom nadzoru rynku na uzasadnione zgdanie odpowiedniej dokumentacji dla maszyny
nieukonczonej w formie elektronicznej za posrednictwem naszego dziatu dokumentaciji.

Maszyna nieukonczona moze zosta¢ uruchomiona dopiero po stwierdzeniu, ze maszyna lub instalacja, w ktérag maszyna nie-
ukonczona ma by¢ wmontowana, jest zgodna z wymogami dyrektywy maszynowej 2006/42/WE i wystawiona zostata deklara-
cja zgodnosci WE zgodnie z Zatacznikiem Il A.
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Tres¢ i dane odpowiadajg stanowi aktualnemu w chwili oddania do druku. Wydanie 06/2016.

Katalog przygotowano z najwieksza starannoscia, a wszelkie dane poddano weryfikacji. Nie ponosimy jednak odpowiedzialnosci za ewentualne btedne lub niepetne dane. Zimmer Group
zastrzega mozliwo$¢ dokonywania zmian technicznych i ulepszen produktéw oraz ustug w ramach ich ciggtego doskonalenia. Wszystkie teksty, zdjecia, ilustracje i rysunki sa wtasnoscia

Zimmer Group i chroni je prawo autorskie. Wszelkie formy powielania, obrébki, modyfikacji, przektadu, filmowania oraz zapisu i przechowywania w systemach elektronicznych bez zgody

firmy Zimmer Group sg zabronione.





