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8Sínacie aĂbrzdovp Srvky
 � pre vedenie proÀ lovanýPi koľaMniþkaPi
 � pre kruKovp a Kriadeľovp vedenia 
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Ďalších partnerov spoločnosti Zimmer Group po celom svete nájdete na 
http://www.zimmer-group.de/sk/mainmenu/kontakt/ansprechpartner-weltweit

BRAZÍLII, ARGENTÍNE, BOLÍVIA, CHILE, 
EKVÁDOR, GUYANA, PARAGUAJ, PERU, 
URUGUAJ, VENEZUELA:
ZIMMER GROUP SOUTH AMERICA
IMP. EXP. LTDA
Rua Wolsir A. Antonini 120 Bairro Fenavinho
BR  95703-362 Bento Goncalves – RS
T +55 54 2102-5400
F +55 54 3451-5494
info.br@zimmer-group.com
www.zimmer-group.com.br

ÿÌ1$� 
ZIMMER GROUP CHINA LTD.
Level 2-D3 Bldg 4 No. 526
Fu-Te East 3rd Rd
CN 200131 Pudong, Shanghai
T +86 2161 630506
F +86 2161 005672
info.cn@zimmer-group.com
www.zimmer-group.cn

FRANCÚZSKO: 
ZIMMER GROUP FRANCE SARL
8, Rue Sophie Germain
FR    67720 Hoerdt
T +33 388 833896
F +33 388 833975
info.fr@zimmer-group.com
www.zimmer-group.fr

9(ĺ.É %5,7É1,$� Ì56.2� 
ZIMMER GROUP (UK) LTD.
Bretby Business Park
108 Dovedale Building,
Ashby Road, Bretby
GB  Burton on Trent, DE15 0YZ
T +44 1283 542103
F +44 5603 416852
info.uk@zimmer-group.com
www.zimmer-group.co.uk

INDIA: 
ZIMMER AUTOMATION LLP
D 802, BRIZ
Survey No. 451
Kasar Amboli, Piragut
IN 412108 Pune
T + 91 91 30 083828
info.in@zimmer-group.com
www.zimmer-group.in

ÚSTREDIE: 
ZIMMER GROUP
Am Glockenloch 2
DE  77866 Rheinau
T +49 7844 9139-0
F +49 7844 9139-1199
info.de@zimmer-group.com
www.zimmer-group.de

TALIANSKO: 
ZIMMER GROUP ITALIA S.R.L.
Viale Montegrappa, 7
IT  27100 Pavia
T +39 0382 571442
F +39 0382 571473
info.it@zimmer-group.com
www.zimmer-group.it

CANADA: 
ZIMMER GROUP CANADA INC.
26 Saunders Road
CA L4N 9A8 Barrie, ON
T +1 416766-6371
F +1 416766-6370
info.ca@zimmer-group.com
www.zimmer-group.ca

32ĺ6.2: 
ZIMMER GROUP SLOVENSKO S.R.O.
Ul. Widok 5
PL 43-300, Bielsko-Biala
T +421 42 4331-788
F +421 42 4331-266
info.pl@zimmer-group.com
www.zimmer-group.pl

RAKÚSKO: 
ZIMMER GROUP AUSTRIA GMBH
Dorf 23
4751 Dorf an der Pram
T +43 7764 21222
F +43 7764 21222-22
info.at@zimmer-group.com
www.zimmer-group.at

ä9$-ÿ,$56.2� /,&+7(1ä7$-16.2� 
ZIMMER GMBH 
NIEDERLASSUNG SCHWEIZ
Westbahnhofstraße 2
CH  4500 Solothurn
T +41 32621-5152
F +41 32621-5153
info.ch@zimmer-group.com
www.zimmer-group.ch

SLOVENSKÁ REPUBLIKA, 
ÿ(6.É 5(38%/,.$� 
ZIMMER GROUP SLOVENSKO S.R.O.
Centrum 1746/265
SK Považská Bystrica 01706
T +421 42 4331-788
F +421 42 4331-266
info.sk@zimmer-group.com
www.zimmer-group.sk

ŠPANIELSKO, PORTUGALSKO: 
ZIMMER GROUP IBERIA S.L.
C./ Charles Darwin 5, Nave 11
ES 28806 Alcalá de Henares/Madrid
T +34 91 882 2623
F +34 91 882 8201
info.es@zimmer-group.com
www.zimmer-group.es

-8æ1É .Ð5($� 
ZIMMER GROUP KOREA LTD.
1301 Byucksan digital valley 5, 
Beotkkot-ro 244, Geumcheon-Gu, 
KR  08513 Seoul
T +82 2 2082-5651
F +82 2 2082-5650
info.kr@zimmer-group.com
www.zimmer-group.kr

TAIWAN, SINGAPUR, BRUNEJ, 
.$0%2'æ$� ,1'21e=,$� /$26� 
MALAJZIA, MJANMARSKO, FILIPÍNY, 
THAJSKO, VIETNAM, AUSTRÁLIA, 
129ë =e/$1'� 
ZIMMER GROUP ASIA LTD.
9F-3, No. 15, Jingguo Rd.,
Taoyuan Dist.,
TW 330 Taoyuan City
T +866 3 301 8829
F +866 3 301 8929
info.asia@zimmer-group.com
www.zimmer-group.com

USA, KOLUMBIA, MEXIKO: 
ZIMMER GROUP US INC.
1095 6th Street Ct SE
US Hickory, NC, 28602
T +1 828 855 9722
F +1 828 855 9723
info.us@zimmer-group.com
www.zimmer-group.com

ZIMMER GROUP – THE KNOW-HOW FACTORY

AKO KNOW-HOW FACTORY PRACUJEME PRE KAŽDÉ ODVETVIE A DODÁVAME VŠETKO Z JEDNEJ RUKY. 
NAŠE PORTFÐLIO JE VEĺMI ROZSIAHLE, DO ŠÍRKY AJ DO HĶBKY. 

MÁTE PROBLÉM S VÝVOJOM" MY HO VYRIEŠIME� VYŽIADAJTE SI U NÁS VÝVOJ AJ VÝSKUM. 
Z NÁŠHO PODNIKU POCHÁDZA MNOŽSTVO INOVÁCIÍ. MÁME NADŠENIE PRE NOVÉ VECI A MÁME PODNIKATEĺSKÉHO 
PRIEKOPNÍCKEHO DUCHA.



 

Obsahy a údaje zodpovedajú stavu informácií v čase zadávania do tlače. Vydanie 03/2019.
Tento katalóg bol vyhotovený s veľkou starostlivosťou a bola skontrolovaná správnosť všetkých údajov v tomto katalógu. Za chybné alebo neúplné údaje nepreberáme žiadnu zodpoved-
nosť. Skupina Zimmer Group si vyhradzuje právo na technické zmeny a vylepšenia v dôsledku neustáleho vývoja výrobkov a služieb. Všetky texty, obrázky, zobrazenia a výkresy uvedené 
v tomto katalógu sú vlastníctvom skupiny Zimmer Group a sú chránené autorským právom. Akékoľvek rozmnožovanie, úpravy, zmeny, preklady, sfilmovanie, spracovanie a uloženie 
v elektronických systémoch sú zakázané bez súhlasu skupiny Zimmer Group.
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ZIMMER GROUP 
DÔSLEDNÁ ORIENTÁCIA 
NA ZÁKAZNÍKOV
1$ä$ 61$+$ ² 326.<71Ôř 1$ä,0 =É.$=1Ì.20 ,129$7Ì91( $Ă,1',9,'8É/1( 5,(ä(1,$  
² 6/É9, Ô63(&+ 8æ 1,(.2ĺ.2 52.29� 632/2ÿ126ř =,00(5 1(867É/( 5$67,( $Ă'1(6  
'26,$+/$ 129ë 0Ìĺ1,.� =$/2æ(1,( .12:�+2: )$&725<� ÿ2 -( 7$-2067920 72+72  
ÚSPECHU?

=áNlaG� Za neustálym rastom nášho podniku sa skrývajú vynikajúce 
výrobky a služby. SoÀstikované riešenia a dôležité technické inovácie 
pochádzajú zo spoločnosti Zimmer. Preto k nám prichádzajú najml 
zákazníci so snahou o technologické vodcovstvo. Skupina Zimmer Group 
dosahuje najlepšie výsledky práve vtedy, keď je postavená pred náročný 
problém.

ätýl� Naše zmýšľanie a náš prístup majú interdisciplinárny charakter. 
Ponúkame soÀstikované procesné riešenia v šiestich technologických ob-
lastiach – a to nielen vo vývoji, ale aj vo výrobe. Ponuka skupiny Zimmer 
Group sa pritom zameriava na všetky odvetvia. Ponúkame riešenia pre 
každý individuálny zákaznícky problém. Na celom svete.

0Rtivácia� Orientácia na zákazníka je pravdepodobne najdôležitejším 
faktorom nášho úspechu. Sme poskytovateľom služieb v najlepšom 
zmysle. So skupinou Zimmer Group majú naši zákazníci k dispozícii 
centrálnu kontaktnú osobu pre svoje želania. Našim zákazníkom ponú-
kame individuálny prístup nielen s rozsiahlymi odbornými znalosťami pre 
riešenia, ale aj so širokou ponukou.

ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN
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TECHNOLÓGIE

0$1,38/$ÿ1É  
TECHNIKA
VIAC AKO 30-ROČNÉ SKÚSENOSTI A VEDO-
MOSTI Z ODVETVIA: NAŠE PNEUMATICKÉ, 
HYDRAULICKÉ A ELEKTRICKÉ MANIPULAČNÉ 
KOMPONENTY A SYSTÉMY SÚ SVETOVOU 
ŠPIČKOU. 

.RPSRnent\�Viac ako 2 000 štandar-
dizovaných chápadiel, otočných jedno-
tiek, príslušenstva k robotom a mno-
hé iné. Sme distribútorom kvalitných 
technologických a vedúcich výrobkov 
na celoodvetvovej úrovni s vysokou 
výkonnosťou dodávok. 

6ePištanGarG� Naše modulárne kon-
štrukcie umožŃujú individuálne konÀgu-
rácie a vysokú mieru inovácií pre auto-
matizáciu procesov.

TLMIACA  
TECHNIKA
PRIEMYSELNÁ TLMIACA TECHNIKA A VÝ-
ROBKY SOFT CLOSE PREDSTAVUJÚ INOVÁCIE 
A PRIEKOPNÍCKEHO DUCHA KNOW-HOW 
FACTORY. 

3rieP\selná tlPiaca techniNa� Ako 
štandard alebo špeciÀcké riešenia pre 
zákazníka: Naše výrobky sa vyznačujú 
najvyšším počtom cyklov a maximálnym 
útlmom energie pri minimálnom kon-
štrukčnom priestore. 

6RIt &lRse� Vývoj a sériová výroba vzdu-
chových trecích tlmičov a kvapalinových 
tlmičov najvyššej kvality s najvyššou 
výkonnosťou dodávok. 

$NR sXEGRGávateĻ aĂSriaPR� Sme 
partnerom mnohých renomovaných zá-
kazníkov na celom svete – či už v oblasti 
komponentov, podávacích systémov 
alebo kompletných výrobných zariadení.

LINEÁRNA  
TECHNIKA
PRE NAŠICH ZÁKAZNÍKOV VYVÍJAME KOM-
PONENTY A SYSTÉMY LINEÁRNEJ TECHNIKY, 
KTORÉ SÚ PRE NICH INDIVIDUÁLNE PRISPÔ-
SOBENÉ NA MIERU. 

8Sínacie aĂErzGRvp SrvN\� Ponúkame 
vám viac ako 4 000 variantov pre proÀlo-
vé a okrúhle tyče, ako aj pre rôznorodé 
vodiace systémy od všetkých výrobcov. 
Pohon môže byť realizovaný ručne, pne-
umaticky, elektricky alebo hydraulicky. 

)le[iEilita� Naše upínacie a brzdové 
prvky sa starajú o to, aby si pohyblivé 
komponenty, ako osi Z alebo obrábacie 
stoly bezpečne udržali svoju polohu 
a aby sa stroje alebo zariadenia v prípa-
de núdze čo najrýchlejšie zastavili.

ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN
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7(&+12/Ð*,$ 9ë�
ROBNÝCH PROCESOV
PRI SYSTÉMOCH A KOMPONENTOCH V OB-
LASTI VÝROBNÉ TECHNIKY SA VYŽADUJE 
MAXIMÁLNA EFEKTIVITA. VYZNAČUJEME SA 
INDIVIDUÁLNYMI RIEŠENIAMI PRE ZÁKAZNÍ-
KOV NA VYSOKEJ ÚROVNI.

%Rhatp sN~senRsti� Naše Know-how 
siaha od vývoja materiálov, procesov 
a nástrojov cez vyrobenie výrobku až 
po sériovú výrobu.

+ķENa výrREnphR sRrtiPentX� Skupina 
 Zimmer  Group ju spája s Á exibilitou, kva-
litou a precíznosťou, a to aj pri individuál-
nych výrobkoch pre zákazníka.

6priRvá výrREa� Vyrábame náročné 
výrobky z kovu �MIM�, elastomérov 
a plastov – Á exibilne a rýchlo.

6752-29É 
TECHNIKA
SKUPINA ZIMMER GROUP VYVÍJA INOVATÍVNE 
NÁSTROJOVÉ SYSTÉMY NA SPRACOVANIE 
DREVA, KOVU A KOMPOZITNÝCH MATERIÁLOV 
PRE VŠETKY ODVETVIA. SME PARTNEROM 
V OBLASTI SYSTÉMOVÝCH RIEŠENÍ A INOVÁ-
CIÍ PRE MNOHÝCH ZÁKAZNÍKOV.

9eGRPRsti aĂsN~senRsti� Vedomosti 
z odvetvia a dlhoročná spolupráca pri 
vývoji výmenných zariadení, rozhraní 
nástrojov a nástrojových systémov nás 
predurčujú k novým úlohám na celom 
svete.

.RPSRnent\� Dodávame množstvo 
štandardných komponentov zo skla-
du a vyvíjame inovatívne, individuálne 
zákaznícke systémy pre subdodávateľov 
a koncových zákazníkov – aj mimo spra-
covateľského priemyslu dreva a kovu.

5{znRrRGRsŚ� Obrábacie centrá, 
sústruhy alebo Á exibilné výrobné bunky 
– všade tu je možné použiť poháŃané 
nástroje, držiaky, agregáty alebo vŎtacie 
hlavy od skupiny Zimmer Group.

SYSTÉMOVÁ 
TECHNIKA
PRI VÝVOJI INDIVIDUÁLNYCH SYSTÉMOVÝCH 
RIEŠENÍ PATRÍ SKUPINA ZIMMER GROUP 
K CELOSVETOVO VEDÚCIM ŠPECIALISTOM. 

,nGiviGXálne� Tím z viac ako 20 skúse-
ných konštruktérov a projektantov vyvíja 
a vyrába v úzkej spolupráci s koncovými 
zákazníkmi a integrátormi systémov 
zákaznícky individuálne riešenia pre 
špeciálne úlohy. Je jedno, či ide o jed-
noduché uchopovacie a manipulačné 
riešenie alebo komplexné systémové 
riešenie.

5iešenia� Tieto systémové riešenia sa 
aplikujú v mnohých odvetviach, od stro-
járstva, automobilového a dodávateľské-
ho priemyslu, techniky plastov, elektroni-
ky a oblasti spotrebiteľských tovarov až 
po zlievarne: Know-how Factory pomáha 
množstvu podnikov pritom, aby obstáli v 
konkurencii s efektívnou automatizáciou.

ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN
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CELKOVÝ SORTIMENT 
35(+ĺ$'

UPÍNACIE A BRZDOVÉ PRVKY

 

6~Srava VWieračov 
>3ríVOuåenVWvo@

=ákOadný PoduO 
brzdovpKo Srvku

6~Srava VWieračov 
>3ríVOuåenVWvo@

=,00(5 83Ì1$&,( $ %5=�
DOVÉ PRVKY
VÝHODY VÝROBKU ÿÌ6/,&29ë .Ð' TECHNICKÉ ZÁKLADY 9ë32ÿ7< %5='1ë&+ '5É+

6WranaĂ� � � 6WranaĂ�� � �� 6WranaĂ�� � �� 6WranaĂ�� � ��

POMOCNÍK PRI VÝBERE %(=3(ÿ12671e 32æ,$'$9�
KY

PRESS 9<8æ,7,(

6WranaĂ�� 6WranaĂ�� � �� 6WranaĂ�� � �� 6WranaĂ�� � ��

UPÍNACIE A BRZDOVÉ 
PRVKY

UPÍNACIE A BRZDOVÉ 
PRVKY

UPÍNACIE A BRZDOVÉ 
PRVKY

ŠPECIÁLNE RIEŠENIA 35(+ĺ$' 35( 9('(1,$ 352),/29$�
1ë0, .2ĺ$-1,ÿ.$0,

PRE KRUHOVÉ VEDENIA

6WranaĂ�� � �� 6WranaĂ�� � �� 6WranaĂ�� � �� 6WranaĂ�� � ��

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN
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PRIEKOPNÍCI  
S VODCOVSKÝMI KVALITAMI
9 2%/$67, 83Ì1$&Ì&+ $Ă%5='29ë&+ 359.2&+ 1$ 352),/29ë&+ $Ă.58+29ë&+ 9('(�
1,$&+ 635$9,/$ 6.83,1$ =,00(5 *5283 35,(.231Ì&.< ÿ,1�

Viac ako � ��� výrobkov� vĂkWorýcK Va 
Vkrývaj~ viac ako ���ročnp Vk~VenoVWi vo 
vývoji aĂna WrKu� 6kuSina =iPPer *rouS 
Son~ka najrozViaKOejåie aĂnajinovaWívnejåie 
SorWIyOio výrobkov aĂVOuçieb vĂnajvyååej 
kvaOiWe aĂVSoľaKOivoVWi�  
 
8Sínacie aĂbrzdovp Srvky VSoOočnoVWi 
=iPPer *rouS vykonávaj~ najd{OeçiWejåie 
~OoKy Sri SoOoKovaní� drçaní aĂbrzdení� =a�
bezSečuj~ SreVnoVŚ obrábacícK SoVWuSov� 
vďaka kráWkyP dobáP cykOov uPoçŃuj~ 
eIekWívnu výrobu aĂzaručuj~ bezSečnp 
zaVWavenie Sre Pa[iPáOnu Pieru bezSeč�
noVWi Sre čOoveka aĂVWroj�

ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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83Ì1$&,( $Ă%5='29e 359.< =,00(5  
9ë.211e� ,129$7Ì91( $Ă6 '/+28 æ,927126ř28
3oWrebn~ VSoľaKOivoVŚ doVaKujePe 
VSojeníP Pa[iPáOnej výkonnoVWi VĂnajvyå�
åou kvaOiWou výrobkov aĂvýroby ² aĂSreWo 
VPe VaPozrejPe cerWiÀkovaný Sodľa 
norPy ',1 (1 ,62 ���� aĂ',1 (1 ,62 
�����������  
 
1aåe SrodukWy abVoOvuj~ na ceVWe kĂVprio�
vej výrobe PnoçVWvo vývojovýcK aĂWeVWova�
cícK krokov� 3riWoP vçdy oSWiPaOizujePe 
zákOadn~ konåWrukciu� SriVS{VobujePe ju 
na novp Soçiadavky SouçiWíP inovaWívnycK 
rieåení aĂvyWváraPe Wak Sre naåicK zákaz�
níkov novp obOaVWi SouçiWia aĂPoçnoVWi 
vyuçiWia�

0nRçstvR výhRG�
 Ʃ 0a[iPáOne Sridrçiavacie ViOy Sri PiniPáOnej konåWrukcii

 Ʃ æiadny reOaWívny SoKyb Sre obrobok

 Ʃ æiadne uSínacie ViOy S{Vobiace na vodiaci vozík

 Ʃ VyVoká SreVnoVŚ SoOoKovania

 Ʃ VyVoká SevnoVŚ

 Ʃ 7akPer bez oSoWrebovávania

 Ʃ 1ajjednoducKåia PonWáç

 Ʃ . diVSozícii Sre våeWkýcK beçnýcK výrobcov koľajničiek

 Ʃ Vynikaj~ci SoPer ceny aĂvýkonu

 Ʃ Lacnp åSeciáOne rieåenia

 Ʃ 5ady vKodnp na n~dzovp zaVWavenie VĂinWeJrovanýP åSeciáOnyP obOoçeníP 
na brzdenie

Vďaka naåej dOKoročnej Vk~VenoVWi vĂobOaVWi výrobkov aĂna WrKu je naåou ViOnou VWránkou� çe okreP najvlčåieKo aĂnajrozPani�
WejåieKo VSekWra SrodukWov vyvíjaPe aj individuáOne zákaznícke rieåenia� VyzviWe náV aĂkonWakWujWe náV�

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN
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 Ʃ ÿÌ6/,&29ë .Ð' 1$ 35Ì./$'( 1Éä+2 5$'8 0.6

MK S 35 03 MR + PMK 35-7MK S 35 03 MR + PMK 35-7

Rad Sruçinový záVobník 
enerJie

.onåWrukčná veľkoVŚ .oPbinácia koľajničiek aĂ
vozíka

3OaWŃa adaSWpra

3ríNlaG 5ad 0.6

3OaWŃa adaSWpra >V záviVOoVWi od výåky 
vodiaceKo vozíka �rozPer '� Va PuVí 
navyåe objednaŚ SOaWŃa adaSWpra na 
výåkovp vyrovnanie�@

=ákOadný PoduO uSínacieKo Srvku

ÿÌ6/,&29ë .Ð'  
VYSVETLIVKY

 Ʃ ÿíVOicový kyd na SríkOade náåKo radu 0.�0.6�

 Ʃ 7abuľky na VWranácK VĂSreKľadoP obVaKuj~ objednávacie číVOa Srvkov aĂv SríSade SoWreby aj objednávacie číVOo SríVOuånej 
SOaWne adaSWpra �SríVOuåenVWvo��

 Ʃ 8vádzajWe SroVíP obidva objednávacie číVOa� ak SoWrebujWe SOaWŃu adaSWpra�

 Ʃ 5ozPery a diVSozičnp výkreVy nájdeWe Sri SríVOuånoP rade�

ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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 Ʃ ÿÌ6/,&29ë .Ð' 1$ 35Ì./$'( 1Éä+2 5$'8 8%36

UBP S 35 01 A S1 L A

Rad Sruçinový záVobník 
enerJie

.onåWrukčná veľkoVŚ .oPbinácia koľajničiek 
aĂvozíka

dOKp vyKoWovenie 6~Srava VWieračov

3ríNlaG 5ad 8%36

6~Srava VWieračov 
>3ríVOuåenVWvo@

=ákOadný PoduO 
brzdovpKo Srvku

6~Srava VWieračov 
>3ríVOuåenVWvo@

 Ʃ 7abuľky na VWranácK VĂSreKľadoP obVaKuj~ koPSOeWnp objednávacie číVOa� okreP V~Sravy VWieračov�

 Ʃ V SríSade SoWreby V~Sravy VWieračov doSOŃWe SíVPeno $Ăk objednávaciePu číVOu�

 Ʃ 1aåe rady .%+6 aĂ5%36 V~ vçdy vybavenp VWieračoP�

 Ʃ 1aåe rady 0%36� 8%36� .:+� .%+ a L%+6 V~ voOiWeľne kĂdiVSozícii aj Vo VWieračoP�

 Ʃ 5ozPery a diVSozičnp výkreVy nájdeWe Sri SríVOuånoP rade�

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN
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 Ʃ 83Ì1$&,( 359.<� %5='<� 2%/$67, 328æ,7,$

.linRvá SrevRGRvNa
1 .onWakWný SroÀ O
2 .Oinová Srevodovka
3 vznikaj~ci Sriečny SoKyb
4 3ieVW

 Ʃ 5ady 0.�0.6�0.5�0.56�0%36�8%36 V~ vybavenp dvoPa SaraOeOne �VyncKryn�
ne� beçiaciPi kOinovýPi SrevodovkaPi� Wo znaPená� çe zdviKový SoKyb konWakWnýcK 
SroÀ Oov Va vykonáva zĂobidvocK VWrán� 5eOaWívne SoKyby vĂd{VOedku uSínania by Va 
SreWo nePaOi objaviŚ Sri náOeçiWe vyKoWovenej SriSojovacej konåWrukcii�

 Ʃ 5ady +.�+.5�Pini+.�0.�0.6�0.5�0.56�L.3�L.36�0&3�0&36�736�.:+ 
aĂL.( V~ konciSovanp výOučne Sre VWaWickp uSínania�

 Ʃ 5ady 0%36�8%36�5%36�L%36�.%+ aĂL%+6 uPoçŃuj~ vďaka SouçiWiu náOeçiWýcK 
konWakWnýcK SroÀ Oov dynaPickp SouçiWie �brzdenie� ako bezSečnoVWn~ Iunkciu�

 Ʃ 5ady +.�+.5�Pini+.�0&3�0&36�.:+�.%+ aĂL.( V~ uOoçenp SOávaj~co� Wakçe 
Sri uSínaní Va nevznikaj~ çiadne Sriečne ViOy vĂSriSojovacej konåWrukcii�

 Ʃ V záVade Va vyWvorí Wrecí VSoj Pedzi uSínacíP SrvkoP aĂOineárnyP vedeníP na voľ�
nýcK SOocKácK vodiacej koľajničky� vďaka čoPu Va neSoåkodia kOznp dráKy kruKo�
výcK reVS� vaOčekovýcK vedení�

1 SOávaj~ce uOoçenie
2 voľnp SOocKy

 Ʃ 31(80$7,&.e 35Ì32-.<

OPTIMÉLNE ZÉSO-
BOVANIE STLAÿE-
NëM VZDUCHOM 
ZARUÿUJE BEZPEÿ-
NÔ FUNKCIU

 ఖ Pre pneumatické prvky sa musí použiť vhodný vyčistený vzduch s obsahom oleja. 
Odporúčaná veľkosť À ltra je 25 �m. Prierez vedenia prvkov by mal byť dimenzo-
vaný na čo najvlčší rozmer podľa vzduchovej prípojky. Menšie prierezy vedenia 
zhoršujú dobu spustenia a reakčnú dobu prvkov. Prívodné vedenia musia byť 
podľa možnosti krátke. Dodržiavajte návod na montáž a návod na obsluhu.

 ఖ V zásade sú vhodné všetky pneumatické ventily bežne dostupné na trhu. Reakč-
nú dobu pre príslušný ventil, predovšetkým pri použití ako brzdy alebo zaistenia 
proti pádu, zistite u príslušného výrobcu.

 Ʃ Vlčåie Sridrçiavacie ViOy SoPocou SríSojky 3L86
Vďaka WOakovej SodSore SruçinovpKo záVobníka enerJie aĂSredradeníP ����ceVW�
npKo �bezSreSadovpKo� aOebo ����ceVWnpKo venWiOu je Poçnp zvýåiŚ Sridrçiavaciu 
ViOu Srvkov 0.6�8%36 aĂ0&36� VĂWoPWo SríSade Va odvzduåŃovací À OWer naKradí 
SríSojkou druKpKo SneuPaWickpKo vedenia�

 Ʃ 3ri SouçiWí ako bezSečnoVWnpKo Srvku je Wreba dbaŚ na Wo� aby vlčåia Sridrçiavacia 
ViOa �SríSojka 3L86� PoKOa byŚ doViaKnuWá Oen SouçiWíP dodaWočnpKo naSOnenia 
e[iVWuj~ciP SneuPaWickýP WOakoP�

83Ì1$&,( $Ă%5='29e 359.< 
TECHNICKÉ ZÁKLADY

ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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 Ʃ +<'5$8/,&.e 35Ì32-.<

KWH 
KBH 
LBHS

 ఖ Hydraulické upínacie prvky sú z výroby naplnené hydraulickým olejom HLP 46. 
Hydraulická prípojka sa nachádza na obidvoch stranách. Na naplnenie stačí 
jedna prípojka. Pri odvzdušŃovaní pevných a ohybných hydraulických prívodných 
vedení buďte mimoriadne obozretní, pretože vzduchové bubliny môžu mať za 
následok poškodenie tesniacich prvkov. Pri montáži a uvádzaní do prevádzky 
dodržiavajte návod priložený k výrobku.

 Ʃ 35,32-29$&,$ .21ä758.&,$� 0217Éæ $Ă83Ì1$&,( 359.<

'2'5æ,$V$-7(�

 Ʃ 1a zabránenie neJaWívnycK vSOyvov� ako naSr� neuVWáOePu Wreniu na OineárnoP vede�
ní� Va PuVí SriSojovacia konåWrukcia Sevne diPenzovaŚ Sodľa jej zaŚaçenia aĂSoçia�
daviek� 3ri nacKýOení uSínacícK Srvkov P{çe d{jVŚ ku konWakWu� kĂoSoWrebovaniu aĂv 
d{VOedku WoKo kĂSoåkodeniu OineárneKo vedenia�  
3rednaVWavenie zĂvýroby je SriVS{Vobenp na Oineárne vedenie aĂSri PonWáçi Va ne�
VPie PeniŚ� 3riWoP na návody na PonWáç Sre uSínacie aĂbrzdovp Srvky� 
VåeWky Sruçinovp Srvky V~ vybavenp SoiVWkou Sri SreSrave Pedzi konWakWnýPi Sro�
ÀOPi� 7áWo Va PuVí odVWrániŚ Sri PonWáçi Wak� çe Va Srvok naSOní WOakoP� 3ri odobraWí 
WOaku PuVí SoiVWka Sri SreSrave aOebo SríVOuånp Oineárne vedenie vçdy SriOieKaŚ Pedzi 
konWakWnýPi SroÀOPi� 
8Sínacie Srvky neSreberaj~ çiadnu vodiacu Iunkciu� VýPena vodiaceKo vozíka za 
uSínací Srvok SreWo nie je Poçná� ,deáOna SoOoKa uSínacieKo Srvku Va nacKádza 
Pedzi dvojicou vodiacicK vozíkov� 3ri SouçiWí viacerýcK uSínacícK Srvkov by Va WieWo 
PaOi rovnoPerne rozdeOiŚ na obidve vodiace koľajničky� aby Va doViaKOa Pa[iPáOna 
SevnoVŚ ceOkovej konåWrukcie� 
ĎaOåie Sokyny kĂPonWáçi nájdeWe na VWránke ZZZ�ziPPer�JrouS�Vk�

 Ʃ 0$=$1,(� 2&+5$1$ 3295&+8 $Ă+2'127$ %��'

POZNÉMKA
 ఖ Pri použití predpísaného tlakového média nie je potrebné žiadne mazanie.

 ఖ Všetky telesá upínacích prvkov sú chemicky poniklované a ponúkajú určitú ochra-
nu proti korózii. ÿasti z hliníka sú podľa daného použitia chemicky poniklované 
alebo majú tvrdený povrch.

 ఖ Hodnota B10d udáva počet spínacích cyklov do nebezpečného vypadnutia 10ܳ� 
komponentov.

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN
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 Ʃ 7(25(7,&.ë 9ë32ÿ(7 %5='29(- '5É+<

HODNOTY A �počet brzdových prvkov� 1
F �pridržiavacia sila brzdového prvku� 3 100 N
tR �reakčná doba� 0,06 s
tA �doba spustenia� 0,01 s
m �masa� 50 kg
vO �počiatočná rýchlosť� 2 m/s
�G �kķzavé trenie� 0,06
�R �adhézne trenie� 0,1
g �tiažová sila� 9,81 m/s2

 Ʃ 3ríNlaG� Gva vRGiace vRzíN\ aĂjeGen ErzGRvý SrvRN 8%36 �veĻNRsŚ �5�

Hodnoty pre �G a �R sa opierajú o sériu pokusov, ako aj dlhoročné skúsenosti 
z odvetvia. Aj napriek tomu sa môžu dosiahnuť iné výsledky v dôsledku zvláštnych 
okolitých podmienok. Hodnoty tR a tA sa vzťahujú na namerané pokusné hodno-
ty.

 Ʃ '5É+$ =$67$9(1,$ �+25,=217É/1$ 0217Éæ�

VZORCE
 Ʃ 'ráha zastavenia �hRrizRntálna PRntáç�

Dráha zastavenia je teoretická dráha, ktorú možno očakávať na zastavenie známej 
masy s deÀ novanou rýchlosťou. Pri brzdení sa kinetická energia mení na energiu 
trenia.
Okrem toho sa predķži brzdná dráha v dôsledku dráhy, ktorú potrebuje celkový 
systém, kým sa nezačne brzdenie. Krátke hadicové vedenia, rýchle ventily a čisté 
koľajničky skracujú dráhu zastavenia.

 ఖ (nerJeticNp vzRrce�

 ఖ %rzGná Gráha 6B�

 ఖ 5eaNčná Gráha aĂGráha sSXstenia 6R�

 ఖ 'ráha zastavenia 6H�

83Ì1$&,( $Ă%5='29e 359.< 
9ë32ÿ(7 %5='29(- '5É+<

ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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 Ʃ KONŠTRUKCIA

Vozík výrobcu 
koľajničky

Brzdový prvok UBPS

Vozík výrobcu koľajničky

Lineárne vedenie výrobcu 
koľajničky

 ఖ Pri dimenzovaní osi vrátane bŎzd dodržiavajte platné smernice pre konštrukciu strojov. Pri dimenzovaní vám radi po-
môžeme�

 Ʃ '5É+$ =$67$9(1,$ �9(57,.É/1$ 0217Éæ�

VZORCE
 Ʃ 'ráha zastavenia �vertiNálna PRntáç�

Pri vertikálnom použití sa systém zrýchli vďaka zemskej príťažlivosti, kým sa akti-
vuje brzdový prvok a spustí sa brzdenie.

 ఖ 5ýchlRsŚ na začiatNX ErzGenia 9ErzG�

 ఖ %rzGná Gráha 6B�

 ఖ 5eaNčná Gráha aĂGráha sSXstenia 6R�

 ఖ 'ráha zastavenia 6H�

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN
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UPÍNACIE A BRZDOVÉ PRVKY 
POMOCNÍK PRI VÝBERE

5ýchlejší výEer svRrNRvých a ErzGRvých SrvNRv
Výkonný náVWroj� kWorý váV rýcKOo a koPSeWenWne Srevedie výberoP�
Ă
3rehĻaGný SRPRcníN Sri výEere
'oVWuSnp Vvorkovp a brzdovp Srvky� kWorp zodSovedaj~ zadanýP SoçiadavkáP� Va SouçívaWeľovi zobrazia v SreKľadnej Wabuľ�
ke�
Ă
3resveGčivp riešenie vçG\ SR rXNe
.eďçe SroJraP výberu je doVWuSný onOine� nePuVí Vi zákazník inåWaOovaŚ çiaden VoIWvpr a Pá k nePu SríVWuS nieOen cez Vvoj 
SočíWač a noWebook� aOe aj SroVWrednícWvoP VParWIynu či WabOeWu�

ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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napr.: Smernica o
strojových zariadeniach
2006/42/ES

napr.: smernica o
nízkom napätí

2006/95/ES

napr.: smernica o
pracovnom prostredí
89-854-EHS

napr�� pouŪtvanie
pracovných prostriedkov

89-655-EHS

ýl� �� 'oKovoru ES
o voľnoP poK\Ee Wovaru

ýl� 1�� 'oKovoru ES
o ochrane zdravia a pracovnej ochrane

voľný poK\E Wovaru v Eurype

voľný poK\E Wovaru v Eurype

vo
ľn

ý 
po

K\
E 

Wo
va

ru
 v

 E
ur

yp
e

vo
ľn

ý 
po

K\
E 

Wo
va

ru
 v

 E
ur

yp
e

9ýroEca

Prevádzko-
vaWeľ

KarPoni]ovanp eurypske
norP\

národné
privne predpis\

...

...

Smernica, napr.: smernica o strojových zariadeniach 2006/42/ES
Určenie ochranného cieľa

Vyhodnotenie ochranných opatrení
Porovnanie potrebného cieľa a dosiahnutej ochrany

Posúdenie rizika (podľa EN ISO 12100)

Opakovanie procesu podľa výsledkov  ◄ ◄ ◄ ◄ ◄ ◄ ◄ ◄ ◄ ◄

UPÍNACIE A BRZDOVÉ PRVKY 
%(=3(ÿ12671e 32æ,$'$9.<

 Ʃ =É./$'1e 9('20267, 9 2%/$67, %(=3(ÿ12671ë&+ 32æ,$'$9,(.

6WrojárVWvo je d{OeçiWýP WecKnickýP VekWoroP a jednou zo zákOadnýcK obOaVWí KoVSodárVWva vo våeobecnoVWi� 6ociáOne 
nákOady VS{Vobenp PnoçVWvoP neK{d vzniknuWýcK Sri PaniSuOácii Vo VWrojPi je Poçnp zníçiŚ� ak Va vezPe do ~vaKy aVSekW 
bezSečnoVWi Sri konåWrukcii a VWavbe VWrojov a ak Va VWroje bud~ odborne inåWaOovaŚ a udrçiavaŚ�

 Ʃ &(67$ . %(=3(ÿ1e08 6752-8

 Ʃ (XrySsNe reJXlácie
3rodukWy PuVia byŚ VkonåWruovanp Wak� aby boOa zaiVWená bez�
SečnoVŚ oV{b� zvieraW aj çivoWnpKo SroVWredia� 1a WenWo ~čeO V~ 
určenp eurySVke reJuOácie�

 Ʃ 2značenie &(
2značeníP &( vyKOaVuje výrobca� SrevádzkovaWeľ aOebo no�
WiÀ kovaný orJán (Ô Sodľa eurySVkeKo nariadenia ��������� 
çe SrodukW VSķŃa Soçiadavky VWanovenp SrávnyPi SredSiVPi 
6SoOočenVWva� 2značenie &( je VyPboOoP voľnpKo SoKybu 
Wovaru v ráPci (Ô�
2značenie &( z SrávneKo KľadiVka nie je označeníP kvaOiWy� 
aOe SoWvrdzuje dodrçanie Srávne VWanovenýcK PiniPáOnycK 
Soçiadaviek�

52=32=1$ř 1(%(=3(ÿ(16792� 9<+2'127,ř 5,=,.2 $ 1É6/('1( +2 =1Ìæ,ř

 Ʃ 6SoOočnoVWi ako =,00(5 *rouS� kWorp vyrábaj~ SrodukWy Sodľa VPernice o VWrojovýcK zariadeniacK ��������(6� a dokOa�
daj~ Vvoj cerWiÀ kovaný PanaçPenW kvaOiWy Sodľa norPy ,62 ����� vykonávaj~ SroceV SoV~denia zKody Sodľa SríOoKy V,,, 
VPernice o VWrojovýcK zariadeniacK� 6~čaVŚou WoKWo SroceVu SredVWavuj~ceKo čaVŚ vývoja SrodukWu je SoV~denie rizika�

 Ʃ V ráPci WoKWo SoV~denie rizika Va anaOyzuj~ PieVWa nebezSečenVWva� SoVudzuj~ Va z neKo vySOývaj~ce riziká� určuj~ oSaW�
renia na icK PiniPaOizáciu a KodnoWenie Va oSakuje dovWedy� kýP Va nedoViaKne doVWaWočnp zníçenie rizika�

5iziNR   závaçnRsŚ PoçnýcK åk{d � SravGeSRGREnRsŚ výVkyWu

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN
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 Ʃ 3(5)250$1&( /(9(/� 9ë3$'2.� ',$*1267,.$ $ 632/�

3erIRrPance /evel je IXnNcia�
 Ʃ aSOikovanej kaWeJyrie riadenia �kaW� % aç ��

 Ʃ VWuSŃa kryWia diaJnoVWiky �'&�

 Ʃ VWrednpKo Wrvania Srevádzky do výSadku �077)d�

 Ʃ VSoOočnej Sríčiny cKýb �&&)�

Ă
72 =1$0(1É� æ( 35( -('127/,9e /,1(É51( 359.< Ô5291( 3(5)250$1&( /(9(/ -( 02æ1e 9<.21$ř 
9ë32ÿ(7 /(1 9 6Ô9,6/267, 6 328æ,728 $5&+,7(.7Ô528 5,$'(1,$ $ $3/,.$ÿ1ë0, Ô'$-0,�

HODNOTY  Ʃ +RGnRta %��G�

Hodnota B10 je momentom, pri ktorom štatisticky vypadne 10 � vzoriek. Vzhľa-
dom na bezpečnosť strojov sú relevantné len nebezpečné výpadky. V norme ISO 
13849-1 sa povoľuje upnutie, pri ktorom je nebezpečný každý druhý výpadok.
Z toho je možné vyvodiť:

V katalógu a návodoch na montáž a obsluhu lineárnej techniky sa pre naše pro-
dukty uvádza hodnota B10d. Spoločnosť ZIMMER zisťuje túto hodnotu vo vlast-
ných skúšobných laboratóriách, resp. v spolupráci s poverenými orgánmi.

 Ʃ +RGnRta 077)G�

stredné trvanie prevádzky do výpadku �mean time to failure�

Pre všetky produkty, ktoré sú namontované v bezpečnostných dieloch riadenia a 
priamo ovplyvŃujú bezpečnostnú funkciu, je nutné túto hodnotu vypočítať podľa 
nasledujúceho vzorca:

Premenná pritom umožŃuje rozpoznať nop, hodnotu, ktorá bezprostredne súvisí s 
prevádzkovými podmienkami používateľa.

nop   stredný počet ročných spustení

dop   prevádzkové dni/rok

hop   prevádzkové hodiny/deŃ

tcycle   čas cyklu v >s@

UPÍNACIE A BRZDOVÉ PRVKY 
%(=3(ÿ12671e 32æ,$'$9.<

ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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 Ʃ 3(5)250$1&( /(9(/� 9ë3$'2.� ',$*1267,.$ $ 632/�

HODNOTY  Ʃ +RGnRta '&�

StupeŃ diagnostiky   miera účinnosti diagnostiky procesu.

Pritom sa uznané nebezpečné výpadky dávajú do pomeru s celkovým počtom 
nebezpečných výpadkov:

Celkový stupeŃ krytia diagnostiky sa môže skladať zo súčtu hodnôt jednotlivých 
prvkov �1 ... n� danej architektúry riadenia.

StupeŃ krytia diagnostiky má rozhodujúci význam pri výbere potrebnej kategórie 
riadenia. Pre kategórie B a 1 nie je táto hodnota relevantná.

Pri odhade DC je možné použiť napríklad analýzu druhov výpadkov a efektov 
�FMEA� podľa IEC 60812.

=jeGnRGXšenp SRXçitie RGhaGX '& PRçnR nájsŚ v nRrPe ,62 ������� v SrílR�
he (�

DC sa uvádza v štyroch stupŃoch: žiadne, nízke, stredné, vysoké.

Ak sa DC lepšími diagnostickými opatreniami zvýši, je možné dosiahnuť pri rovna-
kej architektúre riadenia vyššiu úroveŃ Performance Level �PL�.

9ë=1$0 9 35$;,�
 Ʃ $k Va konWroOuje venWiO riadenia uSínacieKo Srvku v jednokanáOovej arcKiWekW~re riadenia SoPocou WOakovpKo VSínača� 

P{çe Wo značne SriVSieŚ k zvýåeniu bezSečnoVWi VWroja�

 Ʃ -e Wo Poçnp vidieŚ naSríkOad v Wabuľke uvedenej v kaSiWoOe ����� norPy (1 ,62 �������� -e Wo Poçnp vidieŚ na zvýåenoP 
3L d v kaWeJyrii �

 Ʃ %ez SoSíVanpKo konWroOnpKo oSaWrenia �Wakçe bez '&� je Poçnp doViaKnuŚ Oen 3L b�c v kaWeJyrii riadenia ��

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN
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UPÍNACIE A BRZDOVÉ PRVKY  
%(=3(ÿ12671e 32æ,$'$9.<

 Ʃ 3275(%1ë 3/5 � '26,$+187ë 3/

 Ʃ .52. ��
V norPe (1 ,62 ������� Va Souçíva na určenie SoWrebnej 
~rovne bezSečnoVWi 3/r aj JraIy rizika�
1a určenie výåky rizika Va Souçívaj~ SaraPeWre 6� ) a 3� VýVOe�
dok SroceVu je SRtreEný 3erIRrPance /evel �3Lr� reTuired 
3erIorPance LeveO�
3Lr je v Sra[i čaVWo uvedený v zoznaPe Soçiadaviek zákazní�
ka�

3RznáPNa�
6o åWrukW~rou JraIov rizika na určenie 3Lr Va VWreWávaPe v 
Sra[i znova Sri SoVudzovaní ~činnoVWi SouçiWýcK oSaWrení na 
zníçenie rizika�
1aPieVWo VWķSca Sre 3Lr je Wu uvedená Oen kOaViÀkácia doViaK�
nuWpKo zníçenia rizika v Sodobe číVOa ako abVWrakWnp označe�
nie výåky rizika�

 Ʃ .52. ��
3re våeWky oSaWrenia na zníçenie rizika� kWorp s~ REsiahnXtp v riaGiacR�technicNých NRPSRnentRch� Va v ráPci SoVudzova�
nia rizika určuje doViaKnuWý  
3erIorPance LeveO�
V Sra[i je k diVSozícii naSr� SroJraP 6,67(0$ VSoOočnoVWi '*8V�
Ă
VýVOedok WoKWo určenia PuVí aOe vçdy vyzeraŚ WakWo�

3/ � 3/r 
GRsiahnXtý 3erIRrPance /evel � SRtreEný 3erIRrPance /evel

ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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piest

kontaktný profil

klinová prevodovka

vzniNaj~ci Sriečn\ SRh\E

Vyšlo v odbornom časopise 'er .RnstrXNteXr 3/2014

67,(5$ÿ 9 83Ì1$1Ì
3neXPaticNp XSínacie SrvN\ zaEezSečXj~ v lisRvacRP strRji Sevnp Xch\tenie

$by boOo Poçnp zbaviŚ Va Sri OiVovacícK VWrojocK KydrauOickpKo SoKonu� KľadaOa 
VSoOočnoVŚ 7ruPSI na zaiVWenie VWierača SneuPaWickp rieåenie� 3riWoP boO PonWáçny 
SrieVWor a Soçadovaná KuVWoWa ViOy SríOiå vyVoká� Výrobca SroVWe PodiÀkovaO na WenWo 
~čeO åWandardnp uSínacie Srvky VvojKo åWandardnpKo VorWiPenWu�

1Rvp XSínacie riešenie ERlR SRtreEnp 
inteJrRvaŚ GR GRterajšiehR� veĻPi Pa�
lphR PRntáçnehR SriestRrX

7ruPSI vyrába OaVer a obrábacie VWroje na 
Áe[ibiOnp oSracovanie SOecKov� 'ierovacie VWroje 
konåWrukčnpKo VWroja 7ru3uncK ���� dokáçu 
naSríkOad čiVWo oSracovaŚ SOecKy Krubp ���ĂPP� 
V WoPWo konåWrukčnoP rade SouçívaOi výrob�
covia dOKo dierovacie KOavice V KydrauOickýP 
SoKonoP� +ydrauOika Vo Vebou våak SrinieVOa 
aj r{zne nevýKody� ako vyVok~ náPaKu Sri 
~drçbe a nebezSečenVWvo neWeVnoVWí� 7ruPSI 
cKceO SreWo z dierovacícK KOavíc V KydrauOickýP 
SoKonoP SrejVŚ na eOekWrický SoKon a SouçiŚ 
SriWoP Juľ{čkový VkruWkový Srevod V SriaPyP 
SoKonoP� %oOo våak nuWnp ziVWiŚ� ako zacKovaŚ 
SoKon a uSevnenie VWierača neKydrauOickýP 
rieåeníP� a Wo bez vlčåícK konåWrukčnýcK zPien� 
6Wierač boO SreWo SreVWavený na SneuPaWický 
SoKon a Wak ako doWeraz je uSevnený na WrocK 
SridrçiavacícK oViacK� kWorp V~ radiáOne zorade�
np okoOo dierovacieKo vaOca� 6Wierače V~ SoSri 
razidOe a OiVovnici WreŚou cenWráOnou V~čaVŚou 
OiVovadOa� 3riVS{Vobia Va konW~raP razidOa a 
vlčåinou Va nacKádzaj~ SriaPo na SOecKu� aby 
Va obrobky Sri OiVovaní udrçaOi v VSrávnej SoOo�
Ke� a zabrániOo Va Wak neçeOanýP deIorPáciáP� 
3ri aOWernaWívnoP SouçiWí Va VWierač naSoOoKuje 
nad danýP obrobkoP a Sri SoWiaKnuWí OiVovacie�
Ko razidOa zabráni WoPu� aby Va SOecK na razidOe 
zaVekoO a boO SoWiaKnuWý naKor� 3ri WoPWo varian�
We Va Weda VWierač zaÀ[uje v deÀnovanej SoOoKe 
a Sridrçiavacie zariadenie PuVí byŚ VcKoSnp 
abVorbovaŚ VWieracie ViOy�

=aEránenie SriečnehR zaŚaçenia
Ă
3ri Kľadaní vKodnpKo rieåenia WejWo ~OoKy nara�
ziOi odborníci zo VSoOočnoVWi 7ruPSI na uSínacie 
Srvky VkuSiny =iPPer *rouS� 7akpWo uSínacie 
Srvky Va SouçívaOi naSríkOad na SoOoKovanie 
zdvíKacícK zariadení� uSevnenie VWrojovýcK 
VWoOov aOebo na uSevnenie náSrav V SneuPa�
WickýP SoKonoP Sri doVaKovaní Soçadovanej 
SoOoKy� =iPPer *rouS Son~ka uSínacie Srvky v 
najr{znejåícK varianWocK na PanuáOne� SneuPa�
Wickp� eOekWrickp aOebo KydrauOickp Srevedenia� 
Vlčåina konåWrukčnýcK radov Pá dve VyncKryn�
ne beçiace kOinovp Srevodovky� kWorp zabezSe�
čuj~ S{Vobenie uSínacícK VíO na náSravu aOebo 
vedenie z obocK VWrán� 3riečnePu zaŚaçeniu 
uSínacíP SroceVoP je Weda Poçnp zabrániŚ a 
Sri konåWrukčnýcK radocK V SOávaj~ciP uOoçeníP 
V~ Sriečne ViOy konåWrukčne vyO~čenp�

0RGiÀNácie v\NRnanp RNaPçite
Ă
$by neboOo nuWnp zPeniŚ konåWrukciu VWierača 
naSriek SrecKodu z KydrauOickpKo na SneuPa�
Wickp uSínanie� PaOo byŚ novp uSínacie rieåenie 
inWeJrovanp do doWerajåieKo� veľPi PaOpKo 
PonWáçneKo SrieVWoru okoOo OiVovacieKo vaOca� 
8Sínacie zariadenie PuVeOo byŚ Weda veľPi 
koPSakWnp a zároveŃ PaŚ vyVok~ KuVWoWu ViOy� 
SreWoçe SoWrebnp SroceVnp ViOy SredVWavovaOi aç 
�� k1� 2dborníci VSoOočnoVWi =iPPer Va VnaçiOi 
WieWo SodPienky VSOniŚ� a Wak vySočíWaOi SoWrebnp 
Sridrçiavacie ViOy uSínacieKo zariadenia a 
navrKOi za čo najkraWåí čaV vzKľad SneuPaWicky 
ovOádanej uSínacej jednoWky� kWorá PaOa byŚ na�
PonWovaná na WrocK oViacK VWierača� .eďçe Sre 
WoWo åSeciáOne SouçiWie neboOo Poçnp vyWvoriŚ 
rieåenie zo åWandardnýcK Srvkov� PodiÀkovaOi 
doVWuSnp uSínacie Srvky Wak� aby zodSovedaOi 
WýPWo åSeciáOnyP SoçiadavkáP zákazníka� číP 
vznikOo individuáOne vyuçiWie VyVWpPu� Å$by boOo 
Poçnp zacKyWiŚ SoVuvnp ViOy VSoOu V SoWreb�
nýPi SridrçiavacíPi ViOaPi� inWeJrovaOi VPe do 
novpKo okr~KOeKo WeOeVa� kWorp SreVne zaSadá 
do PonWáçneKo SrieVWoru� Sre kaçd~ z WrocK oVí 
åeVŚ uSínacícK vaOcov WySu 0.5´� Kovorí 0icKa�
eO +ePOer� kWorý v VSoOočnoVWi =iPPer *rouS 
vedie oddeOenia konåWrukcie a vývoja SrodukWov 
obOaVWi Oineárnej WecKniky� Å7ak VPe PoKOi zákaz�
níkovi Son~knuŚ vKodnp rieåenie veľPi rýcKOo 
a o niekoľko WýçdŃov VPe dodaOi aj Srvp Sred�
Vpriovp e[ePSOáre na WeVWovanie� na kWorýcK Vi 
VSoOočnoVŚ 7ruPSI PoKOa oWeVWovaŚ výkonnoVŚ a 
VSoľaKOivoVŚ SneuPaWickpKo uSínania�´

'RNRnalá technRlyJia XSínania
Ă
8Sínacie Srvky WySu 0.5 SouçiWp v rieåení 
Sre VSoOočnoVŚ 7ruPSI boOi navrKnuWp Sre 
VWaWickp uSínacie SroceVy na kruKovýcK vede�
niacK a na rozdieO od inýcK konåWrukčnýcK ra�
dov nie V~ konciSovanp na WOPenie SoKybov� 
,cK najd{OeçiWejåou ~OoKou je iVWiŚ verWikáOne 
oVi� zdvíKacie zariadenia aOebo inp SoKybOivp 
koPSonenWy So doViaKnuWí Soçadovanej SoOo�
Ky SroWi ďaOåiePu SoKybu a v SríSade SoWreby 
udrçiavaŚ W~Wo SoOoKu� aj keď d{jde k VWraWe 
WOaku v SneuPaWickoP zariadení� 8Sínacie 
Srvky WySu 0.5 V~ doVWuSnp v akWívnejåoP 
a v SaVívnejåoP vyKoWovení� $kWívne uSínacie 
Srvky V~ v norPáOnoP SríSade oWvorenp a 
zaWváraj~ Va VWOačenýcK vzducKoP� SaVívne 
uSínacie Srvky V~ zaVe v bezWOakovoP VWave 
vďaka ViOy SruçinovpKo záVobníka enerJie za�
Wvorenp a oWváraj~ Va S{VobeníP VWOačenpKo 
vzducKu� 3re oba varianWy je cKarakWeriVWickp 
SouçiWie ViOne SreOoçenej kOinovej Srevodov�
ky VSoOočnoVWi =iPPer *rouS� 6iOu SieVWa 
SrePieŃa cez kOadky V ľaKkýP cKodoP na 
Sriečne S{Vobiacu Sridrçiavaciu ViOu� a uPoç�
Ńuje Wak veľPi vyVokp Sridrçiavacie ViOy do 
���� 1 bez WrvaOpKo uSnuWia� 8Sínacie Srvky 
0.5 zareaJuj~ veľPi rýcKOo a SOn~ uSínaciu 
ViOu doViaKnu uç za Penej ako ���� V�

Klinová prevodovka prenáša silu piesta cez kladky na 
priečne pôsobiacu pridržiavaciu silu a umožŃuje pri 
tom vysokú pridržiavaciu silu

6SRĻahlivp v\Xçitie
Ă
8Sínacie Srvky 0.5 reaJuj~ veľPi rýcKOo a 
SOn~ uSínaciu ViOu doViaKnu uç za Penej ako 
���� V� 7ak vyWvoria SodPienky Sre kráWky cykOy 
a vyVokp vyŚaçenie VWroja� zaWiaľ čo V~čaVne 
SroVWrednícWvoP JaranWovanej çivoWnoVWi na Pini�
PáOne � PiOiynov uSínacícK cykOov zabezSečuj~ 
VSoľaKOivoVŚ výroby� Å7áWo vyVoká VSoľaKOivoVŚ 
Va SoWvrdiOa aj Sri vyuçiWí v Sra[i´� SoWvrdzuje 
'iSO� ,nJ� 6WeIan .erVcKer� ved~ci konåWrukcie 
OiVovacícK�koPbinovanýcK VWrojov v VSoOoč�
noVWi 7ruPSI� Å2d SrecKodu na SneuPaWickp 
uSínanie oSuVWiOo Sri výrobe OiVovací VWroj 
7ruSuncK ���� viac neç ��� KoWovýcK kuVov a 
ani Sri jednoP z nicK Va nevyVkyWoO ani najPenåí 
SrobOpP�´

ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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Prívodné vedenie 6,5 m

Prívodné vedenie 1 m

Externý ventil Integrovaný ventil

56 % rýchlejší čas zatvárania

čas zatvárania

Vyšlo v odbornom časopise +anGlinJ 4/2015

VENTIL RÝCHLEHO ZASTAVENIA

%rzGRvp a XSínacie SrvN\ v inteJrRvanRP ventile� =iPPer *rouS Souçíva vo VvojicK brzdovýcK SrvkocK konåWrukčnpKo radu 
8%36 inWeJrovanp venWiOe� kWorp Vkracuj~ doby odozvy a zOeSåuj~ bezSečnoVŚ�

%rzdovp Srvky Sreberaj~ v VyVWpPocK obrá�
bania a PaniSuOačnej WecKniky KOavn~ Iunkciu 
bezSečnoVWi� SreWoçe zabezSečuj~� aby Va VWroje 
a zariadenia zaVWaviOi čo Poçno najrýcKOejåie� 
3ri výSadku Sr~du� VWraWe WOaku aOebo n~dzo�
voP vySnuWí abVorbuje SoKybov~ enerJiu� 
kWorá zoVWane v SoKybOivýcK koPSonenWocK 
ako na oViacK = aOebo v oSracovacícK VWoOocK� 
5eakčná doba brzdovpKo Srvku Pá SriWoP 
KOavný význaP� SreWoçe číP rýcKOejåie Va VyVWpP 
zaVWaví� WýP vznikn~ Penåie åkody aOebo Va 
iP ~SOne zabráni� $by Va VkráWiOa doba odozvy 
vaåicK brzdovýcK Srvkov� =iPPer *rouS inWeJ�
rovaO do VvojicK brzdovýcK Srvkov radu 8%36 
ceOoVveWovo unikáWnu Iunkciu� (OekWrický venWiO 
na VSuVWenie brzdenia aOebo uSínania nie je v 
WoPWo SríSade� ako je Wo doWeraz beçnp� vzdiaOe�
ný niekoľko PeWrov� aOe je SriaPo v brzdovoP 
Srvku� 3ri brzdení aj Sri čaVWejåoP uSínaní nie 
je Weda SoWrebnp ~SOne vySrázdniŚ SneuPaWic�
k~ Kadicu� aby boOi brzdovp čeľuVWi bez WOaku 
a PoKOi Va zavrieŚ� 1aPieVWo WoKo Va VWOačený 
vzducKu odS~åŚa SriaPo na brzdovoP Srvku� 
čo značne Vkracuje brzdový a uSínací SroceV�

.ratší čas zatvárania � v\ššia EezSečnRsŚ
Ă
Å7akWo zíVkaný čaV je značnou výKodou� SreWoçe 
Sri beçnýcK dķçkacK Kadíc je v SneuPaWickýcK 
vedeniacK uOoçenpKo oveľa viac vzducKu ako v 
VaPoWnýcK vzducKovýcK kanáOocK brzdovýcK 
Srvkov´� vyVveWľuje 6WeIan +eiOand� kWorý Pá v 
VSoOočnoVWi =iPPer *rouS na VWaroVWiO Sroduk�
Wovp obOaVWi Oineárnej WecKniky a SriePyVeOnej 
WOPiacej WecKniky� Å.ýP vyjde WenWo objeP 
vzducKu von� SricKádzaPe o draKocenný čaV� 
kWorý V SoPocou náåKo venWiOu viePe uåeWriŚ� 
1aSríkOad brzdenie V inWeJrovanýP venWiOoP 
Wrvá Sri WySickýcK ��� P dOKýcK KadiciacK Weraz 
Oen �� PiOiVek~nd� zaWiaľ čo Sred WýP Wo boOo 
��� PiOiVek~nd�´ =načne Wo ovSOyvŃuje brzdn~ 
dráKu� 3ri verWikáOnej oVi V SočiaWočnou rýcKOoV�
Śou ��� P za Vekundu je ceOková brzdná dráKa 
v Sorovnaní V rieåeníP V verWikáOnyP venWiOoP 
oveľa dOKåia� 3ri KadiciacK dOKýcK jeden PeWer 
je brzdná dráKa WakPer o �� � dOKåia� Sri 
KadiciacK V dķçkou ��� P dokonca aç o ��� �� 
,nWeJrovaný venWiO Weda vyWvára SrieVWor Sred�
cKádzaŚ draKýP neKodáP a výSadkoP výroby� 
.eďçe nie je SoWrebnp vyS~åŚaŚ VWáOe VWOačený 
vzducK z SrívodovýcK vedení� značne kOeVá aj 
VSoWreba vzducKu� 8ç Sri KadiciacK V dķçkou 
åWyri PeWre doViaKnePe ~VSoru vlčåiu neç �� 
SercenW na cykOuV�

Prierez brzdového prvku: 1   integrovaný ventil, 2   
prevodovka klinových kladiek, 3 = teleso, 4 = trojitý piest, 
5   súprava pružín. �Obrázky: Zimmer�

7aN aNR v rRzSrávNach� aj tX tRtiç Slatí� 'RErp 
veci chRGia SR trRch
Ă
.eďçe konåWrukWpri SouçiOi Kneď Wri za Vebou 
zaSojenp SneuPaWickp SieVWy� P{çu brzdovp 
Srvky VSoOočnoVWi =iPPer *rouS doViaKnuŚ 
e[WrpPne vyVokp Sridrçiavacie ViOy � a keďçe V~ 
WieWo ViOy na veľPi PaOoP PonWáçnoP SrieVWore 
� je Poçnp zariadenie naPonWovaŚ aj do veľPi 
koPSakWnýcK VWrojov� $j Sri SruçinovoP PecKa�
nizPe Sridrçiavacej ViOy boOi SouçiWp Wri do Veba 
vVunuWp åSiráOoviWp Sruçiny� 1ieOen çe vyWváraj~ 
veľPi vyVok~ brzdov~ ViOu� aOe vyOeSåuj~ aj 
bezSečnoVŚ brzdenia� $j Wo je d{vodoP� Srečo 
brzdovp Srvky VSoOočnoVWi =iPPer *rouS do�
káçu zvOádnuŚ aç SlŚ PiOiynov uSínacícK cykOov 
�KodnoWa %��d�� $j ~çaVná robuVWnoVŚ brzdo�
výcK Srvkov V~viVí Vo zákOadnýP SrincíSoP 
icK IunJovania� =iPPer *rouS Souçíva kOinov~ 
Srevodovku VSoOu V kOadkaPi� číP Va doViaKne 
nieOen dvojiWý SrenoV VíO a značne vyååia Sridrçia�
vacia ViOa� aOe zároveŃ Va značne zníçi aj Wrenie v 
Sorovnaní V inýPi rieåeniaPi kOinov bez kOadiek� 
7áWo koPbinácia kOinu a kOadiek SreWo vyWvára 
vyVoký VWuSeŃ ~činku� kWorý vedie SriaPo k vyå�
åej Sridrçiavacej ViOe na najPenåoP PonWáçnoP 
SrieVWore� VyVoká uSínacia ViOa� kWorá vďaka 
VvojPu Wvaru a SriVS{VobenpPu SroÀ Ou brzdo�
výcK čeľuVWí zabezSečuj~ vyVok~ SevnoVŚ a So 
~VSeånoP uSnuWí abVorSciu vyVokýcK a[iáOnycK 
VíO ceOýP VyVWpPoP ako aj nezvyčajn~ SreVnoVŚ 
SoOoKovania na dve VWoWiny PiOiPeWra�

'RNRnalá NRnštrXNcia� zaSRjenie za seERX
Ă
Vo výVWuSnoP VWave je inWeJrovaný SneuPaWický 
venWiO bez Sr~du� %rzdový Srvok je bez WOaku� 
Wakçe zaWvorený� SreWoçe brzdová� reVS� Sridrçia�
vacia ViOa Va na brzdový Srvok Srenáåa inWeJro�
vanýP SruçinovýP PecKanizPoP� 7o SOaWí aj 
Sre výSadok Sr~du� keďçe aj vWedy Va brzdový 
Srvok zavrie auWoPaWicky� Wakçe brzdovp Srvky V 
inWeJrovanýP venWiOoP Paj~ VkuWočn~ Iunkciou 
)aiO 6aIe�
$k Va inWeJrovaný venWiO ViJnáOoP Sr~du oWvorí� 
Sr~di VWOačený vzducK do SracovnpKo SrieVWoru� 
7ri za Vebou zaSojenp SneuPaWickp SieVWy Sre�
konaj~ zaWváraciu ViOu åSiráOovýcK Sruçín� brzdo�
vp čeľuVWi Va vyber~ z SroÀ OovanýcK koľajničiek 
a brzdový Srvok Va P{çe voľne SoKybovaŚ�
$k je venWiO Sri brzdovoP aOebo uSínacoP 
SroceVe znovu bez Sr~du� oWvorí Va� a vzducK 
Wak P{çe Sr~diŚ von z SrieVWoru SieVWov� Å&ez 
eOekWrický venWiO vyjde aOe Oen čaVŚ vzducKu´� vy�
VveWľuje 6WeIan +eiOand� Å1a Pa[iPáOne zrýcKOe�
nie odvzduåŃovacieKo SroceVu V~ v brzdovýcK 
SrvkocK dodaWočne inWeJrovanp
dva rýcKOoodvzduåŃovacie venWiOy� kWorp Va 
oWvoria Kneď� ako v VyVWpPe kOeVne WOak� Vďaka 
WoPu Va vlčåina VWOačenpKo vzducKu doVWane 
von cez WieWo dva rýcKOoodvzduåŃovacie venWiOy� 
,nWeJrovaný venWiO IunJuje aj ako zrýcKOenp oWvá�
ranie obocK rýcKOoodvzduåŃovacícK venWiOov� 

aby Va vzducK PoKoO rýcKOo doVWaŚ von a aby 
Va značne
zníçiO reakčný čaV ceOpKo brzdovpKo Srvku�´

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN
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Vyšlo v odbornom časopise 'er .RnstrXNteXr 11/12 /2015

UPÍNANIE A BRZDENIE BEZ POHYBLIVÝCH 
DIELOV

=iPPer *rouS dokazuje novýP vývojoP Vvoje WecKnoOoJickp koPSeWencie� 3o vývoji Wrvaj~coP viac neç dva roky Srináåa VSo�
OočnoVŚ na WrK KydrauOický brzdový Srvok� kWorý Va VkOadá Oen z jedinpKo IunkčnpKo dieOu� neobVaKuje SoKybOivp dieOy a brzdovp 
a Sridrçiavacie ViOy Srenáåa výKradne cez vn~Wornp naSlWie zákOadnpKo WeOeVa�

Obrázok 1: Náhľad funkcií hydraulického konštrukčného 
radu LBHS

([WrpPne ~zko konåWruovaný rad L%+6 SozoVWá�
vaj~ci v SodVWaWe z SaWenWovanpKo jednodieOne�
Ko WeOeVa� neobVaKuje SieVW� Sruçiny aOebo inp 
SoKybOivp a WýP oSoWrebovaWeľnp dieOy �obrázok 
��� V bOoku WeOeVa V~ uPieVWnenp Oen Sre rezací 
dr{W určenp oOejovp kanáOy a vybrania� $k Va do 
WoKWo zákOadnpKo WeOeVa Srivádza KydrauOický 
oOej� neSaWrne Va rozSína� a WýP uvoľní Vane na 
Oineárnej oVi� $k KydrauOický WOak SokOeVne� Sr�
vok nadobudne oSlŚ Vvoj S{vodný Wvar a VWOačí 
WýP obe brzdovp čeľuVWe a Oineárnu oV� 5ad 
L%+6 je Weda v bezWOakovoP VWave zaWvorený a 
Son~ka inWeJrovan~ n~dzov~ Iunkciu� kWorá Sri 
VWraWe WOaku aOebo výSadku ceOpKo zariadenia 
zabezSečí bezSečnp zaVWavenie SoKybOivýcK 
koPSonenWov�

äirRNý GRGávací SrRJraP
Ă
=iPPer SredVWaviO verejnoVWi Vvoj nový vývoj 
na Pedzinárodnej výVWave 0oWek ����� 2d 
aSríOa ���� je konåWrukčný rad L%+6 doVWuSný 
na WrKu v iPSozanWnoP VorWiPenWe ViedPycK 
konåWrukčnýcK veľkoVWí Vo åírkou koľajnice �� 
aç �� PP� a naKrádza Wak doWerajåie konåWrukč�
np rady .%+6� 2kreP ~zko�nízko PonWovanýcK 
KydrauOickýcK Srvkov L%+6 vyWvára =iPPer 
*rouS Vvoje ~zko�nízko PonWovanp SneuPa�
Wickp Srvky L.3�6� a L%36 v konåWrukčnýcK 
veľkoVWiacK �� a �� PP� $j brzdovp Srvky Vprie 
5%36 VSoOočnoVWi =iPPer Va viacnáVobne 
oVvedčiOi SredovåeWkýP ako SoiVWka SroWi zr~We�
niu Sre kruKovp vedenia� 3okOeV WOaku zaWváraj~ 
ViOou Sruçiny a V~ Wieç vybavenp V oVvedčenou 
kOinovou Srevodovkou� kWorá Pá viac vaOčekov 
a WýP P{çu zacKyWiŚ vlčåie Sridrçiavacie ViOy� 
6pria 5%36 Va Souçíva KOavne Sri SorWáOocK� na�
SríkOad aby zabrániOi Sádu náVWrojov a ucKoSo�
vacícK zariadení v SríSade� çe doåOo k výSadku 
SoKonu� zOyKaniu bŎzd� rozWrKnuWiu rePeŃa 
aOebo zOoPeniu Kriadeľa� $by Va viac oWvoriOo 
VSekWruP SouçiWia v obOaVWi ŚaçkýcK brePien� 
=iPPer *rouS Weraz rozåíriO konåWrukčný rad 
5%36 o SriePery Kriadeľov ��� �� a �� PP V 
S{Vobivou Sridrçiavacou ViOou �� k1�

Obrázok 2: Funkčný priebeh radu LBHS pri naplnení 
hydraulickým tlakom. Obrázok vyššie: Åzatvorené´� stred: 
Åotvoriť´� dole: Åotvorené´

ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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 Ʃ RAD UBPS
0aniSXlácia s hlavaPi valcRv lRGných PRtRrRv
Brzdové prvky UBPS s vysokou presnosťou polohovania na zaÀ xovanie polohy chápadla a bezpečným udržiavaním 
sily pri výpadku energie v núdzovom zastavení.
äpeciálne vyhotovenie so zníženým otváracím tlakom 4,5 baru.
Využívaním pripojenia PLUS je možné ešte zvýšiť pridržiavaciu silu.

83Ì1$&,( $Ă%5='29e 359.< 
328æ,7,(

 Ʃ RAD MBPS
0aniSXlácia s NĻXNRvýPi hriaGeĻPi s variaEilnýP rRzRstXSRP cháSaGiel
Brzdové prvky MBPS, ktoré udržiavajú chápadlá bezpečne v nastavenej polohe pomocou namontovaného pružinové-
ho mechanizmu bez potreby energie.

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN
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83Ì1$&,( $Ă%5='29e 359.<  
328æ,7,(

 Ʃ RAD MKRS
6\stpP Slnenia NartynRv 
Upínací prvok MKRS pre kruhové vedenia, ktoré držia kartón v nastavenej polohe pri plnení nad hlavou.

 Ʃ RAD MKS
Upínací prvok MKS, ktorý zabezpečuje polohu uchopovacích čeľustí aj uchopovaciu silu bez energie pomocou na-
montovaného pružinového mechanizmu.

ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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 Ʃ ÿ(ĺ867, =,00(5 6 ,17(*529$1ë0 83Ì1$&Ì0 359.20
ÿeľusti GHK s integrovaným upínacím prvkom pre silnú poistku uchopovacej sily pri kompaktnej konštrukcii.

 Ʃ RAD TPS + MKS
Rotačný upínací prvok TPS, ktorý Àxuje teleso kľukového hriadeľa presne v nastavenom uhle natočenia. V kombinácii 
s dvoma upínacím prvkami MKS, ktoré zabezpečujú upnuté telesá kľukových hriadeľov pomocou namontovaného 
pružinového mechanizmu.

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN
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 Ʃ ŠPECIÁLNE RIEŠENIA

 Ʃ 3neuPaWický uSínací Srvok VĂiniciáWoroP

 Ʃ na VníPanie SoOoKy SieVWu �oWvorený�

 Ʃ ďaOåie rady kĂdiVSozícii na Soçiadanie

1MKS

2,niciátRr

 Ʃ 0anuáOny uSínací Srvok VĂSredķçenou uSínacou Sákou

1HK

2SreGķçená rXčná SáNa

 Ʃ 3neuPaWický uSínací Srvok Vo åSeciáOnyP VkruWkovýP 
VSojoP aĂoWváracíP WOakoP � bar

 Ʃ VOabåí Sruçinový záVobník enerJie na oWváranie Vo � bar

 Ʃ ďaOåie rady kĂdiVSozícii na Soçiadanie

1MKS

2äSeciáln\ sNrXtNRvý sSRj

33rXçinRvý zásREníN enerJie

 Ʃ 3neuPaWický uSínací Srvok Vo åSeciáOnyPi uSínacíPi 
čeľuVŚaPi

 Ʃ äSeciÀ ckp SriVS{Vobenie uSínací čeľuVWí Sodľa zákazníka 
na Oineárne vedenie

 Ʃ ďaOåie rady kĂdiVSozícii na Soçiadanie

1MKS

2äSeciáln\ NRntaNtný SrRÀ l

83Ì1$&,( $Ă%5='29e 359.< 
ŠPECIÁLNE RIEŠENIA

ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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 Ʃ ŠPECIÁLNE RIEŠENIA

 Ʃ 0anuáOny uSínací Srvok na SaraOeOnp SouçiWie na vodiacicK koľajničkácK

 Ʃ 5ovnoPernp rozOoçenie zaŚaçenia

 Ʃ 3rekáçka v VkOoSení

 Ʃ 0oçnp aOWernaWívnou Sákou

 Ʃ 'oVWuSnp aj Sre kruKovp vedenie V kruKovýP uSínacíP SrvkoP +.5

1HK

26Sájacia t\č

3lineárne veGenie

 Ʃ SYSTÉMY

 Ʃ 3neuPaWický uSínací Srvok Sre kruKovp aĂKriadeľovp 
vedenia

 Ʃ Sre ���kovp Kriadeľovp vedenie

 Ʃ 3ridrçiavacie ViOy aç ���� 1ĂSri �� bar

1MKR

 Ʃ 0anuáOne ovOádaný uSínací Srvok VĂSruçinovýP záVobní�
koP

 Ʃ 2vOádanie SoPocou Oanovodu

12vláGacia SáNa �XvRĻŃRvacia rXNRvlŚ�

2/anRvRG

3/ineárne veGenie

 Ʃ 3neuPaWický uSínací Srvok Sre SroÀ Oov~ koľajnicu vĂWvare 
U

 Ʃ äSeciÀ ckp SriVS{Vobenie Sodľa zákazníka na vaOčekovp 
vedenie

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN
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9('(1,( 352),/29$1ë0, .2Ī$-1,ÿ.$0,

MANUÁLNE PNEUMATICKY

UPNUTIE UPNUTIE 83187,( $Ă%5='(1,(
N NO NC NC

HK pridržiavacia sila až 2.000ܳN MK pridržiavacia sila až 2.250ܳN MKS pridržiavacia sila až 3.300 N MBPS pridržiavacia sila až 4.700ܳN

ätandardné ätandardné ätandardné ätandardnéätandardné ätandardné ätandardné ätandardné

UBPS pridržiavacia sila 
až 7.700ܳ�9.200�ܳ N

ätandardnéätandardné

LKP pridržiavacia sila až 2.500ܳ N LKPS pridržiavacia sila až 1.900ܳ N LBPS pridržiavacia sila až 1.900ܳ N

Ôzke Ôzke Ôzke

MINIHK pridržiavacia sila až 300ܳN MCP pridržiavacia sila až 550ܳN MCPS pridržiavacia sila až 700ܳN

Miniatúrne Miniatúrne MiniatúrneMiniatúrne Miniatúrne Miniatúrne

3riGrçiavacia sila
Pridržiavacia sila je maximálna sila, ktorou je možné pôsobiť v axiálnom smere. 
Uvedené pridržiavacie sily sa pri každom upínacom a brzdovom prvku pred expedíciou testujú s mierne naolejovanou mazacou vrstvou 
�ISO VG 68�. Použitie oleja alebo maziva môže výrazne ovplyvniť vplyv trecieho faktora, čo môže v ojedinelých prípadoch viesť k výraznej 
strate pridržiavacej sily.

)   max. pridržiava-
cia sila

83Ì1$&,( $Ă%5='29e 359.< 
35(+ĺ$'

ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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.58+29e $ +5,$'(ĺ29e 9('(1,$

MANUÁLNE PNEUMATICKY

UPNUTIE UPNUTIE 83187,( $Ă%5='(1,(
N NO NC NC

HKR pridržiavacia sila až 2.000ܳN MKR pridržiavacia sila až 1.850ܳN MKRS pridržiavacia sila až 1.650ܳN RBPS pridržiavacia sila až 52.000ܳN

ätandardné ätandardné ätandardné ätandardnéätandardné ätandardné ätandardné

TPS Moment zastavenia staticky 
do 770 Nm

Rotačné

1 �EistaEilný�� prvky zotrvávajú v aktuálnej 
polohe

12 �1RrPall\ 2Sen�� Prvky sú otvorené 
bez pritlačenia

1& �1RrPall\ &lRseG�� Prvky sú zatvore-
né bez pritlačenia

9('(1,( 352),/29$1ë0, .2Ī$-1,ÿ.$0,

HYDRAULICKÉ ELEKTRICKÉ

UPNUTIE 83187,( $Ă%5='(1,( UPNUTIE
NO NO NC N

.:+ pridržiavacia sila až 46.000ܳN KBH pridržiavacia sila až 46.000ܳN LBHS pridržiavacia sila až 15.000ܳN LKE pridržiavacia sila až 1.800ܳ N

ätandardné ätandardné Ôzke ätandardnéätandardné ätandardné Ôzke ätandardné

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN
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3rRGXNt\ SriGrçiavacia sila >1@ .RnštrXNčnp veĻNRsti�SriePer hriaGeĻa

5 7 � �� �� �5 �6 �� �5 �� �� �� �5 �� �5 5� 55 6� 65
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MANUÁLNE
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 Medziveľkosti na požiadanie

3neuPaWickp Srvky je Poçnp SrevádzkovaŚ Sri zníçenoP WOaku aç do Pin� � bary�
+ydrauOickp Srvky je Poçnp SrevádzkovaŚ Sri zníçenoP WOaku aç do Pin� � barov�
3ridrçiavacia ViOa SredVWavuje vçdy SoPer k zadanpPu WOaku�

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

50 - 500

350 - 1650

3500 - 52000

2200 - 46000

1600 - 46000

400 - 1900

400 - 1900

550 - 2500

1500 - 7700 �9200�

750 - 4700

250 - 3300

350 - 2250

80 - 700

130 - 550

1200 - 2000

40 - 300

650 - 1850

1200 - 2000

600 - 1800

83Ì1$&,( $Ă%5='29e 359.<  
35(+ĺ$' 5$'29
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N 0,07-2,5 50 000

N 4-22 50 000

NO 6 5 mil.
NC 5,5 6 5 mil. 3/4
NO 6 5 mil.
NC 5,5 6 5 mil. 3/4
NC 4,5 6 5 mil. 2 000 3/4
NC 5,5 6 5 mil. 2 000 3/4
NO 6 5 mil.
NC 5,5 6 5 mil. 3/4
NC 5,5 6 5 mil. 500 3/4

NO 100-150 10 mil.
NO 100-150 10 mil. 2 000

NC 120 120 500 000 500

N 500 000 


N 5-17 50 000

NO 6 5 mil.
NC 5,5 6 5 mil. 3/4

NC 4/5,5 6 5 mil. 2 000 3/4

NC 5,5 6 5 mil.


 integrované na snímanie stavu

1 �EistaEilný�� prvky zotrvávajú v aktuálnej 
polohe

12 �1RrPall\ 2Sen�� Prvky sú otvorené 
bez pritlačenia

1& �1RrPall\ &lRseG�� Prvky sú zatvore-
né bez pritlačenia

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN
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MOæNOSTI
POUæITIA

 Ʃ 0iNrRPRntáç

 Ʃ 2SticNp SrístrRje

 Ʃ =GravRtnícNe SrístrRje

ĎALäIE
INFORMÉCIE

 Ʃ 'ištančná SlatŃa

V závislosti od výšky vodiaceho vozíka �rozmer D� treba navyše objednať dištanč-
nú platŃu na výškové vyrovnanie.

UPÍNACIE PRVKY | MANUÁLNE
SÉRIA MINIHK

 Ʃ VÝHODY VÝROBKU

 Ʃ Palá NRnštrXNcia

pre všetky bežné miniatúrne vedenia proÀ lovanými koľaj-
ničkami

 Ʃ Rtváranie a zatváranie �EistaEilnp� Eez SRXçitia nára�
dia

otočením skrutky s ryhovanou hlavou

 Ʃ Eez~GrçERvp

až 50 000 statických upínacích cyklov

 Ʃ VHODNÝ VÝROBOK PRE VAŠU APLIKÁCIU

ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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TECHNICKe
ÔDAJE

Veľkosť koľajnice 3-42 mm
Pridržiavacia sila 40-300 N
Uťahovací moment skrutky s ryhovanou hlavou 0,07-2,5 Nm
Pružinový zásobník energie nie je kdispozícii
Statické upínacie cykly �hodnota B10d� až 50 000
Dynamické brzdové cykly nevhodný
Ovládanie manuálne
Prevádzková teplota -10 ... +70 >�C@

 Ʃ 7echnicNp inIRrPácie
VåeWky inIorPácie jednýP kOiknuWíP� ZZZ�ziPPer�JrouS�de 
3oPocou objednávacieKo číVOa çeOanpKo SrodukWu nájdiWe ~daje� nákreVy a �' 
PodeOy k vaåej konåWrukčnej veľkoVWi� 
5ýcKOo� SreKľadne a vçdy akWuáOne�

 Ʃ 6SrievRGca Sri výEere XSínacích a ErzGRvých SrvNRv
7u nájdeWe vKodnp SrodukWy na najr{znejåie ~čeOy SouçiWie� 
-ednoducKý výber vKodnpKo Srvku Sre ak~koľvek koPbináciu koľajovýcK vozí�
kov� ZZZ�ziPPer�JrouS�de�de�SOW�

 Ʃ 35(+ĺ$' 9ë+2'

1Piniat~rne veGenie SrRÀ lRvanýPi NRĻajničNaPi
 - k dispozícii pre všetky bežné miniatúrne vedenia proÀ lovanými 
koľajničkami

2nehrGzavej~ca sNrXtNa s r\hRvanRX hlavRX
 - na otváranie a zatváranie upínacieho prvku

38Sínacie čeĻXste
 - plávajúce uloženie zaručuje symetrické rozdelenie sily

4telesR
 - z nehrdzavejúcej ocele

 Ʃ ,1)250É&,( 2 5$'(

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN
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MOæNOSTI
POUæITIA

 Ʃ 1RsníN\ stRlRv a šPýNaGlá

 Ʃ 1astavenie šírN\� GRraz\

 Ʃ 8Piestnenie na RSticNých SrístrRjRch a Peracích stRlRch

ĎALäIE
INFORMÉCIE

 Ʃ 'ištančná SlatŃa

V závislosti od výšky vodiaceho vozíka �rozmer D� treba navyše objednať dištanč-
nú platŃu na výškové vyrovnanie.

 Ʃ äSeciálne variant\ na SRçiaGanie� aNR naSr�

Aktivovanie prostredníctvom skrutky s vnútorným šesťhranom DIN 912

predķžená upínacia páka

z ušľachtilej ocele

UPÍNACIE PRVKY | MANUÁLNE
SÉRIA HK

 Ʃ VÝHODY VÝROBKU

 Ʃ širRNý sRrtiPent výrRENRv

pre všetky bežné vedenia proÀ lovanými koľajničkami

 Ʃ Rtváranie a zatváranie �EistaEilnp� Eez SRXçitia nára�
dia

otočením upínacej páky

 Ʃ Eez~GrçERvp

až 50 000 statických upínacích cyklov

 Ʃ VHODNÝ VÝROBOK PRE VAŠU APLIKÁCIU

ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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TECHNICKe
ÔDAJE

Veľkosť koľajnice 12-100 mm
Pridržiavacia sila 1200-2000 N
Uťahovací moment upínacej páky 4-22 Nm
Pružinový zásobník energie nie je kdispozícii
Prípojka PLUS Nie
Statické upínacie cykly �hodnota B10d� až 50 000
Dynamické brzdové cykly nevhodný
Ovládanie manuálne
Prevádzková teplota -10 ... +70 >�C@

 Ʃ 7echnicNp inIRrPácie
VåeWky inIorPácie jednýP kOiknuWíP� ZZZ�ziPPer�JrouS�de 
3oPocou objednávacieKo číVOa çeOanpKo SrodukWu nájdiWe ~daje� nákreVy a �' 
PodeOy k vaåej konåWrukčnej veľkoVWi� 
5ýcKOo� SreKľadne a vçdy akWuáOne�

 Ʃ 6SrievRGca Sri výEere XSínacích a ErzGRvých SrvNRv
7u nájdeWe vKodnp SrodukWy na najr{znejåie ~čeOy SouçiWie� 
-ednoducKý výber vKodnpKo Srvku Sre ak~koľvek koPbináciu koľajovýcK vozí�
kov� ZZZ�ziPPer�JrouS�de�de�SOW�

 Ʃ 35(+ĺ$' 9ë+2'

1veGenie SrRÀ lRvanýPi NRĻajničNaPi
 - k dispozícii pre všetky bežné vedenia proÀ lovanými koľajničkami

2XSínacia SáNa z SlastX 
 - voľne nastaviteľné�vyskočenie pri nadvihnutí�

38Sínacie čeĻXste
 - plávajúce uloženie zaručuje symetrické rozdelenie sily

4telesR
 - z ocele, chemicky poniklovanej

 Ʃ ,1)250É&,( 2 5$'(

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN
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MOæNOSTI
POUæITIA

 Ʃ 8Sínanie stRlRv strRjRv

 Ʃ 3RlRhRvanie Rsí

 Ʃ 8saGenie vertiNáln\ch Rsí v SRNRjRvej SRlRhe

ĎALäIE
INFORMÉCIE

 Ʃ äSeciálne variant\ na SRçiaGanie� aNR naSr�

s prídavnou vzduchovou prípojkou �zhora, spredu�

UPÍNACIE PRVKY | PNEUMATICKÉ
SÉRIA MCP

 Ʃ VÝHODY VÝROBKU

 Ʃ Palá NRnštrXNcia

pre všetky bežné miniatúrne vedenia proÀ lovanými koľaj-
ničkami

 Ʃ RtvRrený Eez enerJie �12�

zatvárajúci s tlakom

 Ʃ Glhá çivRtnRsŚ

až 5 mil. statických upínacích cyklov

 Ʃ VHODNÝ VÝROBOK PRE VAŠU APLIKÁCIU

ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu



1

3

4
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6
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TECHNICKe
ÔDAJE

Veľkosť koľajnice 5-25 mm
Pridržiavacia sila 130-550 N
Tlak min./max. 3 / 6,5
Pružinový zásobník energie nie je kdispozícii
Prípojka PLUS Nie
Statické upínacie cykly �hodnota B10d� až 5 mil.
Dynamické brzdové cykly nevhodný
Ovládanie pneumatické
Prevádzková teplota -10 ... +70 >�C@

 Ʃ 7echnicNp inIRrPácie
VåeWky inIorPácie jednýP kOiknuWíP� ZZZ�ziPPer�JrouS�de 
3oPocou objednávacieKo číVOa çeOanpKo SrodukWu nájdiWe ~daje� nákreVy a �' 
PodeOy k vaåej konåWrukčnej veľkoVWi� 
5ýcKOo� SreKľadne a vçdy akWuáOne�

 Ʃ 6SrievRGca Sri výEere XSínacích a ErzGRvých SrvNRv
7u nájdeWe vKodnp SrodukWy na najr{znejåie ~čeOy SouçiWie� 
-ednoducKý výber vKodnpKo Srvku Sre ak~koľvek koPbináciu koľajovýcK vozí�
kov� ZZZ�ziPPer�JrouS�de�de�SOW�

 Ʃ 35(+ĺ$' 9ë+2'

1Piniat~rne veGenie SrRÀ lRvanýPi NRĻajničNaPi
 - k dispozícii pre všetky bežné miniatúrne vedenia proÀ lovanými 
koľajničkami

2.linRvá SrevRGRvNa
 - Prevod sily medzi piestom a upínacími čeľusťami

38Sínacie čeĻXste
 - sa pritlačia na voľné plochy vedenia proÀ lovanými koľajničkami

4telesR
 - z ocele, chemicky poniklovanej

53neXPaticNý Siest
 - piest pohybuje klinovú prevodovku v pozdķžnom smere

6NaPeŃ NXlis\
 - pre plávajúce uloženie

 Ʃ ,1)250É&,( 2 5$'(

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN
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MOæNOSTI
POUæITIA

 Ʃ 8Sínanie Sri SRNlese tlaNX

 Ʃ 8Sínanie Eez SRtreE\ enerJie

ĎALäIE
INFORMÉCIE

 Ʃ äSeciálne variant\ na SRçiaGanie� aNR naSr�

s nižším otváracím tlakom �3,0 bar alebo 4,0 bar�

s prídavnou vzduchovou prípojkou �zhora, spredu�

UPÍNACIE PRVKY | PNEUMATICKÉ
SÉRIA MCPS

 Ʃ VÝHODY VÝROBKU

 Ʃ Palá NRnštrXNcia

pre všetky bežné miniatúrne vedenia proÀ lovanými koľaj-
ničkami

 Ʃ zatvRrený Eez enerJie �1&�

prostredníctvom pružinového zásobníka energie

 Ʃ Glhá çivRtnRsŚ

až 5 mil. statických upínacích cyklov

 Ʃ vlčšia SriGrçiavacia sila

riadením plusového vzduchu

 Ʃ EezSečnRstný SrvRN

bezpečné upnutie pri výpadku energie

 Ʃ VHODNÝ VÝROBOK PRE VAŠU APLIKÁCIU

ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu



1
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TECHNICKe
ÔDAJE

Veľkosť koľajnice 5-25 mm
Pridržiavacia sila 80-700 N
Tlak min./max. 5,5 / 6,5
Pružinový zásobník energie dostupný
Prípojka PLUS Éno
Statické upínacie cykly �hodnota B10d� až 5 mil.
Dynamické brzdové cykly nevhodný
Ovládanie pneumatické
Prevádzková teplota -10 ... +70 >�C@

 Ʃ 7echnicNp inIRrPácie
VåeWky inIorPácie jednýP kOiknuWíP� ZZZ�ziPPer�JrouS�de 
3oPocou objednávacieKo číVOa çeOanpKo SrodukWu nájdiWe ~daje� nákreVy a �' 
PodeOy k vaåej konåWrukčnej veľkoVWi� 
5ýcKOo� SreKľadne a vçdy akWuáOne�

 Ʃ 6SrievRGca Sri výEere XSínacích a ErzGRvých SrvNRv
7u nájdeWe vKodnp SrodukWy na najr{znejåie ~čeOy SouçiWie� 
-ednoducKý výber vKodnpKo Srvku Sre ak~koľvek koPbináciu koľajovýcK vozí�
kov� ZZZ�ziPPer�JrouS�de�de�SOW�

 Ʃ 35(+ĺ$' 9ë+2'

1Piniat~rne veGenie SrRÀ lRvanýPi NRĻajničNaPi
 - k dispozícii pre všetky bežné miniatúrne vedenia proÀ lovanými 
koľajničkami

2.linRvá SrevRGRvNa
 - Prevod sily medzi piestom a upínacími čeľusťami

38Sínacie čeĻXste
 - sa pritlačia na voľné plochy vedenia proÀ lovanými koľajničkami

4telesR
 - z ocele, chemicky poniklovanej

53neXPaticNý Siest
 - piest pohybuje klinovú prevodovku v pozdķžnom smere

6SrXçinRvý zásREníN enerJie
 - na beztlakové otváranie a zatváranie upínacieho prvku

7NaPeŃ NXlis\
 - pre plávajúce uloženie

 Ʃ ,1)250É&,( 2 5$'(

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN
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MOæNOSTI
POUæITIA

 Ʃ 3RlRhRvanie Rsí

 Ʃ 8saGenie vertiNáln\ch Rsí

 Ʃ 3RlRhRvanie zGvíhacích PechanizPRv

ĎALäIE
INFORMÉCIE

 Ʃ 'ištančná SlatŃa

V závislosti od výšky vodiaceho vozíka �rozmer D� treba navyše objednať dištanč-
nú platŃu na výškové vyrovnanie.

 Ʃ äSeciálne variant\ na SRçiaGanie� aNR naSr�

s bezdotykovým spínačom

s prídavnou vzduchovou prípojkou �zhora, spredu�

UPÍNACIE PRVKY | PNEUMATICKÉ
SÉRIA MK

 Ʃ VÝHODY VÝROBKU

 Ʃ širRNý sRrtiPent výrRENRv

pre všetky bežné vedenia proÀ lovanými koľajničkami

 Ʃ RtvRrený Eez enerJie �12�

zatvárajúci s tlakom

 Ʃ Glhá çivRtnRsŚ

až 5 mil. statických upínacích cyklov

 Ʃ VHODNÝ VÝROBOK PRE VAŠU APLIKÁCIU

ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu



1

4
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TECHNICKe
ÔDAJE

Veľkosť koľajnice 12-100 mm
Pridržiavacia sila 350-2250 N
Tlak min./max. 3 / 6,5
Pružinový zásobník energie nie je kdispozícii
Prípojka PLUS Nie
Statické upínacie cykly �hodnota B10d� až 5 mil.
Dynamické brzdové cykly nevhodný
Ovládanie pneumatické
Prevádzková teplota -10 ... +70 >�C@

 Ʃ 7echnicNp inIRrPácie
VåeWky inIorPácie jednýP kOiknuWíP� ZZZ�ziPPer�JrouS�de 
3oPocou objednávacieKo číVOa çeOanpKo SrodukWu nájdiWe ~daje� nákreVy a �' 
PodeOy k vaåej konåWrukčnej veľkoVWi� 
5ýcKOo� SreKľadne a vçdy akWuáOne�

 Ʃ 6SrievRGca Sri výEere XSínacích a ErzGRvých SrvNRv
7u nájdeWe vKodnp SrodukWy na najr{znejåie ~čeOy SouçiWie� 
-ednoducKý výber vKodnpKo Srvku Sre ak~koľvek koPbináciu koľajovýcK vozí�
kov� ZZZ�ziPPer�JrouS�de�de�SOW�

 Ʃ 35(+ĺ$' 9ë+2'

1veGenie SrRÀ lRvanýPi NRĻajničNaPi
 - k dispozícii pre všetky bežné vedenia proÀ lovanými koľajničkami

2.linRvá SrevRGRvNa
 - Prevod sily medzi piestom a upínacími čeľusťami

38Sínacie čeĻXste
 - sa pritlačia na voľné plochy vedenia proÀ lovanými koľajničkami

4telesR
 - z ocele, chemicky poniklovanej

53neXPaticNý Siest
 - piest pohybuje klinovú prevodovku v pozdķžnom smere

 Ʃ ,1)250É&,( 2 5$'(

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN
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MOæNOSTI
POUæITIA

 Ʃ 8Sínanie Sri SRNlese tlaNX

 Ʃ 8Sínanie Eez SRtreE\ enerJie

ĎALäIE
INFORMÉCIE

 Ʃ 'ištančná SlatŃa

V závislosti od výšky vodiaceho vozíka �rozmer D� treba navyše objednať dištanč-
nú platŃu na výškové vyrovnanie.

 Ʃ äSeciálne variant\ na SRçiaGanie� aNR naSr�

s nižším otváracím tlakom �3,0 bar alebo 4,0 bar�

s bezdotykovým spínačom

s prídavnou vzduchovou prípojkou �zhora, spredu�

UPÍNACIE PRVKY | PNEUMATICKÉ
SÉRIA MKS

 Ʃ VÝHODY VÝROBKU

 Ʃ širRNý sRrtiPent výrRENRv

pre všetky bežné vedenia proÀ lovanými koľajničkami

 Ʃ zatvRrený Eez enerJie �1&�

prostredníctvom pružinového zásobníka energie

 Ʃ Glhá çivRtnRsŚ

až 5 mil. statických upínacích cyklov

 Ʃ vlčšia SriGrçiavacia sila

riadením plusového vzduchu

 Ʃ EezSečnRstný SrvRN

bezpečné upnutie pri výpadku energie

 Ʃ VHODNÝ VÝROBOK PRE VAŠU APLIKÁCIU

ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu



1

4

2

6

3

5

45

TECHNICKe
ÔDAJE

Veľkosť koľajnice 12-100 mm
Pridržiavacia sila 250-3300 N
Tlak min./max. 5,5 / 6,5
Pružinový zásobník energie dostupný
Prípojka PLUS Éno
Statické upínacie cykly �hodnota B10d� až 5 mil.
Dynamické brzdové cykly nevhodný
Ovládanie pneumatické
Prevádzková teplota -10 ... +70 >�C@

 Ʃ 7echnicNp inIRrPácie
VåeWky inIorPácie jednýP kOiknuWíP� ZZZ�ziPPer�JrouS�de 
3oPocou objednávacieKo číVOa çeOanpKo SrodukWu nájdiWe ~daje� nákreVy a �' 
PodeOy k vaåej konåWrukčnej veľkoVWi� 
5ýcKOo� SreKľadne a vçdy akWuáOne�

 Ʃ 6SrievRGca Sri výEere XSínacích a ErzGRvých SrvNRv
7u nájdeWe vKodnp SrodukWy na najr{znejåie ~čeOy SouçiWie� 
-ednoducKý výber vKodnpKo Srvku Sre ak~koľvek koPbináciu koľajovýcK vozí�
kov� ZZZ�ziPPer�JrouS�de�de�SOW�

 Ʃ 35(+ĺ$' 9ë+2'

1veGenie SrRÀ lRvanýPi NRĻajničNaPi
 - k dispozícii pre všetky bežné vedenia proÀ lovanými koľajničkami

2.linRvá SrevRGRvNa
 - Prevod sily medzi piestom a upínacími čeľusťami

38Sínacie čeĻXste
 - sa pritlačia na voľné plochy vedenia proÀ lovanými koľajničkami

4telesR
 - z ocele, chemicky poniklovanej

53neXPaticNý Siest
 - piest pohybuje klinovú prevodovku v pozdķžnom smere

6SrXçinRvý zásREníN enerJie
 - na beztlakové otváranie a zatváranie upínacieho prvku

 Ʃ ,1)250É&,( 2 5$'(

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN
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MOæNOSTI
POUæITIA

 Ʃ 8Sínanie Sri SRNlese tlaNX

 Ʃ )XnNcia n~GzRvphR v\SnXtia

 Ʃ %rzG\ lineárn\ch PRtRrRv

ĎALäIE
INFORMÉCIE

 Ʃ 'ištančná SlatŃa

V závislosti od výšky vodiaceho vozíka �rozmer D� treba navyše objednať dištanč-
nú platŃu na výškové vyrovnanie.

 Ʃ äSeciálne variant\ na SRçiaGanie� aNR naSr�

s bezdotykovým spínačom

s nižším otváracím tlakom �3,0 bar�

s prídavnou vzduchovou prípojkou �zhora, spredu�

UPÍNACIE A BRZDOVÉ PRVKY | PNEUMATICKÉ
SÉRIA MBPS

 Ʃ VÝHODY VÝROBKU

 Ʃ širRNý sRrtiPent výrRENRv

pre všetky bežné vedenia proÀ lovanými koľajničkami

 Ʃ zatvRrený Eez enerJie �1&�

prostredníctvom pružinového zásobníka energie

 Ʃ Glhá çivRtnRsŚ

až 5 mil. statických upínacích cyklov

 Ʃ EezSečnRstný SrvRN

bezpečné brzdenie pri výpadku energie

 Ʃ VHODNÝ VÝROBOK PRE VAŠU APLIKÁCIU

ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu



1

3

4

2

5

5
5

6

47

TECHNICKe
ÔDAJE

Veľkosť koľajnice 15-55 mm
Pridržiavacia sila 750-4700 N
Tlak min./max. 4,5 / 6,5
Pružinový zásobník energie dostupný
Prípojka PLUS Nie
Statické upínacie cykly �hodnota B10d� až 5 mil.
Dynamické brzdové cykly až 2000
Ovládanie pneumatické
Prevádzková teplota -10 ... +70 >�C@

 Ʃ 7echnicNp inIRrPácie
VåeWky inIorPácie jednýP kOiknuWíP� ZZZ�ziPPer�JrouS�de 
3oPocou objednávacieKo číVOa çeOanpKo SrodukWu nájdiWe ~daje� nákreVy a �' 
PodeOy k vaåej konåWrukčnej veľkoVWi� 
5ýcKOo� SreKľadne a vçdy akWuáOne�

 Ʃ 6SrievRGca Sri výEere XSínacích a ErzGRvých SrvNRv
7u nájdeWe vKodnp SrodukWy na najr{znejåie ~čeOy SouçiWie� 
-ednoducKý výber vKodnpKo Srvku Sre ak~koľvek koPbináciu koľajovýcK vozí�
kov� ZZZ�ziPPer�JrouS�de�de�SOW�

 Ʃ 35(+ĺ$' 9ë+2'

1veGenie SrRÀ lRvanýPi NRĻajničNaPi
 - k dispozícii pre všetky bežné vedenia proÀ lovanými koľajničkami

2.linRvá SrevRGRvNa
 - Prevod sily medzi piestom a upínacími a brzdovými čeľusťami

38Sínacie a ErzGRvp čeĻXste
 - sa pritlačia na voľné plochy vedenia proÀ lovanými koľajničkami

4telesR
 - z ocele, chemicky poniklovanej

53neXPaticNý Siest
 - piest pohybuje klinovú prevodovku v pozdķžnom smere

6SrXçinRvý zásREníN enerJie
 - na beztlakové otváranie a zatváranie upínacieho prvku

 Ʃ ,1)250É&,( 2 5$'(

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN
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MOæNOSTI
POUæITIA

 Ʃ )XnNcia n~GzRvphR v\SnXtia

 Ʃ 3RlRhRvanie Rsí = v SRNRjRvej SRlRhe

 Ʃ 8Sínanie stRlRv strRjRv v REráEacích centrách

ĎALäIE
INFORMÉCIE

 Ʃ 'ištančná SlatŃa

V závislosti od výšky vodiaceho vozíka �rozmer D� treba navyše objednať dištanč-
nú platŃu na výškové vyrovnanie.

 Ʃ äSeciálne variant\ na SRçiaGanie� aNR naSr�

s bezdotykovým spínačom

s nižším otváracím tlakom �3,0 bar alebo 4,0 bar�

s prídavnou vzduchovou prípojkou �zhora, spredu�

Integrovaný ventil zníženej doby zatvárania

UPÍNACIE A BRZDOVÉ PRVKY | PNEUMATICKÉ
SÉRIA UBPS

 Ʃ VÝHODY VÝROBKU

 Ʃ širRNý sRrtiPent výrRENRv

pre všetky bežné vedenia proÀ lovanými koľajničkami

 Ʃ zatvRrený Eez enerJie �1&�

prostredníctvom pružinového zásobníka energie

 Ʃ Glhá çivRtnRsŚ

až 5 mil. statických upínacích cyklov

 Ʃ vlčšia SriGrçiavacia sila

riadením plusového vzduchu

 Ʃ EezSečnRstný SrvRN

bezpečné brzdenie pri výpadku energie

 Ʃ VHODNÝ VÝROBOK PRE VAŠU APLIKÁCIU

ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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TECHNICKe
ÔDAJE

Veľkosť koľajnice 20-65 mm
Pridržiavacia sila 1500-7700 �9200� N
Tlak min./max. 5,5 / 6,5
Pružinový zásobník energie dostupný
Prípojka PLUS Éno
Statické upínacie cykly �hodnota B10d� až 5 mil.
Dynamické brzdové cykly až 2000
Ovládanie pneumatické
Prevádzková teplota -10 ... +70 >�C@

 Ʃ 7echnicNp inIRrPácie
VåeWky inIorPácie jednýP kOiknuWíP� ZZZ�ziPPer�JrouS�de 
3oPocou objednávacieKo číVOa çeOanpKo SrodukWu nájdiWe ~daje� nákreVy a �' 
PodeOy k vaåej konåWrukčnej veľkoVWi� 
5ýcKOo� SreKľadne a vçdy akWuáOne�

 Ʃ 6SrievRGca Sri výEere XSínacích a ErzGRvých SrvNRv
7u nájdeWe vKodnp SrodukWy na najr{znejåie ~čeOy SouçiWie� 
-ednoducKý výber vKodnpKo Srvku Sre ak~koľvek koPbináciu koľajovýcK vozí�
kov� ZZZ�ziPPer�JrouS�de�de�SOW�

 Ʃ 35(+ĺ$' 9ë+2'

1veGenie SrRÀ lRvanýPi NRĻajničNaPi
 - k dispozícii pre všetky bežné vedenia proÀ lovanými koľajničkami

2.linRvá SrevRGRvNa
 - Prevod sily medzi piestom a upínacími a brzdovými čeľusťami

38Sínacie a ErzGRvp čeĻXste
 - sa pritlačia na voľné plochy vedenia proÀ lovanými koľajničkami

4telesR
 - z ocele, chemicky poniklovanej

53neXPaticNý Siest
 - piest pohybuje klinovú prevodovku v pozdķžnom smere

6SrXçinRvý zásREníN enerJie
 - na beztlakové otváranie a zatváranie upínacieho prvku

7stierač
 - môže sa voliteľne objednať

8,nteJrRvaný ventil �vRliteĻnp�
 - až o 60� rýchlejšia doba zatvárania
 - nezávisle od dķžky vedenia

 Ʃ ,1)250É&,( 2 5$'(

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN
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MOæNOSTI
POUæITIA

 Ʃ 8Sínanie stRlRv strRjRv

 Ʃ 3RlRhRvanie Rsí

 Ʃ 8saGenie vertiNáln\ch Rsí v SRNRjRvej SRlRhe

ĎALäIE
INFORMÉCIE

 Ʃ 'ištančná SlatŃa

V závislosti od výšky vodiaceho vozíka �rozmer D� treba navyše objednať dištanč-
nú platŃu na výškové vyrovnanie.

 Ʃ äSeciálne variant\ na SRçiaGanie� aNR naSr�

s prídavnou vzduchovou prípojkou �zhora, spredu�

UPÍNACIE PRVKY | PNEUMATICKÉ
SÉRIA LKP

 Ʃ VÝHODY VÝROBKU

 Ʃ širRNý sRrtiPent výrRENRv

pre všetky bežné vedenia proÀ lovanými koľajničkami

 Ʃ RtvRrený Eez enerJie �12�

zatvárajúci s tlakom

 Ʃ Glhá çivRtnRsŚ

až 5 mil. statických upínacích cyklov

 Ʃ ~zN\ a nízN\ tvar

použitím piesta tvaru U

 Ʃ VHODNÝ VÝROBOK PRE VAŠU APLIKÁCIU

ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu



1
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TECHNICKe
ÔDAJE

Veľkosť koľajnice 15-35 mm
Pridržiavacia sila 550-2500 N
Tlak min./max. 3 / 6,5
Pružinový zásobník energie nie je kdispozícii
Prípojka PLUS Nie
Statické upínacie cykly �hodnota B10d� až 5 mil.
Dynamické brzdové cykly nevhodný
Ovládanie pneumatické
Prevádzková teplota -10 ... +70 >�C@

 Ʃ 7echnicNp inIRrPácie
VåeWky inIorPácie jednýP kOiknuWíP� ZZZ�ziPPer�JrouS�de 
3oPocou objednávacieKo číVOa çeOanpKo SrodukWu nájdiWe ~daje� nákreVy a �' 
PodeOy k vaåej konåWrukčnej veľkoVWi� 
5ýcKOo� SreKľadne a vçdy akWuáOne�

 Ʃ 6SrievRGca Sri výEere XSínacích a ErzGRvých SrvNRv
7u nájdeWe vKodnp SrodukWy na najr{znejåie ~čeOy SouçiWie� 
-ednoducKý výber vKodnpKo Srvku Sre ak~koľvek koPbináciu koľajovýcK vozí�
kov� ZZZ�ziPPer�JrouS�de�de�SOW�

 Ʃ 35(+ĺ$' 9ë+2'

1veGenie SrRÀ lRvanýPi NRĻajničNaPi
 - k dispozícii pre všetky bežné vedenia proÀ lovanými koľajničkami

2.linRvá SrevRGRvNa
 - Prevod sily medzi piestom a upínacími čeľusťami

38Sínacie čeĻXste
 - sa pritlačia na voľné plochy vedenia proÀ lovanými koľajničkami

4~zNe telesR
 - z ocele, chemicky poniklovanej

53neXPaticNý Siest
 - piest pohybuje klinovú prevodovku v pozdķžnom smere

 Ʃ ,1)250É&,( 2 5$'(

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN
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MOæNOSTI
POUæITIA

 Ʃ 8Sínanie Sri SRNlese tlaNX

 Ʃ 8Sínanie Eez SRtreE\ enerJie

ĎALäIE
INFORMÉCIE

 Ʃ 'ištančná SlatŃa

V závislosti od výšky vodiaceho vozíka �rozmer D� treba navyše objednať dištanč-
nú platŃu na výškové vyrovnanie.

 Ʃ äSeciálne variant\ na SRçiaGanie� aNR naSr�

s nižším otváracím tlakom �3,0 bar alebo 4,0 bar�

s prídavnou vzduchovou prípojkou �zhora, spredu�

UPÍNACIE PRVKY | PNEUMATICKÉ
SÉRIA LKPS

 Ʃ VÝHODY VÝROBKU

 Ʃ širRNý sRrtiPent výrRENRv

pre všetky bežné vedenia proÀ lovanými koľajničkami

 Ʃ zatvRrený Eez enerJie �1&�

prostredníctvom pružinového zásobníka energie

 Ʃ Glhá çivRtnRsŚ

až 5 mil. statických upínacích cyklov

 Ʃ ~zN\ a nízN\ tvar

použitím piesta tvaru U

 Ʃ EezSečnRstný SrvRN

bezpečné upnutie pri výpadku energie

 Ʃ VHODNÝ VÝROBOK PRE VAŠU APLIKÁCIU

ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu



1
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TECHNICKe
ÔDAJE

Veľkosť koľajnice 15-35 mm
Pridržiavacia sila 400-1900 N
Tlak min./max. 5,5 / 6,5
Pružinový zásobník energie dostupný
Prípojka PLUS Nie
Statické upínacie cykly �hodnota B10d� až 5 mil.
Dynamické brzdové cykly nevhodný
Ovládanie pneumatické
Prevádzková teplota -10 ... +70 >�C@

 Ʃ 7echnicNp inIRrPácie
VåeWky inIorPácie jednýP kOiknuWíP� ZZZ�ziPPer�JrouS�de 
3oPocou objednávacieKo číVOa çeOanpKo SrodukWu nájdiWe ~daje� nákreVy a �' 
PodeOy k vaåej konåWrukčnej veľkoVWi� 
5ýcKOo� SreKľadne a vçdy akWuáOne�

 Ʃ 6SrievRGca Sri výEere XSínacích a ErzGRvých SrvNRv
7u nájdeWe vKodnp SrodukWy na najr{znejåie ~čeOy SouçiWie� 
-ednoducKý výber vKodnpKo Srvku Sre ak~koľvek koPbináciu koľajovýcK vozí�
kov� ZZZ�ziPPer�JrouS�de�de�SOW�

 Ʃ 35(+ĺ$' 9ë+2'

1veGenie SrRÀ lRvanýPi NRĻajničNaPi
 - k dispozícii pre všetky bežné vedenia proÀ lovanými koľajničkami

2.linRvá SrevRGRvNa
 - Prevod sily medzi piestom a upínacími čeľusťami

38Sínacie čeĻXste
 - sa pritlačia na voľné plochy vedenia proÀ lovanými koľajničkami

4~zNe telesR
 - z ocele, chemicky poniklovanej

53neXPaticNý Siest
 - piest pohybuje klinovú prevodovku v pozdķžnom smere

6SrXçinRvý zásREníN enerJie
 - na beztlakové otváranie a zatváranie upínacieho prvku

 Ʃ ,1)250É&,( 2 5$'(

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN
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MOæNOSTI
POUæITIA

 Ʃ 8Sínanie Sri SRNlese tlaNX

 Ʃ %rzG\ lineárn\ch PRtRrRv

 Ʃ 8Sínanie Eez SRtreE\ enerJie

ĎALäIE
INFORMÉCIE

 Ʃ 'ištančná SlatŃa

V závislosti od výšky vodiaceho vozíka �rozmer D� treba navyše objednať dištanč-
nú platŃu na výškové vyrovnanie.

 Ʃ äSeciálne variant\ na SRçiaGanie� aNR naSr�

s bezdotykovým spínačom

s nižším otváracím tlakom �3,0 bar alebo 4,0 bar�

s prídavnou vzduchovou prípojkou �zhora, spredu�

UPÍNACIE A BRZDOVÉ PRVKY | PNEUMATICKÉ
SÉRIA LBPS

 Ʃ VÝHODY VÝROBKU

 Ʃ širRNý sRrtiPent výrRENRv

pre všetky bežné vedenia proÀ lovanými koľajničkami

 Ʃ zatvRrený Eez enerJie �1&�

prostredníctvom pružinového zásobníka energie

 Ʃ Glhá çivRtnRsŚ

až 5 mil. statických upínacích cyklov

 Ʃ ~zN\ a nízN\ tvar

použitím piesta tvaru U

 Ʃ EezSečnRstný SrvRN

bezpečné brzdenie pri výpadku energie

 Ʃ VHODNÝ VÝROBOK PRE VAŠU APLIKÁCIU

ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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TECHNICKe
ÔDAJE

Veľkosť koľajnice 15-35 mm
Pridržiavacia sila 400-1900 N
Tlak min./max. 5,5 / 6,5
Pružinový zásobník energie dostupný
Prípojka PLUS Nie
Statické upínacie cykly �hodnota B10d� až 5 mil.
Dynamické brzdové cykly až 500
Ovládanie pneumatické
Prevádzková teplota -10 ... +70 >�C@

 Ʃ 7echnicNp inIRrPácie
VåeWky inIorPácie jednýP kOiknuWíP� ZZZ�ziPPer�JrouS�de 
3oPocou objednávacieKo číVOa çeOanpKo SrodukWu nájdiWe ~daje� nákreVy a �' 
PodeOy k vaåej konåWrukčnej veľkoVWi� 
5ýcKOo� SreKľadne a vçdy akWuáOne�

 Ʃ 6SrievRGca Sri výEere XSínacích a ErzGRvých SrvNRv
7u nájdeWe vKodnp SrodukWy na najr{znejåie ~čeOy SouçiWie� 
-ednoducKý výber vKodnpKo Srvku Sre ak~koľvek koPbináciu koľajovýcK vozí�
kov� ZZZ�ziPPer�JrouS�de�de�SOW�

 Ʃ 35(+ĺ$' 9ë+2'

1veGenie SrRÀ lRvanýPi NRĻajničNaPi
 - k dispozícii pre všetky bežné vedenia proÀ lovanými koľajničkami

2.linRvá SrevRGRvNa
 - Prevod sily medzi piestom a upínacími a brzdovými čeľusťami

38Sínacie a ErzGRvp čeĻXste
 - sa pritlačia na voľné plochy vedenia proÀ lovanými koľajničkami

4~zNe telesR
 - z ocele, chemicky poniklovanej

53neXPaticNý Siest
 - piest pohybuje klinovú prevodovku v pozdķžnom smere

6SrXçinRvý zásREníN enerJie
 - na beztlakové otváranie a zatváranie upínacieho prvku

 Ʃ ,1)250É&,( 2 5$'(

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN
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MOæNOSTI
POUæITIA

 Ʃ 8Sínanie stRlRv strRjRv REráEacích centrách REráEaj~cich SrRElePaticNp 
Pateriál\

 Ʃ 8Sínanie ŚaçNých PaniSXlačných s\stpPRv

ĎALäIE
INFORMÉCIE

 Ʃ 'ištančná SlatŃa

V závislosti od výšky vodiaceho vozíka �rozmer D� treba navyše objednať dištanč-
nú platŃu na výškové vyrovnanie.

 Ʃ äSeciálne variant\ na SRçiaGanie� aNR naSr�

s prídavnou hydraulickou prípojkou �zhora, spredu�

UPÍNACIE PRVKY | HYDRAULICKÝ
6e5,$ .:+

 Ʃ VÝHODY VÝROBKU

 Ʃ širRNý sRrtiPent výrRENRv

pre všetky bežné vedenia proÀ lovanými koľajničkami

 Ʃ RtvRrený Eez enerJie �12�

zatvárajúci s tlakom

 Ʃ e[trpPne Glhá çivRtnRsŚ

až 10 mil. statických upínacích cyklov

 Ʃ VHODNÝ VÝROBOK PRE VAŠU APLIKÁCIU

ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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TECHNICKe
ÔDAJE

Veľkosť koľajnice 25-125 mm
Pridržiavacia sila 1600-46000 N
Max. prípustný prevádzkový tlak 100-150 bar
Max. prípustný špičkový tlak 110-160 bar
Pružinový zásobník energie nie je kdispozícii
Prípojka PLUS Nie
Statické upínacie cykly �hodnota B10d� až 10 mil.
Dynamické brzdové cykly nevhodný
Ovládanie hydraulický
Prevádzková teplota -10 ... +70 >�C@

 Ʃ 7echnicNp inIRrPácie
VåeWky inIorPácie jednýP kOiknuWíP� ZZZ�ziPPer�JrouS�de 
3oPocou objednávacieKo číVOa çeOanpKo SrodukWu nájdiWe ~daje� nákreVy a �' 
PodeOy k vaåej konåWrukčnej veľkoVWi� 
5ýcKOo� SreKľadne a vçdy akWuáOne�

 Ʃ 6SrievRGca Sri výEere XSínacích a ErzGRvých SrvNRv
7u nájdeWe vKodnp SrodukWy na najr{znejåie ~čeOy SouçiWie� 
-ednoducKý výber vKodnpKo Srvku Sre ak~koľvek koPbináciu koľajovýcK vozí�
kov� ZZZ�ziPPer�JrouS�de�de�SOW�

 Ʃ 35(+ĺ$' 9ë+2'

1veGenie SrRÀ lRvanýPi NRĻajničNaPi
 - k dispozícii pre všetky bežné vedenia proÀ lovanými koľajničkami

2vratná SrXçina
 - tvarovo integrované v čeľustiach

38Sínacie čeĻXste
 - sa pritlačia na voľné plochy vedenia proÀ lovanými koľajničkami

4telesR
 - z ocele, chemicky poniklovanej

5PePEránRX
 - pre naplnenie tlakom až 150 bar

6stierač
 - môže sa voliteľne objednať

 Ʃ ,1)250É&,( 2 5$'(

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN
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MOæNOSTI
POUæITIA

 Ʃ 8Sínanie stRlRv strRjRv REráEacích centrách REráEaj~cich SrRElePaticNp 
Pateriál\

 Ʃ 8Sínanie a ErzGenie ŚaçNých PaniSXlačných s\stpPRv

 Ʃ %rzG\

ĎALäIE
INFORMÉCIE

 Ʃ 'ištančná SlatŃa

V závislosti od výšky vodiaceho vozíka �rozmer D� treba navyše objednať dištanč-
nú platŃu na výškové vyrovnanie.

 Ʃ äSeciálne variant\ na SRçiaGanie� aNR naSr�

s prídavnou hydraulickou prípojkou �zhora, spredu�

UPÍNACIE A BRZDOVÉ PRVKY | HYDRAULICKÝ
SÉRIA KBH

 Ʃ VÝHODY VÝROBKU

 Ʃ širRNý sRrtiPent výrRENRv

pre všetky bežné vedenia proÀ lovanými koľajničkami

 Ʃ RtvRrený Eez enerJie �12�

zatvárajúci s tlakom

 Ʃ e[trpPne Glhá çivRtnRsŚ

až 10 mil. statických upínacích cyklov

 Ʃ VHODNÝ VÝROBOK PRE VAŠU APLIKÁCIU

ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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TECHNICKe
ÔDAJE

Veľkosť koľajnice 25-125 mm
Pridržiavacia sila 2200-46000 N
Max. prípustný prevádzkový tlak 100-150 bar
Max. prípustný špičkový tlak 110-160 bar
Pružinový zásobník energie nie je kdispozícii
Prípojka PLUS Nie
Statické upínacie cykly �hodnota B10d� až 10 mil.
Dynamické brzdové cykly až 2000
Ovládanie hydraulický
Prevádzková teplota -10 ... +70 >�C@

 Ʃ 7echnicNp inIRrPácie
VåeWky inIorPácie jednýP kOiknuWíP� ZZZ�ziPPer�JrouS�de 
3oPocou objednávacieKo číVOa çeOanpKo SrodukWu nájdiWe ~daje� nákreVy a �' 
PodeOy k vaåej konåWrukčnej veľkoVWi� 
5ýcKOo� SreKľadne a vçdy akWuáOne�

 Ʃ 6SrievRGca Sri výEere XSínacích a ErzGRvých SrvNRv
7u nájdeWe vKodnp SrodukWy na najr{znejåie ~čeOy SouçiWie� 
-ednoducKý výber vKodnpKo Srvku Sre ak~koľvek koPbináciu koľajovýcK vozí�
kov� ZZZ�ziPPer�JrouS�de�de�SOW�

 Ʃ 35(+ĺ$' 9ë+2'

1veGenie SrRÀ lRvanýPi NRĻajničNaPi
 - k dispozícii pre všetky bežné vedenia proÀ lovanými koľajničkami

2vratná SrXçina
 - tvarovo integrované v čeľustiach

38Sínacie a ErzGRvp čeĻXste
 - sa pritlačia na voľné plochy vedenia proÀ lovanými koľajničkami

4telesR
 - z ocele, chemicky poniklovanej

5PePEránRX
 - pre naplnenie tlakom až 150 bar

6stierač
 - môže sa voliteľne objednať

 Ʃ ,1)250É&,( 2 5$'(

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN
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MOæNOSTI
POUæITIA

 Ʃ 3resnp SRlRhRvanie vďaNa najv\ššej SevnRsti

 Ʃ 8SnXtie Peracích aSliNácií

 Ʃ 8Sínanie a ErzGenie ŚaçNých PaniSXlačných s\stpPRv

 Ʃ %rzG\ v n~GzRvých sitXáciách

 Ʃ 8Sínanie Sri SRNlese tlaNX

ĎALäIE
INFORMÉCIE

 Ʃ 'ištančná SlatŃa

V závislosti od výšky vodiaceho vozíka �rozmer D� treba navyše objednať dištanč-
nú platŃu na výškové vyrovnanie.

 Ʃ äSeciálne variant\ na SRçiaGanie� aNR naSr�

s prídavnou hydraulickou prípojkou �zhora, spredu�

UPÍNACIE A BRZDOVÉ PRVKY | HYDRAULICKÝ
SÉRIA LBHS

 Ʃ VÝHODY VÝROBKU

 Ʃ širRNý sRrtiPent výrRENRv

pre všetky bežné vedenia proÀ lovanými koľajničkami

 Ʃ zatvRrený Eez enerJie �1&�

vlastným napltím

 Ʃ PRtRrRvý SriestRr

až 500 000 statických upínacích cyklov

 Ʃ EezSečnRstný SrvRN

bezpečné brzdenie pri výpadku energie

 Ʃ VHODNÝ VÝROBOK PRE VAŠU APLIKÁCIU

ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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TECHNICKe
ÔDAJE

Veľkosť koľajnice 20-65 mm
Max. prípustný prevádzkový tlak 120 bar
Max. prípustný špičkový tlak 130 bar
Pružinový zásobník energie dostupný
Prípojka PLUS Nie
Statické upínacie cykly �hodnota B10d� až 500 000
Dynamické brzdové cykly až 500
Ovládanie hydraulický
Prevádzková teplota -10 ... +70 >�C@

 Ʃ 7echnicNp inIRrPácie
VåeWky inIorPácie jednýP kOiknuWíP� ZZZ�ziPPer�JrouS�de 
3oPocou objednávacieKo číVOa çeOanpKo SrodukWu nájdiWe ~daje� nákreVy a �' 
PodeOy k vaåej konåWrukčnej veľkoVWi� 
5ýcKOo� SreKľadne a vçdy akWuáOne�

 Ʃ 6SrievRGca Sri výEere XSínacích a ErzGRvých SrvNRv
7u nájdeWe vKodnp SrodukWy na najr{znejåie ~čeOy SouçiWie� 
-ednoducKý výber vKodnpKo Srvku Sre ak~koľvek koPbináciu koľajovýcK vozí�
kov� ZZZ�ziPPer�JrouS�de�de�SOW�

 Ʃ 35(+ĺ$' 9ë+2'

1veGenie SrRÀ lRvanýPi NRĻajničNaPi
 - k dispozícii pre všetky bežné vedenia proÀ lovanými koľajničkami

27elesR � IXnNčný Giel
 - Vytváranie upínacej sily pomocou napltia materiálu
 - úzke a nízke montovanie

3(rRzívna NRnt~ra
 - slúži na otvorenie prvku pod tlakom

48Sínacie a ErzGRvp čeĻXste
 - sa pritlačia na voľné plochy vedenia proÀ lovanými koľajničkami

57esniace Slatne
 - na obojstranné pripojenie hydraulických vedení

6stierač
 - voliteľné s ukončením artiklu ÅA´

 Ʃ ,1)250É&,( 2 5$'(

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN
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MOæNOSTI
POUæITIA

 Ʃ 2s s eleNtricNýP SRlRhRvaníP

 Ʃ 1RsníN\ stRlRv v zGravRtnícNej techniNe

 Ʃ (leNtricNp XSínanie stRlRv strRjRv

ĎALäIE
INFORMÉCIE

 Ʃ 'ištančná SlatŃa

V závislosti od výšky vodiaceho vozíka �rozmer D� treba navyše objednať dištanč-
nú platŃu na výškové vyrovnanie.

UPÍNACIE PRVKY | ELEKTRICKÉ
SÉRIA LKE

 Ʃ VÝHODY VÝROBKU

 Ʃ (nerJeticN\ eIeNtívn\ �EistaEilný�

Otvorenie a zatvorenie prostredníctvom 24 V jednosmer-
ného napltia

 Ʃ ,nteJrRvaná eleNtrRniNa

Digitálne ovládanie a signalizácia stavu

 Ʃ )le[iEilný výstXS NáEla

Maximálne využitie konštrukčného priestoru

 Ʃ VHODNÝ VÝROBOK PRE VAŠU APLIKÁCIU

ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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TECHNICKe
ÔDAJE

Veľkosť koľajnice 15-35 mm
Pridržiavacia sila 600-1800 N
Pružinový zásobník energie nie je kdispozícii
Statické upínacie cykly �hodnota B10d� až 500 000
Dynamické brzdové cykly nevhodný
Druh krytia podľa IEC 60529 IP64
Napájacie napltie 24 >V DC@
Ovládanie elektrické
Prevádzková teplota +5 ... +50 >�C@

 Ʃ 7echnicNp inIRrPácie
VåeWky inIorPácie jednýP kOiknuWíP� ZZZ�ziPPer�JrouS�de 
3oPocou objednávacieKo číVOa çeOanpKo SrodukWu nájdiWe ~daje� nákreVy a �' 
PodeOy k vaåej konåWrukčnej veľkoVWi� 
5ýcKOo� SreKľadne a vçdy akWuáOne�

 Ʃ 6SrievRGca Sri výEere XSínacích a ErzGRvých SrvNRv
7u nájdeWe vKodnp SrodukWy na najr{znejåie ~čeOy SouçiWie� 
-ednoducKý výber vKodnpKo Srvku Sre ak~koľvek koPbináciu koľajovýcK vozí�
kov� ZZZ�ziPPer�JrouS�de�de�SOW�

 Ʃ 35(+ĺ$' 9ë+2'

1veGenie SrRÀ lRvanýPi NRĻajničNaPi
 - k dispozícii pre všetky bežné vedenia proÀ lovanými koľajničkami

23revRGRvNa sĂe[centrRP
 - Prevod sily medzi motorom a upínacími čeľusťami

38Sínacie čeĻXste
 - sa pritlačia na voľné plochy vedenia proÀ lovanými koľajničkami

4telesR
 - z ocele, chemicky poniklovanej

5eleNtricNý SRhRn
 - na vytváranie upínacej sily

6NaPeŃ NXlis\
 - pre plávajúce uloženie

71~GzRvp RvláGanie
 - Pri výpadku energie možnosť manuálneho otvorenia

8(leNtricNý SríSRjný NáEel
 - Ovládanie a energetické napájanie

91astavRvacia sNrXtNa
 - Ôprava tolerancie koľajníc

 Ʃ ,1)250É&,( 2 5$'(

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN
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MOæNOSTI
POUæITIA

 Ʃ 1RsníN\ stRlRv Sri REráEaní Greva

 Ʃ 1astavenie šírN\ Sri sSrac~vaní SlastRv

 Ʃ 8Piestnenie na RSticNých SrístrRjRch a Peracích stRlRch

ĎALäIE
INFORMÉCIE

 Ʃ äSeciálne variant\ na SRçiaGanie� aNR naSr�

Aktivovanie prostredníctvom skrutky s vnútorným šesťhranom DIN 912

predķžená upínacia páka

z ušľachtilej ocele

TECHNICKe
ÔDAJE

Veľkosť hriadeľa 12-50 mm
Pridržiavacia sila 1200 - 2000 N
Uťahovací moment upínacej páky 5-17 Nm
Pružinový zásobník energie nie je kdispozícii
Statické upínacie cykly �hodnota B10d� až 50 000
Dynamické brzdové cykly nevhodný
Ovládanie manuálne
Prevádzková teplota -10 ... +70 >�C@
Tolerancia hriadeľa +/- 0,01 mm
Tvrdosť min. 54 HRC

UPÍNACIE PRVKY | MANUÁLNE
SÉRIA HKR

 Ʃ VÝHODY VÝROBKU

 Ʃ nezávislý RG výrREcX

pre kruhové a hriadeľové vedenia

 Ʃ Rtváranie a zatváranie �EistaEilnp� Eez SRXçitia nára�
dia

otočením upínacej páky

 Ʃ Eez~GrçERvp

až 50 000 statických upínacích cyklov

 Ʃ VHODNÝ VÝROBOK PRE VAŠU APLIKÁCIU

ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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 Ʃ SÉRIA HKR 0$18É/1( 83187,( 1 �%,67$%,/1ë�
2EjeGnávacie č� � hriaGeĻa 3ríGrçná sila =aGrçiavací Nr~tiaci PRPent0a[� XŚahRvací PRPent A B X

>PP@ >1@ >1P@ >1P@ >PP@ >PP@ >PP@

A

B

X

+.5����$ 12 1200 7 5 43 32 18
+.5�6��$ 16 1200 9,5 5 53 38 22
+.5����$ 20 1200 12 7 60 44 25
+.5�5��$ 25 1200 15 7 78 52 30
+.5����$ 30 2000 30 12 87 58 35
+.5����$ 40 2000 40 17 108 68 45
+.55���$ 50 2000 50 17 132 76 50
+.56���$ 60 2000 60 17 157 76 60

 Ʃ 35(+ĺ$' 9ë+2'

1NrXhRvp veGenie
 - vhodné pre kruhové a hriadeľové vedenia

2XSínacia SáNa z SlastX 
 - voľne nastaviteľné�vyskočenie pri nadvihnutí�

38Sínacie čeĻXste
 - plávajúce uloženie zaručuje symetrické rozdelenie sily

4telesR
 - z ocele, chemicky poniklovanej

 Ʃ 7(&+1,&.e Ô'$-(

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN
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MOæNOSTI
POUæITIA

 Ʃ 8saGenie vertiNáln\ch Rsí

 Ʃ 3RlRhRvanie zGvíhacích PechanizPRv

 Ʃ 8Sínanie stRlRv strRjRv

ĎALäIE
INFORMÉCIE

 Ʃ äSeciálne variant\ na SRçiaGanie� aNR naSr�

s bezdotykovým spínačom

s prídavnou vzduchovou prípojkou �zhora, spredu�

TECHNICKe
ÔDAJE

Veľkosť hriadeľa 12-60 mm
Pridržiavacia sila 650-1850 N
Tlak min./max. 3 / 6,5 >bar@
Pružinový zásobník energie nie je kdispozícii
Prípojka PLUS Nie
Statické upínacie cykly �hodnota B10d� až 5 mil.
Dynamické brzdové cykly nevhodný
Ovládanie pneumatické
Prevádzková teplota -10 ... +70 >�C@
Tolerancia hriadeľa +/- 0,01 mm
Tvrdosť min. 54 HRC

UPÍNACIE PRVKY | PNEUMATICKÉ
SÉRIA MKR

 Ʃ VÝHODY VÝROBKU

 Ʃ nezávislý RG výrREcX

pre kruhové a hriadeľové vedenia

 Ʃ RtvRrený Eez enerJie �12�

zatvárajúci s tlakom

 Ʃ Glhá çivRtnRsŚ

až 5 mil. statických upínacích cyklov

 Ʃ VHODNÝ VÝROBOK PRE VAŠU APLIKÁCIU

ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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 Ʃ SÉRIA MKR  83187,( 12 �1250$//< 23(1� 359.< 6Ô 27925(1e %(= 35,7/$ÿ(1,$
2EjeGnávacie č� � hriaGeĻa
 3ríGrçná sila =aGrçiavací Nr~tiaci PRPent A %� X

>PP@ >1@ >1P@ >PP@ >PP@ >PP@

A

B

X

0.5����$ 12 650 4 50,0 37 18
0.5�6��$ 16 650 5 55,0 39 22
0.5����$ 20 1000 10 66,0 38 25
0.5�5��$ 25 1200 15 77,0 42 30
0.5����$ 30 1750 26 92,0 48,5 35
0.5����$ 32 1850 37 120,0 49 45
0.5����$ 40 1850 37 120,0 49 45
0.55���$ 50 1850 46 132,0 49 50
0.56���$ 60 1850 56 142,0 49 50


Tvrdosť min. 54HRC

 Ʃ 35(+ĺ$' 9ë+2'

1NrXhRvp veGenie
 - vhodné pre kruhové a hriadeľové vedenia

2.linRvá SrevRGRvNa
 - Prevod sily medzi piestom a upínacími čeľusťami

38Sínacie čeĻXste
 - pritlačí sa na kruhové vedenie

4telesR
 - z ocele, chemicky poniklovanej

53neXPaticNý Siest
 - piest pohybuje klinovú prevodovku v pozdķžnom smere

 Ʃ 7(&+1,&.e Ô'$-(

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN
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MOæNOSTI
POUæITIA

 Ʃ 8Sínanie Sri SRNlese tlaNX

 Ʃ 8Sínanie Eez SRtreE\ enerJie

ĎALäIE
INFORMÉCIE

 Ʃ äSeciálne variant\ na SRçiaGanie� aNR naSr�

s bezdotykovým spínačom

s nižším otváracím tlakom �3,0 bar alebo 4,0 bar�

s prídavnou vzduchovou prípojkou �zhora, spredu�

TECHNICKe
ÔDAJE

Veľkosť hriadeľa 12-60 mm
Pridržiavacia sila 350-1650 N
Tlak min./max. 5,5 / 6,5 >bar@
Pružinový zásobník energie dostupný
Prípojka PLUS Nie
Statické upínacie cykly �hodnota B10d� až 5 mil.
Dynamické brzdové cykly nevhodný
Ovládanie pneumatické
Prevádzková teplota -10 ... +70 >�C@
Tolerancia hriadeľa +/- 0,01 mm
Tvrdosť min. 54 HRC

UPÍNACIE PRVKY | PNEUMATICKÉ
SÉRIA MKRS

 Ʃ VÝHODY VÝROBKU

 Ʃ nezávislý RG výrREcX

pre kruhové a hriadeľové vedenia

 Ʃ zatvRrený Eez enerJie �1&�

prostredníctvom pružinového zásobníka energie

 Ʃ Glhá çivRtnRsŚ

až 5 mil. statických upínacích cyklov

 Ʃ EezSečnRstný SrvRN

bezpečné upnutie pri výpadku energie

 Ʃ VHODNÝ VÝROBOK PRE VAŠU APLIKÁCIU

ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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 Ʃ SÉRIA MKRS  83187,( 1& �1250$//< &/26('� 359.< 6Ô =$7925(1e %(= 35,7/$ÿ(1,$
2EjeGnávacie č� � hriaGeĻa 3ríGrçná sila =aGrçiavací Nr~tiaci PRPent A B X

>PP@ >1@ >1P@ >PP@ >PP@ >PP@

A

B

X

0.56����$ 12 350 2 50 56 18
0.56�6��$ 16 400 3 55 58 22
0.56����$ 20 600 6 66 60 25
0.56�5��$ 25 750 9 77 63 30
0.56����$ 30 1050 16 92 77,5 35
0.56����$ 32 1650 33 120 82 45
0.56����$ 40 1650 33 120 82 45
0.565���$ 50 1650 41 132 82 50
0.566���$ 60 1650 49 142 82 50

 Ʃ 35(+ĺ$' 9ë+2'

1NrXhRvp veGenie
 - vhodné pre kruhové a hriadeľové vedenia

2.linRvá SrevRGRvNa
 - Prevod sily medzi piestom a upínacími čeľusťami

38Sínacie čeĻXste
 - pritlačí sa na kruhové vedenie

4telesR
 - z ocele, chemicky poniklovanej

53neXPaticNý Siest
 - piest pohybuje klinovú prevodovku v pozdķžnom smere

6SrXçinRvý zásREníN enerJie
 - na beztlakové otváranie a zatváranie upínacieho prvku

 Ʃ 7(&+1,&.e Ô'$-(

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN
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MOæNOSTI
POUæITIA

 Ʃ 3RlRhRvanie Rsí

 Ʃ 8saGenie vertiNáln\ch Rsí

 Ʃ 3RlRhRvanie zGvíhacích PechanizPRv

ĎALäIE
INFORMÉCIE

 Ʃ äSeciálne variant\ na SRçiaGanie� aNR naSr�

s nižším otváracím tlakom �3,0 bar�

TECHNICKe
ÔDAJE

Veľkosť hriadeľa 5-60 mm
Pridržiavacia sila 3500-52000 N
Tlak min./max. 4 / 6,5 >bar@
Pružinový zásobník energie dostupný
Prípojka PLUS Nie
Statické upínacie cykly �hodnota B10d� až 5 mil.
Dynamické brzdové cykly až do 2 000� rotačne len na statické použitie
Ovládanie pneumatické
Prevádzková teplota -10 ... +70 >�C@
Tolerancia hriadeľa f8/g8/h7
Tvrdosť min. 54 HRC

UPÍNACIE A BRZDOVÉ PRVKY | PNEUMATICKÉ
SÉRIA RBPS

 Ʃ VÝHODY VÝROBKU

 Ʃ Eezch\Enp sníPanie

Snímanie otvoreného/zatvoreného stavu �voliteľne�

 Ʃ zatvRrený Eez enerJie �1&�

prostredníctvom pružinového zásobníka energie

 Ʃ Glhá çivRtnRsŚ

až 5 mil. statických upínacích cyklov

 Ʃ EezSečnRstný SrvRN

bezpečné brzdenie pri výpadku energie

 Ʃ VHODNÝ VÝROBOK PRE VAŠU APLIKÁCIU

ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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 Ʃ SÉRIA RBPS  83187,( $ %5='(1,( 1& �1250$//< &/26('� 359.< 6Ô =$7925(1e %(= 35,7/$ÿ(1,$
2EjeGnávacie č� � hriaGeĻa 3ríGrçná sila =aGrçiavací Nr~tiaci PRPent
 ØD L

>PP@ >1@ >1P@ >PP@ >PP@

ØD

L

5%36�5��  5 3500 5 49 68
5%36�6��  6 3500 6 49 68
5%36����  8 3500 8 49 68
5%36���� 

 10 3500 11 49 68
5%36�����$ 12 10000 36 99 150
5%36�����$ 14 10000 42 99 150
5%36�5���$ 15 10000 45 99 150
5%36�6���$ 16 10000 48 99 150
5%36�����$ 18 10000 54 99 150
5%36�����$

 20 10000 60 99 150
5%36�����$ 22 18000 120 135 165
5%36�����$ 24 18000 130 135 165
5%36�5���$ 25 18000 140 135 165
5%36�6���$ 26 18000 140 135 165
5%36�����$

 28 18000 150 135 165
5%36�����$ 30 35000 320 170 220
5%36�����$ 32 35000 340 170 220
5%36�5���$ 35 35000 370 170 220
5%36�6���$ 36 35000 380 170 220
5%36�����$ 38 35000 400 170 220
5%36�����$ 40 35000 420 170 220
5%36�����$ 42 35000 440 170 220
5%36�5���$

 45 35000 470 170 220
5%365����$ 50 52000 780 205,0 232,0
5%3655���$ 55 52000 780 205,0 232,0
5%366����$

 60 52000 780 205,0 232,0


len na staticNp SRXçitie Sri XSínaní


 8SreGnRstŃRvaná veĻNRsŚ

 Ʃ 35(+ĺ$' 9ë+2'

1.linRvá SrevRGRvNa
 - Prevod sily medzi piestom a kliešťami

2.liešte na XSínanie a ErzGenie
 - pritlačí sa na kruhové vedenie

3telesR
 - z ocele, chemicky poniklovanej

43neXPaticNý Siest
 - prstencový piest pohybuje klinovú prevodovku v pozdķžnom 
smere

5SrXçinRvý zásREníN enerJie
 - na beztlakové otváranie a zatváranie upínacieho prvku

6veNR
 - hliníková zliatina s tvrdým povlakom

7'ráçNa Sre reJistráciX �RG veĻNRsti 5%36���
 - Upevnenie a polohovanie senzora magnetického poľa �voliteľne�

 Ʃ 7(&+1,&.e Ô'$-(

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN
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MOæNOSTI
POUæITIA

 Ʃ 3RhlcRvanie PRPentRv hriaGeĻRv

 Ʃ 3RXçitie v nastavRvacích PRtRrRch

 Ʃ 3RXçitie v RtRčných stRlRch

ĎALäIE
INFORMÉCIE

 Ʃ äSeciálne variant\ na SRçiaGanie� aNR naSr�

s bezdotykovým spínačom

s nižším otváracím tlakom �3,0 bar alebo 4,0 bar�

TECHNICKe
ÔDAJE

Veľkosť hriadeľa 15-200 mm
Zadržiavací krútiaci moment 50-500 Nm
Tlak min./max. 4 / 6,5 >bar@
Pružinový zásobník energie dostupný
Prípojka PLUS Nie
Statické upínacie cykly �hodnota B10d� až 5 mil.
Dynamické brzdové cykly nevhodný
Prevádzková teplota -10 ... +70 >�C@

UPÍNACIE PRVKY | PNEUMATICKÉ
SÉRIA TPS

 Ʃ VÝHODY VÝROBKU

 Ʃ nezávislý RG výrREcX

pre kruhové a hriadeľové vedenia

 Ʃ zatvRrený Eez enerJie �1&�

prostredníctvom pružinového zásobníka energie

 Ʃ Glhá çivRtnRsŚ

až 5 mil. statických upínacích cyklov

Interné pohlcovanie krútiaceho momentu

hriadeľ bez opotrebenia

 Ʃ EezSečnRstný SrvRN

bezpečné upnutie pri výpadku energie

 Ʃ VHODNÝ VÝROBOK PRE VAŠU APLIKÁCIU

ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN   ఓ   Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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 Ʃ SÉRIA TPS  83187,( 1& �1250$//< &/26('� 359.< 6Ô =$7925(1e %(= 35,7/$ÿ(1,$
2EjeGnávacie č� � hriaGeĻa =aGrçiavací Nr~tiaci PRPent B ØD �'� ØD2

>PP@ >1P@ >PP@ >PP@ >PP@ >PP@

B

ØD

ØD2
ØD1

736�5� 50 60 25 145 50 28
736�6� 60 80 25 155 60 38
736��� 80 140 25 175 80 58
736��� 90 140 28 185 90 70
736��� 120 180 28 215 120 100
736�6� 160 400 35 288 160 110
736��� 200 500 35 328 200 150

 Ʃ 35(+ĺ$' 9ë+2'

18Sínací NRt~č
 - na pripevnenie s hriadeľom

28Sínacie seJPent\
 - zaÀ xuje upínací kotúč v rámci prvku

3telesR
 - z ocele, chemicky poniklovanej

43neXPaticNý Siest
 - prstencový piest pohybuje upínacie segmenty v pozdķžnom 
smere

5SrXçinRvý zásREníN enerJie
 - na beztlakové otváranie a zatváranie upínacieho prvku

 Ʃ 7(&+1,&.e Ô'$-(

Ôdaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ఝ   ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN
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Číslo zákazníka Telefónne číslo

Firma

Spracoval

Údaje o predaji

Informácie o vedení

Informácie o upínacom prvku / brzdovom prvku

PouŪitie

Výrobok

Iné

Vytýčená
cena

Počet kusov

Výrobca koľajnice

Typ koľajnice s krytom

mm Tolerancia +/- µm

bez krytu

Veľkosť koľajnice

Typ vozíka 

Plochá oceľ  / hriadeľ

Ovládanie manuálne

NO (normálne otvorený) NC (normálne zatvorený) N (bistabilný)

pneumaticky elektricky hydraulicky

Existujúca energetická veličina

Stav

Typový rad

Statické / dynamické

Potrebná prídržná sila

Rýchlosť

Minimálny počet cyklov

Max. doba cyklu pre

Montážna poloha

Semi štandard

Koncové tesnenie

Okolie

upínanie

otváranie

horizontálna

triesky

iné 

iné

s koncovým tesnením

ušľachtilá oceľ Prípojka energie hore Prípojka energie dole

teplota (min.  /  max.)

bez koncového tesnenia

snímanie (iniciátor)

chladiaca kvapalina olej / tuk vákuum

vertikálna uhol °

zatváranie

brzdenie (núdzové zastavenie)

bar VA

N

m/s

ms ms

Pot. počet kusov (p. a.)

Požadovaný termín 
dodania

Číslo faxu

Kontaktná osoba
pán pani

E - mail

mm

Prach

KONTROLNÝ ZOZNAM 
LINEÁRNA TECHNIKA

www.zimmer-group.sk
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2bVaK WoKWo kaWaOyJu je nezávlzný a VO~çi Oen na inIorPačnp ~čeOy a neSOaWí ako Sonuka v SrávnoP zPyVOe� 5ozKoduj~ciP Sre 
uzaWvorenie zPOuvy je SíVoPnp SoWvrdenie objednávky od VSoOočnoVWi =iPPer *Pb+� kWorp Va reaOizuje Sodľa PoPenWáOne 
SOaWnýcK VåeobecnýcK SredajnýcK a dodacícK SodPienok VSoOočnoVWi =iPPer *Pb+� 7ieWo nájdeWe na inWerneWovej VWránke 
ZZZ�ziPPer�JrRXS�sN� 
VåeWky výrobky uvedenp v WoPWo kaWaOyJu V~ určenp Sre SouçiWie v V~Oade V určeníP� naSríkOad ako VWroje Sre auWoPaWizáciu� 
3re SouçiWie a inåWaOáciu dodrçiavajWe uznávanp WecKnickp SravidOá Sre bezSečnp a odbornp vykonávanie Srác� 
2kreP WoKo SOaWia SríVOuånp zákonnp SredSiVy� SredSiVy inåWiW~Wu 7hV� SredSiVy SríVOuånpKo SroIeVnpKo zdruçenia aOebo 
uVWanovenia V'(� 
 
3ouçívaWeľ PuVí dodrçiavaŚ WecKnickp ~daje uvedenp v WoPWo kaWaOyJu� 3ouçívaWeľ neVPie SrekračovaŚ ani SodkračovaŚ uve�
denp ~daje� $k WieWo ~daje cKýbaj~� nePoçno SredSokOadaŚ� çe nee[iVWuj~ çiadne SríVOuånp Kornp reVS� doOnp Kranice aOebo 
obPedzenia Sre åSeciáOne ~čeOy SouçiWia� 3ri nezvyčajnýcK SríSadocK SouçiWia Va SoraďWe V výrobcoP� 
 
Likvidácia nie je zaKrnuWá v cene� čo by PuVeOo byŚ zoKľadnenp Sri evenWuáOnoP vráWení a Oikvidácii zo VWrany VSoOočnoVWi 
=iPPer *Pb+� 

7(&+1,&.e Ô'$-( $ 2%5É=.<
7ecKnickp ~daje a obrázky V~ zoVWavenp V veľkou VWaroVWOivoVŚou a Sodľa najOeSåícK znaOoVWí� =a akWuáOnoVŚ� VSrávnoVŚ a ~SO�
noVŚ inIorPácií neP{çePe SrevziaŚ çiadnu záruku� 

$kpkoľvek ~daje a inIorPácie� ako naSríkOad obrázky� výkreVy� SoSiVy� rozPery� KPoWnoVWi� PaWeriáOy� WecKnickp a inp Sara�
PeWre� ako aj oSíVanp výrobky a VOuçby uvedenp vo våeobecnýcK SoSiVocK výrobkov� kaWaOyJocK VSoOočnoVWi =iPPer *Pb+� 
broç~racK a cenníkocK� P{çu SodOieKaŚ zPenáP a P{çu Va uSraviŚ aOebo akWuaOizovaŚ bez SredcKádzaj~ceKo oznáPenia� 6~ 
závlznp Oen do Wej Piery� na kWor~ Va odvoOáva zPOuva aOebo SoWvrdenie objednávky� 1eSaWrnp odcKýOky od WakýcKWo ~dajov 
SoSiVuj~cicK výrobky Va Sovaçuj~ za dovoOenp a nedoWýkaj~ Va SOnenia zPO~v� Sokiaľ V~ SrijaWeľnp Sre zákazníka� 

58ÿ(1,(
Výrobky VSoOočnoVWi =iPPer *rouS SodOieKaj~ zákonu o ručení za výrobok� 7enWo kaWaOyJ neobVaKuje çiadne záruky� záruky 
vOaVWnoVWí ani doKody Wýkaj~ce Va kvaOiWy Sre zobrazenp výrobky� či uç e[SOiciWnp aOebo iPSOiciWnp� a ani ~daje Wýkaj~ce Va do�
VWuSnoVWi výrobkov� 5ekOaPnp výroky Wýkaj~ce Va kvaOiWaWívnycK znakov� vOaVWnoVWí aOebo SouçiWia výrobkov V~ Srávne nezávlz�
np� 
 
3okiaľ je Wo zákonne SríSuVWnp� je ručenie VSoOočnoVWi =iPPer *Pb+ za SriaPe aOebo neSriaPe åkody� náVOednp åkody� So�
çiadavky akpKokoľvek druKu a z akpKokoľvek SrávneKo d{vodu� kWorp vznikOi v d{VOedku SouçiWia inIorPácií v WoPWo kaWaOyJu� 
vyO~čenp� 

2&+5$11e =1$ÿ.<� $87256.e 35É92 $ 52=012æ29$1,(
=obrazenie Sráv SriePyVeOnpKo vOaVWnícWva� ako V~ značky� OoJá� reJiVWrovanp ocKrannp značky aOebo SaWenWy v WoPWo kaWa�
OyJu nezaKŎŃa oSrávnenie Sre Souçívanie Oicencií ani Sráva na Souçívanie� %ez výVOovnpKo SíVoPnpKo V~KOaVu VSoOočnoVWi 
=iPPer *Pb+ je icK Souçívanie zakázanp� VåeWok obVaK v WoPWo kaWaOyJu je duåevnýP vOaVWnícWvoP VSoOočnoVWi =iPPer 
*Pb+� V zPyVOe auWorVkpKo Sráva je akpkoľvek Souçívanie duåevnpKo vOaVWnícWva� aj v Sodobe výŃaWkov� zakázanp� 'oWOač� 
rozPnoçovanie a SrekOad �aj čiaVWočne�� V~ dovoOenp Oen V SredoåOýP SíVoPnýP V~KOaVoP VSoOočnoVWi =iPPer *Pb+� 

NORMY
6SoOočnoVŚ =iPPer *rouS Pá VyVWpP PanaçprVWva kvaOiWy cerWiÀkovaný Sodľa norPy ,62 ���������� 6SoOočnoVŚ =iPPer 
*rouS Pá VyVWpP environPenWáOneKo PanaçprVWva cerWiÀkovaný Sodľa norPy ,62 �����������Ă
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7ýPWo vyKOaVujePe� çe naåe Srvky ako nekoPSOeWnp VWrojovp zariadenie VSķŃaj~ zákOadnp Soçiadavky VPernice ��������(6 o 
VWrojovýcK zariadeniacK  
 
č� ������� č� ������� č� ������� č� ������ č� ������ č� ������ č� ������ č� ������ č� ������� č� ������ č� ������ č� ������ č� ������  
 
ĎaOej vyKOaVujePe� çe åSeciáOne WecKnickp SodkOady boOi vyKoWovenp Sodľa SríOoKy V,,� čaVŚ % WejWo VPernice�  
=avlzujePe Va� çe Sri oSodVWaWnenej çiadoVWi bud~ åSeciáOne SodkOady Sre nekoPSOeWnp VWrojovp zariadenie SoVkyWnuWp kon�
WroOnýP ~radoP SroVWrednícWvoP náåKo oddeOenia Sre dokuPenWácie v eOekWronickej Sodobe�  
1ekoPSOeWnp VWrojovp zariadenie Va VPie uvieVŚ do Srevádzky aç vWedy� keď Va ziVWí� çe VWroj aOebo zariadenie� do kWorpKo Va 
Pá začOeniŚ ne~SOnp VWrojovp zariadenie� zodSovedá uVWanoveniaP VPernice ��������(6 o VWrojovýcK zariadeniacK a keď 
boOo vyVWavenp (6 vyKOáVenie o zKode Sodľa SríOoKy ,, $�
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Obsahy a údaje zodpovedajú stavu informácií v čase zadávania do tlače. Vydanie 03/2019.
Tento katalóg bol vyhotovený s veľkou starostlivosťou a bola skontrolovaná správnosť všetkých údajov v tomto katalógu. Za chybné alebo neúplné údaje nepreberáme žiadnu zodpoved-
nosť. Skupina Zimmer Group si vyhradzuje právo na technické zmeny a vylepšenia v dôsledku neustáleho vývoja výrobkov a služieb. Všetky texty, obrázky, zobrazenia a výkresy uvedené 
v tomto katalógu sú vlastníctvom skupiny Zimmer Group a sú chránené autorským právom. Akékoľvek rozmnožovanie, úpravy, zmeny, preklady, sfilmovanie, spracovanie a uloženie 
v elektronických systémoch sú zakázané bez súhlasu skupiny Zimmer Group.




