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ZIMMER GROUP 
DÔSLEDNÁ ORIENTÁCIA 
NA ZÁKAZNÍKOV
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=áklad� Za neustálym rastom nášho podniku sa skrývajú vynikajúce 
výrobky a služby. Sofistikované riešenia a dôležité technické inovácie 
pochádzajú zo spoločnosti Zimmer. Preto k nám prichádzajú najmä 
zákazníci so snahou o technologické vodcovstvo. Skupina Zimmer Group 
dosahuje najlepšie výsledky práve vtedy, keď je postavená pred náročný 
problém.

ätýl� Naše zmýšľanie a náš prístup majú interdisciplinárny charakter. 
Ponúkame sofistikované procesné riešenia v šiestich technologických ob-
lastiach – a to nielen vo vývoji, ale aj vo výrobe. Ponuka skupiny Zimmer 
Group sa pritom zameriava na všetky odvetvia. Ponúkame riešenia pre 
každý individuálny zákaznícky problém. Na celom svete.

0otivácia� Orientácia na zákazníka je pravdepodobne najdôležitejším 
faktorom nášho úspechu. Sme poskytovateľom služieb v najlepšom 
zmysle. So skupinou Zimmer Group majú naši zákazníci k dispozícii 
centrálnu kontaktnú osobu pre svoje želania. Našim zákazníkom ponú-
kame individuálny prístup nielen s rozsiahlymi odbornými znalosťami pre 
riešenia, ale aj so širokou ponukou.

ZZZ�zimmer�Jroup�sk
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TECHNOLÓGIE

0$1,P8/$Č1É  
TECHNIKA
VIAC AKO 30-ROČNÉ SKÚSENOSTI A VEDO-
MOSTI Z ODVETVIA: NAŠE PNEUMATICKÉ, 
HYDRAULICKÉ A ELEKTRICKÉ MANIPULAČNÉ 
KOMPONENTY A SYSTÉMY SÚ SVETOVOU 
ŠPIČKOU. 

.omponenty�Viac ako 2 000 štandar-
dizovaných chápadiel, otočných jedno-
tiek, príslušenstva k robotom a mno-
hé iné. Sme distribútorom kvalitných 
technologických a vedúcich výrobkov 
na celoodvetvovej úrovni s vysokou 
výkonnosťou dodávok. 

6emiåtandard� Naše modulárne kon-
štrukcie umožňujú individuálne konfigu-
rácie a vysokú mieru inovácií pre auto-
matizáciu procesov.

TLMIACA  
TECHNIKA
PRIEMYSELNÁ TLMIACA TECHNIKA A VÝ-
ROBKY SOFT CLOSE PREDSTAVUJÚ INOVÁCIE 
A PRIEKOPNÍCKEHO DUCHA KNOW-HOW 
FACTORY. 

Priemyselná tlmiaca technika� Ako 
štandard alebo špecifické riešenia pre 
zákazníka: Naše výrobky sa vyznačujú 
najvyšším počtom cyklov a maximálnym 
útlmom energie pri minimálnom kon-
štrukčnom priestore. 

6oIt &lose� Vývoj a sériová výroba vzdu-
chových trecích tlmičov a kvapalinových 
tlmičov najvyššej kvality s najvyššou 
výkonnosťou dodávok. 

$ko subdodávateľ aĂpriamo� Sme 
partnerom mnohých renomovaných zá-
kazníkov na celom svete – či už v oblasti 
komponentov, podávacích systémov 
alebo kompletných výrobných zariadení.

LINEÁRNA  
TECHNIKA
PRE NAŠICH ZÁKAZNÍKOV VYVÍJAME KOM-
PONENTY A SYSTÉMY LINEÁRNEJ TECHNIKY, 
KTORÉ SÚ PRE NICH INDIVIDUÁLNE PRISPÔ-
SOBENÉ NA MIERU. 

8pínacie aĂbrzdovp prvky� Ponúkame 
vám viac ako 4 000 variantov pre profilo-
vé a okrúhle tyče, ako aj pre rôznorodé 
vodiace systémy od všetkých výrobcov. 
Pohon môže byť realizovaný ručne, pne-
umaticky, elektricky alebo hydraulicky. 

)le[ibilita� Naše upínacie a brzdové 
prvky sa starajú o to, aby si pohyblivé 
komponenty, ako osi Z alebo obrábacie 
stoly bezpečne udržali svoju polohu 
a aby sa stroje alebo zariadenia v prípa-
de núdze čo najrýchlejšie zastavili.

ZZZ�zimmer�Jroup�sk



5

7(&+12/Ð*,$ Vë�
ROBNÝCH PROCESOV
PRI SYSTÉMOCH A KOMPONENTOCH V OB-
LASTI VÝROBNÉ TECHNIKY SA VYŽADUJE 
MAXIMÁLNA EFEKTIVITA. VYZNAČUJEME SA 
INDIVIDUÁLNYMI RIEŠENIAMI PRE ZÁKAZNÍ-
KOV NA VYSOKEJ ÚROVNI.

%ohatp sk~senosti� Naše Know-how 
siaha od vývoja materiálov, procesov 
a nástrojov cez vyrobenie výrobku až 
po sériovú výrobu.

+ķbka výrobnpho sortimentu� Skupina 
 Zimmer  Group ju spája s fl exibilitou, kva-
litou a precíznosťou, a to aj pri individuál-
nych výrobkoch pre zákazníka.

6priová výroba� Vyrábame náročné 
výrobky z kovu (MIM), elastomérov 
a plastov – fl exibilne a rýchlo.

6752-2VÉ 
TECHNIKA
SKUPINA ZIMMER GROUP VYVÍJA INOVATÍVNE 
NÁSTROJOVÉ SYSTÉMY NA SPRACOVANIE 
DREVA, KOVU A KOMPOZITNÝCH MATERIÁLOV 
PRE VŠETKY ODVETVIA. SME PARTNEROM 
V OBLASTI SYSTÉMOVÝCH RIEŠENÍ A INOVÁ-
CIÍ PRE MNOHÝCH ZÁKAZNÍKOV.

Vedomosti aĂsk~senosti� Vedomosti 
z odvetvia a dlhoročná spolupráca pri 
vývoji výmenných zariadení, rozhraní 
nástrojov a nástrojových systémov nás 
predurčujú k novým úlohám na celom 
svete.

.omponenty� Dodávame množstvo 
štandardných komponentov zo skla-
du a vyvíjame inovatívne, individuálne 
zákaznícke systémy pre subdodávateľov 
a koncových zákazníkov – aj mimo spra-
covateľského priemyslu dreva a kovu.

5{znorodosŚ� Obrábacie centrá, 
sústruhy alebo fl exibilné výrobné bunky 
– všade tu je možné použiť poháňané 
nástroje, držiaky, agregáty alebo vŕtacie 
hlavy od skupiny Zimmer Group.

SYSTÉMOVÁ 
TECHNIKA
PRI VÝVOJI INDIVIDUÁLNYCH SYSTÉMOVÝCH 
RIEŠENÍ PATRÍ SKUPINA ZIMMER GROUP 
K CELOSVETOVO VEDÚCIM ŠPECIALISTOM.

,ndividuálne� Tím z viac ako 20 skúse-
ných konštruktérov a projektantov vyvíja 
a vyrába v úzkej spolupráci s koncovými 
zákazníkmi a integrátormi systémov 
zákaznícky individuálne riešenia pre 
špeciálne úlohy. Je jedno, či ide o jed-
noduché uchopovacie a manipulačné 
riešenie alebo komplexné systémové 
riešenie.

5ieåenia� Tieto systémové riešenia sa 
aplikujú v mnohých odvetviach, od stro-
járstva, automobilového a dodávateľské-
ho priemyslu, techniky plastov, elektroni-
ky a oblasti spotrebiteľských tovarov až 
po zlievarne: Know-how Factory pomáha 
množstvu podnikov pritom, aby obstáli v 
konkurencii s efektívnou automatizáciou.

ZZZ�zimmer�Jroup�sk
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Pneumaticky

Upínací systém

upínací systém cez nulový bod

Prevedenie
Standard
Advanced

Priemer [mm]

Prevádzkový tlak

ä758.7Ô5$ 2%-('1ÉV$&,(+2 ČÌ6/$ Príklad�

Konštrukcia
PoQtižQ\ prvoN

ఖ modelový rad

4
6

baroch
baroch

UPÍNACÍ SYSTÉM CEZ NULOVÝ BOD SPN 
P2.<1< . 2%-('1$1,8

ZZZ�zimmer�Jroup�sk   ►   Údaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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BEZ UPÍNACÍ SYSTÉM CEZ NULOVÝ BOD

SO UPÍNACÍ SYSTÉM CEZ NULOVÝ BOD

 

Čas chodu stroja Príprava obrobku

dodatočná voľná kapacita strojov
Výmena paliet

Čas chodu stroja

Príprava obrobku na palete mimo zóny obrábania

UPÍNACÍ SYSTÉM CEZ NULOVÝ BOD SPN 
VÝHODY

 ► =výåená produktivita

Automatizáciou procesov zvyšuje upínací systém cez nulový bod spoločnosti produktivitu pri zvýšenej presnosti priam 
dramaticky. Čas prípravy stroja sa znižuje o 90 %, nároky na čistenie a údržbu systému sú minimálne. S možnosťou 
spojenia viacerých po sebe nasledujúcich procesov v upnutí obrobku v rôznych výrobných bunkách a vybavenia 
identických geometrií upínacích systémov súvisia doteraz nevyužité efekty súčinnosti. Nosič komponentu s upínacím 
systémom cez nulový bod sprevádza výrobný diel celým procesom spracovania a zabezpečuje optimálnu presnosť a 
efektivitu nákladov.

 ► 1ajvyååia opakovacia presnosŚ aĂprecíznosŚ

Upínací systém nulového bodu predstavuje vďaka svojej pokročilej konštrukcii opakovaciu presnosť 0,005 mm. 
Systém ponúka vďaka veľmi veľkým silám vťahovania a konzekventnému použitiu tvrdenej ušľachtilej ocele vysoko 
precízny a odolný základ a navyše stabilizuje komponenty so sklonom k vibráciám.

 ► =výåená bezpečnosŚ procesov

Upínací systém nulového bodu redukuje chyby pri frézovaní, sústružení, drôtovaní, hĺbení, plochom a okrúhlom brúse-
ní, vŕtaní, laserových úpravách a vymeriavaní. Aj bezúdržbová konštrukcia prispieva k významnej bezpečnosti proce-
sov.

 ► 6ystpm presne pre vaåu výrobu

So stavebnicou upínacieho systému nulového bodu Zimmer Group nájdete vhodný systém pre akékoľvek požiadavky. 
Okrem štandardného variantu zredukovaného na základné funkcie, ktoré spĺňajú základné funkcie ako odblokovanie 
a prípojka PLUS, je na výber aj variant Advanced so širokým výberom rozsahu funkcií, ako je to napríklad v automati-
zovanej výrobe nevyhnutné. Obidva varianty blokujú s tvarovým stykom pomocou upínacieho segmentu špeciálne pri-
spôsobeného obrysu čapu a vytvárajú tým extrémne pevný systém, ktorý je pripravený prijať najvyššie sily pri maximál-
nej opakovacej presnosti. Program výrobku je rozšírený o najrôznejšie upínacie platne, ktoré sú k dispozícii v každej 
veľkosti a rôznych konfiguráciách. Na zvýšenie ochrany jednotlivého upínacieho systému nulového bodu a zabráneniu 
akejkoľvek preniknutiu špiny, existuje voliteľný automatický uzáver, ktorý spoľahlivo chráni otvor čapu.

Údaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ◄   ZZZ�zimmer�Jroup�sk
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UPÍNACÍ SYSTÉM NULOVÉHO BODU SPN
SÉRIA SPN ADVANCED – DOKLADNE PREMYSLENÁ

► VÝHODY VÝROBKU

► %lokovanie pomocou upínacích seJmentov

► PrípojkaĂP/86

► 1ehrdzavej~caĂ²Ătvrdená uåľachtilá oceľ

► 've inteJrovanp poistky proti pretočeniu

► ,nteJrovaná kontrola uloçenia

► Pneumatická kontrola polohy piesta

► ,nteJrovaná Iunkcia vyIukovania

► 've moçnosti pripojenia

► Voliteľnp s automatickým uzáverom

► TECHNICKÉ DETAILY

17eleso

28pínací čap

3Veko

48pínací piest

58pínacie seJmenty

66~prava pruçín

70omentová podpera�poistka proti preto�
čeniu

► 8píQací V\VtpP QXOovpho EodX Vprie $dvaQced VNXpiQ\ =iPPer *roXp poQ~Na rad IXQNcií� Ntorp V~ v teMto podoEe a ]Oože�
Qí MediQečQp� )XQNcie� aNo prípoMNaĂ3/8S� NoQtroOa XOožeQia aĂpQeXPaticNi NoQtroOa poOoh\ pieVta V~ åtaQdardQe rovQaNo 
iQteJrovaQp aNo v\IXNovaQie otvorX čapX aĂpoiVtN\ proti pretočeQiX� aNo aM čiVteQie pO{ch XOožeQia� 8píQací V\VtpP QXOo�
vpho EodX poQ~Na dve PožQoVti pripoMeQia pre Pa[iPiOQX Á e[iEiOitX� ra] pripevQeQíP Qa pOoche prírXE\ aOeEo poPocoX 
hadice Qa dQe prvNX� Na poVN\tQXtie QaMOepåeM ochraQ\ Me oNreP Vpriovo iQteJrovaQeM IXQNcii v\IXNovaQia aM aXtoPaticNý 
X]iver� Ntorý VpoĻahOivo chriQi otvor NoOíNa� 8píQací V\VtpP QXOovpho EodX Me VchopQý ]ach\tiť Pa[iPiOQe ViO\ pri QaM�
v\ååeM opaNovaceM preVQoVti� 7oto Va podarí vďaNa v\VpeOpPX priQcípX XpíQaQia� vĂNtoroP Va ]aiVťXMe VĂtvarovýP Vt\NoP 
poPocoX XpíQacích VeJPeQtov� 2proti EežQpPX hrotovpPX NoQtaNtX poPocoX J~Ļ v NoQveQčQých V\VtpPoch Vp{VoEXM~ 
XpíQacie VeJPeQt\ pripevQeQp Qa NoQt~rX XpíQaQia dot\N pO{ch Ped]i XpíQacíP V\VtpPoP a XpíQacíP čapoP� pričoP 
V\VtpP v\Na]XMe veĻPi v\VoN~ tXhoVť�

ZZZ�zimmer�Jroup�sk   ►   Údaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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UPÍNACÍ SYSTÉM NULOVÉHO BODU SPN
SÉRIA SPN STANDARD – EKONOMICKÁ

► VÝHODY VÝROBKU

► .oncentrácia na základnp Iunkcie

► %lokovanie pomocou upínacích seJmentov

► PrípojkaĂP/86

► 1ehrdzavej~caĂ²Ătvrdená uåľachtilá oceľ

► 've inteJrovanp poistky proti pretočeniu

► Voliteľnp s automatickým uzáverom

► TECHNICKÉ DETAILY

17eleso

28pínací čap

3Veko

48pínací piest

58pínacie seJmenty

66~prava pruçín

70omentová podpera�poistka proti preto�
čeniu

► ätaQdardQý XpíQací V\VtpP QXOovpho EodX =iPPer *roXp Me V IXQNcioX EOoNovaQia a prípoMN\ 3/8S� aNo aM oEoPi poiVtNa�
Pi proti pretočeQiX� redXNovaQý Qa ]iNOadQp IXQNcie� 2VvedčeQp EOoNovaQie V tvarovýP Vt\NoP Va QaVadí poPocoX XpíQa�
cích VeJPeQtov aM pri toPto XpíQacoP V\VtpPe QXOovpho EodX� 7ýP poQ~Na QaMOepåiX PožQoVť pre výhodQp a NvaOitatívQe 
prvotriedQe rieåeQie� 5ovQaNo aNo pri XpíQacoP V\VtpPe QXOovpho EodX Vprie $dvaQced Va aM tX Qachid]a aXtoPaticNý 
X]iver otvorX čapX v proJraPe príVOXåeQVtva�

Údaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ◄   ZZZ�zimmer�Jroup�sk
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UPÍNACÍ SYSTÉM CEZ NULOVÝ BOD SPN
P2P,6 )81.&,(

►UPNUTÝ

► 8pQXtý XpíQací čap vĂXpíQacoP V\VtpPe QXOovpho EodX

► %OoNovaQie VĂtvarovýP Vt\NoP

► 8pQXtie Ee] eQerJie� taNže Ee] VpotreE\ eQerJie

►OTVORENÝ

► NeXpQXtý XpíQací čap vĂXpíQacoP V\VtpPe QXOovpho 
bodu

► 8píQací V\VtpP QXOovpho EodX ]iVoEovaQý VtOačeQýP 
vzduchom

► 8píQací PechaQi]PXV Me otvoreQý

► P5ÌP2-.$ %(= +$',&(

► NaVtaveQie våetNých IXQNcií Va P{že XVNXtočŃovať ce] 
plochu príruby pomocou upevnenia

► P5ÌP2-.$ +$',&(

► NaVtaveQie Va P{že aOterQatívQe XVNXtočŃovať poPocoX 
hadice na dne upínacieho systému nulového bodu

ZZZ�zimmer�Jroup�sk   ►   Údaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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► P5ÌP2-.$ P/86

► $N Va Qa XpíQacoP V\VtpPe QXOovpho EodX poXžíva 
prídavQi prípoMNa 3/8S� P{že Va vťahovacia ViOa eåte ra] 
výra]Qe ]výåiť

►1(+5'=$V(-Ô&,

► 7eOeVo Me v\roEeQp ] XåĻachtiOeM oceOeĂ²ĂNoQtaNtQp čaVti V~ 
tvrdeQp aĂtýP Ee] opotreEovaQia

►'V( ,17(*52V$1e P2,67.< P527, P2272Č(1,8

► 3oPocoX iQteJrovaQých poiVtieN proti pretočeQiX Me Pož�
Qp podporiť Nr~tiaci PoPeQt oNoOo oVi čapX

Údaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ◄   ZZZ�zimmer�Jroup�sk
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► 8]atvirací čap ► S aXtoPaticNýP X]iveroP

► 8píQaQý PateriiO QeOeží VprivQe Qa pOoche XOožeQia� – 
1evzniká çiadny náporový tlak

► 8píQaQý PateriiO Oeží VprivQe Qa pOoche XOožeQia� ² Vzni�
ká náporový tlak

UPÍNACÍ SYSTÉM CEZ NULOVÝ BOD SPN
SÉRIA SPN

► V2/,7(ĺ1e P5Ì6/8ä(167V2 ² $8720$7,&.ë 8=ÉV(5

► Na ]aiVteQie ochraQ\ otvorX čapX počaV previd]N\ e[iVtXMe aXtoPaticNý X]iver� Ntorý ]Pi]Qe pri ]avedeQí XpíQacieho 
čapX

► 3oPocoX aXtoPaticNpho X]iverX Va eIeNtívQe ]aEriQi vQiNQXtiX aNeMNoĻveN QečiVtot\ aOeEo trieVoN do XpíQacieho V\VtpPX 
nulového bodu

► 3ri Vprii $dvaQced Me IXQNcia v\IXNovaQia daQi V aXtoPaticNýP X]iveroP aM Ee] Qeho

► Na optiPiOQX ochraQX otvorX čapX Me V~čaVťoX dodivN\ X]atvirací čap� Ntorý X]avrie otvor čapX v prípade� že ho QeEXde�
te chcieť poXžívať

►.21752/$ 8/2æ(1,$

► 3QeXPaticNi NoQtroOa XOožeQia XPožŃXMe poPocoX e[terQe pripoMeQpho prietoNoPerX �Podri ² prietoN� aOeEo 3itotoveM 
trXEice �oraQžovi ² Qiporový tOaN� ]iVtiť� či oEroEoN� príp�ĂXpíQacia pOatŃa VprivQe doVadi Qa pOochX XpíQacieho V\VtpPX 
nulového bodu

ZZZ�zimmer�Jroup�sk   ►   Údaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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► 2tvoreQý ► 8pQXtp� Ee] XpíQacieho čapX

0 = náporový tlak (oranžová)

1 = prietok (modrá)

► 8pQXtp� V XpíQacíP čapoP

2tvorený 8pnutp� s upínacím čapom 8pnutp� bez upínacieho 
čapu

PrípojkaĂ� 0 1 1

PrípojkaĂ� 1 0 1

►KONTROLA POLOHY PIESTU

► 3oPocoX priaPeM NoQtroO\ poOoh\ pieVta Va P{že ce] pQeXPaticNý Qiporový tOaN preveriť Vtav XpíQacieho V\VtpPX QXOovp�
ho EodX� otvoreQý� XpQXtý aOeEo XpQXtý XpíQací čap

Údaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ◄   ZZZ�zimmer�Jroup�sk
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UPÍNACÍ SYSTÉM NULOVÉHO BODU SPN
86P25,$'$1,( 8PÌ1$&Ì&+ Č$P2V

.onÀ Jurácia sĂupínacím systpmom nulovpho bodu

3ri poXžití XpíQacieho V\VtpPX QXOovpho EodX Me potreEQý OeQ 
MedeQ Vtrediaci čap� 
Strediaci čap À [XMe poOohX do våetNých troch VPerov V~radQi�
coveM V~Vtav\ ;� < aĂ=� 7vorí teda QXOový Eod pre prípravoN Qa 
XpevQeQie� 3oPocoX iQteJrovaQých poiVtieN proti pretočeQiX Me 
PožQp podporiť Nr~tiaci PoPeQt oNoOo oVi čapX�

.onÀ Jurácia sĂdvoma upínacími systpmami nulovpho bodu

3ri poXžití dvoch XpíQacích V\VtpPov QXOovpho EodX Me potreE�
Qý MedQe Vtrediaci čap aĂMedeQ Qožový čap� 
Nožový čap doNiže vĂMedQoP VPere NoPpeQ]ovať ]PeQX 
dķžN\� ]atiaĻ čo do oEoch oVtatQých VPerov pohOcXMe ViO\� 0X�
Víte ho XPieVtQiť taN� aE\ doNi]aO podoprieť PoPeQt\ oNoOo 
Vtrediaceho čapX vĂVPereĂ=�

.onÀ Jurácia so åtyrmi upínacími systpmami cez nulový bod

3ri poXžití åt\roch aOeEo viacerých XpíQacích V\VtpPov QXOo�
vpho EodX Me oNreP Vtrediaceho aĂQožovpho čapX potreEQý aM 
vťahovací čap�
Vťahovací čap P{že ]ach\tivať ViO\ OeQ vĂVPereĂ=� .oPpeQ]XMe 
]PeQ\ dķžoN vĂVPere ; aĂ<�

►.21),*85É&,(

Na XPožQeQie optiPiOQeho odvid]aQia VíO XpíQaQpho ]ariadeQia odpor~čaPe XVporiadaQie XpíQacích čapov aNo Qa oEri]�
NX� 7oto XVporiadaQie XPožŃXMe NoPpeQ]iciX chýE JeoPetrie� Ntorp v]QiNOi toOeraQciaPi vo výroEe aOeEo tepeOQoX ro]ťaž�
QoVťoX�

ZZZ�zimmer�Jroup�sk   ►   Údaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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FS

A

FE FE

D/2
Zimmer 
Group 
SPN

X

Stôl stroja 2točQý Eod

2EroEoN

UPÍNACÍ SYSTÉM CEZ NULOVÝ BOD SPN 
P5Ì./$' VëP2Č78

 ► P5Ì./$' VëP2Č78

VZORCE
 ► 'imenzovanie�

4 ks upínací systém cez nulový bod (predpoklad konštrukčná veľkosť SPN112)

D = 112 mm

X = 200 mm

A = 350 mm

FS = 5 kN (strižná sila)

Istota S = 2

∑ M = 0 (suma všetkých momentov = nula)

S*Fs*A-2*(FE*(X+D/2)+FE*D/2)=0

- FE=S* FS*A/(2X+2D)

FE = 2 * 5 kN * 350 mm / (2 * 200 mm + 2*112 mm)

FE = 5,6 kN

 ► Výber upínací systpm cez nulový bod �

6ila vŚahovania 6P1���(�$'�%Ă  �Ăk1

Údaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ◄   ZZZ�zimmer�Jroup�sk
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UPÍNACÍ SYSTÉM CEZ NULOVÝ BOD SPN 
P28æ,7,(

 ► PRÍKLADY

 ► VŎtaQie  ► )rp]ovaQie  ► Honovanie

 ► 5e]aQie OaVeroP  ► =viraQie OaVeroP  ► 0eraQie

 ► =viraQie treQíP  ► 5a]eQie

 ► Dopravné lietadlo  ► 5oEotiNa

ZZZ�zimmer�Jroup�sk   ►   Údaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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Produkty
Prevádzkový 
tlak >bar@

6ila vŚahova�
nia >k1@

6ila vŚahova�
nia s prípojkou 
P/86 >k1@

Poistka proti 
pretáčaniu

.ontrola 
uloçenia

.ontrola polo�
hy piestu

6trana

S3N��� $dvaQced ��� ��� ����� ��

S3N���ĂStaQdard ��� ��� ����� ��

S3N���ĂXpíQacia pOatŃa ��� ��

S3=��� XpíQací čap ��

S3N���Ă$dvaQced ��� ��� ����� ��

S3N���ĂStaQdard ��� ��� ����� ��

S3N���ĂXpíQacia pOatŃa ��� ��

S3=��� XpíQací čap 33

S3N���Ă$dvaQced ��� ����� ����� ��

S3N���ĂStaQdard ��� ����� ����� ��

S3N���ĂXpíQacia pOatŃa ��� ��

S3=��� XpíQací čap ��

UPÍNACÍ SYSTÉM CEZ NULOVÝ BOD SPN 
P5(+ĺ$'

Údaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ◄   ZZZ�zimmer�Jroup�sk
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ఖ VÝBAVA

Pneumaticky nehrdzavejúca ušľachtilá oceľ

Tvarový styk
kompatibilné čapy k referenčnému 
systému

Prípojka PLUS Nízka konštrukčná výška

Bezhadicová prípojka Opakovacia presnosť

Momentová podpera Kalený

Automatický uzáver
kontrola polohy piestu/kontrola 
uloženia

►2%6,$+187e V 2%-(0( '2'ÉV.<

Upevňovacia skrutka 
M3x8 12.9

O-Ring Krycia klapka 
M3

Odvzdušňovací filter Uzáver
čap

&���������� &25������V ������ &),/7����� 6P=���%V�%

► V2/,7(ĺ1e P5Ì6/8ä(167V2

Automatický
uzáver
6P=���$V�%

UPÍNACÍ SYSTÉM CEZ NULOVÝ BOD SPN
6P1��� $'V$1&('

► VÝHODY VÝROBKU

► 3redEežQp v\VtredeQie ��ĂPP pred doViahQXtíP NoQcoveM 
polohy

► $XtoPaticNp v\VtredeQie a dotiahQXtie Xž ���ĂPP pred 
dosiahnutím koncovej polohy

► 2doOQý voči QečiVtotiP

► 0echaQicN\ ]aEOoNovaQý v XpíQaceM poOohe

► Ní]N\ previd]Nový tOaN � aOeEo �ĂEarov

► %e]~držEový

ZZZ�zimmer�Jroup�sk   ►   Údaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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2bjednávacie č� 6P1���(�$'�% 6P1���(�$'�%
Pridržiavacia sila max. M8 M8
Prevádzkový tlak [bar] 6 ... 7 4 ... 7
Sila vťahovania 2 1
Sila vťahovania s prípojkou PLUS 5 2,5
Prevádzková teplota [°C] -10 ... +70 -10 ... +70
Poistka proti pretáčaniu áno áno
Prípojka PLUS Áno Áno
Funkcia vyfukovania áno áno
s kontrolou uloženia áno áno
Tesnenie uloženia Áno Áno
Opakovacia presnosť [mm] 0,005 0,005
Materiál Tvrdená ušľachtilá oceľ Tvrdená ušľachtilá oceľ
Hmotnosť [kg] 0,47 0,47

 ఖ 7echnickp ~daje

 ► 7(&+1,&.e Ô'$-(

1 Odistenie
2 Prípojka PLUS
3 Vyfúknutie/čistenie/kontrola uloženia
4 Kontrola: Upínací systém nulového bodu otvorený
5 Kontrola: Upínací systém nulového bodu 

zatvorený
6 Poistka proti pretáčaniu
7 Upevňovacia skrutka upínacieho systému 

nulového bodu
8 Štandard: bezhadicová prípojka
9 Alternatívne: prípojka hadice

Údaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ◄   ZZZ�zimmer�Jroup�sk
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ఖ VÝBAVA

Pneumaticky nehrdzavejúca ušľachtilá oceľ

Tvarový styk
kompatibilné čapy k referenčnému 
systému

Prípojka PLUS Nízka konštrukčná výška

Bezhadicová prípojka Opakovacia presnosť

Momentová podpera Kalený

Automatický uzáver

►2%6,$+187e V 2%-(0( '2'ÉV.<

Upevňovacia skrutka 
M3x8 12.9

O-Ring Krycia klapka 
M3

Odvzdušňovací filter Uzáver
čap

&���������� &25������V ������ &),/7����� 6P=���%V�%

► V2/,7(ĺ1e P5Ì6/8ä(167V2

Automatický
uzáver
6P=���$V�%

UPÍNACÍ SYSTÉM CEZ NULOVÝ BOD SPN
6P1��� 67$1'$5'

► VÝHODY VÝROBKU

► 3redEežQp v\VtredeQie ��ĂPP pred doViahQXtíP NoQcoveM 
polohy

► $XtoPaticNp v\VtredeQie a dotiahQXtie Xž ���ĂPP pred 
dosiahnutím koncovej polohy

► 2doOQý voči QečiVtotiP

► 0echaQicN\ ]aEOoNovaQý v XpíQaceM poOohe

► Ní]N\ previd]Nový tOaN � aOeEo �ĂEarov

► %e]~držEový

ZZZ�zimmer�Jroup�sk   ►   Údaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu



54 34

5 (2x)
62-0.03

-0.05

4

7  -0
.0

1
31

.5
  -0

.1
5

48 h6

6 H7 (2x)
4 H7

22.5

8x45

4545

M3x8 (8x)
ISO 4762

7

9

8

6

1

M5 (2x)

O-Ring
2x1 (5x)

2

21

2bjednávacie č� 6P1���(�6'�% 6P1���(�6'�%
Pridržiavacia sila max. M8 M8
Prevádzkový tlak [bar] 6 ... 7 4 ... 7
Sila vťahovania 2 1
Sila vťahovania s prípojkou PLUS 5 2,5
Prevádzková teplota [°C] -10 ... +70 -10 ... +70
Poistka proti pretáčaniu áno áno
Prípojka PLUS Áno Áno
Funkcia vyfukovania nie nie
s kontrolou uloženia nie nie
Tesnenie uloženia Áno Áno
Opakovacia presnosť [mm] 0,005 0,005
Materiál Tvrdená ušľachtilá oceľ Tvrdená ušľachtilá oceľ
Hmotnosť [kg] 0,47 0,47

 ఖ 7echnickp ~daje

 ► 7(&+1,&.e Ô'$-(

1 Odistenie
2 Prípojka PLUS
6 Poistka proti pretáčaniu
7 Upevňovacia skrutka upínacieho systému 

nulového bodu
8 Štandard: bezhadicová prípojka
9 Alternatívne: prípojka hadice

Údaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ◄   ZZZ�zimmer�Jroup�sk
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22

2bjednávacie č� 6P1���P�(�6'�% 6P1���P�(�6'�%
Typ práce Pneumaticky Pneumaticky
Pridržiavacia sila max. 2xM8 2xM8
Prevádzkový tlak [bar] 6 ... 7 4 ... 7
Sila vťahovania 2x2 2x1
Sila vťahovania s prípojkou PLUS 2x5 2x2,5
Prevádzková teplota [°C] -10 ... +70 -10 ... +70
Poistka proti pretáčaniu áno áno
Prípojka PLUS Áno Áno
Funkcia vyfukovania nie nie
Zisťovanie polohy piesta Nie Nie
s kontrolou uloženia nie nie
Materiál Tvrdená ušľachtilá oceľ/oceľ Tvrdená ušľachtilá oceľ/oceľ
Hmotnosť [kg] 5,6 5,6

ఖ 7echnickp ~daje

UPÍNACÍ SYSTÉM CEZ NULOVÝ BOD SPN
6P1���P�Ă² 8PÌ1$&,$ P/$7ł$

► �1É62%1(

► .oPpaNtQi NoQåtrXNcia V optiPaOi]ovaQoX NoQåtrXNčQoX 
výåNoX

► S\VtpPovi NoQåtrXNčQi VNXpiQa V v\VoNoX preVQoVťoX

► ,QteJrovaQý prívod�ro]vod v]dXchX

► ,QteJrovaQi prípoMNa 3/8S

► Na požiadaQie PožQp dodať V XpíQacíP V\VtpPoP QXOovp�
ho bodu Advanced

► VariaEiOQp PožQoVti XpevQeQia

1 Odistenie
2 Prípojka PLUS
6 Upevňovacia skrutka*
7 Závitový otvor na prepravu
8 Veko uzáveru
9 Vodiaca vložka*
bl Upevňovacia skrutka s vodiacou vložkou*

*nie je obsiahnuté v rozsahu dodávky

ZZZ�zimmer�Jroup�sk   ►   Údaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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2bjednávacie č� 6P1���P�(�6'�% 6P1���P�(�6'�%
Typ práce Pneumaticky Pneumaticky
Pridržiavacia sila max. 4xM8 4xM8
Prevádzkový tlak [bar] 6 ... 7 4 ... 7
Sila vťahovania 4x2 4x1
Sila vťahovania s prípojkou PLUS 4x5 4x2,5
Prevádzková teplota [°C] -10 ... +70 -10 ... +70
Poistka proti pretáčaniu áno áno
Prípojka PLUS Áno Áno
Funkcia vyfukovania nie nie
Zisťovanie polohy piesta Nie Nie
s kontrolou uloženia nie nie
Materiál Tvrdená ušľachtilá oceľ/oceľ Tvrdená ušľachtilá oceľ/oceľ
Hmotnosť [kg] 9,8 9,8

ఖ 7echnickp ~daje

UPÍNACÍ SYSTÉM CEZ NULOVÝ BOD SPN
6P1���P�Ă² 8PÌ1$&,$ P/$7ł$

► �1É62%1(

► .oPpaNtQi NoQåtrXNcia V optiPaOi]ovaQoX NoQåtrXNčQoX 
výåNoX

► S\VtpPovi NoQåtrXNčQi VNXpiQa V v\VoNoX preVQoVťoX

► ,QteJrovaQý prívod�ro]vod v]dXchX

► ,QteJrovaQi prípoMNa 3/8S

► Na požiadaQie PožQp dodať V XpíQacíP V\VtpPoP QXOovp�
ho bodu Advanced

► VariaEiOQp PožQoVti XpevQeQia

1 Odistenie
2 Prípojka PLUS
6 Upevňovacia skrutka*
7 Závitový otvor na prepravu
8 Veko uzáveru
9 Vodiaca vložka*
bl Upevňovacia skrutka s vodiacou vložkou*

*nie je obsiahnuté v rozsahu dodávky

Údaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ◄   ZZZ�zimmer�Jroup�sk
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2bjednávacie č� 6P1���P�(�6'�% 6P1���P�(�6'�%
Typ práce Pneumaticky Pneumaticky
Pridržiavacia sila max. 6xM8 6xM8
Prevádzkový tlak [bar] 6 ... 7 4 ... 7
Sila vťahovania 6x2 6x1
Sila vťahovania s prípojkou PLUS 6x5 6x2,5
Prevádzková teplota [°C] -10 ... +70 -10 ... +70
Poistka proti pretáčaniu áno áno
Prípojka PLUS Áno Áno
Funkcia vyfukovania nie nie
Zisťovanie polohy piesta Nie Nie
s kontrolou uloženia nie nie
Materiál Tvrdená ušľachtilá oceľ/oceľ Tvrdená ušľachtilá oceľ/oceľ
Hmotnosť [kg] 15,2 15,2

ఖ 7echnickp ~daje

UPÍNACÍ SYSTÉM CEZ NULOVÝ BOD SPN
6P1���P�Ă² 8PÌ1$&,$ P/$7ł$

► �1É62%1(

► .oPpaNtQi NoQåtrXNcia V optiPaOi]ovaQoX NoQåtrXNčQoX 
výåNoX

► S\VtpPovi NoQåtrXNčQi VNXpiQa V v\VoNoX preVQoVťoX

► ,QteJrovaQý prívod�ro]vod v]dXchX

► ,QteJrovaQi prípoMNa 3/8S

► Na požiadaQie PožQp dodať V XpíQacíP V\VtpPoP QXOovp�
ho bodu Advanced

► VariaEiOQp PožQoVti XpevQeQia

1 Odistenie
2 Prípojka PLUS
6 Upevňovacia skrutka*
7 Závitový otvor na prepravu
8 Veko uzáveru
9 Vodiaca vložka*
bl Upevňovacia skrutka s vodiacou vložkou*

*nie je obsiahnuté v rozsahu dodávky

ZZZ�zimmer�Jroup�sk   ►   Údaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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M
d1 k6

d2

a

l

90

SW
d3

SPZ062BZ08-B

SPZ062BE08-B SPZ062BS08-B

Strediaci čap

Vťahovací čap Nožový čap

2bjednávacie č� 6P=���%=���% 6P=���%(���% 6P=���%6���%

Ød1 [mm] 12 12 12
Ød2 [mm] 17 16,85 17
Ød3 [mm] 14,3 14,3 14,3
ØD1 [mm] 12 12 12
a [mm] 2,9 2,9 2,9
g [mm] 12 12 12
l [mm] 19,5 19,5 19,5
SW [mm] 12 12 12
T [mm] 3 3 3
M * M8 M8 M8
Mx ** M6 M6 M6

*ISO 4762 
Pridržiavacia sila 12.9 max. [kN]: M6 = 15 ; M8 = 25 ; M10 = 35 ; M12 = 50 ; M16 = 75 
Pridržiavacia sila 10.9 max. [kN]: M6 = 12 ; M8 = 20 ; M10 = 30 ; M12 = 40 ; M16 = 60
**ISO 10642 
Pridržiavacia sila 12.9 max. [kN]: M6 = 12 ; M8 = 20 ; M10 = 28 ; M12 = 40 ; M16 = 60 
Pridržiavacia sila 10.9 max. [kN]: M6 = 9,5 ; M8 = 16 ; M10 = 24 ; M12 = 32 ; M16 = 48

 ఖ 7echnickp ~daje

UPÍNACÍ SYSTÉM NULOVÉHO BODU SPN 
6P=��� ² 8PÌ1$&Ì Č$P

 ► 7(&+1,&.e Ô'$-(

Údaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ◄   ZZZ�zimmer�Jroup�sk
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ఖ VÝBAVA

Pneumaticky nehrdzavejúca ušľachtilá oceľ

Tvarový styk
kompatibilné čapy k referenčnému 
systému

Prípojka PLUS Nízka konštrukčná výška

Bezhadicová prípojka Opakovacia presnosť

Momentová podpera Kalený

Automatický uzáver
kontrola polohy piestu/kontrola 
uloženia

►2%6,$+187e V 2%-(0( '2'ÉV.<

Upevňovacia skrutka 
M6 × 14 12.9

O-krúžku 
3,5x1,5

Krycia klapka 
M6

Odvzdušňovací filter Uzáver
čap

&����������' &25������V ������ &),/7����� 6P=���%V�%

► V2/,7(ĺ1e P5Ì6/8ä(167V2

Automatický
uzáver
6P=���$V�%

UPÍNACÍ SYSTÉM CEZ NULOVÝ BOD SPN
6P1��� $'V$1&('

► VÝHODY VÝROBKU

► 3redEežQp v\VtredeQie ��ĂPP pred doViahQXtíP NoQcoveM 
polohy

► $XtoPaticNp v\VtredeQie a dotiahQXtie Xž �ĂPP pred do�
siahnutím koncovej polohy

► 2doOQý voči QečiVtotiP

► 0echaQicN\ ]aEOoNovaQý v XpíQaceM poOohe

► Ní]N\ previd]Nový tOaN � aOeEo �ĂEarov

► %e]~držEový

ZZZ�zimmer�Jroup�sk   ►   Údaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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2bjednávacie č� 6P1���(�$'�% 6P1���(�$'�%
Pridržiavacia sila max. M10/M12 M10/M12
Prevádzkový tlak [bar] 6 ... 7 4 ... 7
Sila vťahovania 6 4
Sila vťahovania s prípojkou PLUS 15 10
Prevádzková teplota [°C] -10 ... +70 -10 ... +70
Poistka proti pretáčaniu áno áno
Prípojka PLUS Áno Áno
Funkcia vyfukovania áno áno
s kontrolou uloženia áno áno
Tesnenie uloženia Áno Áno
Opakovacia presnosť [mm] 0,005 0,005
Materiál Tvrdená ušľachtilá oceľ Tvrdená ušľachtilá oceľ
Hmotnosť [kg] 1,67 1,67

 ఖ 7echnickp ~daje

 ► 7(&+1,&.e Ô'$-(

1 Odistenie
2 Prípojka PLUS
3 Vyfúknutie/čistenie/kontrola uloženia
4 Kontrola: Upínací systém nulového bodu otvorený
5 Kontrola: Upínací systém nulového bodu 

zatvorený
6 Poistka proti pretáčaniu
7 Upevňovacia skrutka upínacieho systému 

nulového bodu
8 Štandard: bezhadicová prípojka
9 Alternatívne: prípojka hadice

Údaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ◄   ZZZ�zimmer�Jroup�sk
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ఖ VÝBAVA

Pneumaticky nehrdzavejúca ušľachtilá oceľ

Tvarový styk
kompatibilné čapy k referenčnému 
systému

Prípojka PLUS Nízka konštrukčná výška

Bezhadicová prípojka Opakovacia presnosť

Momentová podpera Kalený

Automatický uzáver

►2%6,$+187e V 2%-(0( '2'ÉV.<

Upevňovacia skrutka 
M6 × 14 12.9

O-krúžku 
3,5x1,5

Krycia klapka 
M6

Odvzdušňovací filter Uzáver
čap

&����������' &25������V ������ &),/7����� 6P=���%V�%

► V2/,7(ĺ1e P5Ì6/8ä(167V2

Automatický
uzáver
6P=���$V�%

UPÍNACÍ SYSTÉM CEZ NULOVÝ BOD SPN
6P1��� 67$1'$5'

► VÝHODY VÝROBKU

► 3redEežQp v\VtredeQie ��ĂPP pred doViahQXtíP NoQcoveM 
polohy

► $XtoPaticNp v\VtredeQie a dotiahQXtie Xž �ĂPP pred do�
siahnutím koncovej polohy

► 2doOQý voči QečiVtotiP

► 0echaQicN\ ]aEOoNovaQý v XpíQaceM poOohe

► Ní]N\ previd]Nový tOaN � aOeEo �ĂEarov

► %e]~držEový

ZZZ�zimmer�Jroup�sk   ►   Údaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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2bjednávacie č� 6P1���(�6'�% 6P1���(�6'�%
Pridržiavacia sila max. M10/M12 M10/M12
Prevádzkový tlak [bar] 6 ... 7 4 ... 7
Sila vťahovania 6 4
Sila vťahovania s prípojkou PLUS 15 10
Prevádzková teplota [°C] -10 ... +70 -10 ... +70
Poistka proti pretáčaniu áno áno
Prípojka PLUS Áno Áno
Funkcia vyfukovania nie nie
s kontrolou uloženia nie nie
Tesnenie uloženia Áno Áno
Opakovacia presnosť [mm] 0,005 0,005
Materiál Tvrdená ušľachtilá oceľ Tvrdená ušľachtilá oceľ
Hmotnosť [kg] 1,67 1,67

 ఖ 7echnickp ~daje

 ► 7(&+1,&.e Ô'$-(

1 Odistenie
2 Prípojka PLUS
6 Poistka proti pretáčaniu
7 Upevňovacia skrutka upínacieho systému 

nulového bodu
8 Štandard: bezhadicová prípojka
9 Alternatívne: prípojka hadice

Údaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ◄   ZZZ�zimmer�Jroup�sk
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2bjednávacie č� 6P1���P�(�6'�% 6P1���P�(�6'�%
Typ práce Pneumaticky Pneumaticky
Pridržiavacia sila max. 2xM10/M12 2xM10/M12
Prevádzkový tlak [bar] 6 ... 7 4 ... 7
Sila vťahovania 2x6 2x4
Sila vťahovania s prípojkou PLUS 2x15 2x10
Prevádzková teplota [°C] -10 ... +70 -10 ... +70
Poistka proti pretáčaniu áno áno
Prípojka PLUS Áno Áno
Funkcia vyfukovania nie nie
Zisťovanie polohy piesta Nie Nie
s kontrolou uloženia nie nie
Materiál Tvrdená ušľachtilá oceľ/oceľ Tvrdená ušľachtilá oceľ/oceľ
Hmotnosť [kg] 19,8 19,8

ఖ 7echnickp ~daje

UPÍNACÍ SYSTÉM CEZ NULOVÝ BOD SPN
6P1���P�Ă² 8PÌ1$&,$ P/$7ł$

► �1É62%1(

► .oPpaNtQi NoQåtrXNcia V optiPaOi]ovaQoX NoQåtrXNčQoX 
výåNoX

► S\VtpPovi NoQåtrXNčQi VNXpiQa V v\VoNoX preVQoVťoX

► ,QteJrovaQý prívod�ro]vod v]dXchX

► ,QteJrovaQi prípoMNa 3/8S

► Na požiadaQie PožQp dodať V XpíQacíP V\VtpPoP QXOovp�
ho bodu Advanced

► VariaEiOQp PožQoVti XpevQeQia

1 Odistenie
2 Prípojka PLUS
6 Upevňovacia skrutka*
7 Závitový otvor na prepravu
8 Veko uzáveru
9 Vodiaca vložka*
bl Upevňovacia skrutka s vodiacou vložkou*

*nie je obsiahnuté v rozsahu dodávky

ZZZ�zimmer�Jroup�sk   ►   Údaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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2bjednávacie č� 6P1���P�(�6'�% 6P1���P�(�6'�%
Typ práce Pneumaticky Pneumaticky
Pridržiavacia sila max. 4xM10/M12 4xM10/M12
Prevádzkový tlak [bar] 6 ... 7 4 ... 7
Sila vťahovania 4x6 4x4
Sila vťahovania s prípojkou PLUS 4x15 4x10
Prevádzková teplota [°C] -10 ... +70 -10 ... +70
Poistka proti pretáčaniu áno áno
Prípojka PLUS Áno Áno
Funkcia vyfukovania nie nie
Zisťovanie polohy piesta Nie Nie
s kontrolou uloženia nie nie
Materiál Tvrdená ušľachtilá oceľ/oceľ Tvrdená ušľachtilá oceľ/oceľ
Hmotnosť [kg] 38,9 38,9

ఖ 7echnickp ~daje

UPÍNACÍ SYSTÉM CEZ NULOVÝ BOD SPN
6P1���P�Ă² 8PÌ1$&,$ P/$7ł$

► �1É62%1(

► .oPpaNtQi NoQåtrXNcia V optiPaOi]ovaQoX NoQåtrXNčQoX 
výåNoX

► S\VtpPovi NoQåtrXNčQi VNXpiQa V v\VoNoX preVQoVťoX

► ,QteJrovaQý prívod�ro]vod v]dXchX

► ,QteJrovaQi prípoMNa 3/8S

► Na požiadaQie PožQp dodať V XpíQacíP V\VtpPoP QXOovp�
ho bodu Advanced

► VariaEiOQp PožQoVti XpevQeQia

1 Odistenie
2 Prípojka PLUS
6 Upevňovacia skrutka*
7 Závitový otvor na prepravu
8 Veko uzáveru
9 Vodiaca vložka*
bl Upevňovacia skrutka s vodiacou vložkou*

*nie je obsiahnuté v rozsahu dodávky

Údaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ◄   ZZZ�zimmer�Jroup�sk
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2bjednávacie č� 6P1���P�(�6'�% 6P1���P�(�6'�%
Typ práce Pneumaticky Pneumaticky
Pridržiavacia sila max. 6xM10/M12 6xM10/M12
Prevádzkový tlak [bar] 6 ... 7 4 ... 7
Sila vťahovania 6x6 6x4
Sila vťahovania s prípojkou PLUS 6x15 6x10
Prevádzková teplota [°C] -10 ... +70 -10 ... +70
Poistka proti pretáčaniu áno áno
Prípojka PLUS Áno Áno
Funkcia vyfukovania nie nie
Zisťovanie polohy piesta Nie Nie
s kontrolou uloženia nie nie
Materiál Tvrdená ušľachtilá oceľ/oceľ Tvrdená ušľachtilá oceľ/oceľ
Hmotnosť [kg] 60 60

ఖ 7echnickp ~daje

UPÍNACÍ SYSTÉM CEZ NULOVÝ BOD SPN
6P1���P�Ă² 8PÌ1$&,$ P/$7ł$

► �1É62%1(

► .oPpaNtQi NoQåtrXNcia V optiPaOi]ovaQoX NoQåtrXNčQoX 
výåNoX

► S\VtpPovi NoQåtrXNčQi VNXpiQa V v\VoNoX preVQoVťoX

► ,QteJrovaQý prívod�ro]vod v]dXchX

► ,QteJrovaQi prípoMNa 3/8S

► Na požiadaQie PožQp dodať V XpíQacíP V\VtpPoP QXOovp�
ho bodu Advanced

► VariaEiOQp PožQoVti XpevQeQia

1 Odistenie
2 Prípojka PLUS
6 Upevňovacia skrutka*
7 Závitový otvor na prepravu
8 Veko uzáveru
9 Vodiaca vložka*
bl Upevňovacia skrutka s vodiacou vložkou*

*nie je obsiahnuté v rozsahu dodávky

ZZZ�zimmer�Jroup�sk   ►   Údaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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M
d1 k6

d2

a

l

90

d3
SW

SPZ112BZ10-B

SPZ112BZ12-B

SPZ112BS10-BSPZ112BE10-B

SPZ112BE12-B SPZ112BS12-B

Strediaci čap

Vťahovací čap

Strediaci čap

Vťahovací čap

Nožový čap

Nožový čap

2bjednávacie č� 6P=���%=���% 6P=���%=���% 6P=���%(���% 6P=���%(���% 6P=���%6���% 6P=���%6���%

Ød1 [mm] 18 18 18 18 18 18
Ød2 [mm] 30 30 29,85 29,85 30 30
Ød3 [mm] 26,8 26,8 26,8 26,8 26,8 26,8
ØD1 [mm] 18 18 18 18 18 18
a [mm] 4,9 4,9 4,9 4,9 4,9 4,9
l [mm] 25,5 25,5 25,5 25,5 25,5 25,5
SW [mm] 20 20 20 20 20 20
T [mm] 5 5 5 5 5 5
M * M10 M12 M10 M12 M10 M12
Mx ** M8 M10 M8 M10 M8 M10

*ISO 4762 
Pridržiavacia sila 12.9 max. [kN]: M6 = 15 ; M8 = 25 ; M10 = 35 ; M12 = 50 ; M16 = 75 
Pridržiavacia sila 10.9 max. [kN]: M6 = 12 ; M8 = 20 ; M10 = 30 ; M12 = 40 ; M16 = 60
**ISO 10642 
Pridržiavacia sila 12.9 max. [kN]: M6 = 12 ; M8 = 20 ; M10 = 28 ; M12 = 40 ; M16 = 60 
Pridržiavacia sila 10.9 max. [kN]: M6 = 9,5 ; M8 = 16 ; M10 = 24 ; M12 = 32 ; M16 = 48

 ఖ 7echnickp ~daje

UPÍNACÍ SYSTÉM NULOVÉHO BODU SPN 
6P=��� ² 8PÌ1$&Ì Č$P

 ► 7(&+1,&.e Ô'$-(

Údaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ◄   ZZZ�zimmer�Jroup�sk
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ఖ VÝBAVA

Pneumaticky nehrdzavejúca ušľachtilá oceľ

Tvarový styk
kompatibilné čapy k referenčnému 
systému

Prípojka PLUS Nízka konštrukčná výška

Bezhadicová prípojka Opakovacia presnosť

Momentová podpera Kalený

Automatický uzáver
kontrola polohy piestu/kontrola 
uloženia

►2%6,$+187e V 2%-(0( '2'ÉV.<

Upevňovacia skrutka 
M6 × 14 12.9

O-krúžku 
3,5x1,5

Krycia klapka 
M6

Odvzdušňovací filter Uzáver
čap

&����������' &25������V ������ &),/7����� 6P=���%V�%

► V2/,7(ĺ1e P5Ì6/8ä(167V2

Automatický
uzáver
6P=���$V�%

UPÍNACÍ SYSTÉM CEZ NULOVÝ BOD SPN
6P1��� $'V$1&('

► VÝHODY VÝROBKU

► 3redEežQp v\VtredeQie ��ĂPP pred doViahQXtíP NoQcoveM 
polohy

► $XtoPaticNp v\VtredeQie a dotiahQXtie Xž �ĂPP pred do�
siahnutím koncovej polohy

► 2doOQý voči QečiVtotiP

► 0echaQicN\ ]aEOoNovaQý v XpíQaceM poOohe

► Ní]N\ previd]Nový tOaN � aOeEo �ĂEarov

► %e]~držEový

ZZZ�zimmer�Jroup�sk   ►   Údaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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2bjednávacie č� 6P1���(�$'�% 6P1���(�$'�%
Pridržiavacia sila max. M12/M16 M12/M16
Prevádzkový tlak [bar] 6 4
Sila vťahovania 18 12
Sila vťahovania s prípojkou PLUS 36 24
Prevádzková teplota [°C] -10 ... +70 -10 ... +70
Poistka proti pretáčaniu áno áno
Prípojka PLUS Áno Áno
Funkcia vyfukovania áno áno
s kontrolou uloženia áno áno
Tesnenie uloženia Áno Áno
Opakovacia presnosť [mm] 0,005 0,005
Materiál Tvrdená ušľachtilá oceľ Tvrdená ušľachtilá oceľ
Hmotnosť [kg] 3,7 3,7

 ఖ 7echnickp ~daje

 ► 7(&+1,&.e Ô'$-(

1 Odistenie
2 Prípojka PLUS
3 Vyfúknutie/čistenie/kontrola uloženia
4 Kontrola: Upínací systém nulového bodu otvorený
5 Kontrola: Upínací systém nulového bodu 

zatvorený
6 Poistka proti pretáčaniu
7 Upevňovacia skrutka upínacieho systému 

nulového bodu
8 Štandard: bezhadicová prípojka
9 Alternatívne: prípojka hadice

Údaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ◄   ZZZ�zimmer�Jroup�sk
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ఖ VÝBAVA

Pneumaticky nehrdzavejúca ušľachtilá oceľ

Tvarový styk
kompatibilné čapy k referenčnému 
systému

Prípojka PLUS Nízka konštrukčná výška

Bezhadicová prípojka Opakovacia presnosť

Momentová podpera Kalený

Automatický uzáver

►2%6,$+187e V 2%-(0( '2'ÉV.<

Upevňovacia skrutka 
M6 × 14 12.9

O-krúžku 
3,5x1,5

Krycia klapka 
M6

Odvzdušňovací filter Uzáver
čap

&����������' &25������V ������ &),/7����� 6P=���%V�%

► V2/,7(ĺ1e P5Ì6/8ä(167V2

Automatický
uzáver
6P=���$V�%

UPÍNACÍ SYSTÉM CEZ NULOVÝ BOD SPN
6P1��� 67$1'$5'

► VÝHODY VÝROBKU

► 3redEežQp v\VtredeQie ��ĂPP pred doViahQXtíP NoQcoveM 
polohy

► $XtoPaticNp v\VtredeQie a dotiahQXtie Xž �ĂPP pred do�
siahnutím koncovej polohy

► 2doOQý voči QečiVtotiP

► 0echaQicN\ ]aEOoNovaQý v XpíQaceM poOohe

► Ní]N\ previd]Nový tOaN � aOeEo �ĂEarov

► %e]~držEový

ZZZ�zimmer�Jroup�sk   ►   Údaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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2bjednávacie č� 6P1���(�6'�% 6P1���(�6'�%
Pridržiavacia sila max. M12/M16 M12/M16
Prevádzkový tlak [bar] 6 4
Sila vťahovania 18 12
Sila vťahovania s prípojkou PLUS 36 24
Prevádzková teplota [°C] -10 ... +70 -10 ... +70
Poistka proti pretáčaniu áno áno
Prípojka PLUS Áno Áno
Funkcia vyfukovania nie nie
s kontrolou uloženia nie nie
Tesnenie uloženia Áno Áno
Opakovacia presnosť [mm] 0,005 0,005
Materiál Tvrdená ušľachtilá oceľ Tvrdená ušľachtilá oceľ
Hmotnosť [kg] 3,7 3,7

 ఖ 7echnickp ~daje

 ► 7(&+1,&.e Ô'$-(

1 Odistenie
2 Prípojka PLUS
6 Poistka proti pretáčaniu
7 Upevňovacia skrutka upínacieho systému 

nulového bodu
8 Štandard: bezhadicová prípojka
9 Alternatívne: prípojka hadice

Údaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ◄   ZZZ�zimmer�Jroup�sk
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2bjednávacie č� 6P1���P�(�6'�% 6P1���P�(�6'�%
Typ práce Pneumaticky Pneumaticky
Pridržiavacia sila max. 2xM12/M16 2xM12/M16
Prevádzkový tlak [bar] 6 ... 7 4 ... 7
Sila vťahovania 2x18 2x12
Sila vťahovania s prípojkou PLUS 2x36 2x24
Prevádzková teplota [°C] -10 ... +70 -10 ... +70
Poistka proti pretáčaniu áno áno
Prípojka PLUS Áno Áno
Funkcia vyfukovania nie nie
Zisťovanie polohy piesta Nie Nie
s kontrolou uloženia nie nie
Materiál Tvrdená ušľachtilá oceľ/oceľ Tvrdená ušľachtilá oceľ/oceľ
Hmotnosť [kg] 29,6 29,6

ఖ 7echnickp ~daje

UPÍNACÍ SYSTÉM CEZ NULOVÝ BOD SPN
6P1���P�Ă² 8PÌ1$&,$ P/$7ł$

► �1É62%1(

► .oPpaNtQi NoQåtrXNcia V optiPaOi]ovaQoX NoQåtrXNčQoX 
výåNoX

► S\VtpPovi NoQåtrXNčQi VNXpiQa V v\VoNoX preVQoVťoX

► ,QteJrovaQý prívod�ro]vod v]dXchX

► ,QteJrovaQi prípoMNa 3/8S

► Na požiadaQie PožQp dodať V XpíQacíP V\VtpPoP QXOovp�
ho bodu Advanced

► VariaEiOQp PožQoVti XpevQeQia

1 Odistenie
2 Prípojka PLUS
6 Upevňovacia skrutka*
7 Závitový otvor na prepravu
8 Veko uzáveru
9 Vodiaca vložka*
bl Upevňovacia skrutka s vodiacou vložkou*

*nie je obsiahnuté v rozsahu dodávky

ZZZ�zimmer�Jroup�sk   ►   Údaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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2bjednávacie č� 6P1���P�(�6'�% 6P1���P�(�6'�%
Typ práce Pneumaticky Pneumaticky
Pridržiavacia sila max. 4xM12/M16 4xM12/M16
Prevádzkový tlak [bar] 6 ... 7 4 ... 7
Sila vťahovania 4x18 4x12
Sila vťahovania s prípojkou PLUS 4x36 4x24
Prevádzková teplota [°C] -10 ... +70 -10 ... +70
Poistka proti pretáčaniu áno áno
Prípojka PLUS Áno Áno
Funkcia vyfukovania nie nie
Zisťovanie polohy piesta Nie Nie
s kontrolou uloženia nie nie
Materiál Tvrdená ušľachtilá oceľ/oceľ Tvrdená ušľachtilá oceľ/oceľ
Hmotnosť [kg] 56,6 56,6

ఖ 7echnickp ~daje

UPÍNACÍ SYSTÉM CEZ NULOVÝ BOD SPN
6P1���P�Ă² 8PÌ1$&,$ P/$7ł$

► �1É62%1(

► .oPpaNtQi NoQåtrXNcia V optiPaOi]ovaQoX NoQåtrXNčQoX 
výåNoX

► S\VtpPovi NoQåtrXNčQi VNXpiQa V v\VoNoX preVQoVťoX

► ,QteJrovaQý prívod�ro]vod v]dXchX

► ,QteJrovaQi prípoMNa 3/8S

► Na požiadaQie PožQp dodať V XpíQacíP V\VtpPoP QXOovp�
ho bodu Advanced

► VariaEiOQp PožQoVti XpevQeQia

1 Odistenie
2 Prípojka PLUS
6 Upevňovacia skrutka*
7 Závitový otvor na prepravu
8 Veko uzáveru
9 Vodiaca vložka*
bl Upevňovacia skrutka s vodiacou vložkou*

*nie je obsiahnuté v rozsahu dodávky

Údaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ◄   ZZZ�zimmer�Jroup�sk
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2bjednávacie č� 6P1���P�(�6'�% 6P1���P�(�6'�%
Typ práce Pneumaticky Pneumaticky
Pridržiavacia sila max. 6xM12/M16 6xM12/M16
Prevádzkový tlak [bar] 6 ... 7 4 ... 7
Sila vťahovania 6x18 6x12
Sila vťahovania s prípojkou PLUS 6x36 6x24
Prevádzková teplota [°C] -10 ... +70 -10 ... +70
Poistka proti pretáčaniu áno áno
Prípojka PLUS Áno Áno
Funkcia vyfukovania nie nie
Zisťovanie polohy piesta Nie Nie
s kontrolou uloženia nie nie
Materiál Tvrdená ušľachtilá oceľ/oceľ Tvrdená ušľachtilá oceľ/oceľ
Hmotnosť [kg] 88,4 88,4

ఖ 7echnickp ~daje

UPÍNACÍ SYSTÉM CEZ NULOVÝ BOD SPN
6P1���P�Ă² 8PÌ1$&,$ P/$7ł$

► �1É62%1(

► .oPpaNtQi NoQåtrXNcia V optiPaOi]ovaQoX NoQåtrXNčQoX 
výåNoX

► S\VtpPovi NoQåtrXNčQi VNXpiQa V v\VoNoX preVQoVťoX

► ,QteJrovaQý prívod�ro]vod v]dXchX

► ,QteJrovaQi prípoMNa 3/8S

► Na požiadaQie PožQp dodať V XpíQacíP V\VtpPoP QXOovp�
ho bodu Advanced

► VariaEiOQp PožQoVti XpevQeQia

1 Odistenie
2 Prípojka PLUS
6 Upevňovacia skrutka*
7 Závitový otvor na prepravu
8 Veko uzáveru
9 Vodiaca vložka*
bl Upevňovacia skrutka s vodiacou vložkou*

*nie je obsiahnuté v rozsahu dodávky

ZZZ�zimmer�Jroup�sk   ►   Údaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu
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a

M
d1 k6

d2

90

SW

l

d3

SPZ138BZ12-B

SPZ138BZ16-B

SPZ138BS12-BSPZ138BE12-B

SPZ138BE16-B SPZ138BS16-B

Strediaci čap

Vťahovací čap

Strediaci čap

Vťahovací čap

Nožový čap

Nožový čap

2bjednávacie č� 6P=���%=���% 6P=���%=���% 6P=���%(���% 6P=���%(���% 6P=���%6���% 6P=���%6���%

Ød1 [mm] 25 25 25 25 25 25
Ød2 [mm] 35 35 34,85 34,85 35 35
Ød3 [mm] 31,2 31,2 31,2 31,2 31,2 31,2
ØD1 [mm] 25 25 25 25 25 25
a [mm] 4,9 4,9 4,9 4,9 4,9 4,9
l [mm] 32 32 32 32 32 32
SW [mm] 22 22 22 22 22 22
T [mm] 5 5 5 5 5 5
M * M12 M16 M12 M16 M12 M16
Mx ** M10 M12 M10 M12 M10 M12

*ISO 4762 
Pridržiavacia sila 12.9 max. [kN]: M6 = 15 ; M8 = 25 ; M10 = 35 ; M12 = 50 ; M16 = 75 
Pridržiavacia sila 10.9 max. [kN]: M6 = 12 ; M8 = 20 ; M10 = 30 ; M12 = 40 ; M16 = 60
**ISO 10642 
Pridržiavacia sila 12.9 max. [kN]: M6 = 12 ; M8 = 20 ; M10 = 28 ; M12 = 40 ; M16 = 60 
Pridržiavacia sila 10.9 max. [kN]: M6 = 9,5 ; M8 = 16 ; M10 = 24 ; M12 = 32 ; M16 = 48

 ఖ 7echnickp ~daje

UPÍNACÍ SYSTÉM NULOVÉHO BODU SPN 
6P=��� ² 8PÌ1$&Ì Č$P

 ► 7(&+1,&.e Ô'$-(

Údaje, výkresy, 3D modely a návody na obsluhu  ◄   ZZZ�zimmer�Jroup�sk
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UPÍNACÍ SYSTÉM CEZ NULOVÝ BOD SPN 
Č$672 ./$'(1e 27É=.<

 ► 0oçno upínacie čapy vloçiŚ bezprostredne do obrobku"

Upínacie čapy môžete bezprostredne vložiť do obrobku, aby ste ich pomocou upínacích systémov nulového bodu 
Zimmer mohli presne, s opakovacou presnosťou a finančne efektívne upnúť. Týmto spôsobom je pri jedinom upnutí 
obrobku umožnené kompletné obrábanie z 5 strán.

 ► Prečo s~ dostupnp r{zne upínacie čapy"

Rôzne upínacie čapy zaručujú požadované a presné upnutie do rôznych priestorových osí. Strediaci čap definuje refe-
renčný bod obrobku a generuje presnosť v smere X, Y, a Z. Nožový čap generuje presnosť v smere X, Y a Z – upínací 
čap upína výhradne len v smere Z.

 ► 6~ upínacie systpmy cez nulový bod Àrmy =immer teplotne kompenzovanp"

Upínacie systémy cez nulový bod firmy Zimmer možno nasadiť ako teplotne kompenzované len pri výhradnom použití 
nožových čapov.

 ► $kp rozmerovp vzdialenosti by sa mali dodrçaŚ pri vlastnej výrobe"

Na zaistenie bezpečnej funkcie sa musí dodržiavať tolerancia vzdialenosti od upínacieho čapu k upínaciemu čapu 
+/- 0,015 mm. To isté platí pre upínacie systémy nulového bodu.

 ► Čo znamená prípojka P/86 alebo ako IunJuje prípojka P/86"

Upínacie systémy cez nulový bod firmy Zimmer sú sériovo vybavené dodatočnou pneumatickou prípojkou, pomocou 
ktorej sa v značnej miere dá zvýšiť sila vťahovania.

 ► $ko IunJuje kontrola uloçenia"

Kontrola uloženia umožňuje pomocou pripojeného tlakomeru alebo Pitotovej trubice zistiť, či obrobok resp. upínacia 
platňa dosadá na plochu upínacieho systému cez nulový bod.

 ► $ko je deÀnovaná sila vŚahovania� resp� pridrçiavacia sila upínacieho systpmu nulovpho bodu"

Sila vťahovania opisuje silu, ktorou je upínací čap vťahovaný a v upínacom systéme nulového bodu upnutý s tvarovým 
stykom. Pridržiavacia sila upínacieho systému nulového bodu je obmedzená maximálne prípustnou ťažnou silou upev-
ňovacej skrutky čapu.

 ► $ko je deÀnovaná opakovacia presnosŚ"

Opakovacia presnosť definuje, v rámci ktorého tolerančného poľa možno na obrobku definované referenčné body 
upnúť, vybrať a opäť upnúť. V prípade upínacích systémov cez nulový bod firmy Zimmer leží táto opakovacia presnosť v 
rozmedzí menšia až rovná 0,005 mm.

ZZZ�zimmer�Jroup�sk
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Voliteľné na 
požiadanie

2blasŚ pouçitia

Nariadenie

triesky

Ručne

Čistenie plánovacích plôch / kontrola montáže

nečistoty olej / tuk

Automaticky

Iné

°C max. °COkolie

Manipulácia

Doplnkové funkcie

Teplota min.

chladiaci a mazací 
prostriedok

Upínacie zariadenie

Potrebná 
uťahovacia sila

N bar

N

ks

Procesná sila Stlačený vzduch 
systémového tlaku
Rameno páky medzi procesnou silou a upínacím 
systémom
Počet naplánovaných upínacích systémov na 
upínacie zariadenie

Frézy Vŕtanie Veľtrhy Iné

Otáčanie Brúsenie Laserové opracovanie

Potrebná 
prídržná sila

N

mm

Počet upínacích cyklov za jednu hodinu Cykly

Náčrt 3D model Iné

Číslo zákazníka Telefónne číslo

Firma

Spracoval

Ôdaje oĂpredaji
Výrobok

Iné

Vytýčená
cena

Počet kusov
Pot. počet kusov 
(v bal.)

Požadovaný
termín dodania

Číslo faxu

Kontaktná osoba
Pán Pani

E-mail

Dátum

www.zimmer-group.sk

KONTROLNÝ ZOZNAM   
UPÍNACÍ SYSTÉM CEZ NULOVÝ BOD SPN
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2EVah tohto NataOyJX Me Qe]ivl]Qý a VO~ži OeQ Qa iQIorPačQp ~čeO\ a QepOatí aNo poQXNa v privQoP ]P\VOe� 5o]hodXM~ciP pre 
X]atvoreQie ]POXv\ Me píVoPQp potvrdeQie oEMedQivN\ od VpoOočQoVti =iPPer *PE+� Ntorp Va reaOi]XMe podĻa PoPeQtiOQe 
pOatQých VåeoEecQých predaMQých a dodacích podPieQoN VpoOočQoVti =iPPer *PE+� 7ieto QiMdete Qa iQterQetoveM VtriQNe 
ZZZ�zimmer�Jroup�sk� 
VåetN\ výroEN\ XvedeQp v toPto NataOyJX V~ XrčeQp pre poXžitie v V~Oade V XrčeQíP� QapríNOad aNo VtroMe pre aXtoPati]iciX� 
3re poXžitie a iQåtaOiciX dodržiavaMte X]QivaQp techQicNp pravidOi pre Ee]pečQp a odEorQp v\NoQivaQie pric� 
2NreP toho pOatia príVOXåQp ]iNoQQp predpiV\� predpiV\ iQåtit~tX 7hV� predpiV\ príVOXåQpho proIeVQpho ]drXžeQia aOeEo 
XVtaQoveQia V'(� 
 
3oXžívateĻ PXVí dodržiavať techQicNp ~daMe XvedeQp v toPto NataOyJX� 3oXžívateĻ QeVPie preNračovať aQi podNračovať Xve�
deQp ~daMe� $N tieto ~daMe chýEaM~� QePožQo predpoNOadať� že Qee[iVtXM~ žiadQe príVOXåQp horQp reVp� doOQp hraQice aOeEo 
oEPed]eQia pre åpeciiOQe ~čeO\ poXžitia� 3ri Qe]v\čaMQých prípadoch poXžitia Va poraďte V výroEcoP� 
 
/iNvidicia Qie Me ]ahrQXti v ceQe� čo E\ PXVeOo E\ť ]ohĻadQeQp pri eveQtXiOQoP vriteQí a OiNvidicii ]o VtraQ\ VpoOočQoVti 
=iPPer *PE+� 

7(&+1,&.e Ô'$-( $ 2%5É=.<
7echQicNp ~daMe a oEri]N\ V~ ]oVtaveQp V veĻNoX VtaroVtOivoVťoX a podĻa QaMOepåích ]QaOoVtí� =a aNtXiOQoVť� VprivQoVť a ~pO�
QoVť iQIorPicií QeP{žePe prev]iať žiadQX ]irXNX� 

$NpNoĻveN ~daMe a iQIorPicie� aNo QapríNOad oEri]N\� výNreV\� popiV\� ro]Per\� hPotQoVti� PateriiO\� techQicNp a iQp para�
Petre� aNo aM opíVaQp výroEN\ a VOXžE\ XvedeQp vo våeoEecQých popiVoch výroENov� NataOyJoch VpoOočQoVti =iPPer *PE+� 
Erož~rach a ceQQíNoch� P{žX podOiehať ]PeQiP a P{žX Va Xpraviť aOeEo aNtXaOi]ovať Ee] predchid]aM~ceho o]QiPeQia� S~ 
]ivl]Qp OeQ do teM Pier\� Qa Ntor~ Va odvoOiva ]POXva aOeEo potvrdeQie oEMedQivN\� NepatrQp odchýON\ od taNýchto ~daMov 
popiVXM~cich výroEN\ Va považXM~ ]a dovoOeQp a QedotýNaM~ Va pOQeQia ]PO~v� poNiaĻ V~ priMateĻQp pre ]iNa]QíNa� 

58Č(1,(
VýroEN\ VpoOočQoVti =iPPer *roXp podOiehaM~ ]iNoQX o rXčeQí ]a výroEoN� 7eQto NataOyJ QeoEVahXMe žiadQe ]irXN\� ]irXN\ 
vOaVtQoVtí aQi dohod\ týNaM~ce Va NvaOit\ pre ]oEra]eQp výroEN\� či Xž e[pOicitQp aOeEo iPpOicitQp� a aQi ~daMe týNaM~ce Va do�
VtXpQoVti výroENov� 5eNOaPQp výroN\ týNaM~ce Va NvaOitatívQ\ch ]QaNov� vOaVtQoVtí aOeEo poXžitia výroENov V~ privQe Qe]ivl]�
Qp� 
 
3oNiaĻ Me to ]iNoQQe prípXVtQp� Me rXčeQie VpoOočQoVti =iPPer *PE+ ]a priaPe aOeEo QepriaPe åNod\� QiVOedQp åNod\� po�
žiadavN\ aNphoNoĻveN drXhX a ] aNphoNoĻveN privQeho d{vodX� Ntorp v]QiNOi v d{VOedNX poXžitia iQIorPicií v toPto NataOyJX� 
v\O~čeQp� 

2&+5$11e =1$Č.<� $87256.e P5ÉV2 $ 52=012æ2V$1,(
=oEra]eQie priv prieP\VeOQpho vOaVtQíctva� aNo V~ ]QačN\� OoJi� reJiVtrovaQp ochraQQp ]QačN\ aOeEo pateQt\ v toPto Nata�
OyJX Qe]ahŎŃa oprivQeQie pre poXžívaQie OiceQcií aQi priva Qa poXžívaQie� %e] výVOovQpho píVoPQpho V~hOaVX VpoOočQoVti 
=iPPer *PE+ Me ich poXžívaQie ]aNi]aQp� VåetoN oEVah v toPto NataOyJX Me dXåevQýP vOaVtQíctvoP VpoOočQoVti =iPPer 
*PE+� V ]P\VOe aXtorVNpho priva Me aNpNoĻveN poXžívaQie dXåevQpho vOaVtQíctva� aM v podoEe výŃatNov� ]aNi]aQp� 'otOač� 
ro]PQožovaQie a preNOad �aM čiaVtočQe�� V~ dovoOeQp OeQ V predoåOýP píVoPQýP V~hOaVoP VpoOočQoVti =iPPer *PE+� 

NORMY
SpoOočQoVť =iPPer *roXp Pi V\VtpP PaQažprVtva NvaOit\ certiÀNovaQý podĻa QorP\ ,S2 ���������� SpoOočQoVť =iPPer 
*roXp Pi V\VtpP eQviroQPeQtiOQeho PaQažprVtva certiÀNovaQý podĻa QorP\ ,S2 �����������Ă

,1)250É&,$ 2 P28æ,7Ì
VŠEOBECNE
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V<+/É6(1,( 2 =$Č/(1(1Ì V =0<6/( 60(51,&( ��������(6 2 6752-2Vë&+ =$5,$'(1,$&+ �P5Ì/2�
+$ ,, � %�
7ýPto v\hOaVXMePe� že Qaåe prvN\ aNo QeNoPpOetQp VtroMovp ]ariadeQie VpķŃaM~ ]iNOadQp požiadavN\ VPerQice ��������(S o 
VtroMových ]ariadeQiach  
 
č� ������� č� ������� č� ������� č� ������ č� ������ č� ������ č� ������ č� ������ č� ������� č� ������ č� ������ č� ������ č� ������  
 
ĎaOeM v\hOaVXMePe� že åpeciiOQe techQicNp podNOad\ EoOi v\hotoveQp podĻa príOoh\ V,,� čaVť % teMto VPerQice�  
=avl]XMePe Va� že pri opodVtatQeQeM žiadoVti EXd~ åpeciiOQe podNOad\ pre QeNoPpOetQp VtroMovp ]ariadeQie poVN\tQXtp NoQ�
troOQýP ~radoP proVtredQíctvoP Qiåho oddeOeQia pre doNXPeQticie v eOeNtroQicNeM podoEe�  
NeNoPpOetQp VtroMovp ]ariadeQie Va VPie XvieVť do previd]N\ až vted\� Neď Va ]iVtí� že VtroM aOeEo ]ariadeQie� do Ntorpho Va 
Pi ]ačOeQiť Qe~pOQp VtroMovp ]ariadeQie� ]odpovedi XVtaQoveQiaP VPerQice ��������(S o VtroMových ]ariadeQiach a Neď 
EoOo v\VtaveQp (S v\hOiVeQie o ]hode podĻa príOoh\ ,, $�

,1)250É&,$ 2 P28æ,7Ì
INDIVIDUÁLNE
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