VYROVNAVANIE OSI
SERIA ARP

» VYHODY VYROBKU

» Uzamykatel'na poloha stredu

Pri pojazde vasho robota mbzete zafixovat vyrovnavac
tak, aby obrobok nevykonaval ziadne nekontrolované
pohyby

» Extrémne plocha konstrukcia

Tato konstrukcia zniZzuje momentoveé zatazenie pre vas
robot na minimum a umoznuje pouzitie mensich, menej
nakladnych konstrukénych velkosti

» Variabilné vyrovnavacie sily a momenty

Prispbsobte vyrovnava¢ na manipulagnd hmotnost
namontovanim vhodné supravy pruzin v zavislosti od
pozadovanej tuhosti

» VHODNY VYROBOK PRE VASU APLIKACIU

> NasSe vyrobky miluju vyzvy!
Extrémne podmienky, na kazdom mieste na svete - nase komponenty a systéemy
osvedcCené v praxi vam umoznuju neobmedzené moznosti.
Najdite vhodny vyrobok pre svoje $pecialne pouzitie:
Www.zimmer-group.com
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» PREHLAD VYHOD

Robustné, l'ahké teleso
- hlinikova zliatina s tvrdym povlakom

priruba robota
- rozstupova kruznica podla EN ISO 9409-1

blokovanie

- 3 blokovacie piesty
- nitridovana ocel

suprava pruzin
- od konstrukénej velkosti 63, je priloZzeny druhy, silnejsi
- od konstrukénej velkosti 100 mézu byt odstranené 3 pruziny

blokovaci pohon
- jednodinny pneumaticky valec

@ vodiace ¢apy s gulovou podlozkou

» TECHNICKE UDAJE

Pripojna priruba podla EN ISO 9409-1 Odchylka vodorovne +/- Odchylka vertikalne +/-
AR40P TK 40 2/1 2/1
AR50P TK 50 2/1 2/1
AR63P TK 63 2/1 2/1
AR8OP TK 80 2/1 2/1
AR100P TK 100 2/1 2/1
AR125P TK 125 2/1 2/1
AR160P TK 160 2/1 2/1

» BLIZSIE INFORMACIE SU K DISPOZiCIl ONLINE

Vsetky informécie jednym kliknutim: www.zimmer-group.com. Pomocou objednavacieho ¢isla zelaného pro-
duktu ndjdite Udaje, nakresy a 3D modely k vasej konstrukenej velkosti. Rychlo, prehladne a vzdy aktualne.
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VYROVNAVANIE OSI
KONSTRUKCNA VELKOST AR100P

» SPECIFIKACIE PRODUKTOV

»

Variabilna montazna poloha

Zobrazuje maximalnu manipulaéni hmotnost v zavislosti od zrychlenia a

ramena paky. Nenahradza technicky navrh.
)

» Sily a momenty
Zobrazuje statické sily a momenty, kioré mazu pdsobit na vyrovnavanie osi.
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» Suprava pruzin 1 (uz namontovany)
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» OBSIAHNUTE V OBJEME DODAVKY
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» Suprava pruzin 1 (uz namontovany)
moment odchylky axialny [My] a radialny [Mr] v zavislosti

NI o ocakavaného tiaku
300+
240
=My 3
180 AMr3
OMy6
1204 *Mr6
60 <
[oF, T T 1 [bar]
0 2 4 6 8 10

» Saprava pruzin 2
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PORUCANE PRISLUSENSTVO
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Priame skrutkovania
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NAPAJANIE

WVM5
uhlové vykyvné skrutkovania
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» Technické udaje
Objednavacie ¢. AR100P

Pripojna priruba podfa EN ISO 9409-1 TK 100
Konstrukéna vyska [mm] 26
Odchylka horizontalna +/- [mm] 2
Odchylka horizontalna +/- [°] 1

Zvisla odchylka +/- [mm] 2
Odchylka vertikalna +/- [°] 1
Strediaca sila pri blokovani [N] 1400
Vodorovna opakovacia presnost +/- [mm/°] 0,05
Zvisla opakovacia presnost +/- [mm/°] 0,05
MnoZstvo vzduchu za jeden cyklus [cm?] 8,5
Prevadzkovy tlak [bar] 1..8
Menovity prevadzkovy tlak [bar] 6
Prevadzkova teplota [°C] 5..+80
Hmotnostny moment zotrva¢nosti [kgcm?] 17
Hmotnost [kg] 1,1

@ Upevnenie (na strane robota)
Napajanie centrovanin
Upevnenie na strane néstroja
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