UKLADY WYROWNANIA OSI
SERIA ARP

> ZALETY PRODUKTU

» Mozliwos¢ zaryglowania pozycji centralnej

Przy przejezdzie robota mozna zamocowac na state
uktad wyréwnania, dzieki czemu nie dochodzi do niekon-
trolowanych ruchow elementu obrabianego.

» Ekstremalnie niska konstrukcja

Konstrukcja ta minimalizuje obcigzenie robota momen-
tem i umozliwia stosowanie mniejszych, ekonomiczniej-
szych elementow.

» Zmienne sity wyrownujace i momenty

Dopasowanie uktadu wyrdwnania do manipulowanego
ciezaru za pomocg montazu — w zaleznosci od pozada-
nej sztywnosci — odpowiedniego pakietu sprezyn.

» PRODUKT DOPASOWANY DO KONKRETNEGO ZASTOSOWANIA

-«
komponenty i systemy daja nieograniczone mozliwosci.

‘\ Znajdz odpowiedni produkt do konkretnego zastosowania:

\\ www.zimmer-group.pl

» Nasze produkty lubig wyzwania!
Ekstremalne warunki, w kazdym zakatku swiata — nasze sprawdzone w praktyce
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» KORZYSCI — W SZCZEGOLACH

Wytrzymata, lekka obudowa
- Stop aluminium pokryty twardg powtoka

Kotnierz robota
- Grupa czesci wg EN ISO 9409-1

Blokada
- 3 ttoki ryglujace
- Stal azotowana
Pakiet sprezyn
- Od rozmiaru 63 dodany jest drugi, mocniejszy.
- Od rozmiaru 100 mozna usunac¢ 3 sprezyny.

Naped ryglujacy
- Sitownik pneumatyczny o pojedynczym dziataniu

@ Bolec prowadzacy z kulowa panewka

» DANE TECHNICZNE

Kotnierz montazowy wg EN ISO 9409-1 Wychylenie w poziomie +/- Wychylenie w pionie +/-
[mm/°] [mm/°]
AR40P TK 40 2/1 2/1
AR50P TK 50 2/1 2/1
AR63P TK 63 2/1 2/1
AR80OP TK 80 2/1 2/1
AR100P TK 100 2/1 2/1
AR125P TK 125 2/1 2/1
AR160P TK 160 2/1 2/1

» WIECEJ INFORMACJI MOZNA ZNALEZC W INTERNECIE.

Wszystkie informacje za jednym kliknieciem: www.zimmer-group.com. Na podstawie numeru katalogowego
pozadanego produktu mozna znalez¢ dane, rysunki, modele 3D i instrukcje obstugi szukanego rozmiaru.
Szybki dostep do zawsze aktualnych i przejrzystych informacji.
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UKLADY WYROWNANIA OSI
ROZMIAR AR160P

» SPECYFIKACJE PRODUKTOWE

» Zmienna pozycja montazowa

Pokazuje maksymalny ciezar manipulacyjny w zaleznosci od przyspiesze-
nia i ramienia dzwigni. Nie zastepuje projektu technicznego.
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> Pakiet sprezyn 1 (w montazu fabrycznym)
Sita wychylajaca z poziomie [FH] i w pionie [FV] w
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> W ZAKRESIE DOSTAWY

1>

6 [kawatek]
Sruba z tbem walcowym z wpustem szesciokatnym
C7984100209

> Sily i momenty

Przedstawia sity statyczne i momenty, ktére moga
oddziatywad na uktad wyréwnania osi.
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> Pakiet sprezyn 1 (w montazu fabrycznym)
Moment wychylajacy osiowy [My] i promieniowy [Mr] w

[Nm] zaleznosci od istniejacego cisnienia
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Pakiet sprezyn 1 (w montazu fabrycznym)
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6 [kawatek]
Pakiet sprezyn 2
CFED12510

» ZALECANE WYPOSAZENIE DODATKOWE

ZASILANIE W ENERGIE

)7

GVM5
Ztacze srubowe proste

&%

ZASILANIE W ENERGIE

WVM5
Ztacze skrecane katowo-wychylne
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Nr katalogowy

Kotnierz montazowy wg EN ISO 9409-1
Wysokos$¢ konstrukeyjna [mm]

Wychylenie w poziomie +/- [mm]

Wychylenie w poziomie +/- [°]

Wychylenie w pionie +/- [mm]

Wychylenie w pionie +/-[°]

Sita centrujgca przy ustalaniu ryglujgcym [N]
Dokfadnos¢ powtarzania w poziomie +/- [mm/°]
Doktadnos¢ powtarzania w pionie +/- [mm/°]
Objetos¢ powietrza na cykl [cm?]

Cisnienie robocze [bar]

Nominalne cignienie robocze [bar]
Temperatura robocza [°C]

Moment bezwtadnosci masy [kgcm?]

Masa [kg]

» Dane techniczne
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@ Mocowanie (od strony robota)
@ Zasilanie w energie wycentrowane
Mocowanie od strony narzedzia
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