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2 - CELUSTOVE PARALELNE CHAPADLA
KONSTRUKCNA VELKOST GPP1108

» SPECIFIKACIE PRODUKTOV

» Diagram uchopovacej sily » Sily a momenty
Zobrazuije statické sily a momenty, ktoré
Zobrazuje aritmeticky sudet jednotlivych sil pésobiacich na mozu péSObif okrem uchopovacej sin.
IN] uchopovacej ¢elusti v zavislosti od dizky Geluste chapadla.
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» OBSIAHNUTE V OBJEME DODAVKY

1 [kus]
- Plastova hlavica a montazny material
e ZUB1100

» ODPORUCANE PRISLUSENSTVO
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» ODPORUCANE PRISLUSENSTVO PLATNA ADAPTERA MCS
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Objednavacie ¢.

> Technické udaje

GPP1108CO0O-00-A
Zdvih na ¢elust [mm] 8
Upinacia sila v smere upnutia min. [N] 100
Cas pojazdu v smere upnutia [ms] 25
Cas navratu do spétnej polohy pomocou pruziny [ms] | 40
Vlastna hmotnost namontovanej éeluste chapadla max. [kg] | 0,1
Opakovacia presnost +/- [mm] 0,05
Prevadzkovy tlak [bar] 2.6

Menovity prevadzkovy tlak [bar] 6

Prevadzkova teplota [°C] +5 ... +60
Objem valca na cyklus [cm?] 2,7

Druh krytia potem IEC 60529 IP30
Hmotnost [kg] 0,19

@ Upevnenie chapadla
Napéajanie

@ Upevnenie uchopovacej Celuste

@ Drézka pre registraciu senzora
magnetického pola

@ Upevnenie horizontélne
Upevnenie vertikalne

@ Pripojka vzduchu

@ Pripojka vzduchu pre AP1100
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2 - CELUSTOVE PARALELNE CHAPADLA
SERIA GPP1000

» VYHODY VYROBKU

»Vyhodné“

» rovnobezné chapadla s neprekonatelnym pomerom ceny
a vykonu

» Vratane sady Celusti chapadla a upevnovacieho materialu

» Moznost samostatnej konfiguracie - pruzina sa moze
otvarat alebo zatvarat

» Konstrukéna velkost troch zdvihov 4, 8 a 16 mm na jednu
Celust chapadla

» Uchopovacia sila 100 N

> Zivotnost az 2 miliény cyklov

» VLASTNOSTI RADU

Konstrukéna vel'kost Verzia
\/é . s
b4 2 mil. cyklov bez udrzby (max.) (]
2 Mio
+§ Senzor magnetického pola °
P30 | IP30 [ ]
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» PREHLAD VYHOD

Synchronizacia
- pomocou pastorka a ozubenej ty¢e

Medzic¢eluste
- vrat. upevnovacieho materialu
- je sucastou dodavky
Permanentny magnet
- upevnenie a polohovanie senzorov magnetického pola

@ Lahké teleso
- hlinikova zliatina s tvrdym poviakom

Jednocéinny pneumaticky valec
- spatna poloha pomocou pruziny
@ Unasacia skrutka celusti
- na zmenu smeru pdsobenia chapadla

Privod energie
- mozny z viacerych stran

Gelust chapadla
- na pripevnenie medzi¢elusti alebo samostatnej uchopovacej ¢eluste
prostrednictvom strediacich puzdier

» TECHNICKE UDAJE

Zdvih na éelust Uchopovacia sila Hmotnost Trieda IP

Konstrukéna
velkost ) IN] [kal

GPP1100 4-16 100 0,16-0,20 IP30

» BLIZSIE INFORMACIE SU K DISPOZiCIl ONLINE

Vsetky informécie jednym kliknutim: www.zimmer-group.com. Pomocou objednavacieho ¢isla zelaného pro-
duktu ndjdite Udaje, nakresy a 3D modely k vasej konstrukenej velkosti. Rychlo, prehladne a vzdy aktualne.
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