MOTORSPINDEL
HF145-001-004

» PRODUKTVORTEILE

» Nennleistung S1: 6 kW
Nenndrehmoment S1: 4,9 Nm
max. Drehzahl: 24.000 rpm
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» TECHNISCHE DATEN

» HF145-001-004 » Belegungsplan
Asynchronmotor mit drei Phasen, 4-polig Anschliisse
Nennleistung S1 [kW] 6,0 A Werkzeug 16sen
Nenndrehmoment S1 [Nm] 4,9 AZ Werkzeug spannen
Nennstrom S1 [A] 14,0 KR Konusreinigung
Nenndrehzahl [1/min] 11,780 SPL Sperrluft
Drehzahl max. [1/min] 24.000 XD1 Leistungs- und Signalanschluss
Werkzeugschnittstelle HSK-F63 XG2 Signalanschluss
Motortechnologie Asynchron XG3 Positions- und Drehzahlsensor
Polzahl 4
Loseeinheit Pneumatisch
Kiihlung ElektrolUfter
Gewicht [kg] 26
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