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MOTORSPINDEL
HF150-005-001

» PRODUKTVORTEILE

> AUSSTATTUNG

Konusreinigung der
Werkzeugschnittstelle

Labyrinthdichtung

Uberwachung Werkzeugaufnahme

Sperrluft

DrehzahllUberwachung

auto
\ Automatischer Werkzeugwechsel
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» Nennleistung S1: 20 kW
Nenndrehmoment S1: 18,5 Nm
max. Drehzahl: 24.000 rpm
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Wasserklhlung

v

Héchste Performance durch Verwendung von Hybridla-
ger

Sehr hohe Leistungsdichte (Synchronmotor)
Sehr hohes Drehmoment (Synchronmotor)

Angepasst fur den Einsatz in einem Winkelkopf
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Geeignet fur die Bearbeitung von Leichtmetall, Composi-
tes, Holz und Kunststoff

> OPTIONEN
Steuerbare Anschlisse @ Schnittstelle fir Aggregate

Vektorregelbar / Ruckfuhrung Lagertemperatursensor

|O-Link
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Wir unterstitzen Sie gerne bei der Auswahl und Auslegung des richti-
gen Zubehdrs, sprechen Sie uns an.
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» TECHNISCHE DATEN
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» HF150-005-001
Synchronmotor mit drei Phasen, 4-polig

Belegungsplan
Anschllsse

Nennleistung S1 [kW] 20,0 Werkzeug lésen
SenudiehmemaRES k] 160 Kiihlsystem Zu- und Ruickfuhrung
Nennstrom S1 [A] 50,0 Steuerbarer Anschluss
Nenndrehzahl [1/min] 10,300 Konusreinigung
Drehzahl max. [1/min] 24.000 Sperrluft
Werkzeugschnittstelle HSK-F63 Leistungs- und Signalanschiuss
Motortechnologie Synchron
Polzahl 4
Loseeinheit Pneumatisch
Kiihlung Wasser
Gewicht [kg] 36
400 35 30
30 25 AN
300 25 / T
20
S 200 / g 2 / é 15
> / 15 ]
g / ?’ 10 yd £ 10
E 100 % s // % 5
@ 0 3 S
0 6.000 12.000  18.000  24.000 0 6.000 12.000  18.000  24.000 0 6.000 12.000  18.000  24.000
Drehzahl [rpm] Drehzahl [rpm] Drehzahl [rpm]
—S1/100% — S6/40% —S1/100% — S6/40%
SPL F A XD1
o o g N °
. \ 0ooo 00900\ /
° o
r-Y—_— - — - —— - — - -
o
\) o o
090 000 3° —2%—
H1 E KR
369.1 [ 1150
[
/HH
J © ©
=r—e—-— —"—- - —|— - -
. . @ ® @ ©
A © © / o

Daten, Zeichnungen, 3-D-Modelle, Montage- und Betriebsanleitungen

< www.zimmer-group.com

33



