MOTORSPINDEL
HF150-005-002

» PRODUKTVORTEILE

» Nennleistung S1: 20 kW
Nenndrehmoment S1: 14,3 Nm
max. Drehzahl: 24.000 rpm

» Wasserkuihlung

» Hochste Performance durch Verwendung von Hybridla-
ger

» Angepasst fur den Einsatz in einem Winkelkopf

> Geeignet fur die Bearbeitung von Leichtmetall, Composi-
tes, Holz und Kunststoff

» AUSSTATTUNG » OPTIONEN
Konusreinigung der

IR\ Steuerbare Anschlisse = | Schnittstelle fur Aggregate

ﬂ‘ Werkzeugschnittstelle - gareg

ﬂ Labyrinthdichtung Ver Vektorregelbar / Ruckfuhrung iQ Lagertemperatursensor

< .

.I/-_\\. Uberwachung Werkzeugaufnahme e |O-Link

\g. Sperrluft

@ .

R DrehzahllUberwachung

'\a.um Automatischer Werkzeugwechsel

Wir unterstitzen Sie gerne bei der Auswahl und Auslegung des richti-
gen Zubehdrs, sprechen Sie uns an.

» ZUBEHOR
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» TECHNISCHE DATEN

d

» HF150-005-002
Asynchronmotor mit drei Phasen, 4-polig

> Belegungsplan

Anschllsse
Nennleistung S1 [kW] 20,0 Werkzeug lésen
SenudiehmemaRES k] 109 Kiihlsystem Zu- und Ruickfuhrung
Nennstrom S1 [A] 43,0 Steuerbarer Anschluss
Nenndrehzahl [1/min] 13,360 Konusreinigung
Drehzahl max. [1/min] 24.000 Sperrluft
Werkzeugschnittstelle HSK-F63 Leistungs- und Signalanschiuss
Motortechnologie Asynchron
Polzahl 4
Loseeinheit Pneumatisch
Kiihlung Wasser
Gewicht [kg] 36
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