UPINACI PRVOK | HYDRAULICKY
KWH5505BS 1

» VYHODY VYROBKU

» Siroky sortiment vyrobkov
pre vSetky bezné vedenia profilovanymi kolajnickami
P> otvoreny bez energie (NO)

zatvarajuci s tlakom

» extrémne dlha Zivotnost

10 mil. statickych upinacich cyklov

» TECHNICKE DETAILY

vedenie profilovanymi kolajnickami @ Teleso
- k dispozicii pre vietky bezné vedenia membranou

profilovanymi kolajni¢kami - pre naplnenie tlakom

vratna pruzina @ stieraé

- tvarovo integrované v ¢elustiach s o . ,
- mobze sa volitelne objednat

Upinacie ¢eluste
- sa pritlacia na volné plochy vedenia
profilovanymi kolajnic¢kami

MOZNOSTI » Upinanie stolov strojov obrabacich centrach obrabajlicich problematické

v material
POUZITIA v
» Upinanie tazkych manipulaénych systémov

DALSIE » Distancéna platia

INFORMACIE V zavislosti od vysky vodiaceho vozika (rozmer D) treba navysSe objednat distanc-
nu plathu na vyskové vyrovnanie.

» Specialne varianty na poziadanie, ako napr.

s pridavnou hydraulickou pripojkou (zhora, spredu)

www.zimmer-group.com » Udaje, vykresy, 3D modely a ndvody na obsluhu



» TECHNICKE NAKRESY
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Uzavretie spojenia (mozné na oboch stranach, potrebné len jedno spojenie)

» TECHNICKE UDAJE

Objednavacie ¢. KWH5505BS1

Ovladanie hydraulicky

Pridrzna sila [N] 13700

Teoreticka pridrZiavacia sila (u=0,1) [N] 17125

pripojenie PLUS mozné Nie

Prevadzkovy tlak [bar] 5..160

Menovity prevadzkovy tlak [bar] 150,0

Hodnota B10d 10000000

Presnost polohovania +/- [mm] 0,02

Doba otvarania [s] 0,07

Doba zatvarania [s] 0,1

Prevadzkova teplota [°C] -10 ... +70

Hmotnost [kg] 8,1

Funkcia upnutie

Stav NO (Normally Open) Prvky su otvorené bez pritlacenia
Smer montaze z prednej strany

Hltnost [cm?3] 2

Povolenia LABS / REACH / RoHS

Schematicky nakres. VSeobecné tolerancie podla DIN ISO 2768 T1-f//T2-H. Hrany podla ISO 13715. Moznost vyuzit obojstranné dorazové plochy. Musia sa pouzit stredné upeviovacie otvory. Prvok
neumozfuje vedenie. Vedenie sa musi realizovat externe. Pridrzna sila je maximalna sila, ktorou je mozné posobit v axialnom smere. Kazdy upinaci a brzdovy prvok sa pred dodanim testuje na predpisané
pridrzné sily na kalenej ocelovej kolajnici s mierne naolejovanou mazacou vrstvou (ISO-VG 68) v ramci 100 % kontroly. Pri pouZiti inych maziv alebo kolajnic s inou povrchovou Upravou mézu byt hodnoty
trenia odli$né. Pred uvedenim do prevadzky treba dodrziavat navod na obsluhu. Vzhladom na dal$i vyvoj su technické zmeny vyhradené. Aktudlne a dalsie Udaje mbZete zistit online a v navode na obslu-
hu na stranke www.zimmer-group.com/sk.

Udaje, vykresy, 3D modely a ndvody na obsluhu <€ www.zimmer-group.com



