UKLADY WYROWNANIA OSI
SERIA XYR1000

> ZALETY PRODUKTU

P> Nastawianie sity wyrownujacej i skoku

Za pomocg srub nastawczych mozna w najkrotszym
czasie optymalnie dostosowac wtasciwosci uktadu wy-
réwnujacego.

» Ptaska konstrukcja

Konstrukcja ta minimalizuje obcigzenie robota momen-
tem i umozliwia stosowanie mniejszych, ekonomiczniej-
szych elementow.

» Mozliwos¢ mocowania centrycznego i mimosrodo-
wego

W zaleznosci od wymagan mozna zacisng¢ albo cen-
trycznie zablokowac pozycje wyréwnawcza. Pomoc w
optymalizacji procesow

» PRODUKT DOPASOWANY DO KONKRETNEGO ZASTOSOWANIA

> Nasze produkty lubig wyzwania!
Ekstremalne warunki, w kazdym zakatku swiata — nasze sprawdzone w praktyce
komponenty i systemy daja nieograniczone mozliwosci.
Znajdz odpowiedni produkt do konkretnego zastosowania:
www.zimmer-group.pl
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» KORZYSCI — W SZCZEGOLACH

Kontrola pozycji ttoka
- Za pomoca czujnikéw pola magnetycznego
- Dostgpne jako wyposazenie dodatkowe
Wytrzymata, lekka obudowa
- Stop aluminium pokryty twardg powtoka
- Grupa czesci wg EN ISO 9409-1
- Minimalna wysokos¢ konstrukcyjna

Sita wyréwnujaca
- Regulowana za pomoca $ruby nastawczej

@ Skok wyréwnujacy
- Ptynnie nastawiane (od wielkosci konstrukcyjnej 1063)

Tiok blokujacy
- Centrycznie za pomoca ttoka stozkowego

@ Zacisk mimosrodowo
- Za pomocg ttoka pneumatycznego z zamknigciem ciernym

Prowadnica liniowa
- Do pochtaniania najwiekszych sit i momentow

Piyty wyréwnawcze
- Do wyréwnywania bteddw pozycji w kierunku XY

» DANE TECHNICZNE

XYR1040
XYR1050
XYR1063
XYR1080
XYR1100
XYR1125
XYR1160
XYR1200
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[mm] [N] [N]

TK 40 3 150 30

TK 50 3.5 250 50

TK 63 4.5 400 125

TK 80 585 600 250

TK 100 6.0 900 450

TK 125 8.0 1500 600

TK 160 10.0 2000 1000

TK 200 125 3000 1250

» WIECEJ INFORMACJI MOZNA ZNALEZC W INTERNECIE.

Wszystkie informacje za jednym kliknieciem: www.zimmer-group.com. Na podstawie numeru katalogowego
pozadanego produktu mozna znalez¢ dane, rysunki, modele 3D i instrukcje obstugi szukanego rozmiaru.
Szybki dostep do zawsze aktualnych i przejrzystych informacji.
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UKLADY WYROWNANIA OSI
ROZMIAR XYR1050

» SPECYFIKACJE PRODUKTOWE

» Sity i momenty

Przedstawia sity statyczne i momenty.

Mr [Nm] 20
My [Nm] 20
Fa [N] 500

» W ZAKRESIE DOSTAWY
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Konstrukcja pionowa z wycentrowang
sitg utrzymujaca

Pokazuje maksymalna mase manipulacyjna w funkcji przyspieszenia i
ramienia dzwigni przy montazu centrycznym pod produktem. Nie

zastepuje projektu technicznego.
L
—— 10 m/s?
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2,5 m/s?
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Konstrukcja pozioma z wycentrowang
sitg utrzymujaca

Pokazuje maksymalna mase manipulacyina w funkcji przyspieszenia i
ramienia dzwigni przy montazu centrycznym pod produktem. Nie

zastepuje projektu technicznego.
-
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0 50 100 150 200 250 300 [mm]

Sruba z tbem walcowym z wpustem szesciokatnym

» ZALECANE WYPOSAZENIE DODATKOWE

GVM5
Ztgcze srubowe proste
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ZASILANIE W ENERGIE
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P> Konstrukcja pionowa z decentrowang

sitg utrzymujaca

Pokazuje maksymalng mase manipulacyjna w funkcji przyspieszenia i
ramienia dzwigni przy montazu centrycznym pod produktem. Nie

lkal zastepuje projektu technicznego.
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> Konstrukcja pozioma z decentrowang

sitg utrzymujaca

Pokazuje maksymalng mase manipulacyjna w funkcji przyspieszenia i
kgl ramienia dzwigni przy montazu centrycznym pod produktem. Nie

9] Zastepuie projektu technicznego.
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TECHNIKA SENSOROWA

ZUB109835
Kontrola pozycji ttoka

WVM5

&

Ztacze skrecane katowo-wychylne
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Nr katalogowy

» Dane techniczne

XYR1050-B
Kotnierz montazowy wg EN ISO 9409-1 TK 50
Skok w ptaszczyznie X/Y +/- [mm] 815)
Sita utrzymujaca wycentrowana [N] 250
Sita utrzymujaca decentrowana [N] 50
Cisnienie robocze [bar] 1..8
Nominalne cignienie robocze [bar] 6
Temperatura robocza [°C] 5..+80
Pojemnosc¢ cylindra na cykl wycentrowana [cm?] | 8
Pojemnosé cylindra na cykl decentrowana [cm?] | 4
Moment bezwtadnosci masy [kgcm?] 6.2
Masa [kg] 0.66
@ ?31.5 H7x5 @ Mocowanie (od strony robota)
@6 H7x6 @ % Zasilanie w energie
Kontrola pozyciji ttoka
M0 @ @ Mocovvar?ie gdjstrony narzedzia
@ Sruba nastawy elementu hamulcowego (XYR)
Mocowanie uchwytu elementu kontrolnego
Skok X
@D Skok Y
@ Ttok ryglujacy zaryglowany, zacisk mimosrodowy
dezaktywowany
Ttok ryglujacy odryglowany, zacisk
mimosrodowy aktywowany
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