SYSTEM OBSLUGOWY DO BLOKOW CYLINDROWYCH
Z01SYS114154

» INFORMACJA O PRODUKCIE

> System obstugowy jest stosowany do zatadowywania
i wytadowywania centrow obrobczych w obrebie linii
produkcyjnej blokow 3- i 4-cylindrowych. Ze wzgledu na
rézne sytuacje zatadowywania i wytadowywania przez po-
szczegolne wersje urzadzen w obrebie linii produkcyjnej
system obstugowy musi zapewnia¢ mozliwos¢ elastycz-
nego dostosowania sie do ustawienia danego elementu
obrabianego. W tym celu mozna modutowo zintegrowac
ze sobg pneumatyczne lub serwoelektryczne osie obrotu.

» WYZWANIE
> Strona czotowa jako punkt odniesienia dla wszystkich > Zoptymalizowane prowadzenie mediow
typow > Obszar zastosowania — obrdbka na mokro

> Elastyczne ustawianie elementu obrabianego wokét 2 osi

» ROZWIAZANIE

> Dominujacy skok sitowy zapewniajacy jednolity punkt > Wewnetrzne prowadzenie mediow

odniesienia > Uszczelnione osie obrotu

> Serwoosie wychylne

> ELEMENT OBRABIANY

> Ciezar elementu obrabianego do 45 kg
> Wysoko$é elementu obrabianego do 300 mm

> Dtugosé elementu obrabianego: 350-420 mm

> Srednica wychytu do 420 mm
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» DANE TECHNICZNE

Produkt blok 3-i 4-cylindrowy
Technologia chwytania potaczenie ksztattowe czotowe
Ciezar elementu obrabianego [kg] 45

Cigzar systemu [kg] 130

Rodzaj napedu pneumatyczny/elektryczny

» FUNKCJE — W SZCZEGOLACH

@ Jednostka wychylna serwo (0$ C)

Zawor utrzymuijacy cisnienie zabezpieczajacy przed utrata cisni-
enia

Modut chwytajacy jednostronnie dominujacy, przeciwna strona
ryglowana

Synchronizacja szczek wychylnych
Serwoszczeki wychylne (0s A)
@ Wzér szczek dostosowany do obrabianych elementéw

Element zaciskowy zapewniajacy elastyczne zabezpieczenie
elementu obrabianego

> WIECEJ INFORMACJI / ODNIESIENIA

> Blok cylindrowy > Gtowica cylindréw
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