SYSTEM OBSLtUGOWY DO WALU KORBOWEGO
Z01SYS114158

» INFORMACJA O PRODUKCIE

> System obstugowy jest stosowany do zatadowywania
i wytadowywania centrow obrobczych w obrebie linii
produkcyjnej watdéw korbowych 4- i 6-cylindrowych. Aby
unikna¢ uszkodzenia na gotowo obrobionych punktéw
tozyskowania, przy ostatnich operacjach waty korbowe sg
chwytane jedynie od czota.

> WYZWANIE

> Duze réznice diugosci poszczegdlnych rodzajow watéw > Strona kotnierza jako punkt odniesienia dla wszystkich

> Podchodzenie z réznych pozycii dtugosci

> Obracanie watéw o 90° > Zoptymalizowane prowadzenie mediow

» ROZWIAZANIE

> 2-stopniowy skok zamykania (mate i duze dtugosci obra- > Pneumatyczna jednostka wychylna z rozdzielaczem
bianych elementdw) obrotowym

> Dominujacy skok sitowy zapewniajacy jednolity punkt > Zabezpieczenie pozycji chwytaka za pomoca zacisku
odniesienia

> ELEMENT OBRABIANY

> Ciezary elementéw obrabianych do 30 kg

> Diugosci elementdéw obrabianych od 475 mm do 660 mm
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» DANE TECHNICZNE

Produkt wat korbowy
Technologia chwytania pofaczenie ksztattowe
Ciezar elementu obrabianego [kg] 25

Ciezar systemu [kg] 36

Rodzaj napedu pneumatyczny

» FUNKCJE W SZCZEGOLACH

@ Standardowa jednostka wychylajgca 90° z kontrolg pozycji kran-
cowych i amortyzacja

8-elementowy pneumatyczny rozdzielacz obrotowy
Podwajny zintegrowany element zaciskowy

Sitownik przestawiania srednicowek i skoku swobodnego
Sitownik skoku dominujacego

@ Indukeyjna kontrola obecnosci elementu obrabianego

Zestaw szczek z hartowane; stali

» DALSZE INFORMACJE / ODNIESIENIA

> Wat korbowy (strona czotowa) > Wat korbowy (strona czotowa) > Wat korbowy ($rednica)
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