EZEKTORY PROZNIOWE
SERIA ZPS

> ZALETY PRODUKTU

» Wydajnosé
* Natezenie przeptywu: 171 I/min - 175 |/min
e Zuzycie powietrza: 197 I/min — 350 I/min
¢ Poziom prézni maks.: -87 kPa

» Doskonaty dla branzy spozywczej

Rozwigzanie to jest idealne do zastosowan wymagaja-
cych duzego przeptywu i niskiego poziomu podcisnie-
nia. Pozwala na obstuge delikatnych elementéw przy
minimalnym nacisku.

» KLUCZ PRODUKTU

Seria Wersja poziom Ztacze prozni Materiat obudowy  Wersja ttumik /
prozni powietrze wylo-
towe

» DANE TECHNICZNE

» Dane techniczne

Nr katalogowy Poziom prozni Natezenie prze- Zuzycie powietrza Materiat obu-  Tlumik Poziom hatasu Cisnienie robo- Masa [kg]
maks. [kPa] ptywu [I/min] przy 4 bar [I/min] dowy maks. [dB] cze maks. [bar]

ZPS10-1B20-A-H12 -35 175 197 Aluminium Nie 72 7 0.2
ZPS10-1B20-A-H19 -35 175 197 Aluminium Nie 72 7 0.2
ZPS10-1B20-A-S -35 175 197 Aluminium Tak 72 7 0.2
ZPS10-1B20-SS-H12 -35 175 197 Stal nierdzewna Nie 72 7 0.2
ZPS10-1B20-SS-H19 -35 175 197 Stal nierdzewna Nie 72 7 0.2
ZPS10-1B20-SS-S -35 175 197 Stal nierdzewna Tak 72 7 0.2
ZPS10-1B40-A-H12 -35 175 197 Aluminium Nie 72 7 0.2
ZPS10-1B40-A-H19 -35 175 197 Aluminium Nie 72 7 0.2
ZPS10-1B40-A-S -35 175 197 Aluminium Tak 72 7 0.2
ZPS10-1B40-SS-H12 -35 175 197 Stal nierdzewna Nie 72 7 0.2
ZPS10-1B40-SS-H19 -35 175 197 Stal nierdzewna Nie 72 7 0.2
ZPS10-1B40-SS-S -35 175 197 Stal nierdzewna Tak 72 7 0.2
ZPS10-2B20-A-H12 -35 175 197 Aluminium Nie 72 7 0.2
ZPS10-2B20-A-H19 -35 175 197 Aluminium Nie 72 7 0.2
ZPS10-2B20-A-S -35 175 197 Aluminium Tak 72 7 0.2
ZPS10-2B20-SS-H12 -35 175 197 Stal nierdzewna Nie 72 7 0.2
ZPS10-2B20-SS-H19 -35 175 197 Stal nierdzewna Nie 72 7 0.2
ZPS10-2B20-SS-S -35 175 197 Stal nierdzewna Tak 72 7 0.2
ZPS10-2B40-A-H12 -35 175 197 Aluminium Nie 72 7 0.2
ZPS10-2B40-A-H19 -35 175 197 Aluminium Nie 72 7 0.2
ZPS10-2B40-A-S -35 175 197 Aluminium Tak 72 7 0.2
ZPS10-2B40-SS-H12 -35 175 197 Stal nierdzewna Nie 72 7 0.2
ZPS10-2B40-SS-H19 -35 175 197 Stal nierdzewna Nie 72 7 0.2
ZPS10-2B40-SS-S -35 175 197 Stal nierdzewna Tak 72 7 0.2
ZPS20-1B20-A-H12 -65 174 283 Aluminium Nie 72 7 0.22
ZPS20-1B20-A-H19 -65 174 283 Aluminium Nie 72 7 0.22
ZPS20-1B20-A-S -65 174 283 Aluminium Tak 72 7 0.22

www.zimmer-group.com P Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi



» Dane techniczne

Nr katalogowy Poziom prozni Natezenie prze- Zuzycie powietrza Materiat obu-  Tiumik Poziom hatasu Cisnienie robo- Masa [kg]
maks. [kPa] ptywu [I/min] przy 4 bar [I/min] dowy maks. [dB] cze maks. [bar]
ZPS20-1B20-SS-H12 -65 174 283 Stal nierdzewna Nie 72 7 0.22
ZPS20-1B20-SS-H19 -65 174 283 Stal nierdzewna Nie 72 7 0.22
ZPS20-1B20-SS-S -65 174 283 Stal nierdzewna Tak 72 7 0.22
ZPS20-1B40-A-H12 -65 174 283 Aluminium Nie 72 7 0.22
ZPS20-1B40-A-H19 -65 174 283 Aluminium Nie 72 7 0.22
ZPS20-1B40-A-S -65 174 283 Aluminium Tak 72 7 0.22
ZPS20-1B40-SS-H12 -65 174 283 Stal nierdzewna Nie 72 7 0.22
ZPS20-1B40-SS-H19 -65 174 283 Stal nierdzewna Nie 72 7 0.22
ZPS20-1B40-SS-S -65 174 283 Stal nierdzewna Tak 72 7 0.22
ZPS20-2B20-A-H12 -65 174 283 Aluminium Nie 72 7 0.22
ZPS20-2B20-A-H19 -65 174 283 Aluminium Nie 72 7 0.22
ZPS20-2B20-A-S -65 174 283 Aluminium Tak 72 7 0.22
ZPS20-2B20-SS-H12 -65 174 283 Stal nierdzewna Nie 72 7 0.22
ZPS20-2B20-SS-H19 -65 174 283 Stal nierdzewna Nie 72 7 0.22
ZPS20-2B20-SS-S -65 174 283 Stal nierdzewna Tak 72 7 0.22
ZPS20-2B40-A-H12 -65 174 283 Aluminium Nie 72 7 0.22
ZPS20-2B40-A-H19 -65 174 283 Aluminium Nie 72 7 0.22
ZPS20-2B40-A-S -65 174 283 Aluminium Tak 72 7 0.22
ZPS20-2B40-SS-H12 -65 174 283 Stal nierdzewna Nie 72 7 0.22
ZPS20-2B40-SS-H19 -65 174 283 Stal nierdzewna Nie 72 7 0.22
ZPS20-2B40-SS-S -65 174 283 Stal nierdzewna Tak 72 7 0.22
ZPS30-1B20-A-H12 -87 171 350 Aluminium Nie 72 7 0.25
ZPS30-1B20-A-H19 -87 171 350 Aluminium Nie 72 7 0.25
ZPS30-1B20-A-S -87 171 350 Aluminium Tak 72 7 0.25
ZPS30-1B20-SS-H12 -87 171 350 Stal nierdzewna Nie 72 7 0.25
ZPS30-1B20-SS-H19 -87 171 350 Stal nierdzewna Nie 72 7 0.25
ZPS30-1B20-SS-S -87 171 350 Stal nierdzewna Tak 72 7 0.25
ZPS30-1B40-A-H12 -87 171 350 Aluminium Nie 72 7 0.25
ZPS30-1B40-A-H19 -87 171 350 Aluminium Nie 72 7 0.25
ZPS30-1B40-A-S -87 171 350 Aluminium Tak 72 7 0.25
ZPS30-1B40-SS-H12 -87 171 350 Stal nierdzewna Nie 72 7 0.25
ZPS30-1B40-SS-H19 -87 171 350 Stal nierdzewna Nie 72 7 0.25
ZPS30-1B40-SS-S -87 171 350 Stal nierdzewna Tak 72 7 0.25
ZPS30-2B20-A-H12 -87 171 350 Aluminium Nie 72 7 0.25
ZPS30-2B20-A-H19 -87 171 350 Aluminium Nie 72 7 0.25
ZPS30-2B20-A-S -87 171 350 Aluminium Tak 72 7 0.25
ZPS30-2B20-SS-H12 -87 171 350 Stal nierdzewna Nie 72 7 0.25
ZPS30-2B20-SS-H19 -87 171 350 Stal nierdzewna Nie 72 7 0.25
ZPS30-2B20-SS-S -87 171 350 Stal nierdzewna Tak 72 7 0.25
ZPS30-2B40-A-H12 -87 171 350 Aluminium Nie 72 7 0.25
ZPS30-2B40-A-H19 -87 171 350 Aluminium Nie 72 7 0.25
ZPS30-2B40-A-S -87 171 350 Aluminium Tak 72 7 0.25
ZPS30-2B40-SS-H12 -87 171 350 Stal nierdzewna Nie 72 7 0.25
ZPS30-2B40-SS-H19 -87 171 350 Stal nierdzewna Nie 72 7 0.25
ZPS30-2B40-SS-S -87 171 350 Stal nierdzewna Tak 72 7 0.25

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi <€ www.zimmer-group.com 3



EZEKTORY PROZNIOWE
SERIA ZPS

» WYKRESY

ZPS10
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ZPS30
Przeptyw objetosciowy Czas wytwarzania prozni
200 0.4
g 171 §
= £ o3
kel
g 5 0.024
2 =
=
s g 02 00175
oy S 0.0132
: £
0.0088
% o 01 0.006
9 I 0.0043
o O
& —e— 6 bar o 0.0089 —e— 6 bar
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90
Poziom podcisnienia [kPa] Poziom podcisnienia [kPa]

www.zimmer-group.com P Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi




» RYSUNKI TECHNICZNE

ZPS10/20/30-1B20-A/SS-S

ZPS10/20/30-1B40-A/SS-S
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@ Powietrze wylotowe/zawor
powietrza wylotowego

® Trumik

@ Potaczenie z Magic Cups

@ Mocowanie
@ Ztgcze sprezonego powietrza
@ Ztacze prozni

ZPS10/20/30-1B20-A/SS-H12

@ Mocowanie
@ Ztacze sprezonego powietrza
@ Ztacze prozni

ZPS10/20/30-1B40-A/SS-H12

@ Powietrze wylotowe/zawor
powietrza wylotowego

® Tumik

@ Potaczenie z Magic Cups
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@ Powietrze wylotowe/zawor
powietrza wylotowego

@ Mocowanie
@ Ztacze sprezonego powietrza

L @ Potaczenie z Magic Cups
@ Ztacze prozni
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@ Mocowanie
@ Ztacze sprezonego powietrza
@ Ztacze prozni

@ Powietrze wylotowe/zawor
powietrza wylotowego

@ Potaczenie z Magic Cups
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EZEKTORY PROZNIOWE

SERIA ZPS

ZPS10/20/30-1B20-A/SS-H19

ZPS10/20/30-1B40-A/SS-H19
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@ Mocowanie
@ Ztgcze sprezonego powietrza
@ Ztacze prozni

@ Powietrze wylotowe/zawor
powietrza wylotowego

@ Potaczenie z Magic Cups

@ Mocowanie
@ Ztacze sprezonego powietrza
@ Ztacze prozni
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@ Powietrze wylotowe/zawor
powietrza wylotowego

@ Potaczenie z Magic Cups




