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1. Mitgeltende Dokumente

Lesen Sie die Montage- und Betriebsanleitung genau durch, bevor Sie das Produkt einbauen!

Die Montage- und Betriebsanleitung enthalt wichtige Hinweise fiir Ihre personliche Sicherheit. Sie muss
von allen Personen gelesen und verstanden werden, die in irgendeiner Produktlebensphase mit dem
Produkt arbeiten oder zu tun haben.

Die folgenden aufgefiihrten Dokumente stehen auf unserer Internetseite (www.zimmer-group.com) zum
Download bereit.

Nur die aktuell Uber die Internetseite bezogenen Dokumente besitzen Gultigkeit.

» Kataloge, Zeichnungen, CAD-Daten, Leistungsdaten

e Informationen zu Zubehdr

* Ausfuhrliche Montage- und Betriebsanleitung

* Technische Datenblatter

* Allgemeine Geschéftsbedingungen (AGB), unter anderem Informationen zur Gewéhrleistung

2. Sicherheitshinweise

VORSICHT:
Ein Nichtbeachten kann zu schweren Verletzungen fihren!

1. Der Einbau, die Inbetriebnahme sowie die Wartung oder Reparatur diirfen nur von qualifiziertem Fach-
personal gemaB dieser Montage- und Betriebsanleitung durchgefiihrt werden.

2. Der Werkzeugwechsler ist nach dem aktuellsten Stand der Technik gebaut. Er wird an industriellen
Maschinen montiert und dient zur Aufnahme von Werkstlicken. Gefahren kdnnen nur dann vom
Werkzeugwechsler ausgehen, wenn z. B.

* der Werkzeugwechsler nicht sachgerecht montiert, eingesetzt oder gewartet wird

* der Werkzeugwechsler nicht zur bestimmungsgemaBen Verwendung verwendet wird

» die Ortlichen Vorschriften (Gesetze, Verordnungen, Richtlinien), wie z. B. die EG-Maschinen-
richtlinie, die Unfallverhitungsvorschriften (UVV) und die Montage- und Betriebsanleitung nicht
beachtet werden.

3. Der Werkzeugwechsler darf nur gemaB seiner Bestimmung und seiner technischen Daten verwendet
werden. Fir eventuelle Schaden, bei nicht bestimmungsgemaBer Verwendung, haftet die Zimmer
GmbH nicht.

4. Eine nicht bestimmungsgeméaBe Verwendung bedarf einer schriftlichen Genehmigung der Zimmer
GmbH.

5. Stellen Sie sicher, dass die Energieleitungen entfernt sind, bevor Sie den Werkzeugwechsler montie-
ren, umrlsten, warten oder reparieren.

6. Bei Wartung, Umbau oder Anbauarbeiten ist der Werkzeugwechsler aus der Maschine zu nehmen
und die Arbeit auBerhalb des Gefahrenbereiches zu erledigen.

7. Stellen Sie sicher, dass bei der Inbetriebnahme oder auch beim Testen kein versehentliches Betéatigen
des Werkzeugwechslers erfolgen kann.

8. Veranderungen am Werkzeugwechsler, wie z. B. zusatzliche Bohrungen oder Gewinde dirfen nur mit
vorheriger Genehmigung der Zimmer GmbH erfolgen.

9. Die vorgeschriebenen Wartungsintervalle sind einzuhalten, siehe auch Kapitel Wartung. Bei Einsatz
des Werkzeugwechslers unter extremen Bedingungen muss das Wartungsintervall je nach Starke der
Verschmutzung angepasst werden. Bitte wenden Sie sich hierzu an unsere Hotline.

10.Der Einsatz des Werkzeugwechslers unter extremen Bedingungen, wie z. B. aggressive Flussigkeiten,
abrasive Staube, unterliegt der vorherigen Genehmigung der Zimmer GmbH.

11.Greifen Sie nicht in den Arbeitsbereich des Werkzeugwechslers!
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3. BestimmungsgemaéaBe Verwendung

Der Werkzeugwechsler ist nur im Originalzustand, mit originalem Zubehor, ohne jegliche eigenméchtige
Veranderung und im Rahmen seiner definierten Einsatzparameter zu verwenden.

Far eventuelle Schaden, bei einer nicht bestimmungsgemaBen Verwendung, haftet die Zimmer GmbH
nicht.

Ein Einsatz auBerhalb der definierten Parameter ist nicht zuléssig. Eigenméachtige mechanische Veranderungen durfen
nicht vorgenommen werden.

Der Werkzeugwechsler ist ausschlieBlich fiir die manuelle Bedienung konzipiert.

Der Werkzeugwechsler wird bestimmungsgemas in geschlossenen Radumen fir das Handhaben und Halten eingesetzt.
Der direkte Kontakt mit verderblichen Gitern/Lebensmitteln ist nicht zugelassen.

4. Personenqualifikation
Die Montage, Inbetriebnahme und Wartung darf nur von geschultem Fachpersonal durchgefihrt werden. Voraussetzu-
ng hierflr ist, dass diese Personen die Montage- und Betriebsanleitung vollstandig gelesen und verstanden haben.

5. Produktbeschreibung

5.1 Kréafte und Momente

INFORMATION:
Informationen zu Kraften und Momenten sind unserer Internetseite zu entnehmen.

Bei weiteren Fragen steht Ihnen der Zimmer-Kundenservice zur Verfligung.

5.2 Typenschild

Am Gehause des Werkzeugwechslers ist ein Typenschild angebracht. ixxx )
Auf dem Typenschild ist die Riickmelde- und Artikelnummer abgebildet. = X000
» Die Rickmeldenummer sollte dem Projekt zugeordnet sein. [
= Artikelnummer: rﬁl"
= Rickmeldenummer: = -h'. z
Ipan
L Zimmer-group.com )
INFORMATION:
Die Rickmeldenummer sollte im Schadens- bzw. Reklamationsfall angegeben werden.
Bei weiteren Fragen steht Ihnen der Zimmer-Kundenservice zur Verfligung.

Py
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Funktion

Der Werkzeugwechsler ist ein zweiteiliges Maschinenelement. Das Festteil (1) montieren Sie an einem Handlingsystem.
Das Losteil montieren Sie direkt am Werkzeug. Die Verbindung beider Elemente erfolgt formschlissig durch die
Verriegelungsbolzen .

Die manuell drehbare Vorrichtung (2) und (6) erzeugt den notwendigen Hub. Nach dem Verriegeln klappt sich der
Verriegelungshebel (2) vollstandig ein und erzeugt somit keine Stérkonturen. Ein Festteil kann mit beliebig vielen
Losteilen betrieben werden. Das verkirzt die Rustzeiten beim Werkzeugwechseln erheblich.

Abb. 1: Werkzeugwechsler Serie HWR

Festteil

&)

®

Verriegelungshebel

Losteil
Roboterflansch
Integrierte Luftdurchfihrung, 6 x M5 Abb. 2: Werkzeugwechsler Serie HWR im Schnitt

©

Verriegelungsnocke

S

Verriegelungsbolzen

Montageflache fir Energieelement

6.1 Technische Daten
INFORMATION:
Informationen zu den Technischen Daten sind unserer Internetseite zu entnehmen.
Diese variieren innerhalb der Baureihe konstruktionsbedingt.
Bei weiteren Fragen steht Ihnen der Zimmer-Kundenservice zur Verfligung.
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7. Montage

Vor Montage-, Installations- und Wartungsarbeiten ist die Energieversorgung auszuschalten.

VORSICHT:
Vor Montage-, Installations- und Wartungsarbeiten ist die Energieversorgung auszuschalten.
» Energieversorgung vor allen Arbeiten ausschalten.
» Energieversorgung der Maschine oder Anlage vor allen Arbeiten ausschalten.
» Energieversorgung vor unbeabsichtigtem Einschalten sichern.
» Energieversorgung auf eventuell vorhandenen Restdruck prifen.

Verletzungsgefahr bei unerwarteten Bewegungen der Maschine oder Anlage, in die der Werkzeu-
gwechsler eingebaut werden soll.

» Energieversorgung der Maschine vor allen Arbeiten ausschalten.

» Maschine vor unbeabsichtigtem Einschalten sichern.

» Maschine auf eventuell vorhandene Restenergie prifen.

7.1 Allgemeine Montageinformationen
= Einschraubtiefe 2 1.2 x &
= Montageschrauben sind nicht im Lieferumfang enthalten.
= Festigkeitsklasse der Montageschrauben = 8.8 (DIN EN ISO 4762)
= Anzugmomente der Montageschrauben beachten.
= Auf eine ausreichend steife und ebene Montageflache achten.

7.2 Montage Mechanik
Festteil (1) :
» Zylinderschrauben in die dafiir vorgesehenen Passun-
gen (1) am Festteil (1) einsetzen.
» Montage von der Festteilseite her, gegen das Han-
dlingssystem.

Losteil (3) :

» Zylinderschrauben in die dafiir vorgesehenen Passun-
gen Werkzeug einsetzen.

» Montage von der Werkzeugseite, in die Gewindebohrung
des Losteils.
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7.3 Montage Zubehor

&) | [
IINL
=]
(=)
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Festteil (1) :
» 6 Pneumatikanschliisse mit Gewinde M5.
» 2 Anschlussflachen fiir den Anbau von zusétzlichen Energieelementen (14) .
» Daflr stehen zur Auswahl:
» WERO03, elektrisches Ubertragungselement
= Mit Flachstecker, 9-polig
= Mit Rundstecker, 4-polig
» WER2000, elektrisches Ubertragungselement
= Mit Flachstecker, 32-polig
» WER2000, pneumatisches Ubertragungselement
= Mit 6 Anschlissen, M5

Losteil (3) :

» 6 Pneumatikanschliisse mit Gewinde M5.

» 6 Pneumatikanschlisse, schlauchlos mit O-Ring (15) .

» 2 Anschlussflachen fiir den Anbau von zusétzlichen Energieelementen (14) .
» Dafiir stehen zur Auswahl:

» WERO03, elektrisches Ubertragungselement

= Mit Flachstecker, 9-polig
= Mit Rundstecker, 4-polig
» WER2000, elektrisches Ubertragungselement
= Mit Flachstecker, 32-polig
» WER2000, pneumatisches Ubertragungselement
= Mit 6 Anschlissen, M5

Fir die Montage des Zubehors, insbesondere der Energieelemente sind die separaten Montage- und
Betriebsanleitungen dieser Elemente zu beachten.
Die Dokumente stehen Ihnen auf unserer Internetseite zum Download bereit.
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8. Einstellung der Spannkraft
Die Spannkraft ist unabhangig von der Qualitat des Form-
schlusses der Spannelemente beider Teile. Y
Diese Qualitat wird dadurch bestimmt, wie genau die Ver- )) \
schlussbolzen (7) des Festteils (1) in die Ringnut (20) der Span- ]
nmutter (18) des Losteils (3) eintauchen kénnen.
Im Auslieferungszustand sind beide Elemente exakt aufein-
ander eingestellt. Die Spannkraft, gemessen am Verriegelung-
shebel (2] sollte zwischen 30 und 50 N betragen.

Das SpaltmaB @ zwischen Fest- und Losteil muss 0,0 mm
betragen.

Ein Spalt zwischen Fest- und Losteil deutet darauf hin,
dass sich im Inneren des Elements die Spannhitilse (18) des
Losteils (3) und der Spannring (16) des Festteils (1) mit ihren
Stirnflachen beriihren und so ein vollstandiges SchlieBen
verhindern.

In diesem Zustand kénnen sich auch die Energieelemente
nicht vollstandig verbinden. Das hat Funktionsstérungen zur
Folge.

Die héchste Spannkraft wird erreicht, wenn die Verriege-
lungsbolzen (7) vollstandig und spielfrei in die Ringnut

der Spannmutter (18) eintauchen kénnen.

=
S
ol ¢

Ein Nichtbeachten kann zu schweren Verletzungen fihren!
Werden mit einem Festteil mehrere Losteile bedient, diirfen diese Einstellarbeiten nur an den Losteilen
ausgefihrt werden!

= Ansonsten fihrt es bei einzelnen Kombinationen zu fehlerhaften Verriegelungen.
Fest- und Losteil missen immer vollstandig plan- und spaltfrei aufeinander aufliegen.
» Unfallgefahr!

10 Zimmer GmbH - Im Salmenkopf 5+ Q 77866 Rheinau - @ +49 7844 9138 0 Ba +49 7844 9138 80 - www.zimmer-group.com
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8.1

8.2

Einstellung der Spannkraft am Festteil

Mit diesen Einstellarbeiten wird die Position des Span-
nmechanismus (19) mit den Verriegelungsbolzen im @
Verhaltnis zum Spannring im Losteil (3) verandert.

» Verriegelungshebel in waagrechte Position bringen
und Werkzeugwechsler entspannen.

» Gewindestift (17) I6sen - nicht herausdrehen. @
» Spannmutter (18) durch Drehen verstellen.

¢ Rechtsdrehung, in Uhrzeigersinn

= Spiel zwischen Verriegelungsbolzen im

Festteil (1) und Ringnut (20) im Losteil (3) nimmt ab.

» Element immer wieder schlieBen und Verriegelungshebel betétigen.
» Einstellung so lange wiederholen, bis die Spannkraft ca. 30 N bis 50 N betragt.
» Am Ende der Einstellarbeiten den Gewindestift (17) wieder festziehen.

Die Steigung der Spannmutter betragt 1 mm.

1 Umdrehung der Spannmutter = 1,00 mm Hbhenverstellung am Spannmechanismus.
3/4 Umdrehung der Spannmutter = 0,75 mm Hohenverstellung am Spannmechanismus.
1/2 Umdrehung der Spannmutter = 0,50 mm Hoéhenverstellung am Spannmechanismus.
1/4 Umdrehung der Spannmutter = 0,25 mm Hoéhenverstellung am Spannmechanismus.

Einstellung der Spannkraft am Losteil (Regelfall)

Mit diesen Einstellarbeiten wird die Position des Spannrings
im Verhéltnis zur Position der Verriegelungsbolzen (7) im
Festteil (1) verandert.

» Verriegelungshebel in waagrechte Position bringen
und Werkzeugwechsler entspannen.
P> Gewindestift (17) des Losteils (3) I6sen - nicht herausdre-
hen.
» Spannmutter (18) durch Drehen verstellen.
e Rechtsdrehung, in Uhrzeigersinn
= Spiel zwischen Spannbolzen im Festteil
und Spannring (16) im Losteil (3) nimmt zu.
» Element immer wieder schlieBen und Verriegelungshebel
betétigen.
» Einstellung so lange wiederholen, bis die Spannkraft ca.
30 N bis 50 N betragt.
» Am Ende der Einstellarbeiten den Gewindestift (17) wieder
festziehen.

INFORMATION:
Ist das Losteil an einem Werkzeug montiert,
muss es flr die Einstellarbeiten nicht demontiert
werden. Die Spannmutter (18) kann auch von der
Innenseite bedient werden.

Py
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Die Steigung der Spannmutter betragt 1 mm.

1 Umdrehung der Spannmutter = 1,00 mm Hbhenverstellung am Spannmechanismus.
3/4 Umdrehung der Spannmutter = 0,75 mm Hohenverstellung am Spannmechanismus.
1/2 Umdrehung der Spannmutter = 0,50 mm Hdéhenverstellung am Spannmechanismus.
1/4 Umdrehung der Spannmutter = 0,25 mm Hoéhenverstellung am Spannmechanismus.
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9. Bedienung

gwechsler eingebaut ist.
» Energieversorgung der Maschine vor allen Arbeiten ausschalten.
» Maschinen vor unbeabsichtigtem Einschalten sichern.
» Maschine auf eventuell vorhandene Restenergie prifen.

ﬁ Verletzungsgefahr bei unerwarteten Bewegungen der Maschine oder Anlage, in die der Werkzeu-

Der manuelle Werkzeugwechsler HWR wird wie folgt bedient:

Losteil aufnehmen und verriegeln:

» Verriegelungshebel (2) ausklappen und in die waagrechte Posi-
tion bringen.

» Verriegelungshebel in die Stellung ,,Offnen” bewegen.

» Festteil (1) des Werkzeugwechslers Gber dem Werkzeug mit dem

>

montierten Losteil (3) positionieren.
Festteil (1) absenken:
= Bei eventuell angebauten zusétzlichen Energieelementen
(siehe Zubehdr) ist das saubere Kuppeln genau zu beo-

bachten.
= Fest- und Losteil mussen vollstandig spaltfrei und plan ~ 0
aufliegen.
Verriegelungshebel (2) in Stellung ,Verriegeln“ bringen. (3) L_,/

vy

Verriegelungshebel einklappen und vollstandig in die senk-
rechte Position bringen.
= Der Werkzeugwechsler ist nur in dieser Position sicher verriegelt!

Losteil ablegen und entriegeln:
» Losteil (3) mit angebautem Werkzeug ablegen. ~
= Diese Einheit gegen Umfallen, Wegrutschen oder Herabfall- &——- O
en sichern.

» Verriegelungshebel (2) ausklappen und in die waagerechte Posi-
tion bringen.

» Verriegelungshebel (2) in die Stellung ,,Offnen“ bewegen. @

» Festteil (1) des Werkzeugwechslers vorsichtig nach oben bewe-
gen.

Verletzungsgefahr durch herabfallende Last beim Off-
A nen des Werkzeugwechslers.
» Verriegelungshebel nur betatigen, wenn

das Festteil (1) keine Last aufgenommen hat.
» Verriegelungshebel nur betatigen, wenn die
aufgenommene Last gesichert ist.
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11.

12.
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Wartung

Der Werkzeugwechsler ist wartungsfrei.

Wir empfehlen eine visuelle Kontrolle im Abstand von acht Wochen!

Das Wartungsintervall kann sich unter folgenden Umsténden verringern:

* Verschmutzte Umgebung

* Umgebungstemperatur Gber 60 °C, Schmierstoffe harten schneller aus!

Bei einem eigenméchtigen Zerlegen und Zusammenbau des Werkzeugwechslers kann es zu Komplikationen fuhren,
da teilweise spezielle Montagevorrichtungen bendétigt werden.

Bei einem eigenméchtigen Zerlegen und Zusammenbau des Werkzeugwechslers und der daraus folgenden Fehlfunk-
tionen oder Schaden, haftet die Zimmer GmbH nicht.

Zubehor/Lieferumfang

INFORMATION:
Bei der Verwendung von nicht durch die Zimmer GmbH vertriebenem oder autorisiertem Zubehor, kann
die Funktion des Werkzeugwechslers nicht gewéhrleistet werden.
Das Zimmer GmbH Zubehor ist speziell auf die einzelnen Werkzeugwechsler zugeschnitten.
Informationen zum entsprechenden Zubehor sind unserer Internetseite zu entnehmen.

Transport/Lagerung/Konservierung
» Der Transport und die Lagerung des Werkzeugwechslers hat ausschlieBlich in der Originalverpackung zu erfolgen.
» Ist der Werkzeugwechsler bereits an der Ubergeordneten Maschineneinheit montiert, ist beim Transport darauf zu
achten, dass keine ungewollten Bewegungen stattfinden kénnen. Vor Inbetriebnahme nach einem Transport sind
alle Energie- und Kommunikationsverbindungen sowie alle mechanischen Verbindungen zu prifen.
» Wird das Produkt fir lAngere Zeit eingelagert, sind folgende Punkte zu beachten:
= Lagerort weitgehend staubfrei und trocken halten.
= Temperaturschwankungen vermeiden/Temperaturbereich beachten und einhalten.
= Wind/Zugluft/Kondenswasserbildung vermeiden.
= Produkt einpacken.
= Wahrend der Lagerung keiner direkten Sonneneinstrahlung aussetzen.
Alle Komponenten reinigen. Es durfen keine Verunreinigungen an den Komponenten verbleiben.
Alle Komponenten einer Sichtkontrolle unterziehen.
Fremdkorper entfernen.
Mdgliche Korrosionsstellen fachgerecht beseitigen.
Elektrische Anschlisse mit geeigneten Abdeckungen verschlieBen.

VVVYVYY

13. AuBerbetriebsetzung und Entsorgung
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INFORMATION:
Erreicht der Werkzeugwechsler das Ende der Nutzungsphase, kann dieser komplett zerlegt und ent-
sorgt werden. Der Werkzeugwechsler ist komplett von der Energieversorgung zu trennen. Der Werkze-
ugwechsler kann zerlegt und entsprechend der Materialgruppen fachgerecht entsorgt werden. Bei der
Entsorgung sind die ortsgultigen Umwelt- und Entsorgungsvorschriften zu beachten.
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MONTAGE- UND BETRIEBSANLEITUNG: Werkzeugwechsler, manuell, Serie HWR ZIMMER

14.

15.

Qroup

RoHs-Erklarung
Im Sinne der EU-Richtlinie 2011/65/EU

Name und Anschrift des Herstellers:
Zimmer GmbH,

@ 77866 Rheinau, Im Salmenkopf 5

@ +49784491380

= +497844 913880

B4  www.zimmer-group.com

Hiermit erklaren wir, dass die nachstehende beschriebene unvollstdndige Maschine
Produktbezeichnung: Werkzeugwechsler, manuell

Typenbezeichnung: HWR-Serie

in ihrer Konzeption und der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung den Anforderungen der Richtlinie entspricht.

Bevollmachtigter fiir die Zusammenstellung w LJ\/ q K

der relevanten technischen Unterlagen

Michael Hoch siehe Adresse des Herstellers Rheinau, 15.01.2020 Martin Zimmer
. (rechtsverbindliche Unterschrift)
Vorname Name Anschrift (Ort und Datum der Ausstellung) Geschaftsfilhrender Gesellschafter

REACH-Erklarung
Im Sinne der EG-Verordnung 1907/2006

Name und Anschrift des Herstellers:
Zimmer GmbH,

77866 Rheinau, Im Salmenkopf 5
+49 7844 9138 0

+49 7844 9138 80
www.zimmer-group.com

Xdeo

REACH steht fur Registration, Evaluation, Authorisation and Restriction of Chemicals (Registrierung, Bewertung, Zu-
lassung und Beschrankung von Chemikalien).

Durch die Informationspflicht nach Art. 33 der REACH-Verordnung (,,Pflicht zur Weitergabe von Informationen tber
Stoffe in Erzeugnissen®) ist eine vollstindige REACH-Erklarung beim Hersteller einsehbar.

Bevollmachtigter fiir die Zusammenstellung W LJ\/ (qk N

der relevanten technischen Unterlagen

Michael Hoch Siehe Adresse des Herstellers Rheinau, 15.01.2020 Martin Zimmer

(rechtsverbindliche Unterschrift)
Geschéftsfiihrender Gesellschafter

Vorname Name Anschrift (Ort und Datum der Ausstellung)

Py
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ZIMMER MVONTAGE- UND BETRIEBSANLEITUNG: Werkzeugwechsler, manuell, Serie HWR
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16. Einbauerklarung
Im Sinne der EG-Richtlinie 2006/42/EG Uber Maschinen (Anhang Il 1 B)

Name und Anschrift des Herstellers:
Zimmer GmbH,

@ 77866 Rheinau, Im Salmenkopf 5

@ +49784491380

= +497844 913880

B4  www.zimmer-group.com

Hiermit erklaren wir, dass die nachstehend beschriebenen unvollstdndigen Maschinen
Produktbezeichnung: Werkzeugwechsler, manuell

Typenbezeichnung: HWR-Serie

in ihrer Konzeption und der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung den Anforderungen der Richtlinie Gber
Maschinen, 2006/42/EG, Artikel 2g, Anhang VII,b - Anhang Il,b entsprechen.

Folgende harmonisierte Normen wurden angewendet:

Grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen:

Nr.1.1.2, Nr. 1.1.3, Nr. 1.1.5, Nr. 1.3.1, Nr. 1.3.2, Nr. 1.3.4, Nr. 1.3.7, Nr. 1.5.1, Nr. 1.5.3, Nr. 1.5.4, Nr. 1.6.4, Nr. 1.7.1, Nr.

1.7.3.

DIN EN ISO 12100:2011-03 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze - Risikobeurteilung und
Risikominderung

DIN EN 60204-1 Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausristung von Maschinen, Teil 1
DIN EN ISO 13849-1 Sicherheit von Maschinen - sicherheitsrelevante Teile von Steuerungen
DIN EN ISO 13849-2 Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen

Eine vollstandige Liste der angewendeten Normen ist beim Hersteller einsehbar.

Die Inbetriebnahme der unvolistdndigen Maschine ist so lange untersagt, bis festgestellt wurde, dass - soweit
zutreffend - die Maschine, in die die o. g. unvolistidndige Maschine eingebaut werden soll, den Bestimmungen
der Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) entspricht.

Bevollmachtigter fiir die Zusammenstellung M L/\/ q— N

der relevanten technischen Unterlagen

Kurt Ross siehe Adresse des Herstellers Rheinau, 15.01.2020 Martin Zimmer

(rechtsverbindliche Unterschrift)
Geschéftsfiihrender Gesellschafter

Vorname Name Anschrift (Ort und Datum der Ausstellung)

DE /15.01.2020
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